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&l presente invento se relzcicna con lee
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plésticus de celulcsa v coh los precedimientos de
obtensrlos,

Su principsl ohjcto e &1 42 mraducir
un polve moldeador pléstico, de celulosa, aue medisn -
te 1a aplicacidn 4= celor y de presidn se pueds moldear
en articulos sdlides que tengen las promirdndes de
tenacidad v de Zlexibilided, tro de sus orjetos es
el de obtener erticules sdlidos compuestos de una
materiz pléstice, le celulosa, exentos de los esfusr -
708 interros que tienden s alabear o » Aeformor de
otro modo lg configuracidn del articulo, Asimisrmo cons -
tituye otro de sus ohic*os proporcionar un métod. m~- -
ced 2l cual unoes ertfculos de forma intrincads . se
pueden fabricar Je una rrteris pléstics, de celulo-
sa, de un modo més econdmico y més eficiente sin que

se produzcan despsrdicios o uns rmeterin inservibvle,

Tanto esos como otros objstcs ge lo -
gran por medio da los procedimientos que Adescritire -
mos v emvlearndo Ceterminalas comrivpeionas Aa Ineve o
dientes que como consgecuencia de esos procaedimientos
forman un producto terminado ove tenen las pretendi -
das caracteristicas,

Brevemente expuesto consiste el invento
en la fabricacidn de un polvo moldeador que comprende
una mezcla msednice romogdénea 10 Aos ¢ mAs substancias
nmuy pulverizadas,_una de las Cusles 2s urn derivado
d2 celulosa, cen 0 sin nlastificadores, en tanto que
lz otra es un disclveate sdlido para ese defivado,
Elrderivado 1e celulcse que se emplea se puede elegir
entre una gran variazded Ae mntearisas, como yor ejemplo,
el nitr=t¢ Ge celulosa, el scetsto celuldsico, y otrus

’ 2
esterss y éteres ds celulcsa, Conviene que el deri -
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vado de celulosge contefrce uns cierta cantidad de

ui agente plastificador, a fin de que la materia

ge pueda moler bien para quednr on le forma pulveri -
lenta,

1 cunstituyente disolvente sdlido
pulverizado s2 pu~“e ~legiz tambien entre una gran
variedad de materias, como per ejemplo, la acetanilida,
el alcanfox; 12 ars*erilide —et{lica, v otres, Cunii -
do ese peolvo moldeador se colcca en unos roldes ade -
cuados v =e soma2te & calor y a presidn, el derivado
de celulose se disuelve totalmente, o sclo en parte:
en el disolvente s8lido, y después del tratamisn‘c,
durante vn intervelo de tiempo conveniente, y un en -
friamiento subsiguiente, se ottiens un articulc ol -

d ~Ff¢ cuyos constituyentes ge funden o se integran

de tal suerte gque se logre una reteria tznez - flexible,
cor. 1las pretendidas caracteristices para muchos articu -
los de conzreic,

Una do las coracteristicas importentes
del polvo moldeadcr es la de no tener constituyentes
velétiles de los que son ecsenciales en los procedimien -
tos ordinarios pars le fabricacidn de celulcide, Weo
es de gran importancia pussto que lec corposiciones
plédsticas en lss que se emplean dhsolveates voléti -
les estén siempre »xpuestas al alateo y al torcimiento
o distorc:dn, debido 2 la evaporacidn desigual de los
expressdos disolventes de diferentes pertes de la
materis, T.os articulos:obfenidos ovnr A1 —atve mol -
deador ctjeto del invente =e encurutren esencislrmente
exXBntos de.toda tendenciza 21 slalec ¢ torcedurn, Tc
gque re dete a la carencie de esfuerzes internos en

le coupcsicidn moldenda, Otra ventaja del proce -




diimiento es la de que el ariiculo moldeado se puede

cttener sin que se produ-cen desperdicios, puesto

gue se puede colocar en el molde la cantided exacta
. de volvo moldeador que se necesite para formar el
articulo,

El polvo moldzador se puede cobtener e
un derivado d- czl-loce acabado de producir, ¢ de una
materia de deeperdicio, como sl 4dasperdicio del ce -
luloilde, El empleo de unos recortes de caliloide
es ventsjoso partiendo de un punto de vista précti =
co, puesto quz se puede obtensr con un coste rela-
tivim-nte barato, a curo fin A2scribirsmos primero
un procadimiente particularmenie srropiado para
esa mataria,

El desperdicio de celuleice, o los

recortes de ese caluloide, conviene limpiarios pri-
merc mediante un proceso lavador adecuado y después
se divide en veoquefias partes si se hace su pa2so por
una méa.ira com*sders conveniente, Para desmenuzar
més la materia conviene pnser ) desperdicio, previa-
mente cortado, por ua 20" ‘no de rodillos que compren -
da un par de rodillos de acero giratorios, Bl efec -
to de una miquina o apareio de eses es sl Aa dar o las
plezas de celuloide una forma vedijosa o de poca co-
nexidn, para su fécil desmenuzamienic v conversidn
en un polvo, La materia sun ese astado se introduce
.. luego en un melino de bolas, dende se lleva a cato la
pulverizacidn d2 la meterias hasta 1la pretandida Finurs,
38 hao observzds nue es nerfectament s
préctico moler o pulverizar la meteria de celuloide,
en un moling de esos, en tAnto que se encusnire er es -

tado seco, y empleando una salida para la reteris 3xplo =
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siva es pcsible fabricar »1 celuloide pulverizado

sin ningir. peligro seric de fuszo, Tode vez que

1la substancia pulverizada que se obtiexe en el nmo-
4 lino es le grados de finura verialkles, os preferible
pasar la materie por un ceparador d2 aire a fin de
g1? las pa~tir-1e¢ menudsas se ceparen de las de ta -
m:%o mayvor, Bstas uliimns particulas vuelven otre
vez a2k molino, en tanto gue el polve menudo se reéoge
en unus r-.centdevles convenientss y se ulilizz on
lac subsiguientes etapas del procesoc, |

La etapa siguiente es ls de mezclar el
polve de celuleide manvde con el disolvente @élido,
lo que conviene llevar = cabo introduciendo las de -
bidoe proporcionaes del polvo de celuleoide y del di-
solvente s4lido an un molino de bélas, u otvro srarato,

en el que el disdlvente sdlido se reduzca 2l pretendido

grado de finura y se mezcle perfectamente con el pol -

L vo de celuloide, ILa cantidad de disolvente sélido

. gue seo emplea eégeneralmcnte de un 10 a un 40%, al
peso, del polvo‘de celuloide, 1o que depende de las
pretendidas propledades del articulo moldcado, Otras
substancias se pueden incorporar a la mezcla en esa

etapa del procedimiento, si se quiere, como por ejema-

plo, pigmentos, tintes, rellenos, y demfés, E1 moli~

no citade funcions hssta que los diversos constitu-
yentes se mezclan por completo, con lo que sl polve
‘ moldcador queda terminado,

Wse polvo moldeador 3é€ convierte en los
articulos gque se heysn de fabricar, sometiéndolo = ca-
lor y a presidn on un molde conveniente, dando per
resultado ese procedimiento la fusidn o la irtegracidn
de los constituyentes del polvo en una mssa sdlida,

La temperatura que se. emplee tiene Que ger, cCOmaQ &s

natural, por rajo de la del punto de descomposicidn

B -
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del celuloide, y cuando menos tan alts comec el punto
de fusién del disolvente sélide, Por ejemplo, si
el polvo moldeador se compone de celuloide y acetanili -
da de metilo, es adecuada uns *erperstura cue oscile
entre 100 y 115° C,, y una nresidn entre 100 y 500
libras por pulgada cuadrads, E1l calentamiento
continia haste que lo0s constituyentes se integren o
convierten por completo en una masa homogénesa,

Aun cuando hemos descrito la prepara -
cidn de un polvo moldeador partiendo de los desper -
dicios © retales de celuloide y un disolvente sélido,
comprende también el invento un procedimiento en el
que el polvo moldeador se obtenga de otras matarias
rrimas, A ese fin se puede emplear cualquier deri -
vedo de celulosa solutle en disolventes sdlidos, v con -
vertirlo en una pasta por medio de un disolvente 1iqui -
do velétil, incorporande, si se guiere, plastificado -
res, rellenos, tintes y demés, a fin de comunicerle
las pretendidas propiedaded de flexibilidad, color y
otrae,

A los fines ilustrativos se pueden
tomar 50 libres de acetato de celulosa y otras 5C 1i -
bras de nitreto de celulosa y colocarles en el cilin -
‘dro de una méquina azacsdora conveniente, unas cuen -
tas libras de una ves, y después de cads adicidn de
los derivadecs de celulosa se puede agregar una paque -
fla cantidad de un disolvente consistente en 15 libres
de alcanfor disuelto en 25 Iibras de acetona, Se
deja que esa mazcla se macere durante un suficiente
periodo de tiempo para que los disolvertes liquidos pe-
retren en los derivedos de celulosa y se forme una ma -

sa blanda y romogénea, La méquina stacadora se po -

o
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ne entonces en funciones y la masa se hace salir

a modo de una varilla muy delgada, que se puede condua -
cir a los rodillos de un molino de rodillos gpor los gque
circule una corrienze de aire, Los citados ro -
dilloes reducen la varilla pléstica a polve, cenvir -
tiendo las varillas en una delgada cinta, de la

que inmediatamente se evapors el disolvente voldtil,
quedando el derivado de celulosa en particulas granu -
larss en los rodilles,

Las expresadas particulas se pueden
desprender de loe rcdillos mediante unos raspadores
y recogerse en unos receptdculos, después de lo cual
se reducen & polvo haciéndolaes vasar nusvamente por
los rodillos y sometiéndolas subsiguientemente a la ac -
cidn de un molino de btolas, A partir ae ese punto
2s el procedimiento igual al ya desprito al trater
del otro procedimiento en el que se utilizan los desper~-
dicios de celuloide como materia prime.

Por la descripcidén hecha se veréd que el
invento comprende la produceidn de un polve moldeador
constituido por una mezcla mecénica homcgénea de dos
o més substarncias puZverulentas, una de las cuales es
un derivado de celulosa que se’puede disolver, o no;
en un disolvente sdlido, mientras que 1z otra es un
disolvante sAdlido pars ese derivado de celulosa, E1
polvo moldeador se puede también mezclar homogéneamen =
te con otras determiradas materias, como los pigmentos,
loe colores, y los rellenos,

El invento comprende también la pro-
duce:dn de artfculos moldeados cuyo constituyente bési -
co sea urn derivado de celulosa, resultando ese articu =

lo tenaz y flexible y teniendo sus particulze inte -
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gradas para formar una masa homogénea. Los articu -
los moldeados abarcedos por el invento difieren de

otros articulos comerciales formados de derivados de
celalosa, en el heche de que se integran por completo
y se hallan libres de los esfuerzos interncs que tie-

den a producir su alabeo o distorcidn,

~0 - NOTA -0 =

Los puntos de invencidn propia y nuie -
va que se presentan para que sean objeto de esta Da~

tente de VEINTE aﬁosi son los siguientes:

1°e, ~El procedimiento de producir articu-

los moldeados, que consiste en formsr una mezcla menu -
da de una divarsidad de substanciss, siendo una de
elles un derivado dz celulose, y otra un disolven=e
sélido de ese #erivado, y en someter dicha mezcla; ern
un molde, & calor y a presidn,

20, - Bl procedimiento de producir
articulos moldsadcs, gue consiste en former una mez -
cla meqénica de una diversidad de substancias menu -~
das, siendo una de ellas un compuesto que contenge
piroxilina y un agente plastificador, y otrs un 4i -
solvente sdlido de ese compuesto, halléndcse ambas
substancias esencisdlmente axentas de constituyentes
voldtilee, y en someter la mezcla menuda, en un mclde:
a calor y presidn,

3°, =31 procedimisento de producir ar -
ticulos de celuloide, que consiste en formar una mez -

cla de una diversidad d2 substancias desmenuzadas,



siendo celuloide une de ellas y otra un disolvente
eélido del celuloide, y en someter la expresada mezcls
a calor y presidn,

4°, -E1 procedimiento de obtener ar=-
ticulos de celuloide moldeados, que conziste en redu -
cir celuloide sdédlido a un polvo menudo; en mezclar
con ese polvo de celuloide un disolvente del celuloide:
s51ido y pulverizado; y en moldesr dicho polvo mezcla-
do, con calor y presidn,

¢, -~ Bl procedimiento de producir
articulos moldeados, que consiste en formar una mez-
cla desmenuzada de uns diversidad de substancias, sien -
do una de ellas un derivado de celulosa y otra un di -
solvente sdlido de los expresedos derivados; en echar
en un molde una predeterminadas cantidad de diche
mezcla, justamente la suficienﬁe para llenarlo sin
qus esencialmente sobre o rebose; y en someter la
mencionada mezcla en ese molde, a calor y presién:
suficientes pare que se integre completamente,

. =~ Mejoras en la produccidn de ar -
ticulos moldeados,

Tal y como se ha desctito en la le =
moria que antecede,y con los fines que se han espe -
cificado,

Esta Memoria consta de nueve hojas es -
critas por ura sola cara,

Yadrid, 7 de julio de 1928)
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