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p lá s t i c o s  de 

ob ten er los .
ce lu losa  y cofa lo s  procedimientos de

Su p r in c ip a l  ob je to  as el' de producir  

un polvo moldeador p lást  ico , de ce lu losa , que medían - 

te  la  aplicación. d* c a lo r  y de presión  se pueda moldear 

en a r t íc u lo s  só lid os  que tengan las  prop-íedades de 

tenacidad y de f l e x i b i l i d a d ,  Otro de sus ob je tos  es 

el de obtener a r t íc u lo s  s ó l id o s  compuestos de una 

materia- p lá s t ica ,  ie ce lu losa , exentos de lo s  esfunr -
v

tos internos que tienden a alabear o a deformar de 

Oi-ro modo la  conf i gura c lon  del a r t í c u lo .  Asimismo cons 

t i tu y e  otro  de sus ob je tos  proporcionar un meted . mar­

cad a l  cual unos a r t íc u lo s  de forma intrincada.. se 

pueden fa b r ica r  le una materia p lá s t ica ,  de c e lu lo ­

sa, de un modo más económico y más e f i c ie n te  sin  que 

se produzcan d esp erd ic ios  o una, materia in s e r v ib le .

Tanto esos como otros  ob jetos  se l o ­

gran por medio de lo s  procedimientos que d escr ib iré  - 

mos y empleando ¿«termina las combinaciones d* '’ n ^ ’ e - 

dientes que como consecuencia de ésos procedimientos 

forman un producto terminado oue teñera, las  p re ten d i­
das c a r a c te r ís t i c a s ,

Brevemente expuesto con siste  e l invento 

en la  fa b r ica c ió n  de un polvo moldeador que comprende 

una mezcla mecánica homogénea 1a dos c más substancias

muy pulverizadas, una de las  cuales es un derivado 

de c e lu lo sa ,  ccn o sin p lastificadores , en ta,nto que 

la  otra  es un d iso lven te  s ó l id o  para, ese derivado.

El derivado de ce lu losa  que se emplea se puede e le g ir
entre una 

e l  n itra to  

esteres  y

gran variedad de "'atenías, como por ejemplo, 

¿e ce lu losa , e l acetato  c e lu ló s i c o ,  y o tros  

eteres  de c e lu lo s a ,  Conviene que e l  áeri -
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vado de ce lu losa  contefrge una c ie r ta  cantidad de 

un agente p last i f  icador, a f i n  de que la  materia 

se pueda moler "bien para quedar en la forma pul veril -  

lenta*

SI constituyente d iso lven te  só lid o  

pulverizado se pu ^e  « le g ír  también entre una gran 

variedad de materias, como por ejemplo, la  n cetan ílid a , 

e l  alc-anfoi, la  a c e ta r i l id a  - -^ t i l ica ,  y otras» Cuan­

do ese polvo moldeador se co loca  en unos moldes ade - 

cuados y se somete a ca lo r  y a presión, e l derivado 

de ce lu losa  se d isuelve totalmente, o so lo  en parte,' 

en e l d isolvente só l id o ,  y después del tratamiento, 

durante un in tervalo  de tiempo conveniente, y un e n ­

friam iento subsiguiente, se obtiene un a r t íc u lo  mol - 

d "do cuyos constituyentes se funden o se integran 

de t a l  suerte que se logre  una materia tenaz y f l e x i b l e ,  

con las  pretendidas c a r a c te r ís t ic a s  para muchos a r t í c u ­

lo s  de comercio*

Una do la s  ca r a c te r ís t ic a s  importantes 

del polvo moldeador es la  de no tener constituyentes 

v o lá t i l e s  de lo s  que son esencia les  en lo s  procedim ien­

tos ord inarios para la fa b r ica c ión  de c e lu lo id e .  Uso 

es de gran importancia puesto que las  composiciones 

p lá s t ica s  en las  que se emplean d iso lventes  v o l s t i  -  

le s  están siempre expuestas a l  alabeo y a l  torcim iento 

o d is to r c ió n ,  debido a la  evaporación desigual de lo s  

expresados d iso lventes  de d iferen tes  partes de la  

materia. Los a r t ícu lo s ,  obtenidos por al  vo mol - 

deador ob jeto  del invento se encuentran esencialmente 

exentos de toda tendencia a l alabeo c torcedura, l c  

que se debe a la  carencia  de esfuerzos internos en 

la composición moldeada, Otra ventaja del proce -



diimiento es la  de que e l a r t í c u lo  moldeado se puede 

c lten er  sin que se produzcan desperd ic ios , puesto 

que se puede co locar  en e l molde la  cantidad exacta 

de polvo moldeador que se n eces ite  para formar el 

a r t íc u lo »

El polvo  moldeador se puede obtener de 

un derivado d- ce lu losa  acatado de producir, o de una 

materia de desperd icio , como el desperd icio  del c e ­

lu lo id e#  El empleo de unos re cortes  de ce lu lo id e  

es ven ta joso  partiendo de un punto de v is ta  p r a c t i ­

co , puesto que se puede 'obtener con un coste  r e l a ­

tivamente barato, a cuyo f i n  describiremos primero 

un procedimiento particularmente apropiado para 

esa materia,

El desperd ic io  de c e lu lo id e ,  o lo s  

re co r te s  de ese c e lu lo id e ,  conviene lim p iar los  pri­

mero mediante un proceso lavador adecuado y después 

se d iv ide  en pequeñas partes s i  se hace su paso por 

una máquina cortadora conveniente, para desmenuzar 

más la  materia conviene pasar e? desperd ic io , p r e v ia ­

mente cortado, por un no1 "‘ no de r o d i l l o s  que compren­

da un par de r o d i l l o s  de acero g i r a t o r io s .  El e f e c ­

to  de una. máquina o aparato de esos es e l  <** da" a l*s  

p iezas de ce lu lo id e  una forma v ed ijo sa  o de poca, c o ­

nexión, para su f á c i l  desmenuzamiento y conversión 

en un polvo» La materia en ese estado se introduce 

luego en un molino de bolas , donde se l le v a  a cabo 1a. 

p u lver izac ión  de la  materia hasta la  pretendida finura*

3e ha observado que es -perfectamente 

p r á c t ic o  moler o p u lver izar  la  materia de ce lu lo id e ,  

en un molino de esos, en tanto que se encuentre en es -  

tado seco, y empleando una sa lida  para la  materia expío -
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s iva  es p e s ió le  fa b r ica r  e l c e lu lo id e  pulverizado 

sin ningún p e l ig ro  ser io  de fuego, Toda vez que 

la  substancia pulverizada que se obtiene en e l mo­

l in o  as le grados de finura v rr ia b le s ,  es p r e fe r ib le  

pasar la. materia por un separador de a ire  a f i n  de 

que las  ■oarfíeul"r menudas se separen de la s  de t a ­

maño mayor, Estas últimas p a rt ícu las  vuelven otra 

vez a i  molino, en tanto que e l  polvo menudo se recoge 

en unos r.-.c^■ntáculos convenientes y se u tiliza , on 

la s  subsiguientes etapas del p roceso .

La etapa siguiente es la  de mezclar el 

polvo de ce lu lo id e  menudo con e l d iso lvente  a ó l id o ,  

lo  que conviene l le v a r  a cabo introduciendo las d e ­

bidas proporciones del polvo de ce lu lo id e  y del di­

solvente só lid o  en un molino de bólas, u otro aparato, 

en e l  que e l  d iso lvente  só lid o  se x’eduzca a l  pretendido 

grado de finura y se mezcle perfectamente con e l pol - 

vo de c e lu lo id e ,  La cantidad de d iso lvente  só lid o  

que se -emplea es generalmente de un 10 a un 40$, a l  

peso, del polvo de ce lu lo id e ,  lo  que depende de las 

pretendidas propiedades del a r t íc u lo  moldeado. Otras 

substancias se pueden incorporar a la  mezcla en esa

etapa del procedimiento, s i  se quiere, como por e jem ­

plo , pigmentos, t in te s ,  r e llen os ,  y demás. El moli­

no c itado  funciona hasta que lo s  diversos c o n s t i t u ­

yentes se mezclan por completo, con lo  que e l  polvo 

moldeador queda terminado.

Ese polvo moldeador sé convierte  en los  

a r t íc u lo s  que se hayan de fa b r ica r ,  sometiéndolo a ca­

lo r  y a presión en un molde conveniente, dando per 

resultado ese procedimiento la  fu sión  o la  integración  

da lo s  constituyentes del polvo sn una masa só lida»

La temperatura que se emplee t ien e  que ser, como es 

natural, por bajo de la  del punto de descomposición



del ce lu lo id e ,  y cuando menos tan a l t s  como el punto 

de fu s ión  del d iso lven te  só lid o»  por ejemplo, si 

e l  polvo moldeador se compone de ce lu lo id e  y a c e ta n i l i  

da de m etilo , es adecuada una f errparatura que o s c i le  

entre 100 y 115° C», y  una presión  entre 100 y 500 

l ib r a s  por pulgada cuadrada» El calentamiento 

continúa hasta que lo s  constituyentes  se integran o 

convierten  por completo en una masa homogénea.

Aun cuando hemos d e s c r i to  la  prepara - 

c ión  de un polvo moldeador partiendo de lo s  desper -  

d i c io s  o re ta le s  de ce lu lo id e  y un d iso lven te  só l id o ,  

comprende también el invento un procedimiento en e l  

que e l  polvo  moldeador se obtenga de otras materias 

primas» A ese f in  se puede emplear cualquier deri -  

vado de ce lu losa  so lu ble  en d iso lventes  s ó l id o s ,  y con 

v e r t i r l o  en una pasta por medio de un d iso lven te  l íq u i  

do v o l á t i l ,  incorporando, si se quiere, p la e t i f i c a d o  ~ 

res, re l le n o s ,  t in te s  y demás, a f i n  de comunicarle 

las  pretendidas propiedadeá de f l e x ib i l id a d ,  c o lo r  y 

otras»

A lo s  f in e s  i lu s t r a t iv o s  se pueden 

tomar 50 l ib r a s  de aceta to  de ce lu losa  y otras 5C l i  -  

bras de n itra to  de ce lu lo sa  y c o lo ca r la s  en el c i l i n ­

dro de una máquina asacedora conveniente, unas cuan - 

tas l ib r a s  de una ves, y después de cada, a d ic ión  de 

lo s  derivados de ce lu losa  se puede agregar una peque­

ña cantidad de un d iso lven te  con sisten te  en 15 l ib r a s  

de a lca n fo r  d isu e lto  en 25 l ib r a s  de acetona» Se 

de ja  que esa mazóla se macere durante un su f ic ie n te  

periodo de tiempo para que lo s  d iso lven tes  l íq u id os  pe> 

r.etren en lo s  derivados de ce lu losa  y se forme una ma­

sa blanda y homogénea» La máquina atacadora se po -



I

ne entonces en funciones y la  masa se hace s a l i r  

a modo de una v a r i l la  muy delgada, que se puede condu - 

c i r  a lo s  r o d i l lo s  de un molino de r o d i l l o s  por lo s  que 

c i r c u le  una co rr ien te  de aifce. Los c ita d os  r o ­

d i l l o s  reducen la  v a r i l l a  p lá s t i c a  a polvo, ccn v ir  -  

t iendo la s  v a r i l la s  en una delgada c inta , de la  

que inmediatamente se evapora e l  d iso lven te  v o l á t i l ,  

quedando e l derivado de ce lu losa  en p a rt ícu la s  granu -  

la res  en I 03 r o d i l lo s »

Las expresadas p a rt ícu la s  se pueden 

desprender de lo s  r o d i l l o s  mediante unos raspadores 

y recogerse en unos recep tácu los , después de l o  cual 

se reducen a polvo haciéndolas pasar nuevamente por 

lo s  r o d i l l o s  y sometiéndolas subsiguientemente a la  ac -  

c lon  de un molino de bolas»  A p a r t ir  de ese punto 

es e l  procedimiento igu a l a l  ya d e scr ito  a l  tra ta r  

del o tro  procedimiento en e l  que se u t i l iz a n  lo s  desper­

d i c i o s  de ce lu lo id e  como materia prime,,

por la  descr ipc ión  hecha se verá, que el 

invento comprende la  producción de un polvo moldeador 

con s t itu id o  por una mezcla mecánica homogénea de dos 

o más substancias pulverulentas, una de la s  cuales es 

un derivado de ce lu losa  que se puede d iso lv e r ,  o no,1 

en un d iso lvente  só l id o ,  mientras que la  otra as un 

d iso lven te  só lid o  para ese derivado de c e lu lo s a .  El 

polvo  moldeador se puede también mezclar homogénaamen -  

te  con otras determinadas materias, como lo s  pigmentos, 

lo e  c o lo re s ,  y lo s  re lle n o s»

El invento comprende también la  p ro ­

ducción de a r t íc u lo s  moldeados cuyo constituyente b á s i ­

co sea un derivado de ce lu losa , resultando ese a r t í c u ­

l o  tenaz y f l e x i b l e  y teniendo sus p a rt ícu la s  i n t e -
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gradas para formar una masa homogénea. Los a r t í c u ­

l o s  moldeados abarcados por e l  invento d i f ie r e n  de 

o tros  a r t íc u lo s  com erciales formados de derivados de 

ce lu lo sa ,  en e l  hecho de que se integran por completo 

y se hallan l ib r e s  de lo s  esfuerzos internos que tien­

den a producir  su alabeo o d is to r c io n .

- o  - N O T A  - o -

Los puntos de invención propia y nue­

va que se presentan para que sean ob je to  de esta ?a-
■itente  de VEINTE añosgi son lo s  s ig u ien tes :

I o * -  El procedimiento de producir  a r t í c u ­

lo s  moldeados, que con s is te  en forma,r una mezcla menu­

da de una d ivers idad  de substancias, siendo una de 

e l la s  un derivado de ce lu losa , y otra un d iso lven te  

s ó l id o  de ese derivado, y en someter dicha mezcla, en 

un molde, a ca lo r  y a p res ión ,

2o , -  El procedimiento de producir  

a r t íc u lo s  moldéeles, que con s iste  en formar una mez­

c la  mecánica de una diversidad  de substancias menú -  

das, siendo una de e l la s  un compuesto que contenga 

p ir o x i l in a  y un agente p la s t i f i c a d o r ,  y otra un di -  

solvente s ó l id o  de ese compuesto, hallándose ambas 

substancias esencialmente exentas de constituyentes 

v o lá t i l e s ,  y en someter la  mezcla menuda, en un mclda^ 

a ca lo r  y pres ión ,

3o , - E l  procedimiento de producir  a r ­

t í c u lo s  de ce lu lo id e ,  que con s iste  en formar una mez -  

c ía  de una diversidad de substancias desmenuzadas,
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siendo ce lu lo id e  una de e l la s  y otra un d iso lven te  

s ó l id o  del c e lu lo id e ,  y en someter la  expresada mezcle 

a ca lo r  y p res ión ,

4o , -S I  procedimiento de obtener a r ­

t í c u lo s  de c e lu lo id e  moldeados, que con s iste  en redu - 

c i r  ce lu lo id e  só l id o  a un polvo menudo; en mezclar 

con ese po lvo  de ce lu lo id e  un d iso lven te  del ce lu lo id e ,  

s ó l id o  y pu lverizado; y en moldear dicho polvo mezcla­

do, con ca lo r  y p res ión ,

5o , - S I  procedimiento de producir  

a r t í c u lo s  moldeados, que con s iste  en formar una mez­

c la  desmenuzada de una diversidad de substancias, sien 

do una de e l la s  un derivado de ce lu losa  y otra un di - 

solvente s ó l id o  de lo s  expresados derivados; en echar 

en un molde una predeterminada cantidad de dicha 

mezcla, justamente la  s u f ic ie n te  para l le n a r lo  sin 

que esencialmente sobre o rebose; y en someter la  

mencionada mezcla en ese molde, a c a lo r  y  presión," 

s u f ic ie n te s  pare, que se integre completamente,

6P, -M e jora s  en la. producción de a r ­

t í c u lo s  moldeados.

Tal y como se ha d e s c r i to  en la  Me­

moria que antecede,y  con lo s  f in e s  que se han e s p e -  
c i f  ica d o ,

Esta Memoria consta de nueve giojas es - 

c r i t a s  por una sola cara ,

Madrid, 7 de ju l i o  de 1928;

P. A.

or
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