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Dedicada esta Sociedad desde hace mis de treinta
afios a la fabricacibn de toda clase de bolsas de papel,
ha venido preocupéndose constantemente de todas las
innovacicnes y adelantos que en egta industria se
manifestaran, estudiéndolos con toda golicitud y carifio,

a fir de mejorarlas, si esto era posible y todo con el
gsolo afin de que al presentar sus productos al piblico,
éste los encontrara sumamente précticos y en las mejorss
ocondiciones de presentacién y economia.

A este fin no ha omitido sacrificio alguno,
procurando dotar a sus talleres de la més moderna
maquinaria adquirida en el extranjero y aun trans formando
sus miquinas antiguas y construyendo otras nuevas y
modernfsimas, dsntro de sus mismos talleres por pricticos
especielizados on egta materia.

Tiene esta Sociedad un interés grand{simo en
fomentar en la mayor escala posible el consumo de papel,
para lo oual, ha estudiado con la mayor atencibn el
problema de fabricar uras bolsas de papel capaces de
sustituir con ventaja a los sacos de yute o de otras
materias textiles.

Despuéds de improbos trabajos y reiterados
ensayos en multitud de artf{culos, creemos haber dadc con
un tipo de bolsa que reune las condiciones apetecidas,
como son: fuerte, baraza, préctica y que resguarda los
artfculos de la intemperie, bastante mejor que los tejidos
de yut2y Y es méds préctica ademds, que los citados
sacos por el hecho de gue se facilita la bolsa completamente
teminada y cerrada, no teniendo por lo tanto, el congumidor
de esta bolsa que preocuparse del problema de cerrarla o
coserla después de llena. Paras conseguir esto hemos |
provisto a esta bolsa de una abertura o védlvula en uno de
sus extremos gque, automiticamente queda cerrada al quedar
llena, siendo el misme articulo que contiene el que laévxg

oblige a su cierre, pcr ser realmente una vAlvula de retencibn.
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Ahora bien, al suprimir el problems de cerrar la
bolsa despuds de llena, se nos presenta otro, como es el de
llenarla por un pequefio orificio, pero eate queda resuelto
tambien, facilitando un aparato que realiza la operacidn
con toda comodidad, constituyendo por lo tanto un complemento
indispensable para el buen uso de la bolsa que nos ocupa.

Otra de las ventajas de estas bolsas es que siendo
su coste mucho mids reducido que el de las de yute no hay
tanto interés en su conservacién y por lo tanto, pueden
evitarse gastos de devolucidén y otros por el estilo.

Estas bolsas pueden fabricarse de una, dos o més
capas de papel, segin para el artioulo a que se destinen
o las materias o productos que hayan de envasarse en ellas.

Para la fabricacién de estas bolsas de cierre
automdtico, hemos construido en nuestros talleres una
méquina que pasaremos a describir, haciendo referencia a
los dibujos que se acompafian, para mayor claridad, y en los
cuales: ,

La Fig. 1 es una vista completa de la méquins en
proyeccibn vertioal.

La Fig. 2 es una vista de la misma en proyeccién
horizontal.

La Fig. 3 representa un tubo formado de capas de
papel preparado para terminar la confeccibn de la bolsa.

La Fig. 4 representa la bolsa ya terminada.

Los diversos mecanismos o dispositivos de la
mAquina objeto de esta patente, van montados sobre unos
armazones O bancadas A-A' de longitudes y alturas adecuadas.

Sobre la bancada A, se montan tantas bobinas de
papel B—B'-Bz-Bs, como capas de papel hayan de formar la
bolsa que se vaya a fabricar.

Al colocar las bobinas ha de tenerse sumo cuidado
de que queden desviadas una de otra de forma tal que al
salir el papel queden desmentidas entre si las capas u
hojas de papel lo suficientemente para que en cada una de
ellas quede libre un margen de un ancho conveniente, es
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decir, que al superponerge estas capas una sobre otra, dejen
todas hacia el mismo lado el margen indicado, con el fin
que més adelante se explicaré.

Se toma la punta del papel de cada una de las
bobinas y se tira suavemente hagta unir e igualar unas con
otras y una vez asi dispuestas se hace pasar el papel por
el rodillo-guia L2 que vé montado en la parte inferior de
la bancada Al. Desde este rodillo se le conduce a otro
rodillo o guia Ll que v& montado por medio de sus correspondientes
palomillag, y cojinetes a la parte inferior de la otra
bancada o armazfn A. Sigue su curso el papel pasandoc al
rodillo LS cuyo rodillo segin se ve en la Fig. 1 v4 montado
gsobre un brazo I sujeto por una abrazadera 2 a una columna 3
sujeta en la parte superior de la bancada A. Desde el
rodil lo-guia L3 se conduce el papel a otro rodillo~-guia L4
montado gsobre su correspondiente abrazadera o nudillo 4,
sujeto a la columia 3, dehajo precisamente de la abrazadera 2.
Desde este Wltimo rodillo-guia L4, pasa el papel a un mecanismo
o dispositivo impresor, si es que se desea que la bolsa
que se estd fabricando vaya impresa, en el que puede recibir
la impresibén de rétulos, inscripciones, vifletas u otro
adorno por el estilo, a uno o dos colores con tintas de
anilina.

Este dispositivo impresor estd compuesto de dos
grupos 0 juegos, uno para cada color, de tres rodillos o
silindros X, H y K' H'. Los cilindros K y XK' véan montados
respectivamente por medio de sus correspondientes cojinetes,
Zos primeros sobre la parte superiofpe la bancada y los
gsegundos sobre el larguero o travesafio inferior de la misma.
Estos cilindros que llamaremos tintores, vén recubiertos
de goma y uno de ellos medio sumergido en la tinta que
contienen sus correspondientes depdsitos o tinteros X-X'
de los cuales la toman y se la comunican a sus cilindros
compaileros y estos a su vez, a los cilindrog H-H'. Estos
cilindros H-H' vén forrados o recubiertos de una capa de

goma © caucho, la cual lleva practicado en relieve la
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impresifén o los dibujos que se hayan de estampar en la bolsa al
pasar el papel por el cilindro J, que hace las veces de cana para
el papel y que v4 colocado entre los cilindros o rodillos
impresores H-H'. Cuando se lesée que la impresidn sea a dos tintas
se echard la tinta de cada color en cada uno de los tinteros.

Estos juegos de cilindros impresores funcionan como sigue:
El cilindro ¢ cama J lleva en log extremos de su eje unas ruedas
dentadas 10 que engranan con otras ruedas dentadas 9-94 colocadas,
en los extremcs de los ejes de los rodillos impresores HmHl,cuyas
ruedas 9—-9l engrenan a su vez con las ruedas dentadas 8,8 que
1levan los cilindros tintores K,K1‘ Una vez impresa la bolsa se
lleva el papel al rodille o cilindro L5 montado en el extremo de
un drazo 5, sujeto a la columns~soporte 3. Este cilindro L5 esté en
relacibén con el dispositivo engomador.

El digpositivo engomador consiste en un depfeito o cubeta P
montada sobre un brazo-soporte 6 colocado en la columna 3 debajo
del brazo 5. Esta cubeta v& provista de cola que toman unos d4iscos
de netal 0 que por su parte inferior vin dentro del lfquido,discos
que véan montadosbobre un eje comin 7 que soporta el brazo g® que vé&
gujeto por medio de un mufién o nudillo al brazo 9l montado en la
columna 3.Al girar estos discos comunican la cola al papel al paso
de este por el rodillo L5,engomando 0 encolando el margen por el
espacio libre que habiamos dejado en log bordes del papel al colocar
las bobinag B—Bl~BZ-BS. Desde el dispositivo engomador pasa el papel
por debajo de las poleas-guias M montadas sobre un eje Ml que
goportan los brazogs N de los nudillos Nl colocados en la columna~
soporte Nz colocada verticalmente sobre la parte superior de la
bancada o ermazén,cuyas poleas-guias M llevan el papel al dispositiw
que lo da forma de *ubo, pliega sus costados en forma de fuelle y
pega los bordes engomados.

Este dispositivo consiste en un molde formado por
dos planchas o chapas de hierro F—Fl de longitud conveniente
y d2 un ancho apropiado al tamafio de las bolsas que se
vayan a fatricar. La chapa F es lisa y més estrecha por su
entrada o sea por la parte prixima a la polea M que por
su final;va sujeta por medio de tornillos o de remaches

a wla barra o pletina Fo. La gegunda chapa F v4 colocada
y dispuesta por encima de la chapa F en la misma direccibn
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y separadas entre gl sujetando la primera a la segunda,

por medio de dos tornililos Fz. El molde se sujeta al
conjunto de la mdquina por medio de un pilarote F4 remachado
o atornillado por su perte inferior a la pletina F2 que
soporta la chapa F del molde. Esta chapa F lleva practicada
una abertura Fs, por lz cual pasa con holgura el pilarote

F4, asi es que la chapa Fl puede separarse mAs O menos,

a voluntad de la chapa F; abertura o cierre que se regula
por medio del tornillo F6 bastando para ello levantar o bajar
la tuercsa F7 del tornillo que 1evantaré/aejaré caer por su
peso la chapa . om pilarote F4 v4 sujeto por medio de

las tuercas FB a la abrazadera o soporte Fg montado en

el pilarote o columna Nz. |

Al galir el papel de las poleas-guias Ml paré
introducirse debajo del molde, recogen sus bordes las
varillas-guias V~Vl que lo conducen y sujetan por debajo
de la chapa F del molde hagta su final y que por su
disposicién convergente hacia su final vén doblando y
cifiendo el papel al molde para darle la forma de tubo.
Estas varillas-guias vén sujetas por medio de los nudillos
V2 a los largueros o travesafios VS.

A la vez que se v& formando el tubo se inician y
forman en sus costados los pliegues que en forma de fuelles
han de llevar las bolsas.

Para ello las chapas F—Fl gse han montado de
antemano separadas y la méquina v4 provista de unos discos
giratorios G—Gl montados en log extremos de los brazos
G2 sujetos por sus correspondientes nudillos Gz, a los
largueros Vs.

Al pasar el papel por los costados del molde
log discos G iniecian el pliegue del fuelle empujando el
papel hacia el interior del espacio © hueco que dejan
lag chaypas F~?'  entre sf y los discos 6T terminan la
cperacifn del plegado.

Una vez adaptado y acoplado totalmente el papel

al molde y terminados los pliegues de la manera expuesta
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queda el papel en disposicifén de unirse un borde con el

opuesto correspondiente en cuyo nomento y merced a la

cole recibida en el dispositivo engomador se efectfia ol

pegado por medio de la presifn que ejerce a su paso por el tractor
D y varilla-guia V quedando cerrado el tubo.

Terminade esta opcracidén continfia el tubo su marcha
y lo recoge el cilindro tractor D en combinacién con otros
cilindros o arandelas E~El dispuestas en la cabeza de la
médquina y montadss sobre los ejes Ez—Ez, respectivamente,
que a su vez vén montados sobre el cabezal E4 colocado
gobre la parte superior de la bancada.

E1l eje E2 descansa y gira sobre un mufién E° colocado
gsobre un pivote vertical E6 gobre el cual se apoya la parte
inferior del muelle E7 que acciona por medio de la tuerca EB.

BEste mue_le regula la presifn que lag arandelas E—E1
han de ejercer sobre la bolsa a su paso por el c¢ilindro D
cuya nisifn es ir recogiendo el tubo de papel a la vez que
tira de &1 haciendo pasar por el molde después de su
galida del dispositivo engomador, del cual sale el papel
libremente y no podria continuar circulando sin este
dispositivo sobre los restantes, sun cuando la miquina
estuviere en mcvimiento.

Al salir la bolsa de estos cilindros pasa a un
dispositivo cortador que secciona el tubo en trozos,
d4dndoles la longitud que se desée.

Consiste este dispositivo cortador en un cilindro
C que lleva practicada en su periferia y en sentido
longitudinal una ranura o cajetin cuyo cilindro hace Jjuego
con otro cilindro correspondiente Cl que tamblen lleva
en su superficie y en la direccidn de su eje una cuchilla
o sierra que corresponde con la ranura O cajetin practicado
en el cilindro C y cuyos dientes o cortes sobresalen de la
gsuperficie del cilindro. Al pasar la bolsa sobre la
ranura ¢ cajetin del cilindro C, coincide con la cuchilla
o sierrz que se introduce en la mencionada ranura y va

cortando el tubo de papel en forma de zig-zag o sea
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con dientecitos como una sierra, pero en linea recta.

Tambien puede obtenerse si asi se desea un corte
liso aplicando al cilindro Cl una cuchilla de filo recto
en lugar de la sierrs.

El funcionamiento de estos dispositivos es como sigue:

Sobre los largueros superiores del armazfn o bancada
A y a corta distancia de su parte delantera, v4 montado sobre
cojinetes un eje Q gque gira por medic de unas poleas S—-Sl
una de ellas fija y otra loca, montadas en uno de sus
extremos y que son accionzdas por una correa de transmisién.
En el extremo opuesto del eje Q va montado un volante R
que regula la marcha de la miquina.

En dicho 4rbol o eje Q v4 enchavetada una rueda
dentaca I que engrana con otra rueda de dientes II montada
gsobre el eje II' del cilindro cortador C. Este eje lleva
a su vez otra rueda de dientes III que transmite su
novimiento a otra rueda o engrane III' que acciona al eje del
cilindro sierra Dl. El eje II' lleva en su otro extremo
otro engranaje IV que acciona sobre el pifién intermedio V
montado tambien en el &rbol Q y que mueve el pifién VI
que tiene el cilindro tractor D el que mueve a su vez al
eje de las arandelas E—El.

Sobre el eje del cilindro tractor D vé montado
otro pifidn VII cue por medio de una cadena sin fin engrana
con el pifién VIII que asciona al engrane IX y pifién X
que ya comunica con el cilindro impresor J cuyo ciclo
de novimiento hemos descrito anteriormente.

Tanto la rueda de dientes IV como el pifién V pueden
ger de didmetro variable para poder cambiar a voluntad la
marcha de los cilindros cortadores C,Cl.

Con este cambio de marcha se consigue que a cada
revolucién de los cilindros C—Cl pueda pasar mayor © menor
trozo del tubo de papel, segin el tamafio que se quiera dar

a la bolsa.



Habiendo ya descrito y detallado con toda amplitud
la naturalezzs de nuegtro invento, asi como la manera de
lleverio a cabo en la prictica, ¢ ebemos hacer constar que
las disposiciones anteriormente descritas son susceptibles
de ligeras modificaciones en sus dimensiones y detalles,
sin que por ello se altere el principio fundamental del
invento, y lo que conatituye la esencia del mismo y por lo
que solicitamos »datente de invencidén por veinte afiog en
Espafia, es por: "Una nueva miquina para la fabricacidn de
tubos, de una o varias capas de papel que son transformados
despuds en bolsas de cierre automftico"; caracterizindose

por lo siguiente:

12.= La construccién de una mAquina para fabricar
e imprimir tubcs de papel para ser convertidos en bolsas de
distintos tamafios, con valvulas o cierre automitico,
caracterizéndose porque los tubos pueden fabricarse con una
dos, tres o mds capas de papel a voluntad, segfin la solidez
y resistencia que se quiera dar a la bolsa con relacién al
uso a que ge la destine; tal §y como queda substancialmente
descrito,

2¢,= Por un dispogitivo impresor a uno o dos
colores, con tintas de anilina de que va provista la miquina
citada en la reivindicacidén anterior, para imprimir sobre
la superficie exterior del tubo de papel, rbtulos, vifietas
u otros adornos durante su curso de fabricacibn; tal y como
queda substancialmenta descrito.

32.= Por un dispositivo o mecanisme engomador que
da cola autométicamente sobre da capa o capas de papel
de que haya de formarse el tubo en uwno de sus bordes;
tal y como queda substancialmente descrito.

42,= Por un dispositivo o molde que configura y
cierra el tubo peganéo los bordes de las respectivas capas

de papel, y que a la vez forma en sus cogtados un doblez



plegéndolos en forma de fuelle; tal y como queda substancial-
mente descrito.

5¢.,= Por un dispositivo o mecanisme cortador que
entrega los tubos cortados al tamafio que se desée, haciendo
estos cortes en forma lisa o de zig~zag a voluntad, segln
ge les splique una sierra o una cuchilla a uno de sus

cilindrcs, tal y como queda substancialmente descrito.

"Una nueva maquina para la fabricacidén de tubos,
de una o varias capas de papel que son transformados después
en bolsas con cierre automdtico®; tal y como queda
substancialmente descrito en la presente memoria e ilustrado

en los dibujos gue se acompafian.

Eata menoria consta de nueve hojas escritas por
una gola cara.
Madrid, ¥/ de Marzo de 1928.

"OKN E N A"
Bolsas de Papel, S.L.

P.P.
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