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- favor de: . Lo
MARCUS DIAMANT, Dr. med., de nacionalidad sueca, residente en
Halmstad/ Schwedén, por:
"ENVASE PARA LA DISTRIBUCION EN PORCIONES IE PRODUCTOS SOLIDOS,
EN POLVO 0 LIQUIDOS" |

Memoria descriptivae

La presente invencidn concierne a un envese en forme de
cinta pars productos sdlidos, en polvo o 1fquidos, dispuestos
sucesive y separademente uno de otro en porciones contenidas
en cédmares a lo largo_de une cinte, de modo que dichas porcio-
nes pueden ser distribufdes sucesivamente, acortdndose al pro=-
pio tiempo la cinta de meners continua.

El fin de la invencién es 1s creacién de un envase en forma
de cinta fécil de manejar ¥ sencillo de febricar, provisto de wun
nédmero cualquiera de cédmaras cerradas vera la recepcién de poroio

nes de productos que bueden ser tomadas del envase sucesivamente
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¥ de la manera més sencilla, acorténdose de manera continua el

envase sin que ello inflyuye desventajosamente en los productos
envesados que quedan cada vez.

El envase en forme de olnta segln la invencidn estd consti
tuldo por dos meries de partes de cinta, adheridas ung a otra:de’s
hanere separable cuando menos parciglmente y superpuestas, es;a;;
do desplazadas las partes de cinta de una serie, dispuestas ;;; '
cesivamente enfrente de las partes de cinta de la otrs seriej. dis
pPuestas sucesivamente, en el sentido longitudinal de la oint;,”£a~-
ra la formecién de cémaras de envasado susceptibles de abrirse su-
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cesivamente.

Segin une forma preferida de realizaoidn de la 1nvenci€ﬁ;:
las partes de cints que forman la cinta estdn constitufdas ﬁq%}
tiras rectangulares de longitud esencialmente igual y se ei%iéﬁden
cada una sobre dos cdmaras de envasado, estando desplazadas las
tires de una serie, que se suceden en el sentldo longitudinal de
la cinte, con respecto a las tires que se suceden de lg otra se-
rle de modo que la hendidura entre dos tires, dispuestas sucesgi~

vamente, de une serie viene s éncontrarae entre dos cdmaras de

. envasado sucesivas,

Se explica mds detalladamente la invencién con referencis

- al dibujo.

la Fig. 1 e8 una vists del envase segin le invencién y
la Fig. 2 es une seccién de dicho envase. '
Con 1 se indice una cinta sin fin a lo largo de le cual se

emuﬁmnﬁwm%usmwhwmm,y%mmusmahont&‘

~ bletas 3, cada una en una cémara de envase 2. La cinta estd cons-

titulda por dos series de partes de cinta 4, 5 adheridas de

meners separable y superpuestas a modo de eéscamas. Dichas par-
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envasadas. Las tiras 4, dispuestas sucesivamente en un lado
de la cinta 1, estdn desplazadas en el sentido longitudingl de

la cinte, con respecto a las tiras 5 dispuestas euoesivamente:g‘n
en el otro lado de la cinta, de modo que le hendidure 6 forma&a-:

en éngulo recto con respecto al sentido longitudinal de 1a cin-

ta se encuentra entre lados cortos contiguos de doe tires sus, ,

cesivas 4 y 5, aproximadamente entre dos cédmeras de envesge 2
Los lados interiores Plenos 7, 8, adheridos uno a otro de las

. .
Sae,,

tiras 4, 5 estdn provistos de un adhesivo adecusdo, las Buper-

ficies de las tiras que constituyen los lados interiores de i&e'

.® .5

cémaras de envasedo pueden no tener adhesivo alguno, o bien :18;'57-
enteras tiras pueden estar oconstitufdas, por ejemplo, por pépéf
donsilvprovisto de adheeivo en un lado, que se adhiere sélo a
unge. cape de adhesivo de 1a nisma clasge, J que por tanto no se
adhiere a los productos qué 8e encuentran en las cédmaras de ep-
vesado, Cada tira 4 Yy respectivemente 5 estd provista de una pro-
longacién 9 que sirve de lenglieta de separacién. Iasg tiras que
forman la cinta estdn orientadas de modo que las ienguetas 9 se
elternan con reguleridad de ambos lados de la ointa.,

Pars descubrir las tabletas 3, se sujeta por ejemplo.el eX~-
tremo superior de la cinte con una mano gobre la tableta que
se quiere descubrir, mientras que con la otras mano se coge la
correspondiente lengfiiets de sujeoidn 9 de la cdmars 2 que se
quiere abrir, y se tira haoia ebajo. Ie tirg unida a la lengliete
de sujeciﬁn €8 separade de una parte de la tire opussts, des;
cubriéndose uns tableta. Entonces se puede separar por completo,

la tira de 1s cinta.
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Tas tires pueden ser de cartén, papel, preferiblemente del
papel llemado Consil - pléstico, laminados de pldstico o ade-

cuades léminas metdlicas, como por ejemplo ldminas de eluminio.
Al embalarse productos liquidos, puede emplearse conveniente-
mente un laminedo de pldstico ouyas distintas capas tengen hermer

ticided a los gases y la estenqueidad al vapor de agua necesariaS,

con lo cual se impide une evaporacidn, oxidacidn o similares del

producto envasado. . . %
Te unién separsble de las superficiles interiores adheridas
de las partes de cinta puede obtenerse mediente una cape de

.
tseéqp

adhesivo que no se seque. Graclas e ello, laes tiras pusden seXr

000

seperadas une de otra incluso despuéds de un prolongado almaoenap

miento. Cusndo se emplean tiras de pldstico, se puede obtenexr' ooE
venientemente le unién deseada mediente distintas clases déié&ﬁp
dadures. Por ejemplo, puede obltenerse ya una unidén suficiente
mediente 1s sola formaclén de las costuras de soldedure necese-
rias para la formacién de las cémaras de envasado. En este oaso,
resulta superflus la previsién de lenglietes de sujecién, porque
les tiras no estdn unides de embos lsdos de la soldadura ¥y, por
tanto, constituyen elias mismes lenglietas de sujecidn. Al emplear
ge l4minae metdlicas, puede obtenefsé la unién deseada, de manera
conocida, dobléndolas, rebordedndoles, plegéndolas o solddndoles.
Por tanto, no es de modo alguno necesario que las superficles
interiores planas, de las tires en contacto, sean unidas por oom
pleto;

Ies lengtietas de sujecién pueden ser ejecutadas y estar dig
puestes de laé mdes distintes maneras, y por ejemplo las lengie-
tes de sujecién pueden ser provistas, por doblado de pared déble,
especislmente cuando lee tiras son de papel llemado Congtl. De

este modo, se evita una indeseable adherencla de les lengletas
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‘de sujecién sobre el lado exterior de la cinta, y al propie

tiempo las lenglietas de sujecién asl formadas pueden ser encon-
tradas con més facilidad en la cinta. El envese segfin la inven-.
cién puede tembién pomseer varies cédmeres de envasado dispuestes

una al lado de otra, es decir, transversalmente con respecto qﬂ;-,

gentido longitudinel de le cinta, con lo cual pueden desoubrire. .,

ge simultdneamente veries unidades envesadas. Naturalmente, g °

tembién posible incluir en une cémara de envasado varias porclo-
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nes u objetos.
El envase en forma de cinte que se propone puede ser provie-—

te fdoilmente de insoripoiones, de modo que las propiededes d8°

. o

cada unidad puedan verse en el lado exterior de cade ocdmara &6..

envesado. Ademds, les lengletes de sujecidén pueden ser provies |
tes de marcas de color, pof,ejemplo, para que sea més fécili}éi;
las.

El envese segin la invencién puede ser empleado para pro- -
ductos de todes clases por ejemplo para tabletas, dulces, produc-
tos slimenticios, medicementosos, condimentos, champdes, produc-
tos para lever y aclaerar, jJabones, obJjetos metdlicos como hojas

de afeitar,‘etc@

REIVINDICACIONES

et

1). Envese en forma de cinte pera la distribucién en porciones de
productos sélidos, en polvo o lfquidos contenidos en cédmeras de en-—
vesedo separadae; carascterizado por el hecho de que la cinta (1)
estd constitufda por dos series de partes de cinte (4,5) solapadas
unidas entre sf cuando menos parcialmente y aeparabiea,'y de que
laes partes de cinte (4) dispuestas sucesivémente de una serie estdn

desplazadaes con respécto e les partes de cinta (5), dispuestas su~
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cesivemente, de la otre serie en la direccién longitudinal de le
cinta, pers le formacién de cdmeras de envasado (2) susceptibles

de abrirse sucesivamente.
2), Envese en forma de ointa segin la reivindicacién 1), cerecte-

rizado por el hecho de que superficies prevalentemente'plsuuuxn =

'

(7, 8), de las partes de cinta (4, 5), unidas entre gl de menere

L)
*s o

sepereble, estdn provistas de un medio adheegivo.
3). Envese en forma de cinte segin la reivindicacién 1), oarac-
terizado por el hecho de que las partes de cinta (4, 5) contigias

estdn unidas entre si, cuando menos parcialmente, mediente solde-

dure, plegado o rebordeado.

. ‘e

4). Envese en forma de cinta segin las reivindicaciones 1) &35,

e,

caracterizado por el hecho de que las pertes de cinta (4, 5) .08

. se,

tén constituldes por tires rectanguleres esencialmente’de fﬁﬁ:

‘mismas dimensiones y de que cada tira comprende dos cdmares de

envasado (2).

5). Envese en forma de cinte segén las reivindicaciones 1) & 4),
cerscterizado por el hecho de que la junte (6) formede entre los
extremos cortos de les partes de cinta diap&eétas sucesivamente
en el mismo ladb de la cinta se encuentra entre dos cémeras de
envagedo. |

6). Envase en forme de cinta segin las relvindicaciones 1) a 5),
caracterizado por el hecho de que cada parte de cinte estd pro;
viste de una brida (9) a modo de asa. , _

7). Envese en forme de cinte segin la reivindicacién 6),caracte-

rizedo por el hecho de que un ledo corto de las partes de cinta

estd prolongado y de que la prolongacién sirve & modo de brida

de asa.
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8). Envase en forme de cinta segin las reivindicaciones 6) vy 1)
cerscterizado por el hecho de que las vridas de esa (9) se encuen-
tran dispuestas alternativamente de ambos lados de la cinta en

el extremo correspondiente de la parte de cinta.
9). ENVASE PARA IA DISTRIBUCION EN PORCIONES DE PRODUCTOS SOLIDOS,

- Q'o

* S0

EN POLVO O LIQUIDOS. , .
Este. Memoria consta de siete hojae folisdaes ¥y mecanografia— *

das por un sélo lado de sus caras.’ S .

Madrid, 18 de Noviembre de 1.963
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