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. i1 presente invento se reiiere = un pro-
ceiimiente psrs Tabkricar de cspas que contienen 94l
A mg1e2 4e plats adheridas en caso dado =obre ung bate,

ror medio de exprricidn, placas pare imprimir o semejan-~



+teN util izghles para impres ién Airacta, carscterizado
eéencialmente porgue 1s Cagpa, shtes de la eXposicién,
sz 1gmete g5 Un tratsMisnin con uo o Varios medins de
enduracimiento, por ¢jemplo glumbre, formalins, slumbre

. : 4
crdmizo, etc. T,z cepa endurecids se irgts despues
1uz, se impreviong ¥ se le Aa o1 tratariento postaerinr,
hien mar- impresidn direct. o msTa la iransmisidn
nals P | .

imgmen por <l Minln g cine, siguisnde tratindola

frxmg conocidg.

A te jrocedimieﬁto paTe 1g,fabricaci§n
A3 places vaTp impritir o semsjant?’, Jue se Adescri-
biréd 5 continugeidn nmis detenidemente, ofrece con-
“iderasTles ventpja3 2n slgunos sentidos, en compar--

Nat tg cllorg Coigciions,

43

ct

cidn con lo3 procedim’sl to

I 05 DlacCrd paTa Imprimir construidss
samin ol invento woT 1a$ que s continugcidn se entien-
de 1o Cgpg Sensikle o la 1uz con bgse o S~ la CaPa

sAlg en 1 madidlg 91 que puede ser empleada de por

&

e{ =in ba®e, se 1i-tinguen por gron sen:itilidad s la

Tuz en commarscida con vl acs® ¥ ®emejailtes enplesdas

en o*rne nrncedimien*ss pagrecilos, por lo que o1 tiem-

s0 de exposicidn pusde reducirse en Zrgn escgla.

S reprnduccidn de l1g imgren “o%re 1z plecs, que der-

puds ha de imprirmiree, maede taner lugsr en formg co-

rriente pnr medio d¢ copis Airecie A2 wn negativo (en

cuso Aado de wn pnoxitive) o por fotografias en un» cé-

mM:Ta, porm fgzliendose de los mépdos conncidns hasta shnTa
técnica de 1a reprnduccidn, pasis tgmbien efec-

tugrse in dificdal t-d bajo ampl ificgcidn eima ténes

’
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P ejempls por proyeccidn, circunstancls gus presenta
WL Zran vanial-. Hes tg chore no podla efectugrse

e:de el punto de Victa praciico, tsl reproduccidn

4
hejo simu tgnen ¥ no* D18 gmplificacién, a base de 1los

O
i

excesivo. ticmpos Az ¢xpnsicidn para ello nescesgrios.
5i hay quo nttener por tento wns ampl iscidn sezin uno
de 1oz proceiimientns cangcidos, hgy que haser por re-
@ 2 senarasl we negstivo el mismo o LpraxXimadamen e

@1 mismo tsmaflo gue 1a placa paras imorimir, 1o que

Vi

anida o grendast gastos v pérdidas 1s tiempo, Semin
¢l pre=ente invente, puede sfactugrse por <l contrg-
rin uns ampliacidn Airects por proyzccidn v en re-
1cztivamente corin tiempo,

Otrs ventzia gud cglacseriza gl Pro-
celimiento semin el pr-tente inven*n, consiste an que
1o placa i™mreciongda y mometidg g tretsmianto, pusz-

de emplecrse inmeligiemente pera imprasidn directs y

*idod ds ejeomplsres . in que se mroduzcan d2sperfectos

ny tgkles de 15 imzgsn impresa. T.a imapgen pueds ser
1

t mbidn 11svaedg en formg conncidy por 2jemplo = cine
p=T= corrosida,

Par un procedimiento eospecisl, au2
- mbién cus objeto 431 invento, pucde gdherirse 1a
Caps msenuible g 1a 1uz sobre ung ba®e, 2N gGusllos
caSne en qu3 B¢ emples tal base, por melio Ae uns ca-
Pa QU 61 eVa en cmprig escala ls aihasidn de 1s capa

snbre 1z kgse. A Caung Ae ertq fusrie »dhz2rion pus-

©

42 empl 2ar8e come hase, por ejemple chapa de cine,
paiiendo curv.rt2 _g plaCs impresors tertinnda psra
pader ser smplegdg para impresiones especizles sin qus

1a Cspa =e Az.prandg 4c 1 tgse,



la fabricgeidn ds placgs psrs imprimir, cgpgces

devreproducly dilstintgs grad.ciones del origingl, sino

tasbicn, medigute clsrtgs modificgcionss, p-re 1» cons-

truccion de 108 1lenpdos clichés par. impresidn tipe-

L) . - a
graficg y ds huecngr=msln, 48

H.

comp Treticul ss.

Lgd impresinnes se distinguen por lg r2-
produccidn extrgardingrigmente exgcts tanto de 1os de-
tallzs del origingl cocmo de 1g gradgcion del misno.

A continugcidn se describe detsllads-

2 men te el procedimiento en forms 1o un ejemvln de eje—'
— cucidn, pero a todc m3rito en el rgmo @5 comprensible,

ue puaden efectusrse vgrigciones sin szlirse del maor-
P

gen del espiritu del inventon.

51 se empleg uns bsse, que pusde cons-
tor de cuglguier materid gzdccuisds, por ez2aplo cris-
tal, cinc, m2tgl niquelado, etc., sSe prepsry €stg para
la pdhesion de 14 czpa Sensible 5 15 1uz primeragnente
del siggian j:e mndn. La bagse se 1 impig con esmeros,
por ejempln, con p2us cglisnte y dsspués se recubre de
Wlg, So0lucidn de gelating conteniendo gran cautidad de
silicato de potass, por ejeunplo 1 psrte 4a silicate
de »0ta8g ¥ 5 partes de goug con gelgagting sgturads.

La Mezcle se efectug més coavenien teaen te a wng tem- 7
pergturg de 50-60% C., y debiendo conservgrly cal ien te,
igusl como 1z misme bsse, Aurante el recubrimiento de
1o misma, Después de enfrindo, es*a dispusesiay 1g ba-
Se Darn lg adhesidn de lz cspa sensible g 1a luz.

istyg Cepa, QU8 constay convenien temente
de g Czpa de gelating y sl de plesta, Se fgbricy con-
venientements de 1g siguiente mgnerg: 100 g. de ge-

lating se dejan en ggug frig durgne un- liora, dajan-



al a8Ug Sabrante y calentandeo 1a

(¥
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furada de agus. Despuds de 1z infusidn se sgregsn 10 g
de nitragte de plata juntn con 1a cantidad eguivg ente
¢e sal des concing, coclendo 1a mezcla durgnte 5-10 minutos
en 1uz gntigectinica tein sgitacidii conutsnte; despuéds se
iejs ebfriar juedsnds solidificgds. Para el imingr un
residus de sgles, se repsrie con culdagde 1a mgse solidi-
ficgds 1avéndol s durante 12 horgs en aZig corricnte.
LSty MuSg Se consServg Iusrdéndrls en lgs oscuridgd.

Psre €1 empleo de ests Mafa slMacenads,
£e cuece durgite & mirutes en 1uz sntisctinica 1 parte de

€5ty MaSe con 2 partes de gelating saturads con sgla.

n

e dgiag enfrilr 1a mezcly hasty unes 40° C, vertiendnl g
GeSpues sobre 1.8 bases vy preparadss, dejéndolgs sccal,
Gonzsntrezndn n rebsjardo 1a mezcla de galating v s:1 de
’ " o
plate ¥ regulscion de 1» tempersturs, a 1ls que se vierte
lag MpSg 8ndbre 1 byse, puede Vvgrigrse » Aiscrecidn e1
aspesar 46 la Capa, afl comn de igusl mgncerag v 1. clerts
medidy su efecto impreser.
L - -

Despues del secgdo se eniurece lg Capg en
Wwia Solucidn ie, por =icmplo o]l umbre, formgl ing, g1 umbre
crimico, eic. Un bgho pdecugdo psis e65to consiste en ung

5

' 4 N - H 1
€olucion sgturglig (2 slumbkre en gZus. AN es te ballo Se
A

gndurece lg Cave ¢ gelatins y 841 de plats dursnte unos

Jo decpués 1as places ¥y Secinlolas,
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T a8 places fabtricagdzs de este modo pueden conservarse
gusrdéndol 88 2n lg oscuridgd.

41 endurecimiento pusde a2fectugrse también
fe Mgllerg, qu2 primersmente tenga lugsr un endur;cimiento
rrevin con glumbre v Zisrués un endurecimients pns terinr

con formgl ina, por ej=mplo 1 parte de formeling en 25-40C

Tar=es de ggus, obteniendn zsi ung cgna A “ayor dureza.



‘ Para eviter que 1a Capa de gel ating se des-

- .
prends de 1z base durgnte el siguiente trgtaniente, se
retocen conveniantementie los bordes de lg Capa CON Wia
selucidy de goms-1aCa.

8i de une de estss placss almacenaldss he

de hscorse wig pleca para imprimir, se Tahiag 1a Caps de
gelgting en wneg solucion de b/icrc’:mato smdénico sl 3% ailsa
que se 1;3 ha z8re~sdo amonigco hgsta que la golucidu hoya o8-
guiridn un colar smarillo clsgTo (1 parwe de gmonigen on
10 psrtes de solucidn de bicromgto). Tz placa Se SeCa a
wg temperagturg de 40-45° C.paras lo que se necesiten ins
horss, més o menos, semun el espesor de lg Czpa de gele

ting, quedsznio tarmingde psrg impresionar la imggen

deseazda por °xXpo ‘cidn, cosa, que como Ya srrits se mencin-
ré, puede tener 1ugsr de dis tinies Mauerst, entire o ras

por proyeccidn medignte simul thnea ampl ificgeidn. Yg
hemo® hiechn TeSal tar —a importencig de et to ¥ como 8Jom-
pln de 1os cor ins tiempns deexposicidn qus pusion emmlesTse,
ricgremos gue el tiemmo de exposic idn para hgcer ur. ¢l iché
de 20-22 cm 42 un negstive de 9% em y amplegndo una

lémpsTs de ,rro VOl taico de 30 amperio., gfciendég 20l g~

[

mente g 5 Mminuin, 1 cugute se refiere g 1g fuente de
exposicio’n hey que tener naturgimente en cuents, que DPara
mantener 1o MSs corip pesitle 21 iiempo de exposicidn,

4

tg 634~ Ura contided suficiente de 1uz actinica n ds

[

em
érndags cortzs.

an glguncs cgsns puede ser corvaniente

. . . s s . s
afectuer un endurecimier o despues de 1a 2xXposlclon.

I Place expuesta se trats entonces con
Wo o Varios dcidos. Ung solucidn zdecundy par¥a e5tc consis-
te en 1 parce ds ficido sulfurinn y 15 partes de zgua; ls

duracidn “el tratemiento ssciende por lo generasl a 1 hgsta 2



m¥qitos, semin lg durgeidn de 1a exposicidn y otras
circuns tenédss.

48 irmportante que 1os bhordes de 1a Cavs
de z&lating segn reoredos con goMg-laCa antes de sgte
*raotgmients, pars evitar que se introduzcs 1iquids en-
re lg Capa ¥ la baSe v 128 separe. Is placa impreso-
rg pusds empl 3srse inmediptsmente psrz impresidn en 1a
prerga, vroT ¢ smrlo numedscidndels y tfnténdoln con tin-

ende tgmbién ser pgEsda 1lg imagen en

pte

ta de gress, pud
formg conocidg por sjenplo 5 cine pars corresida,

Pare la construccidn de reticulas, la cg-
Po 82n8ible g la 1luz se expone directgmente con luz
diztribuida o repbrtidg,uniformementa, nn*teniendo deg-
puds del trgtemiento wmos @Brior uUng estructury grsnulosa
gue dg 21 efectn desegdo de 1a reticul z. 08 también
posikle e _oner por une de 1as faticulas empl eadas en
1a técnice de 1y reproduccidn, pracedienis por 1o demis
er. igual formg como gntes dasecritnm.

Iog clichés pers lg impresidn de huesco-gre
bado pusden construirse exponiendo por un negative v cu~
briende 1lg cspa con tinta de grasag y dejandnl s sccar d.s-
pués de trgtzdg vy humedecidg,

Los clichés pgr

N

.fiCa

o

impres idn tipogr
Se construyen de manera 3emasjsnte, pern con lg difserencig
de gue 1 eér¥posicidn tieme Juger por un positiva.

™de el preaceso descritn gcnterinrmente
significa un graan ghorro de tiempo, rues to que de 1 ss
PlacCo8 glmgcengdas nueden hgcerse en pocss horas o en
menos tlempo glin, clichés terminglos en 1z misma escyl g

que @1 originsl o en escgl g Meyor o MSuor.



-0 - X0 Tpap - o0 -

Los pur‘os de invencidn propia v nuevg que
ge prosenign parla cue segn objelo de ests Patente de
VsIN Zi glies, son los sigulentes:

19, - in ur procedimiento para fabricar
de Capss que con tienen szl o sgles de plate, a,dheridas en
caso d=do g uns base, por ejemplo de gelgting, placas
parps imprimir o semejaites utilizgbles para impresidn
directs, el ~rocedimiertn Ae trg*sr 1a cgpa entes de 1a .
exposic idn con wno o Verios medios de erdurecimiento
por ejemplo slumbre, farmgl ina, slumbre crémico, ete.

20, - Un procedimiento semin 1o reivindi-
cpdo ean ¢l pwito 1°., caracterizado, porque la Cars S€
adhiers s 1g tase mediente e1 empleo de ung solucidn
de gal ating conteniendo greandes cantidsdes de silicagto
de potasa,

3°, - Up procedimiento sein lo reivindi-
cado en los punins 1°.y 2°., cgracterizado, porque sntes
de 1p exposicidn y convenientemente después del endu-
recimisnto, es ‘ratgda 12 cgps Con UWia o veriss sazles
crémicas sensivles g 1a 1luz, en cgsn dgdo juntio con .
0tres mMgterias.

49, - Ung Tormg de ejecucidn del procedi-
miento, semin lo reiviniicado en el punte 3°., caraC leri-
zs@a, porque lg szl crémicg se emplesz sn form- de ura
solucidn de bicromats gnonico com gfAregado de amoniaco.

5o, - Un procedimien‘o, se¢gin lo reivindi-
ealo en 31 puno 3°., ¢ 4°., cerscterizado, porgue los
bordes de la cgpa cndurzcids, ratads con sgl crémicg y

adherida sobre ung bgse, se retncan con wng selucidn de




cop

60, - Un prn.-edi~lento, sez’n lo reivindica-
o en a pun‘e 3°., 4°. o 5°,, cagracterizsdo per le eXpo-
sicidn As 15 capg endurecids v tratsds con sl crémicag.

7°. - Ung forma de ejecucidn 4el proce-
dimdantn,B300rn 1o reivindicagdo en &1 puntn €°., caracte-
izgup POYQuUE lg expoeicidn tilene 1vgZa” Yajo ampl ifica-
cida de 1a imggen.

8°. - Un procelimients, segun lo reivin-
dicgdo en el puwto €° - 7°*,, cagrascter.zgcdo rporque lg
ce g e sndursz. Lunbidn despuds de 1z exposicidn.

9°. - Ju procedimiento, segin lo reiwin-

dicady ern el punto 3°., 79, uBC., carscterizado norque

[UZN

de

(=5

4]

DUES L& lg GXpPOnS cifi es frgt-da 1s CaPa €71 UMo 0 Vo

ricg. %cides.

10°. - Un procedimientn, segin lo raivin-
dicais on €l puiin 9°., cavagcterizgro porque la Cans *rau
tadg con #ci.o puede 2mplesrse cnmn pl=Cs porg lmprimir
rlespués de humedz2cidg y reciutrierts de tintps en form- cnnn-

cidg,

11°, - Urn pracedimientn, semin 1o reirin-
licgdy e 8l nunth 9°., csracterizads porous 1 imggen de
la czpa tratsdg con F2ide ¢i 1leVada an forms conncidg
Tor o mlo g cinc psra corresion.
12°. - Un procsdimiene sepdn lo reivin-
dicgds en e8] punis 9°., para lag cnnstruccidn de clichés
pars impresidn Lirggraticg v e hueco -grgbadn, caracte-

riZzals porque 1« Cg trotada con fcido 32 racuhre can
» 8 2 a

tintg Az graSg 7 se Saca.
13®. - Ung placa pera imprimir construidg
AT Mo A2 1.s nvocedinientos sartin 1n reivindiicgin en

108 pantos 1°. ~ 12¢,
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a retlicul g construidg por uno
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08 seoin 1o reivindicgdo en los pir-

18°. - Un »nrocedimiento parg fgbricgr plaras

de imprimir ¢ Limil aras,
Tel ¥V comn €e hg Araeritn an 1 g Merg~'g
1n3 fines gue Se Lan especitirgis,
3 N

constg e dlez hojas escri-

.

£tp Nemnri-s,

tas ror Wiag Cola Ccala.

Madrid 13 de marze ds 1928,
Po A

Albesto G lgaburd

Por Poder
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