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po i’ Yjí ET Tíü año s

por  " Un procedimiento para  f g b r i -  

" c sr  p la c a 3 ele imprimir o s i -  

" mil ares" .

A nombre de:

Aktic'bol aget RaP idografi.

establecida en:

Jakobega t 8n 26, Esto^oimo,

ij U j  C i. a .

iül presente invento se refiere  a un pro­

cedimiento prjra fabricar .de capa® que contienen s si  

o sale:*: de plata adherida3 en ca«o dado sobre una base, 

por medio de exposición, placa8 Pai'a imprimir o semej sp
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\tsSJ Uú t i l  i z a d l e s  para. i m p r e s i ó n  ■•i i r  a c t a ,  c a r a c t e r i z a d o  

o s e n e  i  al raen te  p o r q u e  l a  caps ,  a n t e s  de l a  e x p o s i c i ó n ,  

«se •*.órnete a  un t r a t a m i e n t o  con uno o v a r i o s  m ed io s  de

e n d u r e c i m i e n t o ,  p o r  e je m p lo  alumbre,  fo rm a l  i n ? ,  aLuraibre 

c ró m ic o ,  e t c .  i,g. c g p a  e n d u r e c i d a  s e  t r a t a  d e sp u é s

con una  s o l u c i ó n  de una  o v a r i a .*  

l u z ,  se  i m p r e s i o n a  y  s e  l e  da  el 

d e sp u é s  de l e  c u t í  7  p o r  e j e - m í o  

b í s r t a  de t i n t a  de era®a, puede 

mente b i e n  p 8r.r„ i m p r e s i ó n  d i r e o  t  

de n o ims gen p o r  e,i -»ntnio a c i n c ,

s al  os a en s i b l  es a l a  

t r a t a v i e n  to p o s  t e r  i o r ,  

h u m e d e c id a  y  r e c u -  

empi e g.r 0 e inme d i  a  tsr  

a u p a r a  l a  t r a n s m i s i ó n  

s i g u i e n d o  t r a t á n d o l a

en l a  í ó r m a c o n o c i d a -

j£r te p r o c e d i m i e n t o  p.?ra l a  f a b r i c a c i ó n  

de p l a co.s ñ o r a  im p r i m ir  o s e m e j a n t e s ,  que ce  d e s c r i ­

b i r á  a c o n t i n u a c i ó n  más de ten idaman te,  o f r e c e  c o n -  

••• i d e r - b l e s  v e n ta ja ®  en a l g u n o s  s e n t i d o s ,  en compara­

c i ó n  con 1 o 3 p r o c e d i ó 5 en to s b a s  t a  ah o r a c o n o c i d o s .

l a *  p l a c a  o p ar a  i m p r im ir  c o n s t r u i d a s  

S3.gún e l  i n v e n t o  p o r  l  a® que a c o n t i n u a c i ó n  s e  e n t i e n ­

de l a  c 8p a  s e n s i b l e  ,0. l a .  l u z  con b as e  o e* t a c a p a  

s o l  a en l g  m e d id a  en que puede s e r  em ple ad a  de p o r  

s í  s i n  b a s<3 , se  di': t i n g u e n  p o r  gr.an s e n s i b i l i d a d  a l a  

l u z  en c o m p a r a c i ó n  con p l  a c a® y  s e m e j a n t e s  ampie gdas 

en o t r o s  p r o c e d i m i e n t o s  p a r e c i d o s ,  p o r  l o  que e l  t iem­

po de e x p o s i c i ó n  puede r e d u c i r s e  en g r 0n e s c a l a -  

" a  r e p r o d u c c i ó n  i e  l a  imagen -"obre l a  p l a ca, que d e s ­

pués  h a de t m p r im ir* e ,  p ued e  te n e r  l u g 8r  en f o r m a co­

r r i e n t e  p o r  medio de c o p i a  d i r e c t a  de un n e g a t i v o  (en 

ca to  dado de un p o s i t i v o )  o por  f o t o g r a f í a  en un-> c á ­

mara, p e r o  ¿ g i i e n d o e e  de l o s  mé todos  c o n o c i d o s  ha» t a  a h o r a 

en l a  t é c n i c a  de 1 a r e p r o d u c c i ó n ,  puede también e f e c ­

t u a r s e  ■ ir. d i f i c u i  tod b a j o  a m p l i f i c a c i ó n  s i m u l t á n e a ,



*p c ^  ejemplo por p royecc ión ,  c ircunstancie ,  que p resenta  

una gr an v sn tg j  - .  Ha£ ta ahora no p o d ía  e fe c tu a rse  

da:de  el punto de vimta p r á c t i c o ,  tal reproducc ión  

b aj o  simultanea y n o JibJ a gitipi i f i c a c  ion, a *baaa de l o e  

e x c e s iv o -  tiempos de ex p o s i c ió n  para o l i o  neces apios ,  

o i  k Py quo obtener  por  tanto una ampliación según uno

de l o s  procedimientos  conoc ido» ,  hay que h aeer por  r e ­

gí, a general un negat ivo  del mismo o aproximad amen te 

el mismo t amaño que l a p la ca  para  imprimir, l o  que 

v a unido &. grandes gastos  y pérdidas  de tiempo, Según 

el presente  -inven'te-, puede e f e c t u 8rse  por  el contra­

r io  un & ampliación d i r e c t a  por  p ro y e cc ió n  y en re -  

l a  tiv amen te cor to tiempo .

Otro ^enteja, que c aracueriza, al p ro ­

cedimiento cegún el pr  -;tente invento, c o n s i s t e  en que 

l o  p l a c a impresionada y sometida a tratamiento, p u e ­

de emplearse inmediatamente p ?r,o impresión d i r e c t a  y 

en que pueden imprimirse con i a mi mg p la c a  gran can­

tidad de ejemplares in que se produzcan d e sp e r fe c to s  

mo t ah les  de l a imagen impresa. J a imagen puede ser 

también l l e v a d a  cu formg conoc ida  por ejemplo - c inc  

p^ro c o r r o s ió n .

Por un procedimiento  e- .pecigl ,  que 

n..iribiér. es o b je t o  del invento, puede adherirse  l a  

capa sene iba e a l a  lu z  sobre uns b asa, en aquel los  

casos en que se emplea tal base, por  medio de un a Ca­

pa que e], eva en gjnpt i a cacalo, l a  adhesión de l a  capa 

oobre l e  b ase .  A co.uaa de eo to fu e r te  ?dher: ion p u e ­

de emplearse come b&se, por ejemplo chapa de c inc ,  

puliendo curvarse l e  p la c e  impresora, terminada po.ra 

poder ser empleada Pan a impresiones e s p e c ia le s  s in  que 

l a  c apa se desprenda do i a b ase,

procedimiento no se p r e s t a  r.oi amente
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l a  lu b r i c a c i ó n  de p l  n.caP p.®r« imprimir, capaces 

deTreproducir d i »  t intas gradee iones del o r i g i n a l ,  sino 

también, mediante c i e r t a s  m od i f i ca c ion es ,  p^r? 1¡> c o n s ­

trucc ión  de l o s  l len ad os  c l i c h é s  paP¿ impresión t i p o ­

g r á f i c a  y de huecograbado, as í  como r e t í c u l © a .

ooCvj

L&s impresiones se d ist inguen por l a  r e ­

producción  extraordinariamente e x ac t a tanto de l o s  d e ­

t a l l e s  del o r i g i n a l  como de l a  gradación del mismo.

A continuación  se descr ibe  detal lada,-  

mente el procedimiento en forma de un ejemplo de e j e ­

cución,  pero a todo -nerita en el ramo es comprensible,  

que pueden e fe c tu a rse  Var iac iones  sin  s al i r s e  del mar­

gen del e s p í r i t u  del invento.

S i  se emplea una be se, que puede cons­

tar le  c u j i q u ie r  ma «er ia l  adecuado, por epnplo c r i s ­

ta l ,  c inc, metal niquelado, e t c . ,  se prepara  é s t a  p a r a 

l a  adhesión de i a c 8p a s e n s ib le  a l a l u z  p r im e r e e n  te 

del s igu iente  modo. L a b ase se l im p ia  con esmero, 

por ejemplo, con agu? c a l ie n te  y después se recubre de 

una s o lu c ión  de g e i at i n a conteniendo gran c an t i d ad de 

s i l i c a t o  de p o t as a, por ejemplo 1 parte  de s i l  i c a to 

de po tas a y 5 partes  de agu8 con g e i at i n a s a turada .

La mezcle, se e f e c t u a nás convenien temen te a una tem­

p era tu ra  de 50-602 C., y debiendo conserv sn a c a l i e n te ,  

igugi como l a mismo b 8se, durante el recubrimiento de 

l a  misma, Después de enfr iado ,  está  d ispuesta  l a  ba­

se para  l a  adhesión de l a  c ap a sen s ib le  a l a  l u z .

l i s t a  c sp a, que consta  conven ien temen te 

de una Capa de g e la t i n a  y SaL de p la ta ,  se f ab r i c a con ­

venientemente de l a  s ig u ien te  manera: 100 g. de g e ­

l a t i n a  se d e j an en agua f r í a durante un? hor*», d « j*n -
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de n i t r a to de p l a t a  junto  con i a cantidad equiva lente

ce Sal de cocina* coc iendo l a  m ezcla  durante 5-10 minutos

en lu z  gnt iac  t í n i c a  t a jo  a g i ta c ió n  constante ;  después se 

( ^  ■ ce j  s e n f r ia r  quedando s o l i d i f i c a d a .  Para, e l iminar un

residuo de a 8i es, se  r ep a r te  con cuidado l a  masa so l  i d i -

f  icñda 1 avéndol a durante 12 h o r ss en agna c o r r i e n t e .

¿ s  ta mesa se conserva guardándola en l g  oscu r id ad .

Pa.r© el empleo de e s t a  mas a almacenada, 

se cuece durante 5 minutos en lu z  sn t i a c  t í n i c a  1 parte  de 

e s t a  nasa, con 2 partes  de g e la t i n a  s a turada con agua.

Se d e ja  e n f r i a r  i a mezcla  h asta  unos 40° C. v e r t i é n d o l a

después sobre  l  a s b ases y a p r e p 8r adas, dejándolas  se ca r .  

Concentrando o relajar. ' lo l a  mezcla de g e la t i n a  y s.;;i  de 

p la t a  y r eg u la c ión  de l a  temperatura, a l a  que se v i e r t e  

l a  n 8s 3 soleré l a "base, puede v ar i srse  a d i s c r e c i ó n  el 

espesor  de i  a capa, as i  como de igual m3n e r a ’ r -r. c i e r t a

i

medida su e f e c t o  impresor.

Después del secado se endurece i a c apa en 

una so lu c ió n  de, por - j  empio’ alumbre, formgi i n a, alumbre 

crómico, e t c .  Un baño adecuado pada esto c o n s i s t e  en una 

so lu c ió n  sa t ú r a la  <' e alumbre en egua. ián este  baño se 

endurece i a capa de g e la t i n a  y sal de p la t a  durante unos 

5 minutos, lavando después i  as p lacas  y secándo las .

I. as p lacas  fa br icadas  de este  modo pueden conservarse 

g u ar dán dol as an l a  ose  ur i  d ad *

ell endurecimiento puede e fec tu a rse  también 

de n an e r a, que primeramente tenga l u g ar un endurecimiento 

prev io  con alumbre y i;s-nués un endurecimiento p o s t e r i o r  

con fo m a l i n a ,  por ejemplo 1 p ar te  de formal i n a en 25-40 

Parces de agua, obteniendo as í  una c ap a * ■ "ayor dureza.

5



aoCV.

p ara evitar que la capa 
pilluda de ls tg.se duróte el siguiente 
retocgn convenientemente los "bordes de

de gelating,. se des-
tratamiento,  se 

l a  Capa con una

solucióp de gomg-laCa*

de hacerse  

g e l 8t i n a en

Si de una de esta.s placas al^acenad-ss ha 
una pleca para imprimir, se "baña la capa de 
un§, solución de btoicromato amónico al '&% a la­

que se le ha agregado 3moniaco hasta que la solución haya ad­
quirido un color amarillo el gro (l par &e de amoniaco en 
10 partes de solución de "bicromato). T a placa se seca a 
una temperatura de 40-4 5° C.paha lo que se necesitan dos 
hor¿s, más o menos, según el espesor de la capa de gela­
tina, quedando terminada. para impresionar la imagen
deseada por expo : 1 c ion ,  eos a, que como ya a r r ib a  se mencio­

nó, puede tener lugar  de d i s t i n t a s  maneras, entra o U a s 

por p roy e cc ió n  mediante simultanea a.mpl i f i c a c i o n .  Y a 

hemos hecho r e s a l t a r  l a  importancia  de esto y como ejem­

p lo  de l o s  c o r t o s  tiempos deexp os ie ión  que pneion emplearse, 

ni-.aremos que el tiemno de ex p o s i c ió n  p 8r a h acer ur. c l i c h é  

de 20-85 cm da un negat ivo  de 9 - l £  cm j  empleando un» 

lámpara.-de v o l t a i c o  de 30 amperio-, ascienda s o la ­

mente a & minuto" . .¿n- ou8noo se r e f i e r e  a 1 a fuente  de

e x p o s i c ió n  h 8y que tener naturalmente en cuenta» Pa^a

mantener l o  más corto  p o s i b l e  el tiempo de ex p os ic ión ,  

emita e ¡3 to  un a. cantidad s u f i c i e n t e  de lu z  8c t í n i c a  o de

dndas corts.s,

.din algunos casos puede ser  -nrman ien te 

e fe c tu a r  un endurecimiento después de i a e x p o s i c i ó n .

Le, pls.ce expuesta se t ra ta  entonces con 

uno o Varios  á c id o s .  Una s o lu c ió n  adecuada paTa esto con s is ­

te  en i  p ar te  de ácido  s u l f ú r i c o  y 15 par tes de e£ua ; l a  

duración dei tratamiento asciende por l o  general a 3 h as t a 2
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según l a  duración de l a  e x p o s i c ió n  y o t r Fis

c ir cuns  t Fné4s.s

e¡s importante que l o s  bordes de l s cepa 

de g e l a t i n a  s e an rebocados con goma- i aca gntes de este  

tratamiento, pa.ra e v i t a r  que se introduzca  l í q u i d o  en-

tre l a  c apa y l a  b ase y 1 as separe .  La p la c a  impreso­

r a  puede emplearse inmediatamente p sra  impresión en l a  

p r e n s s, -ñor e; ^■olo humedeciéndola y tratándolo  con t i n ­

ta de gr&ss, puliendo también ser  paSg-da. 1& imagen en 

forma conoc ida  por ejemplo a c in c  para c o r r o s i ó n .

Para l a  construcción, de re t íou l& s ,  i a ca ­

ps. s e n s i b l e  a l a  lu z  se expone directamente con luz  

d i s t r i b u i d a  o r e p a r t id a  uniformemente, o'-1 teniendo des­

pués del tratamiento p o s t e r i o r  una e s t r u c tu r a  granulosa  

que d a d  e fe c to  deseado de i a r e t í c u l a ,  i¡]s también

p o s i b l e  e-^óner por  una de i  es ret ícu la .s  emplead as en 

l a  t é c n i c a  de i a reproducc ión ,  procediendo por  l o  demás 

en ig u ai  forma como antes d e s c r i é ,

l o s  c l i c h é s  p a r a l a  impresión de hu eco -gra ­

bado pueden c o n s t r u i r s e  exponiendo por  un negativo  y cu­

br iendo l a  c spa con t i n t a  de g r as a y d e já n do la  socar  des­

pués de t r a teda y humedecida*

Los c l i c h é s  p ar a impresión t i p o g r á f i c a

se construyen de manera semejante, pero con i a d i f e r e n c i a  

de que i s ex p o s i c ió n  tiene lugar  por un p o s i t i v o .

Tbdo el p roceso  d e s c r i t o  anteriormente 

s i g n i f i c a ,  un gran ahorro de tiempo, puesto que de l  as

r
plaCoS aimacengdg.s pueden hacerse  en poca.s h o r as o en

menos tiempo aún, c l i c h é s  terminados en l a  misma escaLa 

que el o r i g i n a l  o en e s c a l a  mayor o menor.
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Los puntos da invención p r o p i a  y nueva que 

se p r e s e n t sn p aXa que sean o b je t o  de esta  Patente de 

VjíIN años, son l o s  s ig u i e n t e s :

I o , -  Ün un procedimiento  para  fa b r ica n  

de CfLps.s que contienen s ¿L o sg ies  de p la ta ,  adheridas en 

Caso d = do a un» 1*836, p or  ejemplo de g e la t in a ,  plac&s 

p ar a impr imir o s emej an tes u t i l  iz ¿bl ®s Pax a impr es ion 

d i r e c t a ,  el procedimiento de t r a trx l a  caPo. antes de l a .  

e x p o s i c i ó n  con uno o v a r io s  medios de endurecimiento 

por ejemplo alumbre, formal in»,  «lumbre crómico, e t c .

2o , -  Un procedimiento según l o  r e i v i n d i ­

cado en el punto I o .,  ca ra c ter iza d o ,  porque i a c spe se 

adhiere a l a  b as© mediante el empleo de una s o lu c ió n  

de g e l a t i n a  conteniendo grandes cantidad©© de s i l i c a t o  

de p o t a o s •
3o . -  Un procedimiento según l o  r e i v i n d i ­

cado en l o s  puntes i ° . y  2o ., ca ra c te r iza d o ,  porque antes  

de l a  ex p o s i c ió n  y convenientemente después del endu­

rec im ien to ,  es t r atada l a  capg. con una o v sr i as sa les  

crómicas sa n s ió le s  s la, luz ,  en c a©o d ado junto cor. . 

o tr«s  m a te r ia s .

4o . -  Un a, forma de e j e cu c ió n  del p r o c e d i ­

miento, según l o  r e iv in d ic a d o  en el punto 3 o ., c g r ac ter i -  

z a4&, porque l a s F.i crómica se emplea en form^. da una ■ 

s o lu c ió n  de b icrom«.to amónico con agregado de amoniaco.

5 o . -  Un procedimiento ,  según i o r e i v i n d i ­

cado en al punto 3 o ., c 4o ., c a r a c t e r i z a d o ,  porque l o s  

"bordes ie  i a cepa endurecida, t ractad a con sal crómica  y 

adherida, sobre una ba©e, ©e retocan  con una s o lu c ió n  de

8
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gom a-iscg ,

6o . -  Un pro ■; e i i ~  lento, según l o  r e i v i n d i c a ­

do en ai punto 3 ° . ( 4o . o 5 ° . ,  ca ra c te r iza d o  per l e  expo­

s i c i ó n  de i 8 c apa endurecido y  t r a ta d a c o n & el o r o ri i u ̂ ,

7 o . -  Una forma de e je c u c ió n  del p r o c e -  

dimién tn,^ 5gún l o  r e iv in d ica d o  en el punto 6 ° . ,  ca.ra.cte~ 

r i z a u| porque l a  e x p o s i c ió n  t iene  lu g a r  t a j o  a m p l i f i c a ­

ción de l a  imagen.

8 o . - Un procedimiento ,  según l o  r e i v i n ­

dicado en el punto e °  r 7 * carac t er i zado  porque l a

0 t>~ ■ 8 se endure c-  tamtién después de l a  e x p o s i c ió n .

9o . - Un procedimiento ,  según l o  r e i v i n ­

dicado er. ei punto S*,,  7o . u 8 o . ,  ca ra c te r iza d o  porque 

después de l a  e x p o s i c ió n  es t r a t*da 1 a c spa con uno o 

” ’ o ó c id o s .

10° .  -Un procedimiento ,  según l o  r e i v i n ­

dicado en el punto 9o ., Caracter izado porque l a  OaPs tra­

tada con éc iuo  puede emplearse como p i  s c# p*>ra imprimir 

después de humedecida y  r e c u t i e r t a  de t in t a  en form- c o n o -  

c ida.

1 1 ° .  -  Un procedimiento ,  según l o  rei*.rin­

dicado en oí punto 9o ., caro.c t e r i z ado porque i a imsgen de 

l a  c &pa ‘tratada con ácido  es l l e v a d a  en forma, c o n oc id a  

por ~j mpio a c in c  para  c o r r o s ió n .

1 2 ° .  -  Un procedimiento según l o  r e i v i n ­

dicado en el punto 9o ., para la, c o n s tru cc ión  de c l i c h é s  

p ar a impresión t i p o g r á f i c a  V h  hueco-gratado,  c a r a c t e ­

r izado  porque i  a capa tratada con ú cido 33 recu tre  can 

t in t a  de g r a.sa y ce s e c a .

1 3• . -  Una p l a c a  p ? r a  imprimir con s tru id a  

por une do procedimientos  según l o  re iv in d ica d o  en

1 o s p un to s i  ° . -  12C .
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■ 14° .  - Una r e t í c u l a  con s tru id a  por  uno 

de l o a  procedimien tos se.^ín l o  r e iv in d i c a d o  en l o s  pun­

tos l 3 -  1 2 ° .

1 5 ° .  -  Un procedimiento para  f a b r i c a r  plaOaP

de imprimir c s im i la r e s .

Tai y como se h a d -jacr i to en l a  Mero" "a

que antecede, y con l o s  f in e s  que se han especix  1 f'a'fo,
*&

¿a ta. I'.Iemoi'i-, consta  de d iez ho jas  escíri-
**•

t as por una - o l a  ca fa .

Madrid 13 de narz* de 1928*

Co

P« A.

»

Cfc/ -  " •
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