)RIA DESCRIPTIVA

gque Ce 1_a‘Ci’b,‘m,p,ﬁa‘ﬁ;i" a la solicitud de un

ot MODELO, DB, TITLIDAD. .o

N

,a;ﬁﬁ%ﬁﬁnza ﬁalle;demEnriquemﬂavarro,
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| Le invencién a Que e reflere la preq§§§e Mb-

moris, constituye una novedad industrial con caraoteris—

ticas y ventajae que 1a haeen.mereoedora del privilagio

deiexplotaeién;exclngiva que. por ella se solicite, de -

acuerdo con las prescripciones del Estatuto vigente so-

bre Propledad Industriel de fecha 26 de julio de 1.929,
texto refundida publicado el 30 de abril de 1 930

“Bn la fabricecién de lémperas o de partealo o

elementos de 1émpara que se: unen entre si para formar -

une 1émpara de fundigién, es conocido el hecho de utilL-

gar como .noyo o glme. de la parte gue sge somete & fundi—

cién, un euerpo tubular. Pero es oonocido partiendo de

opn cuerpo tubular que afecta secién.varias & lo largo de
*'ﬂu 1ongitud de ddnde Be inf{ere que el material fundido

 fdequitado en al‘molde en. el interior de dicho noyo ad-

quiéré, ﬁna'vez transformado en parte de 1émpars, 15 con-
figuraoién perimetral,que es comin al noyo 31tuada en el
interior del molde, , | '

~ Podemos inferir de cuanto antecede que el pro-

ceso de fundicién ds ‘una parte de lémpara lleva implici—

~to, en principlo le, mecanizacién del tubo o noyo para de~

terminar'en su superfieie desniveles que han de definir

le cenfiéuraoién de la parfe de l4mpara que me trate de -
obtener. Consiguienjemsnte la fabricacidn acusa sensibles
costos de praduéoién.reprepentados por los dispendios de

tiém;a, ensrgie y-manO'de obra que se invierten en la ela
bbraci6n del noyo destinado & situarse en el interior del
molde, . _ |
Cabe resaltar aigi gue el citado noyo queda to-

talmente revestlido por el-ﬁatarial de fundicién de modo -




" de se defiva qus durante

 Nfonoyo que | 1leva internamente incorporado. v e |

- “ o : N
tal que resulta préc%ieamente imposible manipnParlo en el -
molde’ y»muy eepeoialmsnte centrarlo para conseguir une fun-
dicidn perfecta de la partefwe 1émpara_a eleborar, de dén-

ae requiere la colabo-

raecifn’ de herramientae 5 \les'@ara mene jar la pieza e

,gincluzo W preeisamente para transportar el molde. después

de verifﬂoaﬁa la fundicién.

' Ahore, la. parte de lémpara 8 que, de acuerdo -

~con el enunoiado, ae . oontrae le presente solicitud vasuel~

ve de: una fcrma efectiva aqusllos problemas mediante une
organiza&ién senoillary eoonémica. Tiene por flnalidad -
perfecciqnar decisivamente la elaboracién de estos &tilea

’ 'i~a yartir\de une oanstitucién espeeial con que se doﬁa 8l

{

% AL efeoto esta perte de lémpara viene earacteri—.

zada pordue eiendo del tipo que lleve incorporado a su in-

tertor uﬁ cuerpo tubular actuante como noyo de. fundlciGn, 1

presenta el citado tubo ‘sustancialmente dotado de aeccién

" uniforms a lo 1argo de su exﬁenaién, gobregaliendo ademés

por sus éxtremoa de zonas opuﬂstas de la parte de lémpara

. durante ql proceso de fnnﬁlcién de ésta y teniendo fambién

dichos eytremos formelmente mecanizados para conetituirse

en 6rganés'ae manipulaciﬁnfyzcentraje en la cavidadédel'-

,molde,»één~la parfieﬁlarfdéﬂ"ﬂelque después de la fdndi—

eién de dicha parte de 1émpara los extremos de aquel tu-

- bo se cortan a ras de la’ superflcie de la miems.

i Para ayudar e la oom@rensién de la idea expuesp_”
ta, se ha confeecionadok a tItulo explicativo y sin carde-
ter restrictivo alguno, una lémlna .de dibujos. Ilustra ls

presentegmempria_oomo unzejemplpzﬁe realizaclén del;Mode-
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lo que nos ocupa.,

La figura 12 corresponde e une viste parcialmen-—

te seccienada de la parte de 1émpara en cuestidn. Como -

puede observarse esta partg de lémpa;a -1- lleva incorpo-
rado a su interior dn cnerpoftubalér de referencia -2- ac-
tuante como noyo de fundicién. Pues'bien, donstituye una
verdadera novedad que el citado tubo esté dotado de sec-
cién uniforme & lo largo de su extensién. Durante el pro-
cego de fundicién de la parte de ldmpara -l-, el tubo —24
sqbresale por sus extremos ~3- de zonas opuestas de la pro-
pia parté de 1émpara;&e-r§ferenoia S

f Le figurqizﬂ‘qorresponde también a une vista par-
clelmente seccionadgrde 1a’misma parte de ldémpara. Se ob-
serve equi con mayor claridad como los extremos -3~ del
hoyo tubular -2- dispuestos en el interior de la parte de
lémparaf—l- sobresalen de zonas opuestas de la propie - |
parte -1, halléndose ademds estos extremos —3e.mapknigg—'
dos de forma tai que se constituyen en asidero de mahipaia;
cién y centraje en la cavidad del molde. Le mecanizacidn
de dichos extremos -3-‘del"tubo ge preveen obtenides por
aplastaemiento para definir un cierre que evite la intro-
duceiébn de material en el interior del noyo. Por lo mismo
dichos extremos -3~ del noyo -2~ guedardén comprimidoé h's
por el eiterior entre las dos partes de molde, de modo tal
que también pueden constituir asidero para facilitar el -
trensporte del molde mismo. ‘

' Finelmente la figura 32 corresponde & un detalle
dél extrgmo de la parte.de lémpara. Segln se compruebs des-
pués de la fundicidén de dicha mrte de ldmpara —1- 1los ex-

tremos de aquel tubo o noyo -2- quedan cortados a ras de.

:
i
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™ le superficie de la misma parte de ldmpars ~l-. 0
; En la esfera industriael la realizacidn de la par-
te de lé@para descrita ofrece una gerie decigiva de vente-
jas. En efecto, la obtencidén del noyo de fundicién Aue
lleva incorporado al interior de su cuerpo constitutivo,
obedece g operasciones elementales que no aumentan de ningin
modo losfcostos de produccidn y que permiten obtener una -
parte de:lémpéra pertiendo de menipuleciones féciles y cé-
modas que, conéiguientemente aportan & la fabricacién aho~
rros de %odo tipo, en particular derivaedos de la facilidad
de elaboracidn de dicho noyo, gue puede establecerse a —-
partir de unae varilla o tubo universal; cualidades, en sin-
tesis qué confieren al Modelo solicitedo ungutilidad sin-
gular po# él beneficio o efecto nuevo que aporta a la fun-
cibén a que se destina.
Hecha la descripcidn precedente es necesario afia-
dir que ;os detalles de realizacidén de la idea expuestq pue~
iden vari@r gin que por ello cambie la esencia de la inven-
cibn, qué es lalque se desprende de los pdrrafos que ante-
ceden y lo que se reivindica en la sigulente
; N O Q}A
En resumens el Modelo de Utilidad que se solici-
te ha de receer las reivindicaciones siguientes:
18,- UNA PARTE DE LAMPARA, esencialmente carac-
terizada porque, siendo del tipo que lleva incorporédo e
gu interior un cuerpo tubular ‘actuante como noyo de fundi-~
0ién, presenta el citado tubo sustancialmente dotado de sec—
cién uniforme a lo laergo de su extensién, sobresaliendo ade
mds por #ds extremos de zonag opuestas de la parte de 14m-

para durante el proceso de fundicién de ésta y teniendo tam~

TR R Vi D e e L e S Tt & 0
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bién diehos extremos formalmente mecanizados para Sohsti-

tuirse en 6rganos de manipulacién y centraje en la- cavidad
del mai&q,_eonlla,pgrticularidad de que después de la fun-

. dieiéﬁ%dé dicha parte de l&mpara los extremos de aquel tu-

" beo Se'obf%anfaifas de ‘la superficieiﬁe la-misma.

| 28.~ Se reivindica por ditimo; eemn objeto sobre
el que ha ‘de recaer el Modelo de Utilidad que se sollclta
"UNA fmamz-nz LAMRARA"
‘ % Todo tal y como queda, descrito y reiv1ndlcado en
ls preaemte Mbmoria que consta de seis hojas escritas a -
miquina por una sola care y dibujos que se. acompaﬁan
Madrid, 19 de- junlo de 1. 964

ALFONSO UNGRIA
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