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a favor de
Don. ANTOÍTIO SA1P0R SAUMELL, domiciliado en SABADE11 (Barcelona)

por:
” Procedimiento para la confección de fieltros para guar­

niciones de cardas ”

M e m o r i a  D e s c r i p t i v a

Es objeto de esta patente, un procedimiento para confec­
cionar de manera continua las tiras de fieltro y tejido empleadas 
en la fabricación de guarniciones de cardas para fcrmar el cuerpo 
o base de la guarnición, en el que se clavan laspúas metálicas de 
la misma. Estas tiras se designan usualmente con el nombre de - 
"fieltros” y con este mismo nombre se designarán en la presente 
memoria.

Dichos fieltros se componen de varias capas de tejido, 
fieltro o caucho superpuestas y pegadas entre sí formando un -



cuerpo compacto, flexible y resistente. El largo y ancho de estos 
fiel-ros varía según la aplicación a que están destinados. Varía 
también la naturaleza de los tejidos componentes, pudiendo estos 
ser de algodón, lana, yuté, lino u otras fibras.

El procedimiento, objeto de esta patente, para confeccio­
nar estos fieltros,consiste esencialmente en aplicar uno sobre otro 
los tejidos, fieltros u hojas que han de formar el fieltro, desa­
rrollándolos al efecto conjuntamente de las respectivas piezas, de 
manera que, en el sentido del movimiento, se vayan juntando la úl­
tima pieza con la penúltima, estas dos superpuestas con la anterior 
y asi sucesivamente, hasta juntarse la primera con el paquete for­
mado por todas las anteriores. Para que estas piezas así juntadas 
queden pegadas entre sí formando un solo cuerpo, se interpone ex­
tendido sobre la cara de cada pieza por la cual ha de quedar pega­
da a la pieza precedente, un adhesivo, tal como.cola de caucho u 
otro apropiado, sometiendo luego el fieltro así formado a la ac­
ción de una calandra o juego de cilindros compresores y pasándo­
lo luego a un cilindro arrollado,r.

Eventualmente, cuando lo requiera la aplicación a que es­
té destinado el fieltro, puede cortarse este en tiras del ancho - 
que convenga, mediante una cuchilla circular, sencilla o múltiple, 
dispuesta entre los cilindros compresores y el núcleo arrollador.

También podrá, si conviene, acelerarse el secado del fiel­
tro mediante uno o más ventiladores o por medio de uno o más fo­
cos ce calor alimentados por vapor, gas, aire caldeado o electri­
cidad, convenientemente distribuidos én la trayectoria que reco- 

I rre el fieltro en formación o después de formado.
„ 3n el plano adjunto se representa esquemáticamente, como

ejemplo, una máquina mediante la cual puedé practicarse cómodamen­
te el procedimiento que se acaba de describir.

Comprencie la maquina, una armazón o caneada —1— en cuya — 
parte superior forma a ambos lados, una serie de salientes en for-
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ma de horquilla -2- en los cuales se colocan apoyados por sus ex­
tremidades los ejes -7- o núcleos sobre los que están arrolladas 
las piezas de tejido, fieltro u hojas de otras materias que super­
puestas han de formar el fieltro, distribuidas ordenadamente dichas 
piezas per el orden en que han de quedar superpuestas. En: un plano 
inferior hay montados en la armazón y situados en correspondencia 
con les apoyos -2- sendos rodillos -3- que sirven de guia a la pie­
za o a las piezas que se van desarrollando y superponiendo,yanten 
niendolas aplicadas sobre planos transversales - 4-  de apoyo inter­
medios entre cada pieza y su precedente.

En cada uno de dichos planos hay dos paredes -5-, una a - 
cada lado, ajustables al ancho del fieltro,formando una canal li­
mitada en su extremidad anterior por un^/compuerta -6-, sirviendo 
dicha canal para contener el adhesivo -8- que podrá ser prferi- 
blemente, cola de caucho y otra materia apropiada y extenderlo 
sobre la cara de cada pieza que se ha de pegar a la pieza prece- 
dent e.

la cola vertida en las canales es repartida uniformemen­
te sobre las piezas, por las respedtivas compuertas -6- y si con­
viene, por los rodillos compresores -9- colocado cada uno en la 
inmediación de cada compuerta, los cuales acaban de laminar la 
cola disponiéndola para que quede perfectamente repartida y ad­
herida a las dos piezas que ha de unir.

Al salir de los rodillos -3- el fieltro formado por la su­
perposición de todas las piezas componentes, pasa entre un par de 
cilindros compresores -10- dispuestos a manera de calandra, car­
gado el superior por un juego de palancas y contrapesos -11-, sa­
liendo de este cilindro dicho fieltro, formando un cuerpo compac­
ta de gran resistencia, pasando después de ser cortado, si convie­
ne, por las cuchillas circulares -12-, y guiado por el rodillo - 
-13- a arrollarse sobre un núcleo -14- animado de movimiento gi­
ratorio uniforme, que es el que tira de las piezas desarrollando-



las de sus respectivos núcleos.
Montado transversalmente en la armazón de la máquina y 

situado debajo de la trayectoria del fieltro próxima a los ci­
lindros compresores -10-,actúa un ventilador de paletas -15“ que 
acelera el secado del fieltro. Para este mismo efecto, pueden dis­
ponerse también, aún que no figure en el plano, uno o varios focos 
de calor producidos por vapor, resistencias eléctricas u otro me­
dio apropiado, convenientemente distribuidos a lo largo de la má­
quina.
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Se reivindica como objeto de esta patente:

1) . Procedimiento para la confección de fieltros para guarni­
ciones de cardas, que consiste esencialmente en aplicar uno sobre 
otro, los tejidos, fieltros, hojas de caucho o de otras materias, 
que han de componer el fieltro, interponiendo antes de juntarlos, 
un adhesivo extendido uniformemente sobre la cara de cada pieza - 
por la que se ha de juntar a la pieza anterior, comprimiendo lue­
go el conjunto formado por todas las piezas superpuestas y pegadas 
entre sí, mediante una calandra o juego de cilindros compresores y 
arrollar finalmente el fieltro así formado, en un tambor o núcleo 
giratorio.

2) . En el procedimiento consignado en la reivindicación ante­
rior, la disposición de las pie--zas de tejido, fieltro, hojas de 
caucho u otras que han de formar el fieltro, en rollos de los úna­
les se van desarrollando sigtultáneamente por la tracción ejercida 
por el mecanismo arrollador final, pasando dichas piezas por rodi­
llos guias que lasjbbligan a aplicarse una sobre otra y por apara­
tos que aplican adhesivos a la cara de cada hoja que ha de ponerse 
en contacto con la contigua.

3). En la realización del procedimiento consignado en las an­
teriores reivindicaciones, la operación consistente en cortar el
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fieltro en tiras del ancho que convenga según la aplicación a que 
se destinen, mediante una o más^uchillas circulares dispuestas en9 
tre los cilindros compresores del fieltro y el núcleo arrollador de 
las tiras en que ha sido cortado.

4) . En la Realización del procedimiento a que se refieren las 
anteriores reivindicacionew, el empleo de uno o más ventiladores 
o de uno o varios focos de calor, o bien de unos y otros medios, 
convenientemente distribuidos,para acelerar el secado del fieltro 
en formación 0 ya formado, antes de ser arrollado.

5) . Procedimiento para la confección de fieltros para guarni­
ciones de cardas.

r




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



