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Memorias descriptive que se acompafia & 1& Solicitud de Pa-

tente de Inveneidn por VEINTE afios & favor de Hans Hi11l1l-
m & n n, Ingeniero, residente en Gross-R&schen N; L: (Alemanisa),
por "UN DISPOSITIVO PAKA MOVER UN MOIDZ HACIA ARRIBA Y ABAJO EN
IAS MAQUINAS PARA SOPLAR BOTELLAS", prasentéada en el Ministerio

de Trabajo, Industrig y Comercio,

Fl1 presente invento se refiere & un dispositivo para mover
hacia arriba y abajo un molde en las maquinas para soplar bote-
1llas, especialmente en aquellas en las que la pera previamente
soplada en el molde primero se transforma en el molde principel
de tal maners que el molde previo, que sé compone de dos mitades,
ge abra por el lado y el molde de cabeza con la pera caiga atra-
vés de los brazos abiertos del molde previo sobre el molde de
acabedo, En estas maquinas el molde definitivo se encuentra por
debajo en le méquina, La altura del ecanto superior del molde de-
finitivo es le misma para todos ellos, La altura del canto infe-
rior del moldse previo viene determinada por le altura del nivel
jel ecristal fundido esistente en 1a cub&, S§i por tener que soplar
botellss de otro tamafio se requiere hacer alguna alteracidn en
los moldes, entonces sé€ colocan sobre la méquina moldes méyores
de gcabado y estos se ajustan de nuevo con gu eanto superior
4 le gltura del canto superior del molie precedente, ¥V 8€ intro-
dqueen ademés otros moldes previos y se ajustan en altura de ma-
nera que su canto inferior eorresponia 4 1a sltura del nivel del

eristal 6 vidrio, Como al variar 1os moldes previos se varia la

altura del canto superior de 1lo0s mignos de manera que el molde
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de 1a cabeza coloecado sobre el previo viene 2 quedar en su posi-
cidn mas elevada mas alto § mas bajo, por ello el reeambio de los
moldes necesitaria siempre variar la curva de maniobra que provo-
¢a el movimiento del molde 3de cabezs, gi no se empleen medios es-
peciales para evitar esta veriascidn ae aicha curva, Para esto se
emplea el invento, el cual tiene por objeto utilizar para el mo~
vimiento del molde de cabeza s0lo una curva invariable fija en

61 bastidor de la maquina y disponer medios que 4 pesar de la
inalterabilidad de toda la curva de maniobra permitan ajustar el
molde de eazbeza 4 las diversas posiciones de altura, Este medio
consiste en que en el gecionamiento para el molde que se ha de
mover haeia srriba ¥ abajo, espescialmente para el molde de cabe-
za, se intercala un Organo intermedio que actua sobre 1la carrera
je este accionamiento y cuya posicidn y actuacidn se influencisa
por 1ls posicién de otro molde, espeéialmente del molde previo,

Un ejemplo de ejecuci5n del invento se representa en el ad-~
junto daibujo en el que se€ jesigna por 1 1a columna ¢entral de una
maquina para soplar botellas, en 1la cual se colocan en la forma
que se quieran las diversas curvas para la maniobra de los diver-
gog proecesgos de movimiento, y las cuales como no constituyen)nin—
zun elemento del invento no se han representado en el dibujo,

La méquina lleva por abajo en una cénsola 2 desplazable en altura
el molde de acabado 3: La altura del canto guperior de ?ste molde
de acabado 3 viene siempre determinada por 1la linea x-X,

a4 se necesita un molde mayor de acabado, entonces se depri-
me tanto la consola 2 que este molde mayor cae con su canto su-
perior también en 1= linea x-x, mieatras que girviéndose de un
molde menor la consols se eleva hasta que el molde menor colocgdo
gsobre ella llegue también con su canto superior a 12 linea x-X%,
F1 molde previo, dentro asl cual s€ aspira el vidrio desde la
cuba no representada ¥ en el que 8e sopla previamente la pera,

se designa en el aibujo por 4, Fate molde previo se divide ver-
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tiecalmente en 1la forma conoeida segun un plano radial que pasa
por el eje central de la maquina, de manera que se forman dos

L d
mitades que se mueven a los lados, & sea en direceidn tangencial

’

y pueden abrirse 4 cerrarse, Fn estos brazos se cuelgan recambia-
bles las diversas mitades del molde previo, Si exigte por ejemplo
un molde previo 4 del tamafio representado en el aibujo y por tan-
to el canto inferior 4’ del molde previo se halla sobre la linea
y-y, que corresponde & la altura del nivel del vidrio en la cuba,
entonces a consecuencia de esto 1la corredera 7 que sustenta al
mold? previo se ajusta en la méAquina 4 1a altura z-z y asi se
fija, Cugndo dicho molde previo 4 se recanbia y en su lugar se
jntroduce otro mayor, entonces como este nuevo molde previo 4 eg
mas largo que el de antes, pero con su canto inferior debe caer
también en la linea y~y, la corredera 7 3e diecho moldes se debe
desplazar hacia arriba en un trozo correspondiente, Si el molde
previo 4 es ecorresponiicntemente menor, entonces para que su can-
to inferior vuelva & caer & la linea y-y 1a corredera debe de-
primirse bajo la linea z-z en un trozo correspondiente,

El molde de 1a cabeza 8 se asienta sobre el molde previo a
13 altura u-u, Por consiguiente si se emplea un molde 4 mayor que
el representado en el dibujo, entonces se desplaza esta linea u-u
en conformidad con 1la longitud del molde hacia arriba, 8i se ha
je introducir nuevamente un molde mas bajo, entonces 1la linea u-u
ge desplaza hacia abajo. De aqul se deduce que 12 carrera del
molde previo 8 termina & diversa altura tratandose de diversos
moldeal Esto requeriria variar la curva 4e accionamiento para
eate molde de cabeza, gi segun el jnvento no se hubiesen previsto
medios especiales para suprimir este inconveniente, Estos medios
consisten en los siguientes, En el bastidor de 12 maquina se ha
previsto por arriba una curva de€ maniobra 9 cuya forma es inal-

terable y que 86 agienta firme é inalterablemente en dicho basti-

7

dor, FEgta curva 8e encuentra siempre éen el mismo punto, mientras
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que las demas partes de la méquina, a s&ber el molde con sus 8O-
portes ¥ drganos de accionamiento giran alrededor del eje centrzal
de 1la maquina en la forma conocida, Sobre esta curva de maniobra
corre el rodillo 10 de una palanca 11 de dos brazos, queé €8 gi-
ratoria alrededcr de un eje 12 apoyado firmemente en el bastidor
giratorio de la maquina, Al extremo libre ae esta doble palanca
11 se articula mediante 1la artieulacidn 13 otra palanca 14, que
eon su otro extremo libre se une madiénte la otra articulacidn 15
con una varilla elevadora 16, que por la articulacidn 17 egarra
en la corredsersz 18 que lleva al molde de cabeza 8, ﬁsta ecorredera
18 se dispone para gue resbale hacig arriba y abajo en eorrespon-
dientes guias del bastidor giratorio de la maquina con auxilio
de rodillos 19 & de medios an4logos, la palanca 14 lleva aproxi=-
madamente en el centro un roaillo ae apoyo 21 giratorio alrededor
de un perno 20: Este rodillo se halla sobre una pieza de sector
22, giratoria alrededor del perno 12 y unida rigidamente con una
palanca de un brazo 23, que con su extremo libre agarra por la
articulacién 24 en una varilla de presidn 25, Fsta articulacidn
24 estas construida al modo de una nuez, que se asienta suelta
gobre 1la varilla 25 y por arriba se apoya contra 1as tuercas 26
y 27, mientras que por abajo hace presién econtra la nuez un mue-
1le espiral 28, ecuyo otro extremo se apoya a su vez contra un
disco 31 soatenido por las tuercas 29 y 30, La varilla de presidn
25 ge une por la articulacién 32, con la corredera 7, que como '
arriba se ha deserito, lleva los brazos del molde previo que se
han de abrir lateralmente y oeuya altura de ajuste z-2z se varia
segin el tamafio del molde previo 4  La pieza de gsegmento 22 posee
por un lsdo una guperficie de apoyo 33 extendida radialmente ¥
por otro una guperficie de apoyo %4 extendida en forma de un areo
de circulo;

La disposicidn funciona como gigue:

.

Fl bestidor ae la maquina aesignado por 1 es fijo. Por el
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contrario el armazdn iesignado por 1’, que con auxilio de las
eénsolas 2 sustenta & los moldes de acabado 3, con auxilio de la
corredera 7 # 1los moides previos 4 y con auxilio de la corredera
18 4 los moldes de cabeza y ademas también las partes de la trans
misidn destinadas al movimiento de estas maquinae, marchan segun
es sabido y usual, alrededor del bastidor fijo l, en el que, como
prriba se ha descrito, se halla situada fija é invariable 12 cur-
va de maniobra 9,

8i ahora el molde de cabeza con 13 pera en el colgante se
ha de llevar hacia abajo con el molde Jde acabado 3 a la posieidn
designada en el aibujo por 8’ entonces es necesario llevar hacia
abajo & 1a posicién 18’ aibujada por puntos 4 1a corredera 18 que

H

lleva el molde de cabeza B, Fsto se hace en 1a siguiente forma,

F1l rodillo 10 en la correspondiente posieidn de 1a parte gi-
ratoria 1’ comienza & rodar hacia abajo en la curva 9 fija inva-
riablenmente en la parte fija de le méquina de manera que las pa-
lsnecas 11 y 14 =2lcanzan la posicién 11’, 14’, representada en el
aibujo, Fl rodillo de apoyo 21 corre 4 continuacidn primero desde
el canto superior 33 del segmento 22 haeciz sbajo, y luego & 1o
largo de la superfiecie circular 24 del segmento, ¥ esto precisa-
mente hasta que el canto inferior del molde de cabeza 8 se depri-
me desde la linea u-u hasts 1a linea x—x: El molde de seabado,
que se ha abierto durante esta fase, ghora se cierra dOblénd?se
lateralmente sus 1ados ¥ 1g botells se sopla definitivamente,
pespués de esto el molde de acabado se abre por ?us lados y el
molde de catezs 8 se mueve A€ nuevo hacia arriba, Esto se resliza
gracias 4 que el rodillo 10 corre hzecia arribs sobre una curva
correspondiente & la curva 9, nasta que aleanza de nuevo la po-
sicidn representada en el dibujo, Fn este movimiento ascendente
se mueve primero el roaillo de spoyo 21 en la peri feria c¢ireular

‘

%4 gel segmento, Al momento que s€ alcanza la linea v-u por el
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boxrde inferior del molde previo 8, el rodillo 21 &bandona 1la via

curvada ?4 y se mueve hacia arriba sobre la superficie radial de
spoyo 33, Como lg pzlanca 14 esta unida articuladsmente con la
varills de traccidn 16 y esta a su vez con la corredera 18, desde
el momento gue el rodillo 21 abandona la via circular 34 y vuel-
ve 5 la superficie raidial de apoyo 33, no vuelve & tener lugar
ninguns elevacidn del molde de cabeza,

La altursg del punto 36, en el que el rodillo de spoyo 21 de-
be pasar desde la curva 34 siempre & la superficie radial de apo-
yo 33, aetermina por tanto el cege del movimiento vertical ascen-
dente del molde de csbeze 8, 81 ahora se necegsita otro molde pre-
vio 4, que es por ejemplo mayor que el molde 4 representado en el
aibujo, entonces como el eanto inferior 4’ del molde de cabeza
debe quedar siempre sobre la linea y-y, la corredera 7 se levanta
y se debe fijar en la poaicién correspondiente, Fste movimiento
asceniente de la corredersa 7~por medio de 1la varilla 25 y de la
palanca 23 resliza una desvigeidn ascendente de la pieza de seg-
mento 22, de manera que de estg forma el punto 36 ge traslada ha-
cia arriba en conformidad con el desplazamiento ageensional de
18 linea u-u, Fl movimiento hacia arriba y abajo sobre l& curva
9, que queda inalterais exige por tanto que el rodillo 21 en el
movimiento zscendente de 12 corredera ‘18 marche shore mas parde
gobre la supsrficie de apoyo 33 y por consiguiente levahta més
gl molde de cabeza,

a1 inversamente se necesite un molde previo mas pequefio 4,
de manera que la linea u-~u 8e€ deba poner mas baja, entonces se
deprime tembién la corredera 7 para el molde previo y consiguien-
temente el punto 36 del segmento 22 se desplaze hacia abajo en
igual gra50: En el movimiento ascendente de la corredera 18, por

consiguiente el rodillo marcharé ghora sobre 1a superficie raaizl

de apoyo 33 desde le vig circular 34 gntes que precedentemente,

de manera que el movimiento ascendente de la corredera 18 termin®
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antes que precedentemente,

Despues que se ha indicado como por el giro del segmento 22
el punto 36 del mismo, en el que cesa el movimiento agcendente
de la corredera 18 sigue la posicién mas eleveda de 1ls corredera
18 pars el molde de cabeza y consiguientemente del molde'de egbe~
za automaticamente & un desplazamiento de 1& corredera 7 del mol-
de previé, debemos éxplicar ahora como se consigue gque la posi-
016? inferior del molde de ezbezz corresponds siempré 2 la linea
x-x, Esto se consigue gracias & que la parte circular 34 del seg-
mento, sobre l& que marcha el rodillo de apoyo 21 durante el mo-
vimiento descendente, es una curva constante con relacidn al sis-
tems de palancas y precisamente gracias que la curva 54~es wna
parte de un cireuio, su centro cae en el punto de giro ¢ del sis-
tema de palancas, (omo el movimiento del roaillo 10 varia siempre
en el movimiento iescendente en la poaicién 107, el canto infe-
rior del molde de cabeza, debe terminar cérrespondientemente su
movimiento en la linea x-X siempre en confomidad con la linee
u=-u,

Para el ajuste afinado de 1ls pieza curvade 22 y para compen=
sarsu posible desgaste sobre 1as vias del rodillo 21 se puede va=
riar segun el imvento lea jistancia del punto 24 al punto 32 eon
guxilio de cuslesquiera medios, por ejemplo de una tuerca de
ajuste 26 con rueda de mano 27,

F1 invento no se limita al ejemplo de ejecucidn aeserito ¢é
ilustrado y especialmente no se limita 4 1a clase de las maquinas
sopladoras de botellas representadas en el dibujo, antes puede
emplegrse donde quiera que se necesite desplazar en altura un
molde con una vaeriacibn de otro molde § ae su altura, Fl1 invento
puede tembién a2plicarse cuando no ee desplacen los moldes previos
sino los principales, Entonces el sccionamiento del Srgano inter-
medio que actuva sobre el molde de cabeza r?specto a éu altura se

gerivara de ls altura del molde definitivo, También el invento
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puede emplearse de forma anéIOga para compensar la posicién del
molde previo y del definitivo reciprocamente, )
Tembién es aplicable el invento en aquellas maquinas en las

que el molde definitivo se ha de situar gobre el pfevio,

sotetmg-t=i-t-3i-:-1 NOTA LR et

Se reivindicé édﬁo‘nuevo y de prdpia ihvéndiSnf

1°- Un dispositivo pars mover moldes hacia afriba y abajo
en lgs miquinas para soplar botellas, molde gue respecto & su
altura depende del ajuste de otro molde, ¢sracterizado porque en
el sccionsmiento motor (11, 14, 16) para el molde movido haeiz
grriba y abajo (8) se intercala un Srgano intermedio (22) que
actua sobre le carrera del accionamiento indicado ¥y cuya p03101on
y actuacidn se determing POY la posicion gel otro molae (4), )

2° - ﬁn dispositivo segun 10 reiviﬁdicado en el punto 1, ca=
racterizado porque el brgano jntermeaio (22) se construye como -
drgano de apoyo para un centro de giro (20) veriasble en su posi-
¢idn y perteneciente al accionamiento motor,

" ze_ Un aispositivo segun 1o reivindicado en el punto 1, ea-
racterizado porgue €l drgano intermedio (22) se construye y dis-
pone de tal guerte con relaclon al accionamiento motor del molde
(8) movido hacia arriba vy abago, que so0lo puede variar la posi-
cidn més elevada (u-w) del molde mévil (8), pero no su posicién
externa mas profunda (x=x). — .

4°- Un dispositivo segun 1o reivindieado en el punto 1, ca-
racterizado porgue €l Srgano intermedaio (22) ) presenta d0s CUIVAS
(33 y 34) ae 1l&s cuales la primera (23) determina la poalcion més

elevada del molde mévil (8) en tanto que l& segunda (34) en une

. . L4 .
curva conatente eh cualquier p031c15n respecto a todo el sistema

4 -

de ralancas,

5¢. Un dispositivo segun 1o reivindicado €n los puntos 1 ¥

4, casracterizado porque el érgano jntermedio (22) se sonstruye
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en forma de un segmento cireular, sobre cuyo eanto superior (33)

desecansa un orgemo intermedio (21) del mecsnismo motor que manio-

bra &l molde mévil (8) y que en €l movimiento descendente del

molde movido hacia arriba y abajo Pas@ Z 1a parte curvada cons-

tante (34).

Esta patente recae sobre "Un dispositivo para mover un molde

hacia arriba y abajo en las méquinas para soplar botellas", como

esracterizado en le ante-~

H

queds deserito en 1s presente memoria,

rior Nota ¥y representado en 1os adjuntos aibujos,

Maaria/ﬂ de Marzp de 1928,
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