
Memoria descriptiva que se acompaña a la Solicitud de Pa­

tente de Invención por VEINTE años á favor de H a n s  H i l l -  
m a n n, Ingeniero, residente en Gross-R&schen N. L. (Alemania), 

por "UN DISPOSITIVO PARA MOVER UN MOLDE HACIA ARRIBA Y ABAJO EN 

LAS maquinas PARA SOPLAR BOTELLAS", presentada en el Ministerio
i

de Trabajo, Industria y Comercio.

El presente invento se refiere á un dispositivo para mover 

hacia arriba y abajo un molde en las máquinas para soplar bote- 

lias, especialmente en aquellas en las que la pera previamente 

soplada en el molde primero se transforma en el molde prinoipal 

de tal manera que el molde previo, que se compone de dos mitades, 

se abra por el lado y el molde de cabeza con la pera caiga atra­

vés de los brazos abiertos del molde previo sobre el molde de 

acabado’ En eatas máquinas el molde definitivo se encuentra por 

debajo en la máquina! I.a altura del canto superior del molde de­

finitivo es la misma para todos ellos. La altura del canto infe­

rior del molde previo viene determinada por la altura del nivel 

ael cristal fundido existente en la cuba. Si por tener que soplar 

botellas de otro tamaño se requiere hacer alguna alteración en

los moldes, entonces se colocan sobre la máquina moldes mayores 

de acabado y estos se ajustan de nuevo con su canto superior 

á la altura del canto superior del molde precedente, y se intro­

ducen además otros moldes previos y se ajustan en altura de ma­

nera que su canto inferior corresponda á la altura del nivel del 

cristal 5 Vidrio! domo al variar los moldes previos se varia la 

altura del canto superior de los miaros de manera que el molde



ae la cabeza oolocaao sobre el previo viene á quedar en su posi­

ción más elevaaa más alto ó más bajo, por ello el reoaabio ae los 
moiaes necesitarla siempre variar la curva ae maniobra que provo­

ca el movimiento ael moiae ae cabeza, si no se emplean meaios es­

peciales para evitar esta variación ae aioha curva. Para esto se 

emplea el invento, el cual tiene por objeto utilizar para el mo­

vimiento ael moiae ae cabeza solo una curva invariable fija en 

el bastidor ae la máquina y aisponer meaios que á pesar ae la 
inalterablliaaa ae toaa la curva ae maniobra permitan ajustar el 

moiae ae cabeza á las aiversas posiciones ae altura. Este medio 

consiste en que en el accionamiento para el molde que se ha de 

mover hacia arriba y abajo, especialmente para el molde ae cabe­

za, se intercala un órgano intermedio que actúa sobre la carrera 
ae este accionamiento y cuya posición y actuación se influencia 

por la posición ae otro molde, especialmente ael molde previo.
Un ejemplo ae ejecución ael invento se representa en el ad­

junto dibujo en el que se designa por 1 la columna central ae una 

máquina para soplar botellas, en la cual se colocan en la forma

que se quieran las aiversas curvas para la maniobra de los diver­
sos procesos ae movimiento, y las cuales como no constituyen nin­

gún elemento ael invento no se han representado en el dibujo.
La máquina lleva por abajo en una cónsola > aesplazable en altura 

el moiae ae acabado s! La altura ael canto superior de este molde

ae acabado S viene siempre determinada por la linea x-x.
Si ee necesita un molde mayor de acabado, entonces se depri­

me tanto la consola 2 que este molde mayor cae con su canto su-
a v , n-e,- ar-oc mientras que sirviéndose de unperior también en la linea x x, míen q

molde menor la consola se eleva hasta que el molde menor colocado 
sobre ella llegue también con su canto superior á la linea x-x.

^ovat^o -isl cual se aspira el vidrio desde la F*1 molde previo, dentro dei cuax *
cuba no representada y en el que se sopla previamente la pera, 

se designa en el dibujo por *. Este molde previo se divide ver-
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ticalmente en la forma conocida según un plano radial que paga 

por el eje central de la maquina, de manera que se forman dos

mitades que se mueven á los lados, o sea en dirección tangencial
;

y pueden abrirse o cerrarse, En estos brazos se cuelgan recambia— 

bles las diversas mitades del molde previo. Si existe por ejemplo 

un molde previo 4 del tamaño representado en el aibujo y por tan­

to el canto inferior 4* del molde previo se halla sobre la linea

♦

y-yt que corresponde a la altura del nivel del vidrio en la cuba, 
entonces á consecuencia de esto la corredera 7 que sustenta al 

molde previo se ajusta en la máquina a la altura z-z y asi se
i

fija. Cuando dicho molde previo 4 se recambia y en su lugar se 

introduce otro mayor, entonces como este nuevo molde previo 4 es 

más largo que el de antes, pero con su canto inferior debe caer 

también en la linea y-y, la corredera 7 de dicho molde se debe 
desplazar hacia arriba en un trozo correspondiente. Si el molde
previo 4 es correspondientemente menor, entonces para que su can­

to inferior vuelva á caer á la linea y-y la corredera debe de­

primirse bajo la linea z-z en un trozo correspondiente.
El molde de la cabeza 8 se asienta sobre el molde previo a 

la altura u-u! Por consiguiente si se emplea un molde 4 mayor que 
el representado en el dibujo, entonces se desplaza esta linea u-u 

en conformidad con la longitud del molde hacia arriba. Si se ha 

de introducir nuevamente un molde mas bajo, entonces la 
se desplaza hacia abajo! De aqui se deduce que la carrera del 
moiae previo 8 termina á diversa altura tratándose de diversos
moldes! Esto requeriría variar la curva de accionamiento para

, • fl_un ei invento no se hubiesen previstoeste molde de cabeza, si según el m v  n
medios especiales pare oprimir este inconveniente. Estos «e.ios 

consisten en los siguientes. Bn el bastidor de la menina se ha 
previsto por arriba una curva de maniobra 9 cuya forma es anal­
terable y que se asienta « » .  < inalterablemente en dicho basti­

dor! Esta curva se encuentra siempre en el mismo punto, mientras
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que las demás partes de la máquina, á saber el molde con sus so­
portes y árganos de accionamiento giran alrededor del eje central 

de la máquina en la forma conocida. Sobre esta curva de maniobra 

corre el rodillo 10 de una palanca 1 1  de dos brazos, que es gi- 
ratería alrededor de un aja 12 apoyado firmemente en el baetldor 

giratorio de la máquina. Al extremo libre de esta doble palanoa 

1 1  ae articula mediante la articulación 13 otra palanca 14, que 

con su otro extremo libre se une mediante la otra articulación 15 

oon una varilla elevadora 1 6, que por la articulación 1? agarra 

en la corredera 18 que lleva al molde de cabeza 8. Esta corredera 
18 ee dispone para que resbale hacia arriba y abajo en correspon­

dientes guias del bastidor giratorio de la máquina con auxilio 

de rodillos 19 ó de medios análogos. La palanca 14 lleva aproxi 
macamente en el centro un rodillo de apoyo 21 giratorio alrededor 

de un perno 20  ̂ Este rodillo se halla sobre una pieza de sector 
22, giratoria alrededor del perno 12 y unida rígidamente con una 

palanca de un brazo 23, que oon su extremo libre agarra por la 
articulación 24 en una varilla de presión 25. Esta articulación

24 está construida al modo de una nuez, que se asienta suelta 
sobre la varilla 25 y por arriba se apoya contra las tuercas 26 

y 2 7, mientras que por abajo hace presión contra la nuez un mue­

lle espiral 28, cuyo otro extremo se apoya á su vez contra un 
disco 31 sostenido por las tuercas 29 y SO. La varilla de presión

25 se une por la articulación 32, con la corredera 7, que como 
arriba se ha descrito, lleva los brazos del molde previo que se 

han de abrir lateralmente y ouya altura de ajuste z-z se varia 
según el tamafio del molde previo 4. La pieza de segmento 22 posee 
por un lado una superficie de apoyo 33 extendida radialmente y 

por otro una superficie de apoyo 34 extendida en forna de un arco

de circulo.
La disposición funciona como sigue:
El bastidor de la máquina designado por 1 es fij



contrario el armazón designado por 1*, que con auxilio de las 

consolas 2 sustenta a los moldes de acabado 3, con auxilio de la 
corredera 7 ¿ los moldes previos 4 y con auxilio de la coi-redera 

18 á los moldes de cabeza y ademas también las partes de la trans 

misión destinadas al movimiento de estas máquinas, marchan según 

es sabido y usual, alrededor del bastidor fijo 1, en el que, como

arriba se ha descrito, se halla situada fija é invariable la cur-
*

va de maniobra 9.
Si ahora el molde de cabeza con la pera en el colgante se 

ha de llevar hacia abajo con el molde de acabado 3 a la posición 

designada en el dibujo por 8» entonces es necesario llevar hacia

abajo á la posición 18' dibujada por puntos á la corredera 18 que
»

lleva el molde ae cabeza 8. Seto se hace en la siguiente forma.

■Rl rodillo 10 en la correspondiente posición de la parte gi­

ratoria 1' comienza á rodar hacia abajo en la curva 9 fija inva­

riablemente en la parte fija de la máquina de manera que las pa­

lancas 11 y 1* alcanzan la posición 11', 1*', representada en el 
dibujo! II rodillo de apoyo 21 corre á continuación primero desde 

el canto superior 33 del segmento 22 hacia abajo, y luego a lo 

largo de la superficie circular 34 del segmento, y esto precisa­
mente hasta que el canto inferior del molde de cabeza 8 se depri

me desde la linea u-u hasta la linea x-x, II molde de acabado, 
que se ha abierto durante esta fase, ahora se cierra doblándose 

lateralmente sus lados y la botella se sopla definítivanente. 
Después de esto el molde de acabado se abre por sus lados y el 

molde de cabeza 8 se mueve de nuevo hacia arriba. Esto se realiza 

gracias á que el rodillo 10 corre hacia arriba sobre una curva 
correspondiente á la curva 9, hasta que alcanza de nuevo la po­
sición representada en el dibujo. In este movimiento ascendente

se mueve primero 

34 ael segmento.

el rodillo de apoyo 21 en la periferia circular 

Al momento que se alcanza la linea u-u por el
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borde inferior del molde previo 8, el rodillo 21 abandona la via

curvada 34 y se mueve hacia arriba sobre la superficie radial de
*

apoyo 33. Gomo la palanca 14 está unida articuladamente con la 

varilla de tracción 16 y esta á su vez con la corredera 18, desde

el momento que el rodillo 21 abandona la via circular 34 y vuel­

ve á la superficie radial de apoyo 33, no vuelve a tener lugar
i

ninguna elevación del molde de cabeza.
La altura del punto 36, en el que el rodillo de apoyo 21 de­

be pasar desde la curva 3* siempre á la superficie radial de apo­
yo 3 3, determina por tanto el cese del movimiento vertical aseen-

/

dente del molde de cabeza 8. 31 ahora se necesita otro molde pre­

vio 4, que es por ejemplo mayor que el molde 4 representado en el 

dibujo, entonces como el canto inferior 4- del molde de cabeza 

debe quedar siempre sobre la linea y-y, la corredera 7 se levanta 

y se debe fijar en la posición correspondiente. Este movimiento 

ascendente de la corredera 7 por medio de la varilla 25 y de la 

palanca 23 realiza una desviación ascendente de la pieza de seg­
mento 22, de manera que de esta forma el punto 36 se traslada ha­

cia arriba en conformidad con el desplazamiento aseensional de 
la linea u-u! El movimiento hacia arriba y abajo sobre la curva 

9, que queda inalterada exige por tanto que el rodillo 21 en el 
movimiento ascendente de la corredera 18 marche ahora más Parda 

sobre la superficie de apoyo 33 y por coneigulente levanta mée

al molde de cabeza.
Si inversamente se necesita un molde previo más pequeño 4, 

de manera que la linea u-u se deba poner más baj a, entonces se 
deprime también la corredera 7 para el molde previo y consiguien­

temente el punto 36 del segmento 22 se desplaza hacia abajo en 
igual grado! En el movimiento ascendente de la corredera 1 8, por 

consiguiente el rodillo marchará ahora sobre la superficie radial 

de apoyo 33 desde la via circular 34 antes que precedentemente, 

de manera que el movimiento ascendente de la corredera 18 tetmina
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*  1
antes que precedentemente.

Después que se ha indicado como por el giro del segjnento 22 

el punto 36 del mismo, en el que cesa el movimiento ascendente

de la corredera 18 sigue la posición más elevada de la corredera 

18 para el molde de cabeza y consiguientemente del molde de cabe­

za automáticamente á un desplazamiento de 1 & corredera 7 del mol­

de previo, debemos explicar ahora como se consigue que la posi­

ción inferior del molde de cabeza corresponda siempre á la linea
x-x, Esto se consigue gracias a que la parte circular 34 del seg­

mento, sobre la que marcha el rodillo de apoyo 2 1 durante el mo­

vimiento descendente, es una curva constante con relación al sis­

tema de palancas y precisamente gracias que la curva 34 es una 
parte de un circulo, su centro cae en el punto de giro c del sis­

tema de palancas. Como el movimiento del rodillo 10 varia siempre 

en el movimiento descendente en la posición 10*, el canto infe­
rior del molde de cabeza, debe terminar correspondientemente su 

movimiento en la linea x-x siempre en conformidad con la linea

u-u.
Para el ajuste afinado de la pieza curvada 22 y para eompen- 

sarsu posible desgaste sobre las vias del rodillo 2 1 se puede va- 
riar según el invento le distancia del punto 24 al punto 32 con 

auxilio de cualesquiera medios, por ejemplo de una tuerca de

ajuste 26 con rueda de mano 27.
El invento no se limita al ejemplo de ejecución descrito é 

ilustrado y especialmente no se limita á la clase de las máquinas 

sopladoras de botellas representadas en el dibujo, antes puede 

emplearse donde quiera que se necesite desplazar en altura un 

molde con una variación de otro molde 6 de su altura. El invento 
puede también aplicarse cuando no se desplacen los moldes previos 
sino ios principales! Entonces el accionamiento del órgano inter­

medio que actúa sobre el molde de cabeza respecto á su altura se 

derivará de la altura del molde definitivo. También el invento
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puede emplearse de forma análoga para compensar la posición del 

molde previo y del definitivo reciprocamente.
También es aplicable el invento en aquellas máquinas en las 

oue el molde definitivo se ha de situar sobre el previo.

’ # •n o t a
Se reivindica octeo nuevo y ae propia invención:
!•- Un dispositivo para mover moldee hacia arriba y abajo 

en las máquinas para soplar botellas, molde que respecto á su 

altura depende del ajuste de otro molde, caracterizado porque en 

el accionamiento motor (1 1 , 14, 1 6 ) para el molde movido hacia 

arriba y abajo (8) se intercala un órgano intermedio (2 2) que 

aotua sobre la carrera del accionamiento indioado y cuya posici n 

y actuación se determina por la posición del otro molde ( 4 ) .

2«- Un dispositivo según lo reivindicado en el punto 1, ca­

racterizado porque el órgano intermedio (2 2) se construye cmno 

árgano de apoyo para un centro de giro (2 0) variable en su posi­

ción y perteneciente al accionamiento motor.
3«_ Un dispositivo según lo reivindicado en el punto 1, ca 

racterizado porque el órgano intermedio (2 2, se construye y dis­

pone de tal suerte con relación al accionamiento motor del molde 

,8, movido hacia arriba y abajo, que solo puede variar la posr- 

ciánmás elevada (u-*) del molde móvil (8), pero no su posrcion

externa ros0 profunda (x-x).
4-- Un dispositivo según lo reivindicado en el punto 1, ca­

racterizado porque el árgano intermedio (2 2, presenta dos cumrae 

(33 y 34) de las cuales la primera (33) determina la posrcion mas 

elevada del molde móvil (8) en tanto que la segunda (34) en una 
curva constante «  cualquier posición respecto á todo el erstema

i

de palancas. . „ , „
.Hvo ges:Un io reivindicado en los puntos 1 y 

5*- Un dispositivo según x
el árgano intermedio (2 2) se construye 

4, caracterizado porque el Organo rn
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en forma ae un segmento circular, cobre cuyo canto superior <S3> 

aeccanca un árgano intermeaio ÍZ1 ) ael mecanismo motor que manio­

bra al moiae mávil (8 ) y que en el movimiento aescendente ael 

molas movido hacia arriba y abajo pasa á la parte curveas cono-
i

tante (34).
Esta Patente recae sobre *On dispositivo para mover un molde 

hacia arriba y abajo en las máquinas Para soplar botellas', seno 

queda descrito en la presente memoria, caracterizado en la ante­

rior Sota y representado en los adjuntos dibujos.
M a d r i d ^  de Marzp de \92B.

*
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