MEMORTIA DESSCRIPTTIVA
que ge azempana
a la
selizitud de una patente de invencien per veinte afies en Esp#ﬁa
a faver de
las Sociedades LE MAGNESIUM INDUSTRIEL y BRITISH MAXIUN LTD. do-
miciliadas respectivamente en 30 Avenus des Champs Elysées en
PARIS (RHX¥X¥) Francia y Point Pleasant Wandsworth er LONDRES S,W,18
Inglaterra
por
UN PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE LAS ARENAS DE FUNDICION PARA LA FA-
ERICACION DE MOLDES O DE NUCLEOS DESTINADOS A LA COLADA DE METALES FA-
CILMENTE OXIDABLES COMO EL MAGNESIO

F IR ENK

Se na tenido ya la 1dea de agregarra la arena de fundicion para la fa-
bricacion de los moldes o de 1los nucleos destinados a la colada de los nme~-
teles facilmente oxidables, diferentes cuerpos en estado pulverulento o en
estado liguido, bien para producir bajo la accion del calor desprendido por
el metal colado un desprendimiento de gases destinado a aislar el metal de
la atmosfera y del agua contenida en el molde, o bien para gue se oxidaran
con prefererncia al metal.

Particularmente se han mezclado con la arena, resinas, gomas, caucho,al-
guras saeles, etc., pero todos estos productos son caros Yy presentan difiecul-
tades en su empleo,

La pregente invencion consiste en mezclaf la arena de los moldes y en ca-
0 necesario la de los nucleos por lo mencs en las partes en contacto con
el metal colado, con grafito pulverizado de preferericia mezclado con una
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cantidad mas o menog grande de agua o de una solucion acuosa amonlaca
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La presente invenclon consiste igualmente en mezclar la arena aun verde,
con clertas sales de amonio y en particular con el fluoruro de amonio o el
borato de amonio,

La aplicazion de estos procedimientos ha permitido hacerlas siguientes
observacionzs que de ninguna manera scn limitativas sino simplemente ex-
rlicativas, .

En los moldes tratados al grafito y conteniendo una cantidadimportante
de arera, nc es necesario emplear para la totalidad del molde, la arena
asl preparada, por que basta en general constituir una capa de arena al
grafito de alguros centimetros, alrededor del modelo, El resto del molde
0 relleno, piede hacerse de esta forma er arera vieja, por ejemplo,

En los moldes destirmdos a ser coladcs "enverde" la proporcion de amonia-
vo debe ser superior a la necesaria en la confeccion de moldes que deban s
ser rellenadcs; el mismo amoniaco puede ser suprimido ern estos ultimos .

Para permitir la confeccion de los moldes voluminosos o complejos que
necesitan una manipulacion de cierta duracion, el amoniaco puede ser di-
luido er una cantidad suficlente de aguz, de manera que evite una evapo~
racion demasiado rapida del agua amoniacal, y conserve una plasticidad
suficiente durante toda la duracion del moldeado.

Se puede igralmente agregar a la mezcla los aglomerantes ordinarios del
comercio para aumentar la plasticidad,

Este procedimiento, permite la obtenclon, por lo meros en el espesor de
la arerna susceptible de estar en contacto con el metal en fusiom, de una
arena suficienvemente anhidra y suficientemente permeable, sin accion so -
bre 1los metales en fusiom, y mas particularmente sobre los metales facil-
mente oxlidablecs.

Por ultimo como completo de protecciom, un estucado, pulverizgcion, etc.
formarido una cépa, por medio de grafito pulverizado y amoniaco liquido, pue-

de efectuarse sobre toda la parte del molde en ccntacto con el metal, Esta

capa, ademas, da al metal un aspecto extremadamenrte brillate, y no presen-

tando como ocurre gere ralmente una superficie mas o menos oxidada,
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A titulo de ejemplo, se han obtenido buenos resultados en los siguien-
tes casos:
l.- Er los casos de fundicion del magnesio en moldes que han tenido que
ser rellenados, se han empleado las materias siguientes, en las propor-

cicnes gue se irdican:

Arena blanga sgilicea,,..(peso en seco),.........30 kgs.
Arena amarilla ordinaria id 1d ............12 id
Naftaline pulverizada.,.......ceevsvuuev.....0,600 Kgg,
Grafito pulverizado.....vvveveereernneeeeass0,500 1id
Aglomerante ordinario del comercio(......... 0,620 id

La plasticidad complementaria de esta arena se ha obtenido, bien por u-
na 3olucion amoniacal, blen por adicion de agua ordinaria,

2.- En el caso de la fundicion del magnesio en moldes "en verde" se
han empleado las materias siguientes en las proporciores que se indican:

Arena blanca silicea....peso en verde)........30 Kgs.

Arena amarilla ordinarias iqg id P 2] id
Naftalina pulverizada cereaserssaasess. 0,600 id

Grafito pulverizado,..... v enennn.. ... 0-500 id
Aglomerante ordinario del comereio,...... 0.62C ia

mas 1 litre de amonlaco liguido y un litro de agua.

Los moldes asi obtenidos, bien que sean cdestinados a ser rellenados o
a ser rellenados en verde, han sido recubiertos de una capa constituida
por una solucion de grafito muy diluida, compuesta de grafito pulverizado
y amonlaco, Esta capa si es suficientemente clara, no es perjudicial de
ninguna manera a la permeabilidad del molde y se obtienen asi piezas sa-
ras y de superficiesbrillantes.

En la confeccion de la arena de nucleos la mezcla debe efectuarse en
las micmas conditiones que les que han sido enunciadas anteriormente, Sin
embargo, €3 bueno aumentar la proporcion de arena slilicea y la cantidad
de aceite de lino.

Iguzlmente se obtienen buenos resultados reemplazando la capa de grafi-
to por un espolvoreadoc de bi-borato amonio,

Cuardo se mezcla la arena con fluoruro de amonio, se comprueba que la
pleza colada esta revestidade una delgada pelicula muy adherente y so-

lida, pero de un buen aspecto, El empleo del fluoruro de amonio presenta
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asl la ventaja secundaria de prpporciorar zl mismo tiempo, gracias a esta
capa protectora, la proteccion de la pieza contra una oxidacion ulterior,

Con el borato de amonio, se tiene la formacion de cuerpos neutros gue no

atacan el metal

Estas sales de amonio pueden emplearse en el estado de solucion acuosa,

S¢ pueden naturalmente agregar a estas mezclas log conglomsranteg habitusde
les, o0 cuerpos protectores de los graros de arena, tales como disocluciones
de resinas en aceites, o bien substancias mas oxidablesg que el magnesio,

Por otra parte la invenciom engloba igualmente el empleo de identicas sub

stancias como el estuco aplicado sea en el estado de enlucido liguido a 1la
superifice interna del molde, nucleos, etc,

Pebe hacerse notar que en 1z practica la presente invencion presenta la

venta ja
cillosa contenida en la arena de moldeado y por consecuencia aumentar su

de permitir aumentar sin inccnveniente pa proporcion de arena ar-

plasticidad, disminuyendo su precio de coste,

NOTA
R
ﬁa bresente invencion comprende lasg siguientes reivindivdmiones:
l.~ Un procedimiento de preparacion de las arenas de fundicion para la
fabricaclion de moldes o de nucleos destinados a la colada de metales facil-
mente oxidables tales como el magnesio, caracterizados por el hecho de que
las partes cel molde inmediatas sl metal a colar son guarnecidas con gra=-
fito.
2.- Un procedimiento conforme a 1a reivindicacion 1, caracterizado por
el hecho de que la arena de fundiciom eg mezclada intimamente con grafito 4
menos para las partes inmediatas del molde, al metal a colar.
3.- Un procedimiento conforme a las reivindicaciones 1 ¥ 2, caracterigzado
por el hecho de que el grafito se emplea mezeclado con el agua,
4.- Un procedimiento conforme a las reivindicaciones 1 y 2 caracterizado
por el hecho de que el grafito es emplesdo mezelado con agua amoniacal,
5.- Un procedimiento conforme a la reivindcacion l, caracterizado por el

hecho de que las partes del molde que deben encontrarse en contacto com el
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retal colado son recubiertas de una capa de grafito pulverizado y agua
emoniscal,

6.~ Un procedimiento conforme a lzs reivindicaciones 1 2 &, caracteriza
do por el hecho de gue la arena de fundiclcm es mezclada intimemente con
grafito, al menos en laspartes del molde irmediatas al metal & colar y
que una vez terminado el molde, se r?cubrcn las partes que deben encontrar-
se er conzacto con el metal colado ce una capa de grafito pulverizado y
de agua amoniacal.

7.~ Un procedimiento de preparacicn de arenas de fundieionm para la fa-
briceclon de moldes o de nucleos destinados a la colada de metales facil-
mente oxicdables tales como el magnesio, caracteridado por el hecho de que
la arena ce fundicion se mezcla intimamente con una sal de amonio a lo
menog en las partes del molde inmediatas al metal a colar,

8.~ Un procedimiento conforme a 1z reivindicad on 7, caracterizado por el
hecho de qgue las partes del molde que deben encontrarse en contacto con el
metal colado, son recubiertas de una capa de sal de amonio,

9.~ Un procedimiento conforme a 1a reivindicacion 7, caracterizado por el
hecho de gie la sal de amonio es el fluorurc de amonio que reacciona sobre
la pieza mstalica y produce una capa protectora adherente,.

10.- Un procedimiento conforme a la reivindicacion 7, caracterizado por
®l hacho de que la sal de amonio ss torato de amorio que da nacimisnto a
8lerpos neutros

11.- Un procedimiento conforme a las reivindicaciones 1 2 2 y 7 caracte-
rizadc por el hecho de que la arena de fundizior e&s mezclada intimamente
con el grafito y una gal de amonio por lo menos para las partes del molde
proxiras al metal a colar.,

12.- En resumen se reivindice como de excluslva invencion y como objeto
sObre ¢l que ha de recaer la patente que ge golicita por veinte afios en Eg-
pafla: JN PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE LAS ARENAS DE FUNDICION PARA LA

FABRICACION DE MOLDES O DE NUCLEOS DESTINADOS A LA COLADA DE METALES FA- .

CILMENTE OXIDABLES COMO EL MAGNESIO,

i iz cinco
Todo conforme queda descrito en la presente Memoria que consta de

hojas egcritas a2 maquina por una sola cara.Madrid
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