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ESPECIAL MOVIL

Felie primere 1

Nemgria que se presenta para lar$btencidn de Patente de In-

ingidn por veinte afies;de un procedimiente industrial 4e"FUN-
CION DE PIFZAS MULTIM{RTALICAS HIGIENICAS®
- BLELEE R
Objeto de la Patente,
=P~ 9=

Fl abjeto 1e esta Patente de Invencidn es la fabrieacidn,per
funiieidn,de objetos multimetdlices,de tal forma que sole las
partes que sea necasario,para cumplir con las disposiciones hi-
gienicaa mas rizorosas,estsan constituidas por metales salubres,
mientras gue toda la gran wasa restante,que s€9le sirve,en gene-
t3l,para dar resistencia meednica al producte final,esté fabri-
cada con metales o aleaciones cualesquiera,per nocives gque sean,

Memeoria,
"'3*"

Las lsyes u ordenanzas sanitarias,de todos los paises prescri-
ben 21 ewplere de ciertos meatales o toleran,a .falta de cosa mejor
algunas aleacienes metdlicas en les recipientes ¢ conductoes que
hayan de estar en contacto con suvstaneias zlimenticias ¢ de con-
sumg ern ¢ualgouiera etra forma,

Las alesacienes toleradas o los metales prescrites ne han de
forrar,en ninguna cireunetancia,con las substanciae antes wencie-~
nzdas,coppuestos que puedan ser ngcives para la salud de aque~
lles que,en cualquiera forma,los empleen,

For-tal razén se excluye sl uso,entre otros wetales,del cobre,
2]l plemo y sus aleaciones recspectivas de tode contacte con subs-
tancisas que »n cualquier forma sean oebjetec de consume y se& reco-
mlerda el amplet del niguel,la plata,sl alupinie, el estaiie,ete,
en la fabrieacién de los infinito- objetoe destinades a- c@ntener
conducir,regular,medtd,otec. ,stc, las wiliiples subataneias,soli-
d22 o liquidas,que se consumren o utilizan en 1la alimentacien,be-
hida,medicacidn,ate, de los serem vives y en especial 4e los hu-
manee,

Para describir este »rocediriente industrial de "Fundieidn de
piezas multimetdiicas hizi-nicas"eliao,cemo ejemplo muy tipico,
las cabezas para lces sifones en los que se distribuye el agua de
Seltz y,20 que de ellas ee diga,es aplicable a cuantes ebjetos
s® hizo & haga referenciz ~n el curse de este docuwmenio.

Estas cabezas de 3ifdn que debieran ser de metales o aleacio~
neg inocuas,cowo por ejeurlo de estalis,se fabricsn,eso pretexto
de ecomfa,de plomo o sue aleaciones necivas,~ Ctro tante ecurre
con las aleacicnes 4e 2obre,tan empleadas en grifos,vdlvulas,ete,
y otres conducteos destinades 2 distribuir lfouidos,tales come,
agua,horchatase, jarabes,vines,aceites,etec, 9,2 contener gtras subs-
tancias de censume,con grave riesgo de la salud plbliea.

ICuantee enverenamieniss cuye evigen se desconoce, ebedecarin
a3 eghas causmas!

Para evitar eatos peligros,se usa,recubrir la parte de los ob -
jetes que me Lia de hallar en contacto con las substancias antes
mencionadas,ie porcelana,esmalte,metaley salubres depositados,en
canas delgadas,por madins qufmicos o electroquimicos,etec.,pereo
ninsune de ellos ofrece una preteccidn absoluta,como voy a prober,

Loa recubrimisntos 4e porcelana ¢ egnmalis son quebradizes y
al menor golpe =2 vesquebrajan o desprenden dejando subsisiente
el peligro que trataban de evitar,

Los racubrimientes quimicéds o slectrogulmicos sen demasiladloe
dalgados{ en capa gruess son demasiade caros) y cowpletamente in-
seruros en el interior de coniuetos largos y emtrechos y se des-
Zaaztan o desprenien con facilidad.—~ Ea todos los casos subsiste
la inseguridad del »arfacto recubrimients y no se puede garanti-
zar la adherencia parmanente del depdsito protector.

Todo lo que antecede conduce 2 la conclusidén de que la protee
cidn real es jlusoria y dé que ne hay nunea la qnauridad abaolu-~
ta gue debe hahar an cuanie afecta 3 la salud ﬂabliea.

A olininar esvos lacouvenlsntes can toda seguridad y garantia
abseluta viene el procedimiente de "FUNDICION DF PIRZAS IULTIHME~
TALICAS EIGITNICAS"que es objeto de esta soliecitud de Patnnue de

Invencidon wor veinte afios, L//{ﬁ:4a1/4dil ,Aflquﬁ (et
__’9“___ e Y
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Felio zegunde.
Descripceidn del procedirients,
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Pars la wejor cemprensidn vov a describir este procnﬂimiﬂneo
gon 21 ejemplo de la fabricacion is una eabeza para sifen,de les
swpleados an la distribucion del agua de Seliz,la cual gari per-
factamente higlénlea,csmo si fuese de estafie pure.

Supengamos que hemos convenide en que la parte de esta pieza
que ha de estar en contaete con el azua de Seltz ha de ser de es-
tafio finisime y que 1 resto de la pieza serdi de una aleascidn de
plomo antimonieso.

Preparanos la'coquillafo welds metilico, en la farmas ususl,pe~
ro con les maches 4o manera que nes den 11 pimza fundida tal ce-
w9 la representa el pland,en la parte rayada asi T E 7

Fundimos ssta parte de plomo antimonioso,segin hemsos eonveni-
49,y,sin retirar la pieza fundida del molde o "coquilla',sacamos
los maches necesarisse y les sustituimos por les que nes han de
dar la forma definiva,bien calientes,y por ol bebedsrg adecuzde
fundimos,en 21 hueco resultante, estarioc del mis fine que se halle
on el comercio.— Tendremos asf una pieza fundida,de gran espesor,
cuyas Partes,que se nallen en contacto con 2l agua de 8eliz se-
rin tan sanitarias come si tsda la pieza fuese de estaiio y,~96am-
bio, #l precio de la misma seri tan barato como ec posible,ya que
habrevos empleado el minimun de estafio y de mano de oebya compati-
hles eon la produccidn del objeto que degeamos,

Generalizando ahera; lo miswe pusde hacerse por el exterior o
en cualquier sunto que se dﬂeoe aplicar un metal o aleacién que
haya de reunir Aetsrminadas cualidades,constituyenio asi las pie-
zas fundidam multimetaliiaa,hiﬁiﬂnicae rues le que se ha descri-
to con dos metales puede hacerse con trés o »is y lo wismo con
las aleaciones,aprovechando para ollo sus Aiferencias de tempe-
ratura de fusidn,ya sea esta mropia del cuerpo,ya sea por la utbi-
lizacidn de masas de gran capacidad calorifieca u otros modos de
impedir 1a fusidn Ae la parte previamente coladas en mowaente ina~
Aacnado.

Cuando por razones de masa,forma,temperatura Ae fusijn, ste.,
sonvenga fundir s coslar antes las Ppartes internas que las exter-
n28,pusie invertirse 2l orden del trabajo,con los moldes adecua~
198 0 bien se pueden fundlir o colar las partes convenisentes en
molde apmrte y llevarlas,a ser posible aun ealientes,3l molde de
12 omaracidn sigulente,el cual puede ger el definitive o presen-
tar aun wachne 3 »ariter aue se haysan de wmodificar para otra u -
otras coladas o moldeados s3cesivos,

Tn todos los casos quedari perfectiawente garantizado que,toda
la parte wetdlica que se halla en contacte con las substancias a
que en el predwbule o wemoria se hizo referencia,estard consti-
tuida por los metales que ae desea y en capa suficiantemente eg-
Pama para asegurar al objete,as! fabrieade,una duracidn tan lar~
22 como si todo el objeto fuese del maetal prescrits por las le-
yes u ordenanzas sanitarias.

Es decir el objeto serd tan barate cowo es posible y serd tan
parfectamente sanitario ecomo se desee,
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Felie tercers.
Neta de las reijvindieacioenes,
—~Pre P PP 4P4P~

,‘ff; ﬂb*presente Patents de Invencidn por veinte afios recaeri sobre:

1%~, Un procedimiento industrial 4e fahricacidn 4e objetos mul-
timetilicos, higianicos,obtenidos por fundicidn,destinados a con-
taner,conducir,regular,madir, ste,,etc, 1las substanecias,alimenti-
cias 0 ne,que ingieran o en cualquier otro meds utilicen los se~
res wivas y en eanscial los humanes,substancias que,de hallarse
an contacte con cuerpos necivos vor sl mismos o por los cempues-—
to2 que ruedan formar con las diehas substancias en cualquier -~
2080, sean capaces de adquirir propiedades nocivas para la salud
Ae guienes las ingisvan o en cualquier etre wodo las utilieen,
20~, Sebre los objetes fundidos,multimetdlicos,higiénicos,asi ob--
tenidos y su combinacidn cen los obienidos por ctiros procedimien -
tos de dominis »iblise.
30~, Tate procedimiente industrial d4e"Fundicion de piezas wulti-
matilieas,higienicasconsiste en fundir o eolar dichaa piezas,=n
moldes adeeuados,sn capas asuperpusstas o yuxtapuestas de diver-
208 metales o0 aleaciones,aprovechando para olle las diversas fem .
peraturas de fusidn que presenten,hien sean propias del cuerpe,
bisn le sean impuestas por la »roxiwidad de masas frias o enfria .
das 0 que actlen simplemente por cu capasidad ealorifiea,de modo
que las diversas partes del objeto fundide o colade sean de los
metales 9 aleacienes gue conmenga en cada caso,
49~, En rvesumen,esta Patents 4e Inveneidn por veinte afies recae-
ri sobre un procedimiente industrial de "FUNDICION DE PIEZAS MUL -
TIMRTALICAS HIGIEZNICAS",t2l y corme,para ejemwplo,se cita en la -
Menoria y Plane que se acompaiia.
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Laos palabras snmendadas,medir - se - de ~ de la memoria,las,mul~
timetdlicas ~ razones - partes - aparte - de la descrimcion y la
,eenvenga e la Neta,vralen,

Madrid 1 de Marze de 1928
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