MELORTIA DESCR I rTIVA
que se &acowpaia
& la solicitud de una patente
de invencién
por veirte ailos en Espaila, a favor de
la razén social ianufacture de Machines Auxiliaires pour
L’3Zlectricite et L’Industrie, Societe Anonyue, residentes
en NEUILLY (Seine) 20 Bld. du Parc (Francis)
| . por
nPerfecclonamientos en los procediinientos de impregna-
cién de cualquier clase de artfculos, con barniz de resi-
nas siﬁtéticas,‘por el aispositivo de su aplicacidnr».
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- El tratemiento de impregnacion por resinas o lacas sin-
téticas (en particular aquellas conocidas en el comercio
bajo la denowinacidn de bakelita, condensitsz, insolesmalte,
noiplack, etc., que resultan de la reaccion de un cuerpo
de accidn fénica sobre un cuerpo ae accidn aldehidrica) com

“porta en su principio, las fases siguientes:

1¢.- Un secado previo de los obJjetos a impregnar;

28 ,~- Su lmpregnacion,por btemple, por pincel, por el
aerégrafo, 0 bien bajo el vacio 6 bajo la prssidbn, o su-
cssivauiente bajo estas dos aplicaciones;

32.- La evaporacion del solvente del barniz;
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49 ,- ILa polimerizacibn del barniz inyectado en los
objetos por elevacidn conveniente de la temperatura, con
o sin aplicacibn de presion.

Estas distintas operaciones son generalmente 1leva-
das a cabo en estufas o autoclaves; su distinta naturale-
za, tanto por 10 qus se refiere a la temperatura como &
la presion, vuelve incémoda su ejecucidén en una sola es-
tufa o autoclave. De este modo la operacién de impregna-
cibn, practicada necesariauente a temperatura moderada
(%0 a 502 aproximadamente) sigue & la operacidn del seca-
do que se efectua a temperatura elevada (1l00¢ aproximada-
mente). Cuando no se Gispone mas que de una sola essufa
es por lo tanto necesario esperar su enfriamiento de 1008
a 402 aproximadamente, para poder realizar sucesivamente
estas aos fases del tratamiento.

FPor otra parte, la operacidn de polimerizazcién de
lcs objetos trae consigo la polimerizacidn de la resina
adherente a las paredes de la estufa o del sutoclavs des-
ptes ae la impregnacién, 1o que causa un menoscabo ie ma-
terial, pudiendo provocar la obstruccidn de los orificids
haclendo necesario limpiezas frecuentes. ,

Ademés, es conveniente, por motivos de economia, re-
cuperar los solventes vaporizados durante la evaporizacién,
debiendo practicarse este dltima operacidn, vpor una parte
tan rdpidamente cowo sea posible vara digminiir el coste
de la operacifn, y por otra parte de una manesre bastante
lenta y metdédica para evitar que el solvente veporizado
arrastre unea parte de la resina incorporada en los objetos
en tratamiento, o no separe la substancia sbélica qus se ha-
lla en transforuaciln.

El presente invento se refiere a un procediumiento de
tratamiento que permite responder practica e industrialuen-
te a estas distintas exigencias en couwbinacidn con apara-
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r tos para realizar el menclonaco procedimiento.

Conforme al invento, las operaciones del tratamien-
to se dividen en dos series: la operacién a temperatura ele
vada (secado y polimerizacidn) efectuadas en una estufa ca-
lentada; las operaciones a temperéturas bajas 0 medianas
(iapregnacion y evaporizacidén de los solventes) efectuacas
en una estufa que puede ser atravesada por una corriente
d3 gas, de temperatura y velocidad variabvles. La evaporizs-
cidn se realiza de este modo por una circulacidn de aire
ca_iente, arrastrando los productos volatilizados en un
condensador donde se efectua la recuperacibén de 1os mencio-
nados productos; la evaporizacidn es coupletada, si fuese
preciso, por la aplicacién de vacio. La corriente de gas
peruite inversamente enfiiar la estufa rédptdamente si fue-
se considerada deuaslado caliente para la impregnacidn.

l.erced &a este procedimiento son simultaneane nte
realizaaas las distintas ventajes siguientes:

| Ya no se .depositan productos polimerizados sobre
las paredes de la estufa calentada que trabaja siempre en
Seco, taupoco sobre las paredes de la segunaa estufa cuya
teuperatura interior no es nunca suficienteuments elevada
para provocar la polimerizacién.

Un proceso uwetddico de las operaciones permite el
poder utilizarse continuamente las dos estufas con un gas-
to minimo de calorias recibiendo la primera estufa objetos
para la polimerizacidén al inStante despues de una fse de
sscado, es decir cusndo aun esté caliente.

La evaporacién de los solventes mediante uns co-
rriente de gas en circulto continuo, permite el poder va-
riar la velocldad de evaporacibén en funcibn de la veloci-
dad de circulaciln del gas y de regular a voluntaed el gra-
do Ge saturacibn del voluuen e gas en wovimiento. Esta
particularidad permite extraer por cowpleto el solvente
sin teuwoOr de un secado prenaturo de la superficie de 1los



otjetos ilupregnacos. Ademds no nay que temer ninguna ebu-
“licién tummltuosa, tampoco hay foruscidn de burbujas en

<& superficie de los objetos. Se consigue un excelente ren-
dimiento del conaensacor gue travaja en una atmésfera rica
en prodauctos condensables, presentando sieupre el mismo
grado ae riqueza. Por otra parte puede couprovarse ue una
manere precisa la evaporacibén, observando la marcha en el
ccndensador.

Despues ae la aplicacidn del vacio, en fin de gvapo-
»acidn, la certeza que tlene uno ae haber terminado a fondo
esta operacidn, periite aplicar sin miedo una presion ga-
seosa durante el proceso siguiente de polimerizacidn. Esta
pPosibilicad psruite el obtener, en muchos casos un aspecto
agraaable de los objetos tratados, sin burbujes ni solucidn
de continuidad en su superficie. |

Finalmente el hecho de hacer circular une corriente
de gzas caliente en la segunda estufa, permite evitar una
elevacibn exegerada de la teuperatura de las paredes de
dichaﬂestufa, como seria el caso, por un calentamiento ex-
terior; resulta de ello una notable econouila en calorias
Vv un riesgo reducido de la actuacién de los productos ad-

heridos & las paredes.

En el adjunto dibujo se representa, a ti{tulo de e jei
p.0, un dispositivo esquewdtico de aplicacidn del invento.

ml dispositivo comprende en su conjunto una estufa
0 autoclave 1, calentada.de cualquier manera, permitiendo
sin embargo, poder realizar las bvemperaturas requeridas de
secado y de polimerizacién; una estufa o autoclave 2, que
Puede ser atravesada por una corriente ae gas caliente, de
tal suerte que se produce una circulacién de aire gque pasa
2 un recalentador de aire 3, mediante un ventilador 4.

Una cuba 5, que contiene el varniz de resina sinté-
tica se halla en comunicacién con la estufa 2, por medio
- de una tuberia &, provista de un grifo 7.



Una Dbowba de couipresor-vacio 8 de cualguier tipo,
permite establecer a voluntad el vacio en las estufas 1y 2
0 una presion conveniente. Para este fin la mencionada bom-
ba se encuentra unida a las estufas 1 y 2 por una tuberia
conveniente 9, con los grifos 10 y 11, que permiten ponerla
en comunicacién con la una o la otra de las estufas, o0 con
188 wos simultanesamente.

Un condensedor 12, permite condensar los productos
de evaporacién; este condensador tambien puede ser utiliza-
do eventualmeante cowo refrigerante de la corriente de gas
desplazada por el ventilador 4. Finalmente, el‘condensaior
puede ser puesto fuera de circuito por inedio de una tuberia
ad-hoc 13. El condensador 12 comprende un grifo de desague
14 para la evacuacibén Ge los productos condensados.

l.ediante este ulspositivo las operaciones son lle-
vaedas a cabo de la manera siguiente:

Los objetos que han de tratarse son secados, a
temperatura conveniente, en la estufa 1, con o sin aplica-
cién del vacio realizado por la bouba 8. Despues los men-
cionados objetos son llevados, con preferencia en estado
caliente, a la estufa 2. ELl barniz de la cuba 5, es intro-
ducido en dicha estufa. Zn el caso presentado, la llegada
del barniz se efectua merced al vacio establecido en le
estufa 2; si la cuba 5, estuviese colocada en un plano su-
perior & aquel en que se encuentra la estufa, esa llegada
se erfectuaria por la gravedad.

La impregnaciln de los objetos sumergidos puede
efectuarse segin el caso, ya sea a la presién atwmbsférica
0 bajo el vacio, ya por una presion establecida por el apa-
rato 8, o por un manantial exterior de presién. Una vez
termiinada la impregnacibn, el barniz es devuelto a la cuba
5; para la evacuacidén coupleta del varniz incorporado en
€XCes0 0 que se escurre de 1l0s obJjetos y de las paredes se

le concede cierto tiempo pera tal fin. Cuando la cuba 5

se€ nalla colocada & un nivel superior al de ia estufa 2
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& 1o svacuacidn se lleva a cabo por presibn y el desagﬁe se
efectua en un apéndice 15, colocado en la parte inferior
ae la estufa 2. |

Despues ce esto se procede a la operacidn de
svaporacidn, para cuyo fin el recalentador de aire 3, y
3l ventilador 4, son puestos en accidn. Una circulacidn
de zire caliente se establece en el circuito cerrado
- estufa 2 -~ condensador 12 - recalentador 3. Ia corrien-
te que atraviesa la estufa 2, recalienta los objetos en
tratamiento saturandose del solvente del varniz; despues
pasa al condensador 12, donde se condensa merced & un mo-
do de enfriamiento conveniente, como por ejemplo una cir-
culacibén de agua; despues se recalienta de nuevo en el re-
calentador 3.

Al principio de la evaporizacidn, con objeto
de evitar el enfriamiento de la corriente de gas, puedé
ponerse fuera del circuito el condensador 12, por medio
de la tuberia ad-hoc, 13.

la velocidad de la circulacidn del sire calien-
te puede ser regulada, de uodo yue se obtenga constantei® n-
te una atmbsfera rica en productos volatilizados vV un buen
funcionamiento del condensador.

Lz evaporizacién resulte terminada cuando &
no se recojan solventes en el condensador. Bn este momento,
para facilitar la extraccidn completa de los dltimos restcs
de solventes, que podrian quedarse en los indersticios pro-
fundos de los objetos, se pone fuera dae corriente el dis-
positivo recalentador-ventilador, cerrando los grifos 14 v
15 produciendo el vacio en la estufa 2 durante un tiewpo
conveniente. /

Los ebjetos son finalmente llevados a la estu-
fa 1, para la operacién de polimerizacidn, que puede lle-
varse a cabo bajo presidn.

Despues de la operacidn de evaporizacién en la

estufa 2, puede enfriacrse, si fuese Preciso, para la fase



p

-

0670%

7. siguiente de impregnacibén, haciendo pasar la corriente de

gas a une temperatura convenlentve al condensador.

Se organiza metbdicauente el proceso Ge las operacio-
nes de imanera tal, que las aos estufas sean utilizadas ae
0G0 continuo. A una operacibn de polimerizacibén en la es-
tufe 1, corresponderd por ejeimplo la fase de lupregnacibn
en la estufa 2; a una nueve operacidn de secado en la estu-
fa 1 corresponderd una fase Ge evaporacidén en la estufa 2,

v as{ sucesivauente,

Podria tawbien realizarse el trateamiento por medio ae
tna sola estufa que dispondria entonces de calefaccidén pro-
pia. El proceso de las operaciones se sucederia entonces del
modo siguiente:

le,- Secado de los obvJjetos por calentawiento de la es-
tufa. '

22 .~ Enfrieauiento de la estufa a la teuperatura ce iui-
preznacidén por circulacibn de aire llevado & la
temperatura conveniente por paso al condensador.

32,.- Impregnacidn.

4e,- BEvaporacién, segdin se describe anterioruente.

5&,- Polimerizacidn.

NOTA .

Descrito suficienteuwente el presente invento; 1o
que se declara cowo de nueva y propie invencidn, son las
siguientes reilvindicaciones: '

la.- Un procedliiento de impregnecidén de cualquier
clase de objebtos por barniz de resinas sintéticas, proceden-
tes particularuente de la reaccidén de un cuerpo de accién
fénica, sobre un cuerpo de accidn aldenidrica, caracterisea-
ca porque las operaclones ael tratemieinto son dividicas
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cado y polimerizacibn) efectuadas en una estufa calentada,

vy las operaciones a tewperaturas vajas y medianas (Lupreg-
nscion y evaporacidén de los solventes) efectuadas en una es-
tufa que puede ser alravesada por una corriente Ge gas de
velocidad{y teuperatura variables.

2.—~ Un procedimiento de lmpregnacion, segun lo men-
cionaco en el n® 1, caracterizado porque lea evaporacidn de
los solventes Ge Las resinas sintéticas utilizadas es rea-
iizada por une circulacibn de aire caliente que arrastra
-0s productos volaetilizados al condensador, donde se efec-
tua la recuperacidn de los mencionados productos.

3.- Un procedimiento de impregnacién, segun lo men-
cionado en los ndweros 1 y 2 carecterizado porque la evapo-
racién de los solventes es coapletbads por la aplicacibn
del vacio.

4,- Un procedimiento ae impregnacidén, segun lo men-

cionado en los nidueros 1, 2 y 3 caracterizado porque la es-
tufa que ha servido a la evaporacibn es enfriada a la tempe-
ratura conveniente a la operacidn de iupregnacidn mediante
una corriente de gas enfriada por paso en un condensaaor.

59,- Para le ejecucibn de procedﬂniento de Lliapreg-

nacidn segun 10 mencionado en los nlieros 1 a 4, un disposi-
tivo coapuesto de una estufa provista de ueaios de calefac-
cidn; ue una estufa que puece ser atravestia por una corien-
te de gas, un recalentador ue aire, una cuba gue contiene
los productos de impregnacidn en coumnicacibn con esta dl-
tima estufa; para calentar la corriente de gas un ventila-
dor u otro aparato para provocar la mencionada corriente,

un condensador para recojer los productos voldtiles arras-
trados por la corriente de gas 0 para enfriar a esta, y
aparatos aproplados para realizar el vaclo o la presion en
el interior de las estufas, blen de una o ue otra de dlas
refsridas estufas.,



6% .- Un procedimiento de impregnacidn, segun el cual
las operaciones a temperatura elevada son efectuadas en una
estufa calentada, pudiendo las operaciones a baaperaturas
bajas 0 mediznas en una estufa ser atravesadas por una co-
rriente de gas, swmisistrada por un ventilador y calentada
por un recalentador de aire o enfriada en un condensador.

7¢,.~ FPerfeccionauientos en los procedimientos de i~
pregnacidn de cualguier clase ae articulos, con barniz de
resinas sintéticas, por el dispositivo de su aplicaciéns».

Todo segun gquede expuesto en esta meuworia que cons-
ta de nueve hojas escritas a wdquina por una sola cara y
se representa en los adjuntos dibujos.

Laarid dos de Larzo de wil novecientos veintiocho.
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