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MEMORIA DESCRIPTIVA
pare soliclitar
MODELO DE UTILIDAD
en
ESPaARNA
por VEINTE afios
& nombre de MAX BRUNO NEBEL y ERHARD MAX NEBEL, de na-
cionalidad alemana; residentes en Waldstrasse 160; Wiesbaden
¥y Wilhelmstrasse, Hettenhain, respectivamente, ambos en la
Repiéblice Pederal Alemsna, port
"UN GENERO INDESMALLABLE"
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El invento se refiere a un género indesmallsble, en
especial pera medias de sefiora o medims-pentelén, tejidas en
una tricotosa circular, dotado de un aspecto similer e la ce~
re derecha lisa del género (cars exteriar) tejido a derecha
e izgquierda, asi como & un procedimiento y una tricotosa cir-
culer pare le febricacidén de dicho género.
El género indesmallable de acuerdo con el invento estd
constituldo por filas de mealles, de modo que, en una fila de

malles, el hilo toma forma de mallas y, entre ellas, forma de
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bucles lergos de hilo situasdos sobre una malla, slternendo
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con une filas de malles, en le que el hilo dnicemente en ce-
de segunde malle - que viene a sustituir a las nalles gue
fglten en 1le fila precedente - y por encime de les mallas in-
termedies de dicha fila wecedente, recibe forme de pa.r’ces
de hilo flotantes, formando los bucles largos de hilo, Jjunto
con las malles de las que nuevemente parten teles bucles de
hilo macia le fila de mallas sigiiente, malles de doble hi-
lo; debido & que las melles de embas filas de mallas estén
formedas de modo que, alternando uniformemente en las barres
de mella, estén corridas en una barra de malle, y porque las
malles de las dos filas distintes de mallas, tienen temafios
iguales o sproximedemente iguales, y sSe encuentran recipro-
camente sobre une recte.

Debido a los bucles grendes de hilo, formados por les
partes de pates de malla que parten de las malles haste las
mellas de la fila siguilente y estén incorporades a éstes, se
ha alojado en el género un largo adicionel de hilo, que tle-
ne le longitud de dos malles, sin que por ello las mellas
poseen una diferencia esencisl de temafio con relacién a las
melles de la fila de malles con partes de hilo flotentes si-
tuadaes entre ellas. Con ello se consigue una relecién recipro.
ce entre los largos de hilo de ambas files de malles, gque
sobrepass en mucho la doble longitud de hilo de les mallas.
La gren diferencia de la longitud de hilo esi conseguide,
impide que durante la dilatacidén longitudinel y transvérsa.l
del género producide por el uso, log bucles largos de hilo,
que en le file de mellas siguiente contribuyen a formas les
malles, pusdan ser extrafdos de les mellas precedentes.

Géneros de punto con bucles largos de hilo procedentes
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de una fila de mallas, que en la fila de mallaes siguientes

e,

formen melles de doble hilo con las malles de dicha fila,
son ya canocidos. En cembio no es conocide la c anbinacidn

de malles o files de mellas, que es la bese del invento, ni
tempoco la posieldn reciproce de las melles de las filas de
melles sobre una recta, con 1o que se puede incorporer & las
mal las une longitud mayor de hilo de los bucles de hilo en
la direceidn longitudina.l; lo que junto & les otras Filse de
melles, consistentes en la mitad del nimero de mallas y lar-
gos cortos de hilo, proporcione al género similer al carde-
ter del género liso; le indeamallabilidad necesaria.

Las partes de hilo flotentes por encimas de una malls,
pueden el mismo tiempo ser incorporadas a las partes de las
pates de melle que discurren por debgjo de las malles de la
file de melles ziguientes. '

Pera fabricar un género de puntoc similar, con una po-
gicidén reciproca de les malles de les files de mellas sobre
una reete, seria necesario emplear procedimientos de fabri-
cacién, en los que, mediente platinas de entrege especieles,
los bucles largos de hilo fueren entregados a les agujas que
transforman dichos bucles de hilo en mellsas.

De acuerdo con el invento se fabrica ahors este géne-
ro de punto de meera sencilla, sin necesidad de platines de
entrege, en tricotosas circulares dotades con medios simples
conocidos y pletinas de lanzamiento.

Para le febricacidn del género de acuerdo con el inven-
to se procede; sin el empleo de platines de entrege especie~
les, de modo que el hilo, durente el primer proceso de formae~
cién de mellas, ¥nicemente es trensformaedo en malles por cem
de segunda asguja, y en bucles largos de hilo, por laes asgujes

intermedias, despuds de lo cual, durente el segundo proceso
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de fomacién de malles, el hilo es tremsformado en malles
nuevamente ten sdlo por las mismas sagijas que, en el pro-
ceso de formacidén de mallas mrecedentes, le dieron foma de
mal la, mientras que sobre les agnjas intermedias, que sopor-
ten los buclss largos de hilo sobre las lenglletas abatidas
hacia abajo, es colocado sobre la cafia de la aguja; adosado
a les mallas que allf se encuehtran ¥ por debgjo de las len-
glletas ahiertas, recibiendo forma de partes de hilo plenas,
después de lo cua.l; en las otras sgujas, las mellas son lle-

vadas hasta debajo de les lenglletas sobre la cafia de la agu-

- ja, pera después, en el tercer proceso de formacién de malles,

canblar las agujes su forma de trabsjo con relacidén al pri-
mer proceso de formacidn de malles, de modo que el hilo es
convertido en mallas por las agijas que tienen losz bucles
lergos de hilo sobre ie lengilete, abierte y las partes de hi-
lo plenas debejo de la lengueta, mientras que los bucles lar-
g8 de hilo procedentes del primer proceso de formacidn de
melles son tremsformados en mallaes de doble hilo; y las per-
tes de hilo planas, rechazadas por las ‘agp.jas; son atedes
por debajo de los bucles largos de hilo, transformedos en
mallaes, para a cantinuacidn ser llevado a cabo nuevemente el
cuarto procesoc de formacidén de malles par estes agujas, en
le forma del segundo proceso de formeocidén de malles ye des-
crito anteriormente, de modo que siempre dos procesos de for-
macidén de malles csecutivos, son llevedos a cabo por las -
mismes agijese

En cooperacidén de las agajee con las platines usuales,
se procede; segin otra caracteristica del invento, de tal
modo, que el hilo destinado & le file de melles con bucles

largos de hilo, es trensformado en bucles largos por cada
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segunde aguje, sobre un punto de corrido situado més alto
en el borde superior del gancho de la pletina, por encima de
las zgujes en posicidn elevade y por encima de sus lenglie~
tas inclinades hacie abajo, permaneciendo estas agujes, du-
rente susg movimientoe, con el extremo de la lenglleta tode~
via en loe bucles laergos de hilo, asi como seperendo las
pletines con sus genchos, hesta despuds del segundo proceso
de formacidén de malles, en el que el hilo es convertido en
melles por cade segunde aguja que no lleve un bucle de hilo,
detrés de los genchos de las platinas y sobre un borde de
plating situedo mée abajo, y en partes de hilo flotantes so-
bre las agujas que soportan bucles de hilo, por debajo de
la lengfleta inclineds hacie abajo, epoyade cmtre la cafle
de la aguja, & continuacidn de lo cual, las agujas que so-
portan los bucles largos de hilo son movidas algo hacia
abejo hasta el proceso de formaecidén de melles inmedieta~
mente siguiente, con objeto de que les lenglietas de las mis-
mas penetren més en los bucles de hilo, secéndose segulde~
mente las pletinas, con los genchos, de los bucles de hilo,
pera despuds ser movidas nuevamente en la fila de agujas,
delante del hilo elimentado, de modo que el hile recibe

otra vez forma de bucles largos de hilo sobre el gencho de
les platinas,

Pare que el hilo de detréds del gancho de le platine
sea colocado con seguridad sobre la gaﬁa de las asgujas gue
goportan los bucles largos de hilo por debajo de la lenglie~
te inclineda hecia ebajo, se emplean, de acuerdo con otra
caracter{stica del invento, pletinas de forma especial que,
por detréde del gancho de la misme, poseen un éngulo de gar-
ganta como punto de corrido, éngulo que estd formado por el

—5-
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dorso del gancho, que desciende cblicuamente hacia atréds y
hacia abajo, y por un borde gue, & partir del gancho, sube
hacie atrds y hacia arriba, encontréndose este éngulo de
gergenta, con su punto més profundo, més abajo que el borde
de corrido usual de delante del gancho de la platina. Le for
ma de trabajo de las agujas con tales pletines, di scurre de
modo que, antes del comienzo del movimiento descendente de
las egujas formadoras de malles, les platinas, con sus gen~
chos y el éngulo de garzantz, estén ten elejedas entre les
agujas, que el éngulo de garganta se encuentre algo hacia
adentro por detrés de le cafia de la aguja y por debasjo de
le iengﬁeta inelineda hacia abajo, le cual gueda de nuevo
con su extremo localmente aproximadamente a la misma altura
que el borde de corrido usual, & camtinuecidén de lo cual el
hilo es colocado por las agujas de corrido sobre la arista
que descicnde hacie la cafla de la aguje y es atraldo a la
cafia de las agujas que soporten los bucles de hilo, y de
modo que, entonces, al alcanzar las agujas portedores de
los bucles de hilo su posicion més baja, éatas son movidas
hacia ebajo hasta que las partes de hilo planas colocadas
sobre ellas han llegado hasta algo por‘ debajo de la lenglie—
ta, después de lo cusl vuelven a subir hacia arriba, de la
manersa usué.l, las sgujas que han formedo malles.

En la forme de fabricacidén de este género de punto,
de scuerdo con la cual Unicamente cada segunda aguja lleve &
cabo dos procesos de formacidén de malles c msecutivos, mien-
tras que las agujes intemedié.s tienen que ser retenidas du-
rante un proceso de formecidn de mallas en una posicién de
eltura, junto con los bucles lergos de hilo situados sobre o

por encima de las lenglletas inclinades hacia abajo, por medit
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de la lenglleta de las mallas situadas sobre dichas agujes,

es necesarlio que las agujas que en el proceso de formacién

de mallaes precedente han formsio mallaes, sean movidas hacia
arribe lo preciso para que sus mallas lleguen sobre la cafis
de la aguja, por debajo de la lengllete inclinada hacis abae-
Joe

Este proceso puede ser reelizado de tel modo que, pa-
ra mantener geparsdas las maelles de los bucles largos de
hilo, el gancho de la platina se encuentra, con su méxime el-
tura desde le gargante de lanzamiento hesta el borde supe=-
rior, entre le malla situada sobre la aguja por debajo de
la lenglleta abierta, y el bucle largo de hilo situado sobre
le lengﬁeta; encontréndose el extremo de la lenglieta séla~
mente un poco por debejo del borde superior del gancho de
la plaetina sobre el que estédn los bucles largos de hilo, desw
pués de lo cual las sgujas que han formado maliss pasen & la
misme posicién de altura que las otras agujas que soporten
los bucles de hilo, trasladendo las mallss situadas sobre
ellas & la cafia de la aguja; por debajo de la lengHeta.

Este proceso puede ser realizado tumbidn de otre modo,
pare 1o cual el gancho de la platina se encuentra entre las
mellaes y los bucles largos de hilo, mientras que las agujes
portedoras de los bucles de hilo sobresalen con su extremo
libre de la lengllete unicamente un poco por encime ¢ por de-
bajo del punto de corrido de detrds del gencho de la platina,
después de lo cual, las agujes que han formado mallas son
movidas por sus pulsadores haste una posicién més elevada, in-
dependientemente de lea posicidn de altura de las agujas por-

tadoras de los bucles de hilo, con lo que las mallas situsdas
sobre ellas son puestas sobre le cafla de la aguje, por debejo

de le lenglieta.
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Une méquine tricotosa circular para la puesta en
préctica del procedimiento, tlene gue estar quipada con
dispositivos selectores, en 8{ conocidos y que, medlante
pulsadares de e.guja.s; lleven & determinsdes agujas & una
posicién més elevada, de manera que, en la direceidén de
giro del cilindro de agnjas, puedan ser elegides una vez,
delente de cade sistema de tejido, las agujas para distin-
tas formas de traba;jo; 0 bien tembién dos veces delante de
determinados sistemas de tejido.

31 una méquina tricotosa circular estd proviste, ds‘
le menera conocida, con dos grupos de agujas, en los que los
ples de las sgujas se hallan dispuestos a distinta distancia
de altura reciproca en la cafla de la aguja, y en los que
estas agujas se inserten alternando una & unse en el cilin-
dro de agujas, entonces se comunican a cada grupo de egujas,
por separado, los movimientos precisos para la forma del

procedimiento, por medio de piezas de cerrojo de agujes, dis-

puestas nuevamente unas sobre otras.

Con una méquine tricotosa circular equipada de este
modo, se consigue una forme de trabajo de las agujes ven-
tajosa para la fabricacién del género segin el invento, por
el hecho de qué lag ag.ljas de los dos grupos pueden ser eleji.
des, independientemente entre si, no sélamente en lo que se
refiere a una posicién més elevade unas respecto e las otres,
sino tembidn en une posicidn més baja, o sea, que pueden ser
movidas de modo que pasen por el lado de las agujas del otro
grupoe

En el dibujo han sido représentados, e menera de
ejenplo, el género de acuerdo con el invento, asi como los

procedimientos y medios de una méguine tricotosa circular
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destinada & su fabricacidén, mostrandos

ILe fig. 1, la imagen de las mallas del género segin
el invento;

la fig. 2, las vias de movimiento de las agujas y
de las piezas de lava que las mueven, para dos slstemas
de tejido y en vista de alzada de envolvente del cerrojo;

las figs. 2a a 24 y 2x, las distintas posiciones de
trabajo de les agujas y pletinas para le formacidén de las
mellas, con relacidn & las piezas de leva de la fig. 2, vis-
to de lado;

le fige 3, posiciones de trabajo de las agujas y pla-
tinas para la formecidén de maelles, visto desde atrds, con
agujes especiales;

la fig. 4, une parte del circulo de platines y agu-
jas, con les plezas de leva de las platinas y los movi-
mientos de éstas para dos sistemas de tejldo, visto desde
arriba.

El género indesmellable de la fig. 1, destinado a
une medie de seﬁora; estd congtituido alternetivemente por
filas de mallas consistentes en hilos "b" y filaes de malles
de hilos "a" que, conjuntamente, proporcionan una fila de
melles completa; debido a que el hilo "a", en le fila de
mallas; dnicemente tome forma de mallas A en cada segunda
barre de mells 1 o 2, mientras que en las barras de mallas
intermedies adopte primeramente le forma de bucles largos
de hilo =~ que después; en le file de mellas siguiente hechs
con el hilo “a%, forman melles A de doble hilo, junto con
les barras de malle 2 6 1 intermedias - y porque el hilo “b“
Unicemente forma malles B en .las barrss de mallas 2 § l;

mientres que entre elles recibe forme de partes de hilo

flotantes H. Las melles B de le file de malles de hilo "b",

-9 =
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Yy las mallas A de la file de mallas de hilo "a", se encuen-
tran reciprocemente sobre una recta y tienen aproximademen—
te el mismo temafio de malle, lo que proporciona este gé=
nero un aspecto similer a un género 1liso. La file de malleas
hecha con hilo “"a" cuyos bucles largos de hilo de una file
de malles estén tejidos en la fila de mallas siguiente pa=~
re formar malless A de doble hilo, y cuyes partes de patés
de mallas S discurren desde una de las filaes de melles hes-
ta le otra, tiene con ello una longitud de hilo sustencisl~
mente mayor con relacién a la longitud de las mellas y del
hilo de le fila de mallas hecha con el hilo "b", diferen-
cie que viene a ser la de una longitud de hilo edicional
de aproximadamente la longitud del hilo de dos malles.

La situacidén de les melles A y B de las dos files
de mallaes diferentes de hilos %"a" y "b® gobre uns recta,
ge produce por el necho de que las malles de dos filas de
mallas de hilos "a* y "b" se formen en cada segunda e igual
barra de melle, por ejemploc, en la barre de malie 1, resul-
tando sucesivemente les malles A y B, mientxjas gue sobre
las barres de mellae situades entre embas paftes, por lo
pronto, bucles largos de hilo no tejidos de las mallas 4
de le file de malles formada primersmente, y pertes de hilo
flotentes H de las mallas B de la filae de malles formada
en segundo lugar, despuds de lo cual se forman entonces
sucesivemente las mallas A y B de las dos filas de mallas
siguientes heches con los hilos "a® y "b", por ejemplo, en
la barre de malla 2 situada entre ellaes.

En tel trabezén de mellas procedentes de las filss de
melles de los hilos "a® y "b", existen tales diferencias
entre les longitudes de hilo de ambas files de mallas, que
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8e presentan unas relaciones teles de traccién distintas en-
tre las mallss B de la fila de mallas heche con el hilo "b"
Yy que se presenten en la mitad &l nimero de malles, y las
melles A hechas con el hilo "a", que también estén presen-
tes en la mited del mimero de malles, pero que se extienden
por dos filas de mallaes, que lncluso el ser solicitado el
género e extensidén trensversal y longitudinal, las mellas A
no pueden soltarse de las mallas B,

Las mellas A de doble hilo y les mellas B de un sélo
hilo, alternan en le proporcién de une a una en la fila de
mallas y en la barre de malla., Las partes de hilo flotantes
H estén insertadas convenientemente en lee partes de pates
de malla S que discurren debsjo de las malles de la fila de
maelles sigulente, de modo que estas partes de hilo H no es-
tén sobre la superficie del género, y la longlitud del hilo
"a" estd incluida en dos filas de mallss consecutivas, de
modo que no sobresalen pertes de hilo sueltas de la superw
ficie del género, con lo gque se evita de ia manere més em=-
Plie que se produzcan hilos tirantes en el géneroc.

El hilo %“a" que, por consigulente, ha recibido la
forme de malle A de doble hilo, es preferentemente de apro-
ximademente la mited del grueso que el hilo "b", gue uUni-~
cemente forma mallas de un sédlo hilo.

Debldo a que una file de mallas heche con hilos “a*
con une longitud de hilo mucho meyor gque en una file de ma~-
llas normel completa, alterns con una fila de mallas de hilo
"b* con tan sélo la mitad del nimero de mallss, resulta que
no se limite sustancielmente la extensién transversal del
&énero; en caso necesario, se confecciona una media de sefiors

de este género, convenientemente con més de 400 melles en la
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Une. méquine tricotose circular pera le puesta en préc-

periferia.

tica del procedimiento de fabricacidn segin el invento, tiene
que estar equipada de tal modo con dispositivos selecciona~
dores, en si conocidos, que por medio de pulsedores de agu-
Jas T lleven a determinadas agujas a une posicidén més ele-~
vada, que en el sentido de giro del cilindro de agujes R,
fig. 2, puedan delante de cada sistema de tejido ser elegi-
des una vez las agujas pera distintes formaes de trabajo, o
bilen tembién dos veces delante de determinados sistemas de
tejido,

Si una méquina tricotosa circular estd proviste, de la

1 y Na, en cuyas agu—

jas loe pies tienen, ademds de los pies corrientes le, Nex,

menera conocida, con grupos de agujas N

todavie adiclonalmente ples N1¥ y N2y que estén dispuestéé

en la cafia de la sgua g distinta distancia de altura entre

81 y que estédn insertados en el cilindro de agujés alternan—
do uno & uno, entonces‘se confiere a-cada uno dé los grupos
de agajas por separado los movimientos precisos para la foma
de procedimiento, mediente piezas de cerrojo de agujas nue-
vemente superpuestas.

Le fig. 2 muestre las vies de movimiento de los pies
de los grupos de agugas Nl N Nz, asl como las piezas de cerro-
Jo de agujas y pulsadores que los impulsan, en la zona de
dos slstemas de tejido.

Pare la confeccidén del género segin el invento se pro-
cede de tél modo, sin emplear platines de entrega éspecia«
les, que el hilo "a", en el primer proceso de formaciln de
mallas; Unicemente es transformedo en mallas A por cada se-

ande aguja‘Nz, y en bucles lar:os de hilo sdbre lgs agujas
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intermedias N* (fig. 3), pere después, en el segundo pro-

ceso de formacidn de malles, formar maellas B con el hile
np", de nuevo ten sdlo mediante las mismes agujes G que

én el proceso de formecidén de mallas enterlor hen formaedo
mallas; mientres que sobre les agujas intermedias Nl que
goporten los bucles largos de hilo, es colocado sobre la ca~
fla de la aguja, por debgjo de la lenglleta abierte y junto

e les mallas B alli existentes, para formar pertes ds hilo
planas H (fig. 2a), despuds de lo cual son trasledadas les
malles en las otres agujas N° hasta por debajo de la lengle-
ta, sobre la cafia de la aguje. En él tercer‘proceso de for-
macidn de mallas que entonces sigue, cembien las agujas N+
su fome de trabajo con relacién al primer proceso de for-
macidén de malles, de modo que el hilo "a® es transformado en
mallas A por las agujas que soporten los bucles largos de
bilo P sobre la lenglleta abierta y las partes de hilo plenas
debajo de la miéma, mientras al mismo tiempo los bucles
largos de hilo P procedentes del primer proceso de formacién
de mallaes son transformaedos en malles A de doble hilo, y

les partes H de hilo planas, repelidas por les agujas Nl,
son atadas como partes de hilo flotantes H por las partes de
patas de malla S, que nuevemente discurren hacia las mallsas.
A esto, sigue entonces de nuevo el cuarto proceso de forma-
cién de mellss, por estas agujas, del mismo modo que en el
segundo proceso de formacién de mallas anteriormente descri-
t0, de manera que siempre dos procesos de formacidn de

mallas consecutlivos son realizados por las mismes agujas N2

s xi,
La cooperacidn de las agujas con lag platinas P usug-

les tiene luger de tal modo, que el hilo "a®" para la fila

-13 =
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de mallas con bucles largos de hilo, es transformsdo en

bucles grendes por cada cegunds agzja; Nz/ivl, a través de

un punto de carrido situado més alto sobre el borde supe-
rior del gancho Ph de la platina, por encima de las agujes
Nl subidé.s J Por encime de sus lenglietas Z inclinedaes ha~
cia abajo (fig, 3 y '29.)", mientres que las agujas Nl, au-
rante sus movimientos, permanecen todavie con el extremo

de la lenglieta en los bucles largos de hilo P, asi{ como las
platinas, separdndolas con su gencho Ph, todavia entre los
bucles largos F y las mallas B, hasta despuds del segundo
proceso de fomecidn de mallas (fig. 2b). En el segundo pro-
céso de formacién de melles, el hilo "b" es transformado en
mallas B detrds del gancho Ph de la pletina, sobre une aris-
ta de corrido P situada més baja, de cada segunde aguje NZ
Qie no soporta ningin tucle de hilo, y en pertes de hilo flo-
tentes H, sobre las agujé.s Nl portadoras de bucles de hilo N
por debaejo de la lengleta inclinada hacis abajo; apoyado so-
bre la cafia de la aguje (fig. 2g), después de lo cual, les
agujes N1 portadores de los ‘r;ucles largos de hilo son movi«‘
des algo hacia sbajo hasta el proceso de formacidén de mallas
inmedistemente siguiente, con objeto de que sus lengtletas

pénetren més en los bucles de hilo F, despuds de lo cual son

retiradas de los bucles de hilo F las pletinas P con el gan-

cho Ph. Antes del comienzo del proceso de formacidn de ma-
llas que sigue entonces » Son heches mover las piatinas P en
la fila de agujas, delante del hilo alimentado, de modo que
el hilo "a" recibe nuevemente la forme de bucles largos de
hilo F sobre el éa.ncho PR de la platina P. Para colocar el
hilo de detrés del gancho Ph de la platina con segurided so-
bre la cefls de las agujas portadoras de los bucles largos de
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hilo, por debajo de le lengllete inclinade hacia ebejo, ee

emplesn platinas P de una forme especisl que, detrés del gen-
cho de la platine, poseen; en celided de punto de corrido,

un éngulo de gargante P2, formado por el dorso PP del gencho,
descendente oblioz;amen‘be hecie atrés y hacias abajo; ¥y por
wne eriste PC que, a partir del gencho, asciende hacia atrés
y hacie arribe, encontréndose este éngulo de garganta P® can
su punto més profundo, canvenientemente algo més bajo que

le srista ususl de corrido P de delante del gancho de la pla
tine. Le forms de trabejo de las egijes N-, N2 con tales ple-
tinas P tiene lugar de tel modo que , entes del camienzo del
movimiento deeqendente de las agujes formadores de malles ,
les platines P, con sus gancho P! y sus 4ngulos de garganta
P®, se encuentran ten alejades entre las agujas; que cada
éngulo de gergente P* se halle algo hacis adentro detrds de
la oafia de la agija y por debajo de la lengleta inclinadae
heacia aba;jo; la cual nuevamente se encuentre localmente al-
go més elsvade qus la arista de corrido usuel M (rig. 2¢),
después de lo cual ea coloocado el hilo, por las agijes de
corrido Nz, gobre la srista P® descendiente hecie la cafia de
le aguja, y ee atraido hacia la cafia de las agu;las Nl que
soporten los bucles de hilo; después de ésto, y al alcanzer
les agujas ¥ la posicién més profunde, san movides les agu~
jas Nl portedoras de los bucles de hilo F hacle abajo en le
proporc ién que muestra la vie de movimiento de las agujas Nt
en le fig. 2, heste que las pertes de hilo plenes colocadas
sobre ellas, llegan & ester algo por debejo de la lengﬁeta,

a continuacién de lo cusl suben hecie arriba, de la menera
uaual; les agnjes Na que hen formado malles.

Las agijes Nt y N2 reciben, en el curso de dos proce-
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sos de fomecidén de mallas segin la fig. 2, su movimiento

L 4
-

a través de dos sistemas de tejido, por mediscidén de les
partes de cerrojo ol a 69, Pare necer descender estos dos

2 e les distintas posiciones profun-

grupos de agujas Nl y R
das precisas, se han previsto dos partes de cierre de asgujas
¢t, 6%y c5, ¢

e wna distencia reciproca tal, que queda libre un canal pera

superpuestias, que estén dispuestes al menos

el paso de los pies de las asgujas (véase figs 2).

La eleccidn de las sgujas N' & M2 en las distintes po-
siciones de altura reciprocas, se consigue con dispositivos
selectores conocidos, dotados con pulsudores de agujas Tl 4
Tz, en cuyos pies de plentilla encajen correderas 02 y 04
(véasé fig. 2).

Los movimientos de las agujas necesarios pera lg con-
feceidén del género de mcuerdo con el inwvento, pueden conse-
guirse tambidn con otros medios conocidos, & seber, con agu-
jas de forma especial segin la fig. 3, por el hecho de que
las agujes Nt y H2 poseen, aparte de sus pies usuales N
y Nzx, un segundo pie le y Nzy & clerta distancia por debe~

1y

jo del primero, Los pies N°V y NZy estén dispuestos en las

aqujas Nl Yy N2 sobre la cafia de la aguje y a una distancia

- reciproce tal, que las agujas Nl y N2 pueden ser movidas ha~

cia arrita y hacia abajo independientemente entre si, median-
te partes de cerrojo de agujas adicionales, dispuestas nue-
vamente une encime de la otra.

vSe parte del hecho de que en el proceso de formécién
de malles sigulente, se debe formar ls fils de mallas de hi-
lo "a" transformedo en mailas A y que, por consiguiente, so-
bre las agujas H2 ge encuentran las malles A, y sobre las

agujas Nl, les melles B. Les agujas KL son empujadas hacia
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arribe en la direccidn de giro R del cilindro de agujes, has-
ta que sus mallas A vienen a caer sobre la cefla de la aguja
por debajo de le lenglleta 2 abierts, mientras que les agujas
N2, que ya tienen sus malles B sobre la cafia, por debajo de
le lenglete Z abierta, permanecen en le posicidén de cierre
E. Las partes de cerrojo 03 ¥y 04 (dibujadas con lineas de
trazos) estén desconectadas, de modo que las agujes §° \ §t
gon llevadas & posiciones de eltura distintas, & saber, las
agujaes Nl a la parte de Cerrojo 62, ¥ las.agujas N2, a la paz
te de cerrojo cl, en la direccidén de giro R. Seguidemente

pasan las sgujas Nt Ng N2 por al lado del gula~hilos (fig.3),

-y el hilo pare la fils "e" es recibldo por todes las agujas,

después de lo cusal dnicamente.son movidas hacia abajo lss
aaujes N2 pere el corrido y le transformacién del hilo "a®
en una fila de melies A, mientras que las sgujas Nl son mo-
vidas e través del proceso de corrido o de formacién de me~
lles en una posicién de altura tai gque el hilo "a" viene a
caer en forma de bucle de hilo F'sobre le lengleta % abier-
ta.'Esta posicidén de las agujas Nl y Nz, asi como la situa=-
cién del hilo sobre las agujas y sobre los bordes superio-
res de los ganchos de les platinas, hen sido representadas
en la fig. 28, en una vieta lateral. |

Después de este sistema de tejido pasan todes las agu
jas Nl Yy N2 & la posicién de movimiento circular o posicién
de cierre E, ¥y segui?amente tienen, pere el siguiente proce=
dimiento de formacidén de las malles B, que entonces es lle-
vado a cabo por ias agujas N?‘, que ser llevadas en las agu-~
Jjas N2 las malles A sobre la cafis de la aguja hasta por de-
vajo de las lenglietas abiertas, mientras que los bucles lar-

gos de hilo P, situados sobre las lenglletas de las agujes Nl
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y los ganchos Ph de lss platinas, tienen que ser retenidos

todavia socbre la lengllete Z abierte.

Cuando las dos egujas N2 Yy Nl hen llevedo & cgbo el mo-

 vimiento ascendente preciso pare esta forme de trabajo,

son movides hacle aerribas todas las agujas mediante ls parte
7

de cierre C', hasta que, de acuerde con le fig. 2b, la mallae
A viene a ceer por debajo de la lengllete Z, y el bucle de
hile F queda todavia sobre el extremo de la lenglleta, sir-
viendo en este proceso el gencho de la pletine pars mantener
separados las mellias A y los bucles de hilo P. El movimiento
de las pla-iinas P tlene lugar, por consiguiente, de tal mene-
ra, que en este momento le platina P es sacade algo de la
file de agujas por medio de la parte de cierre de platina

P° (fig. 4), de modo que el genecho Ph de la platina ee en-
cueﬁtra, con su altura mexima, entre la malla A ¥y el bucle
de hilo F. Este proceso busde gser realizaedo tembién de otro
mod;, a saber, de forme que el gancho P2 de la pletina se
encuentre entre lss melles y‘los bucles largos de hilo, sin
que les platinzs lleven a cabo un'movimiento de retroceso

y sobresellendo las agujas Nl portadorss de bucles de hilo
con su extremo libre de traccidén tan sélo un poco por encima
o por debajo del punto de corrido P® de detrds del gancho

PE de le platina, a continuacién de lo cual son llevaedas en-
tonces las sgujas Nz, que han formado mallas,.a'qné posicidn
més alta, independientemente de la posicidn de alture de les
agujes N+ (fig. 2, dibujado con lineas de trazos), con 1o
que las mallas situades sobre elles son llevades hasta debajo
de le lenglleta sobre le cafla de la aguje.

Seguldamente son retiredss les agujes N2 y Nl de la

8

pafte de cierre C- algo hacis abajo, & saber, hasta aproxi-
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mademente la posicidn de cierre E, despuds de lo cual las
agujas Nl, que tlenen los bucles de hilo P sobre la lengleta
abierta; son movidas por los pulsadores de agujes El hacia
arriba, pero Unicamente lo suficiente para que con su exire-
mo de la lenglieta se encuentran algo por encima del punto de
corrido de la garganta P% de 1a platina P: En esta posicidén
de altura se colocan las agujes Nl Junto a ls parte de cerro-

5. Con

Jjo 06, y les sgujes Nz, junto e la perte de cerrojo C
objeto de msegurar que el hilo B se apoye sobre la cclia de
la aguja por debajo de la lenglleta 2, son hechas descender
primeramente 1las agujas N2 hasta su posicidn de corrido més
profunda, antes de que sus agujas contiguss Nl seen movidas
hacla abajo por la parte de cerrojo 06, mientras que el hilo
B es mentenido por las agujas N2 bajo traceidén en la cefia de
las agujas Nl, hesta que estas agujas Nl han bajado tanto,
que el hilo B quede encerrado debajo de la lengleta Z y la
cafla de la aguja; para lo cuel algunas de las agujas N2 san

Z en su posi-

mentenidas forzosemente por la parte de cerrojo C
cidén de corrido mds profunde (fig., 2).

Las agujas Nl, 8l dlen pueden reslizer movimientos hacie
abgjo desde la parte de cerrojo de tejido 06 haste el sistema
de tejido siguiente con las partes de dbrre cl, 02, no pue—
den, en cambio, llevar a cabo movimientos hacia arrica, a wng
posicidén més elevada, ya que las partes formadas de hilo flo-
tente H tienen que permenecer a un lado de la lenglieta Z y los
bucles largos de hilo F al otro lado de la lenglleta , hasta el
momento del proceso de formacidén de las mallss A con los hi-
los "@", que entonces es llevado a cabo por las agujas Nl.

En este proceso de formecidén de les melles A con hilos

"a®, que sigue a continuscidn Yy que es llevado & cabo por les
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agujasg Nl, gon lievados los bucles largos de hiloe F nueva=
mente; junto con el hilo "a* alimentaedo, & los gancnos de las
agujas, tejiéndose para formar mallas de doble hilo, mientras
que las partes de hilo flotantes H, que estén situadas deba~
jo de la lenglleta Z, son repelidas por las sagujas Nl al cerrar
se la lenglieta %, siendo transportadas hasta detrds de dichas
agujasg, deﬁmodo que las partes de hilo H vienen a caer sobre
les mellas y deovajo de los bucles largos de hilo F que han
vuelto & formarse (tal como muestrae la fige 1).

Cano en este proceso de formacién de malles, las sgujes
Nl han formedo melles A, son movidas las agujes Hz, antes del
comienzo del proceso de formacién de malles, por sus pulsa-
dores de agujas Tl desde'la posicién de sgujas E hacis arri-
ba, llevando entonces a cabo le forma de trabajo que han rea-
lizado en el mismo proceso de formacidén de mellas precedente
les sgujes Nl (fig. 3), forméndose entonces bucles largos de
hilo P sobre las lenglletas 2 ds les ssujes Na, inclinedas ha=
cie abejo, Por lo tanto, despuéds de aada segundo proceso de
formacidén de melles tiene luger un cemvio en le forma de tre~

2, que se repite constentemente des-

tajo de las agujas Nl Yy N
pués de dos procesos de formacidn de mallase.

Tel como ha sido representado en les figs. 2 y 2x, son
seleccionadas por sus pulsadores Tl en una posicién més ele-
vada las mismas agujas, por ejemplo las agujes Nl, en el sen-
tido de giro R delante del primero y delante del sezundo sis~
terz de tejido., Para tel como ya se ha deserito, llevar tam-
bién; por ejemplo, las agujas N 2 une posicién més elevada

2, a efectos de

mediante eleccidén con pulsadores de agujas T
que las mallas lleguen sobre la cafla de la aguja hasta por

debajo de las ienglletas %, tiene lugar, antes del segundo
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sistema de tejldo, una vez la seleccidn de las agujes N2

mediante los pulsadores de agujas '132, ¥y & continuacidn, la
seleccidn de las agujses Nl mediante los pulsadores de agujes
T*. El eccionamientio de los pulsadores de agujas Tl median-
te sus correderas C.‘l, 02; puede realizarse por un disposi-
tivo de seleccidén a través de dos sistemas de tejido, de me~
nera que entonces la seleccidn de los pulsadores de agujes
T2 tiene lugar por otro dispositivo selector, y a la inver-
se. En le seleccién de les agujes N2 o, & la inversa, de las
egujes Nl mediante pulsadores de agujas T2 ('.L‘l); no se pre-
ciga la parte de cerrojo 07.

Para poder montar en las méquines tricotoses circula-
res un contrastador eutomdtico de agujas que detecte pies de
agujes rotos; con lo cuasl se pare la méquine al producirse
teles roturas, es hecesario que la posicién de altura edopte~
da por las sgujas N2 6 Nl see interrumpide entre los proce-
sos de formecidén de malles, en un lugar en que el contras-
tador de agujas esté montado en la méquina por encima de
las agujas. En la fige. 24, por ejemplo, estd interrumpids la
posicidén de altura de las mgujas, por el hecho de que las
egujes rt ¥y N2 han sido llevedss por la parte de cerrojo C
a una posicidn de profundided tel en la zona del contrastedor
de agujes V, que las msllaes B y las partes de hilo H se en-
cuentran todavia sobre la lenglleta Z que ha cerrado el gencho
de la aguja, mientras que el bucle largo de hilo F estéd toda~

via en el gancho de la aguja, mientras que la csbeze de lg

aguja estd aproximademente a la altura del borde superior del

gancho Ph de la platina. La malla A permenece en el gancho
de la aguje durante este movimiento de las agujas. Por encima

de este lugar del movimiento de las agujas, estd montado en
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la méquina el pelpsdor V del contrastador de agujes, y las

agujas N2 ¥y Nl ejecutan, pars este fin, este corto movi-
miento descendente, siendo después vueltas e llever hacin
arriba,l & la posicidn E (fig, 2). Si durante este movi-
mlento de las agujas (fig. 24), tambidn las platinas con sus
genehos Ph Son sacadas de la filg de agujas mediente una
parte de cerrojo de las platinas Ps, saliéndose al mismo
tiempo tembién de los bucles largos de hilo F, entonces ege
tos bucles de hilo F son sostenidos haecia abajo por los gan
chos de las sgujes, de modo que entonces los ganchos Ph |
de las platinas bueden volver a penetrar entre les a.guq'as;
sin que penetren de nuevo en los bucles largos de hilo., A
contlnuacién son seleccionadas las agujes Nl (Nz) por los
pulsadares & una posicidn mds eleveda, llegando a ocuper le
posicidn de la fig, 2x. |

_ Los movimientos de lgs Pletinas P con respecto a lag
agu,jé,s, han sido representedos, a meners de ejemplo, en la
fige 4. ‘

Tal camo ya hs sido descrito, la formacibén de la filg
de malles neche con hile "a® tiene lugar sobre el borde
superior del gancho Ph de la platina, mientras que la for-
macidn de la fila de mellas hecha con hile "b" ge efectin
sobre una arista de corrido Pa, situada mds beja detrds del
gancho de la platina.

Para este fin, las Pletinas P, que en la fig. 4, han gi-
do sacadas con sus ganchos Ph de la file de agujes en el sen- |
tido de giro R J mediente la parte de cerrojo de platina P7,
son movides anteriomente por entre las agujes N ror une
parte adiecional de cerrojo de platina Pl, mediante las leves

P° ¥y P?, de menera que el hilo alimentado viene & ceer soe
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bre el borde superior més elevado del gancho P? de 1a ple~
tina, tal como muestra la‘ posicidn P* de las platinas en la
fig. 2ee

Mediente este forme de trebajo, cada segunda aguja N
forme, sin modificar sustancislmente la posicién de profundi~
ded de la parte de cerrojo C:L pare la profundidad de des=-
censo de les agujas frente & la parte de cerrojo 05 del
otro sisteme de tejido para la fila "b", bucles largos de
hilo ¥ y mallas grandes Aapertir del hilo de la fila "a"
en dos platinas, sobre el borde superior elevado del gancho
Ph de les platinss, o bien ten sdlo sobre cada segunde pla-
tina P. Una vez que las agujes han llegado & su posicidén més
profunde en Nzx, se inicig el movimiento de lanzemiento de
les plstinas P mediante la leva Ps, y las pletines penetren
més por entre la fila de agujas, que cuando lo hacen con la

2. aotuando al mismo

parte usual de cerrojo de platinas P
tiempo con su garganta Pk gobre las maligs de la filg "ph"
precedente. Esta funcién la tienme tembién le parte adicional
de cerrojo de platinas p* (fig. 5), con lo que se consigue
un mayor movimiento de lanzamiento de las platinas sobre les
mellas de la fila precedentes

51 se requiere que el gancho Ph de la pliatina manten-
ga las maellas separedas de los bucles de hilo F, segin le
formea de trabajo de las zgujas de acuerdo con la filg. 2b,,en-f
tonces son sacades en este lugar las platinas P con su ga.nchoé
PP algo de la fila de egujas, por medio de le parte de cerro~:
Jo de pletinas P5, para gue el bucle de hilo F venga & caer |
sobre el borde recto superior del gencho Ph de la pleti=
ne.

Tael como puede verse en la fig. 4, que muestra una vis-
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te desde srriba sobre el circulo de agujas y platinas, se
perte del heciho de que, por ejemplo, en el sistema de teji-
do principel, con la perte de cerrojo de platines Pl dispues=-
to junto & la parte ususl de cerrojo de platinas Pz, ge go-

biernan los movimientos de lae platinaes de tal modo, que el

- pilo recibe forme de malles A y bucles de hilo F para la fi-

lo de melles "a" sobre el borde superior del gancho Ph de les
pletines, mientras que en el segundo sistema adicional, ei
hilo *"b" es transformado en mallss B sobre una arista P° de
la pletina, situada més abajo. Convenientemente se formen
las malles B sobre une erista de corrido de detrds del gan-
cho Ph de la pletina, pare lo cual no gson nechas selir en el
gsegundo sistema de tejido las platinas P, con sus ganchos Ph,
de La fila de agujes mediante la parte Pb de cerrojo de re-~
tirada de les platinas, adoptando Ynicemente unae posicidn tel,
que el hilo "b* pare les malles B de detrds del gancho Ph de
les pletines, unicamente es estirado‘por cada segunde agujae
N2 pere foirmar bucles sobre la gargente Pa de las pletines, -
situada més abejo (fig. 2¢).

Le puesta en libertad de los bucles lafgos de hilo F

h

y de las pertes de hilo H por el gencho P~ de las platinas,

tiene luger sacendo el gencho de la fila de agujes mediante

7

le parte de cerrojo de platines P' en el sistema principal,

en el que entonces les platinas P, con su gancho Ph, s nuew
vanente llevadas elgo antes entre la file de agujas mediante
la parte de cerrojo de pletinsas Pl. Con objeto de que las ple~

h

tinas pueden penetrar con su gencho P~ entre le fila de egu~

jes, entes de que las agujes heyan sido hechas descender 1o

suficientemente hacia ebajo pare que estos bucles de hilo P

liverados sean elevados hecie los genchos Ph de las platinas
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medisnte el clerre de la lengtleta Z, es conveniente que los
ganchos Ph de las platinas sean hechos paser mediante la le~
ve PO, mucho antes con las puntas de los genchos por entre
la fila de agujas, siendo entonces cuando, detrds de variss
platines, son llevados por la leve P% & 1a posicién de corri-
do con respecto a las agujas (fig. 2a y 4).

Formma parte del invento, el que, medisnte modificacidn
de los movimientos de las agujas y las platinas, las mallas
B, heches con hilo "b", sean formadas delante del gancho P°

de la platina, sobre la arista ususl de corrido Pd, despuds

‘de lo cual se encuentran en el género les partes de hilo Fflo=-

tente H encime de las partes de patas de malla S que discu-
rren hecia las mellas A.

»'Esta solicitud que corresponde a ia presenteds en le
Repﬁblica Federal Alemana el 4 de Marzo de 1963, bajo el
Nim. N 22840 VIIa/25a, se acoge & los beneficios del arti-
culo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.

- NOTA =

Los puntos que como caracteristice de novedad se pre-~
gentan en Espafila para que sean objeto de este Modelo de Uti-
lidad por VEINTE afios, son los sigulentess

1%~ Un género indesmelleble, en especial género pe-
ra mediés, caracterizado porque en dicho género, una filg
de-malles, en la que el hilo sélsmente toma forms de mallas
en cade segunde berre de mallis, mientras que entre cllas,

de momento, recibe forma de bucles largos de hilo sobre une
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mallse, alterna con una fila de mallss, en la que el hilo dni-
camente en cada segunda malla.; que sustituye & las mallas que
faltan en la file de mallss precedente, en la otra barra de
mella, toma forme de partes de hilo flotantes sobre las mae-
lles intermedlas de le file de mallas precedente, con lo que
los bucles largos de hilo, junto con las mellas de la fila de
mallas siguien‘bé, de la que nuevamente parten tales bucles de
hilo hacia la filae de malles inmediate siguiente, toman con-
Juntemente la forma de mallas de doble hilo, por el hecho de
que les msalles de smbas filas de 'mallas, alternando wnifor-
memente en les berres de malls después de dos filas de mallas,
estén formadas corridas en una barra de malla; Y porgque las
mellaes de ambas filas de mallas distintas tienen el miamo
o aproximadamente el mismo temafio y estdn situsdas reciprc—
camente sobre una recta.

28.~- Un género de acuerdo con la reivindicacién 1, ca-
rac‘beriéado porque las partes de hilo flotantes sobre una
melle, estén entretejidas debajo de las partes de patas de
mallaes que se extiendan’ hacia las mallas de la fila de mallas
siguiente,. ‘

32,~ Un género indesmsllable.

'I‘él y como se ha descrito en la lMemoria gue antecede,
representado en el dibujo que se acompafie y con los fines que
se hen especificado.

Esta Memoria consta de veintisiete hojas escritss a
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