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ESPECIAL MOVIL

Memoria deseriptiva que se acompafia a2 la “olicitud de Pa-
tente de Inveneidn por VEINTE afios 4 favor de Bronislaw
Bialy, residente en Varsovie (Polonia), por “UNA MAQUINA
PERTECCIONADA PAKA TRITURAR, DESCASCARILIAR, TRILTLAR Y MOLTU?AR",

presentada en el Minigterio de Trabajo, Industria y Comercio,

Las magquinas hasta ahorz conocidas en las que se realiza el
descascarillado, trilla, trituracidn y molienda de 1los frutos
granulares y similares por medio da discos que giran répiaamente
5 por el choque reeciproco da las partfeculas del material & por el
lanzaniento de estas particulas contra salientes situados en la
pared de la caja y contra otros salientes existentes en el 3iszeo
6 gracias 4 la gran fuerza de 10s torbellinos de aire originados
en el interior de la e¢gja, poseen el ineconvenients as que propor-
cionan un producto irregular é insuficientemente trabajado:

La razdn de esto se halla en que, como se ha demostrado en
la préctica, el material proyeetado desde el centro del 2iseo
giratorio hacia el exterior encuentra libre Paso entre las pale-
tas que sirven para la trituracidn y que se asientan en pequefio
numero sobre la periferia e do0s cireulos, de 1los cuales ninguno
posee un diametro que sea mayor que el radio del disco; Por este
motivo el material esecapa & 12 aceidn de estas paletas en 1la zona
de trabajo 1e la miquina é insuficientemente trabajado llega 4
la periferia del disco y después a 1a salida: Para impedir esto
se ha procurado hacer tan pequefia la distancia entre 1a peri fe-
ria de los discos 4§ 1la superficie frontal de los mismos y la pa-
red de 12 caja, que no pueda pasér al otro lalo ningun material
sin trabajar.

Pero se ha comprobalo que a causa de ser demasiaio pequefia
1a separacion entre la periferia § superfieis frontal de los dis-

¢os ¥y la pared de la c¢aja el material se acumula en este pequefio
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espacio, de manera que tanto el mismo material como 13 méquina
se reeslientan eéon 1o cual se reducen el rendimiento y la poten-
cia de 1la maquina,

Fata aisposieidn por consiguiente no ha resultaio ser un
camino alecuddo para eliminar el defecto apuntalo, pues llega ma-
terial insuficientemente tratado al otro laio del diseo y consi-
guientemente 2 la salida de la mAquina,

Fn el aibhujo adjunto se representsa un ejemplo de 1las méqui—
nas conoecidas de esta clase y una forma de ejecucidn de la ma-
quina segin el invento, siendo

La figura 1 una maquina trituraiora etcetsra conocida en 303
gsemicortes perpendicularmente al eje longitudinal, vista por el
1ad0 de carga.

Ta figura 2 un 1isco hasta hoy usaio en esta maquina visto
de frente por el lado de la carga,

La figura 3 esta misma méquina conocida en seccidn transver-
sal, hallanlose & la izquieria el lalo de carga 6 alimentaci5n;

Ta Pigura 4 una miquina trituradora etsetera, segin el in-
vento en dos semicortes perpendicularmente al eje longitudinal
y vista por el lado de earga.

La figura 5 un iisco segin el invento en vista de frente,

La figura 6 esta misma maquina en seccidn transversal, ha-
1landose 4 la izquieria el lalo de carga;

Tas figuras 7 &, b, ¢, 4, cuatro secciones transversales
anulares por esta maquina,

Los inconvenientes gl prinecipio mencionados se suprimen to-
talmente gracias a la aisposicién e dispositivos especiales en
la periferia 2 del diseo giratorio 1 é sobre su eara frontal §
también sobre una zona anular unida a su canto, la cual coniuce
siempre ie nuevo al matsrial 4 la zona de trabajo. Estos dispo-
sitivos pueden estar Fformados de anillos cerrados de diversa cla-

se 6 de segmentos anulares O de salientes que se disponen tan
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juntos y en tal forma que durante el movimiento giratorio del

disco actuan como anillos eerrados,

Fstos anillos pueden hacer-se de una pieza con el iiseo §
pueden fijarse sobre é1 desmontables. Pueden pPoseer un ancho ma-
yor & menor y secciones transverssles 3, 4 de diversa clase, Pue-
den colocarse sobre la superficie 0 sobre la periferia del daisco,
Se coloea uno & varios 1e estos anillos y esto de manera que re-
tornen 4 12 zona de trabajo 4e la méquina las particulas de mate-
rial no tratadas 6 insuficientemente trataias,

firviéndose 3e estos anillos 3 § 4, que impiden que las par-
tieulas no tratalas § insuficientemente tratalas del material so-
metilo al tratamiento en 1a zona 5 esceapen entre la periferia 4
la oara frontal del 1isco 1 y 1a pared 6 de 1a caja ae 1la méquina
se tiene la posibililaa Je aumentar esta zona reduciendo el aiz-
metro del 1iseo 1 y 3lesplazando este diseo en direceidn ae 1a
flecha A 3e 1la figura 6 a lo largo de su eje;

Si ademas sobre la superficie del 1i360 ¥y en la proximidas
ie su periferia dentro § fuera ge los anillos 3 § 4 ge disponen
salientes 7 & ciertas 1istancias reciproess en uno § varios gir-
culos de diverso diémetro, como puede verse en la figura 4, y los
cortes 3 incisiones del 2iseo 1 se reemplazan, entonces tanto por
ensanchar 12 zona 5 como también gracias 3 los salientes 7 se
hace imposible todo entra-pamiento por acumilarse el material va
preparajo, eon 1o cual también se evita el recalentamiento
de la maquina y el material,fPor efecto d4¢ esto 1la potencia de
la méquina aumenta, pues 1i¢ha potenecia corece tanto mas cuanto
Pasa mas material ya terminado & traves de la zona 5 g la gsalida
9 de¢ 1a maquina en 12 unidad Je tiempo,

Ta forma de los salientes 7 Puede ser la que se quiera; Se
los puede colocar toios sobre el iisco 4 sobre 1la pared de la

eaja 6 Unicamente una parte sobre el 4isco y la otra sobre la

parel de la caja,
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Con preferencia los salientes 7 se construyen 6omo pernos,

Su fin lo mismo que el ie 10s anillos es el no permitir que
escape a la salida de 1a madquina ningun material insuficientemen-
te tratalo, pues el anillo 3 & 4 solo deja penetrar en 1a zona de
trabajo de estos pernos 7 particulas de un tamafio mas 0 menos
uni forme,

Por consiguiente el material mas 6 menos uniformemente tri-
turado y que llega a 1a zona de trabajo de estos pernos 7, se
mantiene c¢onstantemente en movimiento, y por efecto ie 1a aeceidn
triturante de estos pernos se sigue deamenuzando tanto por via
meeaniea como por efeeto de los fuertes torbellinos de aire pro-
vocados por el rapido movimiento de dichos pernos, de manera que
4 la salila de la mdquina 9 s0lo llegan particulas de tan pequefio
tamafio que son arrastradas por la corriente de aire Y que por
efecto 1e su tamafio pequefio pueden escapar a la aceiln de los
pernos.

Fstos pernos sienlo grande el nimero de revoluciones del ais
co completan la acecibn de los anillos 3 § 4.

Por consiguiente el trabajo de l1la trituracidn puede aiviair-
3e en 103 fases.

Fn la primera fase en la zona de trabajo entre el eje del
disco y el anillo tiene lugar una trituraeidn incompleta;

las particulas del material resbslan bajo la aceidn ae 1la
fuerza centrifuga sobre el disco mas alld de su eje y al proyeec-
tarse sobre las paredes de la periferia de la eaja choean en
ellas y vuelven de nuevo hacia el eentro 3e 1s méquina.

Por detras del iiseco llegan solo pocas particulas de mate-
rial uniformemente trataldo y de tal tamafio que pueiean ser arras-
tradas por la ceorriente de aire;

Al momento que llegan 4 la zona de trabajo de 1os pernos 7,
se tamizan y se someten 4 una nueva trituracidn (segunda fase)
hasta que adquieren tal conformacidn y tal peso que la corriente

e aire puede vencer 1la aecidn obstaculizante de 1los salientes 7,
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que giranilo répidamente el diseo producen aproximadamente‘al mig-
mo efeecto que el anillo 3 O 4.

“t=1=3 N O T A 1-3-2-2-i-i-i-i-1=2

- .o
. . . . .

de reiviniiea ecomo nuevo y de propia inveneidn:
1°- Una méquina para triturar, deseascarillar, trillar y
molturar con un diseo de giro rapido en una caja cerrala, que por
el 1aio de la alimentacidn esta ecubierto de salientes que coope-
ran en la trituracidn del material, caracterizada porque sobre
1a peri feria (2) del 1iseo (1) & sobre su ecara frontal & eerca
de su canto exterior se colocan anillos enteros (3) & anillos
quebradvus 6 salientes (7) en lineas cireulares, los cuales en ol
movimiento giratorio de 108 discos proiucen el efecto de anillos
completos cerrados y retornsn constantemente el material a la
zona de trabajo de la maquina,

2°- Una maquins segun 10 reivindieado en el punto 1, carac-
terizado porque el espacio (5) entre la periferia (2) del aisco
(1) y sua eara frontal 3e un 1lado y de otro entre la pared (6) 3e
12 caja de la maquina se aumenta por disminuirse el diametro del
discos & por variarse su posicidn sobre el eje,

3°- Una maquina segun lo reivindieaioc en los puntos 1y 2,
caracterizala porque sobre la superfiecie frontal del disco (1)
dentro 6 Pfuera de los anillos y en uno S varios eirculos se dais-
ponen salientes (7) para desviar y dirigir el material ya traba-~
jado hacia la salida de 1a maquina,

4°- Una miquina segun 1lo reiviniicado en los puntos 1 a 3,
caracterizada porque 1l0s salientes (7) se Aisponen en la pared
interior 1e la caja de la miquina,

5°. Una méquiﬁa segun lo reivinaiealo en los puntos 1 a 4,
earacterizada porque los salientes (7) se eolocan en parte so bre
el 3iseo y en parte sobre 1la pared interior (6) de la caja de la
miquina,

Tata patente recae sobre *Una méquina perfeceionada para
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triturar, descasearillar, tr¥lar y molturar”, como queda des-
erito en la presente memoria, earacterizado en la anterior Nota

y representado en 1os adjuntos aibuyos,

) ,
Maarfa wé/7 de Febrerg de 1928,
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