
4 BSHBBD 17.316 

"PH.703*

♦

K3H3RIA ISSCRCPTIVA 

para s o l ic ita r
Í A T I H T I  DE I I T 1 5 C I 0 H

E S P  AS  A

por VSlirt!5 aSos

por • Una máquina para desprender por

* fusión partes superfinas de cam-
* panas de v id r io ",

A nombre de:

B, 7. P h ilip s1 Gloeilampenfabrieien

establecida en:

Qnmaalngel 6, Eindhoven,

H O  i A H B A ,
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B1 presente invento tiene por objeto propor­

cionar una aáquina para trabajar las ampollas de vidrio^ 

a i la  fabricación de esas ampollas por sopleo o por medio 

de compresión, se produce en e l cuello una parte de 

mayor grueso que no hace papel alguno en e l  empleo u lte ­

r io r  de di día ampolla y que, por lo tanto, hay que quitar.
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A es4^eíecto la  llama de m  mechero se dirige hacia el 
cuello de la  ampolla que se encuentra, en rotación, sepa­

rándose lu<ego la  parte superfina del expresado cu e llo , 
ya forzadamente, ya por la  gravedad.

Las máquinas que se construyen con ese 
f in  tienen que lle v a r  unos porfcaampollas que le  permi­

ten al obrero colocar la  ampolla rápidamente en la  ma­
quina y retirarla  rápidamente después que haya desapa­
recido el exceso de v idrio , 31 f in  que con el invento 
se persigue e£ el de lograr un portaampollas que cumpla 

con la s  referidas exigencias*
De acuerdo con el invento el referido porta- 

ampollas se establece de manera que forme una escudilla 
de vacío, estableciéndose un dispositivo para centrar 

la  ampolla con respecto al eje de rotación de esa escu­
d illa . 3L empleo de una escudilla de vacío proporcio­
na una gran economía de tiempo, puesto que permite el 

montaje y el desmontaje fá c ile s  y rápidos de la  expre­
sada ampolla, l o r o t r a  parte, la  esoudilla tiene el 
inconveniente de que la  ampolla no se centra, sino que 

Se mantiene en cualquier posicio'n en que se coloque.
Debido a e llo  se ha recurrido a un dispositivo destina­
do a centrar la  ampolla, A ese efecto se pueden dis­

poner, por ejemplo, unas tenazas centraáoras que, algo 

antes que el plato o escudilla comience a g irar, le  dan 
a la  susodicha ampolla la  posición  exacta y luego la  suel­

tan*
Con arreglo a dicho invento el disposi­

tivo  centrador se compone de una leva cuya superficie  
de contacto va separada del eje- de rotación de la  escu­

d illa  de vacío en una distancia que corresponde al radio 
de la  parte de la  ampolla que, como consecuencia del mo­

vimiento de rotación de esa escudilla* entra en contacto
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oon citada leva.
Le conformidad con «1 invento de que nos

venimos ocupando;»; para que se puedan trabajar ampollas

03

de forma y tamaño diferentes, se lace que la  leva sea 
despíazable. Además, se establece en la  escudilla una 
c la v ija  de eyección, móvil, con el fin  de poder expul­
sar fácilmente la  ampolla de la  susodicha esoutídlla.

para obtener una operación continua que 
permita, por consiguiente, trabajar gran número de am­
p o lla s , los  portadores de estas Se montan, con arreglo 

al invento, en un marco rotatorio , poniéndose la s  escu­
d illa s  de vacío rotativas, por medio de unos conductos» 
en comunicación con un conducto de vacío central que va 

coaxialmente con respecto al eje del marco* En la  p osi­

ción de expulsión del órgano sostenedor se dispone una 
leva contra la  que tropieza la  extremidad de la  c la v ija  

expulsadoru que va en la  escudilla de vacío, dahdo eso 
por resultado la  expulsión de la  ampolla de la  precitada
escudii la*

El invento de que nos venimos ooupando se 

comprenderá mejor con referencia al adjunto dibujo, que 
representa, a t ítu lo  de ejemplo, un modo de realización 

del mismo, designando en ese dibujo:
La figura 1, una vista la te ra l, parte en 

corte , de una máquina establecida con arreglo al in­

vento, y
Las figuras 2, 3 y 4, esquemáticamente, 

la  . manera de ajustar la  ampolla.
En la  figura 1 designa 1 una placa en la  

que se disponen unas oolumnitas 2 que sostienen un p la ­

to 3, Los platos i  y 3 sirven de cojinetes al árbol

4 que entra en acción por medio del piñón 6 y que va 
circundado por un árbol motor 5 que lleva  un organo ses-
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que puedan girar unos manguitos 9. Cada u¿íü¡> de esos 

manguitos 9 tiene un piñón lü que engrana con la  rueda 
dentada 11 calada en el árbol 4* Los expresados man­
guitos 9 tienen unas hendiduras 12 que ponen en comu­
nicación el in terior  del manguito con unos canales 15 
que se practican en el árgano sostenedor 7, y comuni­
can a su vez con un conducto 14 establecido en el árbol 
4, puliendo este ultimo conducto conexionarse, por me­
dio de un tubo fle x ib le  l o ,  con un vacío. Jn el in te­
r io r  hueco del manguito 19 se dispone una cla v ija  de 
expulsión Ib que es llevada hacia arriba por medio de 
un resorte 19, y que desciende al tropezar con la  leva 
2o montada en el plato o placa 1. 3n el susodicho ár­

gano sostenedor 7, que por medio del piñón 24 gira inter­

mitentemente, se montan además unos sostenes 2l provis­
tos  de unas levas regulables 22. Asimismo la  placa o 
plato 1 lleva  los mecheros necesarios 23 para Haspren- 
áer por fusión la  parte superfina del cuello de la  am­

po H a.
La máquina funciona del modo siguiente:
Guando una ampolla 25 se mantiene delante 

de la  extremidad en forma de escudilla  del manguito 9, 
y cuando el tubo f le x ib le  15 se pone en comunicación 
con el vacío, la  ampolla se retiene merced a la  expre­
sada escudilla (figuras 2, 3 y 4). La rueda dentada 
11 gira de un modo continuo, de suerte que el centra­
do exacto de la  ampolla ofrece dificultades al obrero, 
particularmente debido a que la  inserción o introducción 

debe efectuarse con rapidez. La ampolla ocupa, por ejem­

p lo , la  posición  representada exageradamente en la  figu­
ra 2. Gracias al movimiento de rotación del manguito

9, esa ampolla tropieza con la  leva 22 (figura 5) cuya 

superficie de contacto se encuentra apartada del eje de
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rotación del manguito en un** distancia correspondiente 
al radio de la  parte de la  ampolla que tropieza contra 
la  superfioie de oontaoto. Hesulta de e llo  que la  aca- 
pollfe va a ocupar la  posioión  que indioa la  figura 4, 

en la  que su «je  longitudinal coincide con el e je  de 
rotación del manguito 9, de auerfce que la  fusión por me- 
dio de lo s  mecheros 23 se efectúa en un plano exactamente 

normal al e je  longitudinal de la  ampolla.
3n una posición  determinada del órgano 

portador o sostenedor 7, una de l a 3 c la v ija s  de expul­
sión 18 tropieza oon la  leva 20, desciende* y expulsa 
así la  ampolla de la  escudilla de vaoío, pu di endo en­
tonces esa ampolla oaer en una canal de desoarga para i r  
a parar a un s it io  donde 3« la  reooja*

38ta  so lic itu d , que corresponde a la  pre­
sentada en lo s  paises Bajos el 16 de Marzo de 1927, ba­
jo el número 36337, se aooge a lo s  benefioios del a r t í­
culo 16 de la  Ley de Propiedad industrial.

— i — —i — 2 0  ‘i  —. — I — — I —

Los puntos de invenoión propia y nue­

va que se presentan para que sean objeto de esta pa­
tente de VJSISE3 años, son los  siguientes:

pe -  Una maquina en la  que unas ampollas 

de v id rio , al propio tiempo que giran, se someten a un 
calentamiento, caracterizada por el heoho de que el por­
ta-ampollas rotativo se dispone de manera que forme una 
escudilla de vacío, estableciéndose un d ispositivo pa­
ra el centrado de la  ampolla con respeoto al eje de 
rotación de la  escudilla.

' ¿ v  -  Una maquina como la  reivindicada 

en el punto anterior, caracterizada por el heoho de 

que ese dispositivo consiste en una leva ouya super­
f i c i e  de oontaoto va apartada o separada del eje de

rotaoión de la  escudilla de vacío en una distancia oo-
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rrespifcdiente a l radio de la parte de la  aspo l ia  que, 

ooao consecuencia del movimiento de rotaoióa de la  ee- 

cuculla, entra en contacto con la  lera*

3®# -  tftia máquina eooo la  reivindicada 

en loe  punto a !•  o carac te r i asada por el hecho de
que la  leva es regulable*

4®, -  IMa máquina como la  reivindicada 

en los puntee 1 * ., 2*, o 3* ., caracterizada por e l he*» 

oho de que una c la v ija  dé expulsión móvil se dispone 
en la  escud illa  de v a cio !

¿V
5#, -  tila máquina de fusión que tiene un 

marc» rotativo con unos portaampollas y unos d ispositivos 

oentrado ros , como la  reivindicada en loe puntos 1®,2®, 3*. 

4*«» par» retener y centrar las ampollas, caracterizada 

por e l  hecho de que las escudillas de vacío rotatorias

comunican, por medio de unos conductos, con un conducto 
de vacío central que se extiende ooaxialmente con res­

pecto a l e je  del órgano sostenedor c portador;

6*, -  Usa máquina de fusión como la  r e i­

vindicada en los puntos 4®. o 5®., carac ter i da por una 

leva dispuesta en la  posición  de expulsión del marco jr 

contra la que tropieza la  extremidad de la  c la v ija  de 

expulsión, de suerte que la  ampolla se expulsa o sale 
de la  escudilla  de vacíe ;

7*. -  lila máquina para desprender por fu - 
s i  partes superfluas de cancanas de v id r io ;

Tái y como se ha descrito en la  Me­

moria que antecede, representado en e l dibuje que se 
acompaña y con los Unes que se han especificado,

Seta Memoria consta de se is  hojas es­
critas por tma sola oara.

Madrid 28 de febrero de 1923,
p ; a.

M.
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