
M j á K l O ü I A  B J S a C Ü I I í í V i

para una patente cte invención por veinte años, por » A rtí­

cu los de punto l ia o a  por ambos lados y máquina c ilin d rica  
de punto o en u ispositivo alisador alternativo para su fa ­

bricación « . a favor de don nana B A 1 1' H.» reaidente en 

Dresden ( A lban ia  ) zirkuaatr, 38. -

B¡3 conocido e l  procedimiento ¿e fabricar artícu ­
lo s  de punto en la  máquina c ilin d rica  ¿e manera que lo e  

h iloa  d© lo s  modelos ue varios colorea se incluyan en la  
de suerte que en el reverso de la  pieza n© aparez -  

can h iloa  sueltos.* Pero por este procedimiento conocido 
solo ea p oai ble trabajar tiras alargadas en las  que lo s  
h ilos  de lo s  modelos de varios colorea ee insertan taasoblán



por el reverso# yin embargo tratándose de modelos ae cua­
dros y sim ilares sienpre aparecen por e l reverso lo s  h i­
lo s  sueltos, lo  que s ig n ifica  un gran inconveniente y oca­

siona numerosas molestias*
Gracias a l objeto u.el presente invento se hace 

posib le la  fabricación  ae cualquier modelo imaginable Jac- 
quara, sin que por e l reverso aparezcan h ilos  sueltos del 

modelo de varios o d o re s , pues todos loa  h ilos  se cogen en 
lo s  puntos# Por tanto con nuestro invento pueden fabricar­
se todos lo s d o d e lo s  que sen conocidos hasta hoy en la  

industrial te x t il .  Do esta forma se consigna llegar al má­
xima» ae lo s  modelos posib les en la  máquina c ilin d rica  de 

punto. Al prinoip io  de la  fabricación de artícu los Jac -  
quard de modelos de varios colores según el presente ln -  
vento consiste esencialmente en que unas platinas confor- 
madass de modo' especia l y que se desplazan en el «omento de 
co jer lo s  h ilos  invierten entonces lo s  h ilo s  principales 
y lo s  alisadores situados en la  cabeza de la  aguja. Pero 
ademas can la  gran d iferencia  de que adepas de las p la ti­
nas normales ae emplean otras de inversión, que o *6 oon- 
aucen en ¿as uras especiales cíe guia o juntamente con las  
platinas normales en una rasura ue guia# jjstas platinas 
de inversión poseen una forma adecuada para la  inversión 
da lo s  h ilo s  y ademas p ies, ca li astas o similares que per­
miten lleva rla s  o sacarías ae la  posición de trabajo en 
el número que se quiera# ¿¿atas platinas inversoras de con­

formación especial ae llevan a la  posición  cíe trabajo me­
diante excéntricas, segmentos o sim ilares, que con sus 
p ie s , sa lientes y análogos la s  empujan a l canal ¿e guia 
ctel cierre  de la s  platinas para la s  platinas inversoras 
en e l  cual se desplazan mediante la  excéntrica de la s  p ía -
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tinas. uespues de realizado e l punto se sao asa de nuevo de 
la  posición de trabajo mediante partes adecuada» del c ie ­
r re , excántrica» o sim ilares, dé mane --a que puedan lleva r­
se de nueve a alada posición y así sucesivamente* la »  ex­
céntricas se mueven mediante un tambor de embrague son ca­
dena* sobre e l  que ae encuentran levas o a ia ila re» , la s  
ouales aooionan a la  palanca de embrague* unos muelles de 
tracción  o sim ilares llevan de nuevo a lo s  segmentos a la  
posición de reposo* la s  platinas normales y la s  inversoras 
«e guian cada una por sus p ies en un canal especial, per® 
cooperan en su trabajo en al punto a onde se fom a la  malla* 
Al tiraba jar lo s  talones y las puntas, o sea donde no tienen 
lugar ningunos modela jes , se impide a las platinas inverso 
ras penetrar -an al canal de guia por medio de una pieza 
adecuada de c ierre , de manera que la s  platinas se muevan 
siempre fuera de la  posición ae trabajo, o sea no originen 
ningunas perturbaciones, roturas de agujas, etc*

üB el adjunto dibujo se ilustra  e l objeto del 
invento cano sigue:

la  fig* 1 , presenta en v ista  la tera l e l acopla­
miento ae la s  excéntricas, oon sección parcial por al ani­
l l o  de la s  platinas*

la fig* 2, una planta de la  cabeza de la  máquina, 
la  f lg .  3, la  platina normal, 
la  f ig .  4* la  platina inversora* 
la  f ig ,  ó , loa diversos p ies de las platinas y 

la  f ig .  ó , la  cooperación de la  platina normal 
con la  inversora*

la  esencia del presente invento se halla  en que 
ademas de la s  platinas normales 1 se emplean platinas in ­

versoras E, que segán e l modelo que se haya ae fabricar



ae proveen u.e p ies de diversa altura, con e l fin  ae poder­

lo s  lleva r  o saoar de la  posición de trabajo en e l número 
que se quiera.» ¡sobre un tambar §  son cadena ae modelos 4 
ae encuentran excéntricas b que accionan en la  tom a usual, 

^  paloneas 7 apoyadas en el caballete ó y diversamente esca­
lonadas* Estas palancas 7 aocionan a la s  excéntricas ó que 
mediante muelles de tracción 14 o similares, se retrotraen 

siempre ae nuevo a su antigua posición* El a n illo  ae p la t i­
nas está recuolerto en la  forma oonooida de la s  platinas 

no males 1 que se conducen en el canal js> las platinas in­
versoras B, que cuando se encuentran fuera de la  posición 
de trabajo giran en la  superficie  cuando han de llega r  
a dicha posición ae trabajo se empujan por las excéntricas 
8 a l canal W# de manera que pueden d esp ica rse  a l punto K 
de la  malla simultáneamente a la s  platinas normales* Gra­
cia s  a este desplazamiento de las  platinas en e l punto de 
la  malla inmediatamente antes de formarse esta, lo s  h ilo s  
vueltos a la s  agujas y que en la  superficie  9 de la  p la t i­
na inversora 2 se hallan primero superpuestos ( en posición 
v ertica l ), resbalan y precisamente e l h ilo  principa l G 
fia cía arriba y el h ilo  alisador 2  hacia abajo ( f  ig* 4) a 

0  la  posición  dende se forma el punto según la  f ig .  6 y m

e l mismo instante gracias a la  cooperación de la s  platinas 

normales con la  inversora se superponen cruzados, de manera 
que ahora en posición horizontal e l  h ilo  principa l G co lo ­
cado antea sobre ¿L alisador P se encuentra por delante del 
h ilo  alisador P, o ouanao se desea también en sucesión in­
versa o análoga, ja esua posición  invertida lo s  h ilo s  prin­
cipal y alisador se cenfornan a l mismo tiempo en mallas* 
ios  h ilo s  alisadores y alpxlnoipal se llevan también a la s
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agujas de la  manera ^ue llegan ae las guias, esto es ouamdo 
por ejemplo el h ilo  principal se nal la  situado sobre lo s  
h ilos  alisadores, esta posición se conserva ji lo s  h ilos  es­
pecialmente entre el borde * de la »  platinas y la  aguja se 
mantienen aun f i j o s ,  de manera que no pueuan desplazarse ni 
invertirse hasta inmediatamente antes d® la  formación del 
punto.» jiptonces la s  platinas se desplazan rapidíalmamente y 

l o s  h ilos  se invierten, la  platina normal 1 con su diente 
10 participa entonces en la  inversión y a ' a r r é a l a  en 
f  orna de cruz a l  h ilo  situado por arriba sobre d  h ilo  s i ­
tuado por abajo, la »  uos platina» ( la  normal y la  inverso­

ra ) agarran a-hora a lo s  h ilos  invertidos recíprocamente 

en su recorte 11 de manera que se excluye cualquier otro 
desplazamiento indebido.»

las platinas inversoras 2 están por «ejemplo pro­
v istas  de p ies 12 de diversa altura con e l fin  de que puedan 
e^u jarsa  a la  trayectoria o vía de marcha W a elección , 
en conformidad con el modelo y por medio de una excánurlea 
ó dispuesta también Ocho vece», para quo así puedan parti­
cipar en la  formación del punto.» as p re fe r id a  disponer lo s  
p ies  de diversa altura de la s  platinas inversoras 12 d in  g i 
do» una vea hacia arriba y la  siguiente vez hacia abajo, 
con e l fin  de que no sufra la  estabilidad de la s  mismas y 
pueda disponerse un mayor número ae platinas diferentes*

d  traca jo  ue lo s  talonea y ue la s  puntas exigí» 
naturalmente que la s  platinas inversoras se pongan fuera de 

la  posición de «¡rabajo; esto ae realiza  gracias a que la  
vía de marcha para la s  platinas inversoras o ae cierra  por 
un oerrojjo 13 o airailar y luego ee puede volver a abrir se­
gún convenga ífig »  2)* lo s  muelles de tracción 14 o aimila- 
rea vuelven siempre de nuevo a su antigua posición a las



excéntricas 8 primeramente encujadas y lo  mlamo a la s  palan 

oaa ¥ para el empalme de la s  excéntricas 8*
la  uiaposición representada y descrita ofreoe solo 

un ejemplo de ejecución y en ningón caso e l  invento se c ir ­
cunscribe a lo s  detalles, antes corno esencia del mismo se 
cemprende la  solución completa del problema propuesto y pre 
o i  samanta la  fabricación  de cualquier modelo imaginable 
«jaoquara sin h ilos  sueltos que apaiteosn también sueltos por 

e l reves.

M 0 k*

D escrito suficientemente «1 presente invento lo  

que se declara como de novedad e invención propia, son la s

siguientes reivindicaciones:
l - «  a rtícu los  de punto l i s o s  por ambos lados, ca­

racterizados porque ademas de trabajarse con t ira s  alarga­
das ininterrumpidas se trabajan también eon cualquier mode­

lo  «íaequaid f cuadros, figuras, imágenes modeladas, e t c ) ,  
uniendo y cogiendo lo s  h ilo s  también por el reverso.

8 - ,  una máquina áe géneros ae punto oon d isp o s it i­
vo alisador inversor, caracterizada porque la  inversión de 
l o s  h ilo s  entre s í  í por ejemplo del h ilo  prinoipal y del 
h ilo  alisador ) se rea liza  inmediatamente antes de formarse 
la s  mallas gracias a medios auxiliares adecuado», por ejem­
plo empleando platinas normales e inversoras, las ouales o 

se guian la s  dos «n una ranura o ae guian también «a una 
ranura pero separadas entre s í  y en e l momento ae co jer  lo s  
h ilo s  se desplazan o cien la  inversión tiene lugar medianas
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guias da h ilo  que aa desplazan recíprocamente antes de fo r ­

mar las mallas da manera que «feotuen una inversión da lo s  

hilos*
3^. una máquina para géneros ae punto con di p o s i ­

tivo  alisador e inversor segán lo  reivindicado en el punto 

8 , caracterizada porque ae emplean platinas provistas di© 
p ie s , salientes o sim ilares diversamente escalonados y por­
que su bXecoión y accionamiento así o orno la  ae la s  guías d© 
lo s  h ilo s  para llev a rla s  o sacarlas de la  posición de tra­
bajo se realiza mediante excéntricas, segmentos, poleas d© 
embrague, ruedas de modelos, cadenas de modelos, cartones 
Jaoquard, ointas Jacquara, disposiciones e léotricas o indi­
rectamente por 2* acción de ruedas de modelos o similares#

Una máquina de géneros de punto con d isp o s it i­

vo a lisador e inversor aegán l o  reivindicado «n lo s  puntos 
2 á <3 , caracterizada porque está provista o no «k© aparato 
riingel políorom ico con e l f in  de m ultiplicar considerable­

mente la  policromía de lo s  modelos#
b -, LKa máquina de géneros de punto con d isp o s it i­

vo alisador e inversor segiín l o  reivindicado en lo s  puntos 
B á 4 , caracterizada porque ¿L námero de la s  platinas in ­

versoras escalonadas puede ser cualquiera l o  mismo que la  
graduación de lo s  pies hacia arriba* hacia abajo, hacia e l 
ladeo, o sim ilares y l o  mismo también naturalmente deberán 
d ir ig irse  lo s  órganos ae las excéntricas y sim ilares-

una máquina de géneros de punto o esa d isp os iti­

vo alisador iuersor segiln lo  reivindicado en lo s  puntos 2 á 
o , para poner en práctica e l procedimieneo reivindicado en 
e l punto 1 , caracterizada por la  forma ae ejecución repre­

sentada y descrita y por sus ue ta lles-
7a. a rtícu los  de punto l i s o s  por ambos lados y



máquina cilin d rica  de punto oon d isp ositivo  a lisador a lte r ­
nativo para su fa b rica ción .»  asgán se describe y reivindica 

en la  presenta memoria descriptiva  ̂ se ilu stra  con loa  d i­

bujos <jue a la  mi ama ae acompañan-
consta asta memoria de oon© páginas fo liadas y es­

cr ita s  por una sola ©ara-

Madrid* go de febrero de 192c.

P.P./
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