Grupo 6°, Clase 608.

MEMORTIA PESCRIPTIVA

de la Patente de Introduccidn, por 5 atios, solicitada a favor de
Sra. Vda de M. Solé4, residente en Barcelona, para "UN PROCEDIMIENTO

PAKA 1A FABRICACION DE SOPORTES METALICOS, PARA FLOREROS DE VIDRIO
Y CRISTAL".

La fabricacidén de soportes metalicos para floresvs de vidrio
y cristal se lleva a cabo actualmente en nuestro pais ya sea obtesm
niendolos de plancha metalica debidamente embutida, configurada y
anida, ya de fundicidn dn piezas sueltas acopladas en la forma que
les es propia, o bien comstituidos de una sola pieza. Esta dltima
forma de febricacidén, que es la mas generalwente seguida, presenta
el incogveniente de ser de @osto elevado por la intervencidn que
en la misma tieme la mano de obra pare las operaciones de desbarbada
y pulldc de las piezas asi fabricadas, que en ningun caso, no obstan
te, presentan ygn acabado pulero y perfecto. Estos inconvenientes
han quedado totalmente solventados por medio del procedimiento de
fabricacidn de los citados soportes, procedimiento que es conocido
y se practica en el extranjero y habiendold estableeido en nuestro
pais el recurrebte es por 1o que solicita se le garantice la explo-
tacidn exclusiva del mismo mediante la patente de introduceidn g que
se refiere la presente meworia descriptivsa.

Bu su esencialidad consiste el procedimieuto de que se habla en
febricar los menciouados soéportes fundidos a presidén y con este pro-
cedimiento se consigue upa gran produccién en las mejores condicio-
nes economicas y de acabado del trabajo. En efecto, dada la forma
de llevar a cabo el fundido de las indicadas piezas con el citado
procedimiento, queda suprimido cuanto se refiera a moldeado de la
wisma. Asi mismo se suprimen las operaciones complemantarias de des-

barbado y acabado @ropios de toda pieza fundida y en todos los casos
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con la perfecta repreducién de cuanto figure en el molde, tanto si

Al

se trata de superficies lisas como de adornos y toda clase de elemen-
tos decorativoes.

El tamafio de los soportes asi fabricados serd variable como lo
seréd tambien su forma y el metal o aleacidn que al efecto se adopte
en cada caso, si bien por lo general se empleard la formada de plomo,
antimomio, estafio y aluminio.

Tambien serd variable cuanto se refiera al adorno y decoracidn
de los propios soportes, al recipiente o florero de vidrio o ecristal
u otro material ~ue en el mismo se disporga y medios de sujecidn de
éate.

En cuanto & las manuinas y aparatos que se utilicen en la reali-
zacidn del procedimiento mencionado serdn variables como lo serd
caanto no altere, cambie o modifique la esenciclidad de la propia
patente,

Para la mejor womprensidén de la patente descrita se acompaiia el
dibujo de l& hoja adjunta en el que a titunlo ten solo de ejemplo se
representa un soporte de la clase indicada, fabricado de acuerdo con

el procedimiento mencionado.

Este Patente se refiere a "UN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE
SOPORTES METALICOS PARA FLOREROS DE VIDRIO Y CRISTAL", Grupo 66, Claf
se 60%, debiendo recaer sobre la siguiente REYVINDICACION en la que
se determina su mercionado objeto: .

REZYYINDICA el recurrente la explotacidn exclusiva del mencionado
procedimiento que esencialmente consiste en fabricar los mencionados
scportes, por fundicidn a presidn, en moldes adecuados y empleando
el efecto las maquinas y aparatos que al efecto se consideren conve-
nientes tal y como se detalla en la descripeidn que antecede y se

representa en ¢l dibujo de la hoja adjunta.
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Consta la presente memoria deseriptiva de tres hojas foliadas, escri-
tas por una sola cara,
Barcelona 14 de Febrero de 1928.
P, A,
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