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IESPECIAL MOVIL

MEMORTIA DESCRIPTIVA

peré una petente de invencidn por veinte allos, por = Proce-
dim-ento pera la obtencibn de édcido sulfuroso concentrado
o liquido = & favor de 1la Razbn Social 4,5, Malmindustri,

residente en (0slo (Noruega) Josefine gate, 18,~

El invento se refiere a un procedimiento para
obtener écido sulfuroso concentrado o 1liquido partiendo
de mezclas gaseosas que contienen 302 s tbsorbiéndose el
S0, ®n un 1liquido bajo presibén o bien expulséndose por de-
presibdn o celdeo o por ambos,
Bl grado de rendimiento de tales métodos es de-

fectuoso y yrecisamente a causs de que hasta ghora no se



ha tenido en cuenta que el agua o los 1{quidos eacuosos ho
pueden absorber el 4cido sulfuroso en 1& proporcibn que
aumente -8 nresifn, Por este motivo en lcs procedimientos
conocidos retrocede la &bsorcibn considersblemente despues
de surentar 18 vresidn,

Poco & poco &2 ha genersglizado la opinibén de gue
no es prictico »asar con las presiones de absoreibn por
cime de 4 at, y se cree que esta presibn es 18 més adecua-
da como limite superior de presidn para una mezcla gaseosa
con 6 & 7% en volumen de S02.

En esto por consiguiente se fundan los métodos
conocidcs de obtencibn de deido sulfuroso, en los gue 1a
absorcifn se reelize bajo presién y sirvibndose del prin-
cipio de contra-corriente, en los que 1la energia de los
gases comprimidos mnero absorbidos en el proceso se empl ea
péra supinistrar trabajo y se utiliza vapor para expulsar
el snhfdrido sulfuroso del 1{quido de sbsorcidn,

Frente & esto 31 invento se funde en el conoci-
miento de que la economfa de teles métodos depende de la
relacibén de los vol@menes nrocentusles del snhi{drido sul-
furoso en la pezels geseosa, de un lado, y de otro de 1le
cantidad de los porcientos en peso disueltos en el 1iqui-
do absorbente, de S0p y precisamente se ha comprobado que
lé proporcibén de loe porcientos en volumen de Sog en le
mezclea guseosa respecto a los porcientos absolutos en peso
del 4cido sulfuroso &bsSorbido en el liquido, debe ser como
3 4 2 como minirmm, Ppor consiguiente cuando la mezcla ga8e0~
S& contiene 18 volfimenes por 100 de 505, las proporeiones
procentusles en peso de S0p despues de realizads la absor-
cibén deben ser por lo menos de 12 gr. por 100 gr. de disom

lueibn, o Dbien, cusndo lo8 volfmenes por 100 de SO0z en 18



mezcle zmsSeosa son & por 100, entonces se dsbe obtensr
une disolucién sbsorbente que conteng& por lo menos & g,
por 100 g, de disolucibn,

81 hecho y& mencionado de gque hasta el presente
se ha trabajado con presiones de absorcibdn de 4 at, ha
conducido tambisn & que 18 compresidén se realice haste el

presente en una sola fase, Tambien esto afecta el grado

de rendimiento de la instalacidn y conduce a dificultades
en el servicio. 81 invento suprime estas dificultades gra-
cias a que la mezcla gaseosSa se comprime en dos o varias
fases por intercalacibn eventual de refrigeracibn,

EL 1la miswe forma tambien se realiza la expansibn
en dos o varias fases y esto con o sin caldeo intermedio.

Aprovechando 1la energia de los gases compr imidos
y exentos de fcido sulfuroso, esto es, no absorbidos, en
la méquina de expunsibdn, debe cuidarse de gque los gases
8e calienven por lo manos a tan &lto grado gue sSe evite
la formecidén de hielo en la méquina,

El caldeo de los gases antes de 18 expansién
puede hacerse mediante vapor de agua, pero tambien pueden
emplearse liquidos, por ejamplo el mismo 1{quido absorbente
despues ‘de haber expulsado de 61 sl 4cido sulfureso,

Hasta el presente en los métodos de le clase ac—
tual, 1e mezcia gaseosa no se ha rrivado antes de la com-
presibtn ni de polvs, ni de humedad,

Sin emhargo se obtiene un rendipiento mucho me-
Jor cuando la mezcla gmseosa se purifica y deseca antes
v 8denéis antes de 1a compresibn se enfria con un 14guido
0 con los gases comprimidos pero no absorbidos y esto con

preferencia de meners que la temperatura de la. mezcla ga-



Iguslnente se ha comprobado que supone dificul~
tades el conducir la mezcla gasSeosa comprimida directamen-
te al aperato de absoreibn; la temperaturs del 14quido &b~
sorbente puede influir desfavorsblemonte y por esto se re-
comienda en combinacibn con el presate procediﬁiento el en-
friar la mezcla gaseosa comprimida de une menera adecusda
por ejamplo medisnte un 1liguido.,

En los mbtodos de 12 presente clase es sabido
que 12 presibn de ebsorcibn se nentiene durente todo el
raso del 1fquido absorbente y solo s¢ suprime cusndo el
l{quido absorbente abandona el apsrato de absorcibn y pene-
tra en el aparato de recambio térmico pare ceder a11{ su
calor al agua de @bsorcibdn,

Este prosedimiento causa pérdides de S0z ¥ esto
segfin el presente invento se evita gracias & que la pre-
5ién de absorcibn se suprime yu & ia entrads del liquido
absorbente en el aperato de eXpulsibn, de maners que las
relaciones de presifn y temneratura del tparuto de expul~
sifn se ajusten con independencia de la presién de sbsorecifn
seghn las condiciones momenténeas del servicio, el conteni-
do de la mezcle gaseosa en S0z, le temperatura del aglia
refrigerante etec., Zn esto se ms comprobado que la presifdn
absolute del aparato de expulsidn, que es independiente tam-
bien de la presién de absoreibn, debe hollarse entre 5 v

0 at,
Segfin el presente procedimiento para impedir

vérdidas de S02 no exoulsado y pare purificar el 14quido
de sbsorcibn, este se enfria con agua refrigerante, desw
pues de 1o cuai puede volverse & utilizar,

Se ha reconozido ademéds que también desempefia un
papel muy importente 1a tempers tura propia del sagua de &b~

Sorcibn; cuento mas slts es su temperatura tanto mes eleve



dos son los gastos de le compresidn. De aquf{ que tengs in-
terés el que &l construir las diversas instalaciones se
tengea presentes las diferenciss de temperatura del agua en
invierno y en verano,

3i por ejemplo la instalacibén generadora ds va-
por se ajusta segln 1& temperatura del agua refrigerante
en invierno en 81 veréano pucde reemvlizarse @] trabajo de
la compresién en més, por medio de fuerza hidréulica mes
barata y asi se tiene & gurentia de cue se trabajaréd siem~
pre con las temperaturas mas favorables de absorcibn,

Como fvente de fuerza pars los compresores el
invento se sirve en prirer lugar de vepor y preciseémente
la presibén del vaepor se ajuste al grado de 18 alte o de
le baje presidn de 1a méquina de vapor o de 1& turbine o
bien & ambas de méners que del vapor de alte presién se
recibs 1a cantidad de energfa que se requiere pars la ab-
sorcidn y del wapor de escaupe 1& restante energfa necesa-

ria,
Keturalmente que como fuerzs motriz pare 1os

Compresores se puede tambien emplear energfa elbeotrica to-
tal o parcislmenge y tambien fuerze hidrefilica u otras

fuentes de energia,

Descrito suficientemente e1 presente invento 1o
Que se declarz como de novedad e invenectbn propia, son las
siguientes rejvindicaciones-

l.- Un procedimiento para 18 ohtencién de deido

o anhidrido sulfuross concentrado o 1fauido & partir de



mezclas gaseosas que contienen 802, absorbiendose este Soz
en un 14quido bajo presiém y expulséndoge por reduceién

de la presién o por caldeo o por ambos, caracterizado

por mantenerse tales condiciones 4e absorcidén respecto &

la presidn y temperatura, que los porcientos en volumen

de SO, en la mezcla gaseosa respecto & los porcientos en
nefo de 30, absorbidos enm 1iquido se encuentren como 3 4 2
por lo mencs, de ménera due cuando l1a mezela geEseose conw
tiene 18 porcientos en volumen se obtenga una disolucibn
de 50z que por lo menos contenga 12 gr. de S0o por 100 gr.
de disolueibn,

%o~ Un procedimiento segln lo reivindicado en el
punto 1, caracterizado porque 1& mezecla geseosa se compri-
mé en dos o varias fases, eventuslmente intercalsndo re-
frigeracidn,

Se~ Un procedimiento segln lo reivindicado en el
punto 1, caracterizado porque 1& expunsibm se reslize en dos
¢ varias fases y precisamente con o sin caldeo intermedio,

4,~ Un procedimiento segfn 1o reivindicado en el
runto 1, -carscterizado porque 1a energfa del gas comprimi-
do pero no absorbido se éprovecha en uns méquina de expan~
sibn y los géses antes dae estés expansibn se calientan pot
1o menos a tal grado que se impida 18 formacién de hielo

en la méquina,

9.~ Un procedimiento segln lo reivindicado em

los puntose 1 y 2 v 3, caracterizado porque los gases antes

de la expansién se calisntan por vépor de agua,

6.~ Un procedimisnto segln lo reivindicado en
los puntos 1, 2 y 3, caracterizado porgue los gases antes
de la expensién se célientan mediante un 1iquido, por ejem-

plo el 1f4uido de absorcidn privedo de S0y,



7.~ Un procedimignto segin lo reivindicado en
el punto 1, ceracterizado porque 1& nezcla gaseosa prime-
ro se ncurifice y despues se seca,

8.~ Un procedimiento segln lo reivindicado en

el punto 1, caracterizado porque 18 mezcla giseosa compri—
nida se enfria antes de 1la absorcidn por medio de un 14 -
quido,

9+~ Un procedimiento segfin lo reivindicsdo en los
puntos 1 y 8, carscterizado porgue el enfriamiento con agua
refrigerante o por una méquina frigorifice o por ambos se
regule segln les condiciones de 1a ebsorcibén, la cantidad
de la mezels geseosa, los volfimenes procentusles en S0 ete,

10.~Un procedimiento segln 1o reivindicado en
el punto 1, caracterizado porque la presibn de absorcibén se
Suprime ya en la entrede del 1{quido absorbente a1 apara.-
to de erpulsibn, de menera que 1as relsciones de presibn
¥ temperatura de este anarato pueden ajustarse segfn 18s
condiciones momenténeas del servieio,

11.~ Un procedimiento seghn lo reivindicado en
el punto 1, caracterizado porque 18 presidn absoluts en el
aparato de erpulsibén es independiente de 1a presién de ab-
sorcién y se encuentra entre 0’5 y 3 at.

12.~ Un procedimiento segfin lo reivindicado em
€l punto 1, caracterizado porque entre el 1{quido de avsor
e¢idn privedo de 505, despues de que he cedido su calor par-
cialumente & otro 1iquido de aébsorcibn, se enfria tunto que
puede volver a emplearse,

1%,~ Un procedimiento segfin 1o reivindicade en
los puntos 1 y 8, caracterizado porgue 1la mayor o menor
cantidad de energia necesaria al var{ar 1a temperatura del

ague de ebsorcién o de la refrigerante se regula gracias a



admisibn de energis exterior,

14,.- Un procedimiento segln lo reivindicado en
el punto 1 y %, caracterizado porgue como fuente de fuerza
para los compresores £e emplea total o parcialmente vapor
v la presién de este vanor se sjusta de tal suerte al gra~
do de alta y de baja presibdn de 1la mbqguina de vapor o de
la turbine de vapor o & ambos, que precistémente del vepor
de s1te presibn se tore 18 energfa necesaria paras 1s sbsor-
cibn y del vepor de escape el culor necesario pare lo de-
mas,

15,~ Un procedimiento segfin lo reivindicedo en los

puntos 1 y 3, caracterizado porque como fuerzs motriz para
el compresor o los compresores se emplea junto con energia
eléctrica, fuerza hidraflica o cuslquier otres fuente de
energisa,

16.~ Procedimiento paras la obtencién de dcido
sulfuroso concentrado o 1{quido,- Seglin se describe y rei-
vindica en la presente memoria descriptiva,

Oonets esta memoria de ocho pdginas foliadas y

escritas por ung sola eara,

Madrid, a 8 de febrero de 1928,
ILeocadio Lépez y Lépez
PQ:P.:'"
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