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I N G L A T E R R A

Este invento se re lac iona  con los  l im p ia ­

dores de calderas, más particularmente con lo s  del t i ­

po en que un chorro de un f lu id o  limpiador, v apor por 

ejemplo, se descarga contiguo a l a »  sup er f i c ies  c a l e n ­

tadoras de l a  caldera que se haya da l impiar .  Mas
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aspee i cimente se relaciona dicho invento con l a  cons­

trucción del tubo g ira tor io  y con el método de mon­

tarlo en un accesorio  o d isp os it ivo  f i j o  situado en el 

ex ter ior  de l a  caldera.

Para que el expresado invento se pueda 

comprender con toda claridad pásanos a d e sc r ib i r lo  con 

ayuda del adjunto dibujo, en el que designan:

La f igura  1, una v i s t a  la te r a l  sec­

cional del limpiador da caldera.» mejorado, y

La f igura  2, una v i s t a  fragmentaria, 

asimismo en sección, que i lu s t r a  en d eta l le  l a  cons­

trucción del tubo g i ra to r io  que se u t i l i z a  para montar 

al cubo de insuf lación  en la. cabeza f i j a .

La cabeza A para la. eliminación del ho­

l l í n  aparece montada en el exter ior  de l a  pared B de la, 

caldera, existiendo una abertura C en dicha, pared de l a  

caldera, para que por e l l a  oe introduzca el tubo de i n ­

suf lac ión  provisto  de sus boq u i l las .  Use tubo va o 

corre contiguo a l o s  tubos D de l a  caldera., de loa que 

se soporta mediante un9s abrazaderas adecuada»

La unidad del limpiador de calderas con­

s i s t e  esencialmente en un cuello  de cisne i ,  el tubo 

de insuf lación  5, con boquil la ,  y el tubo gira,torio 3a, 
3b que se conexiona mediante un acoplamiento 4 con el

re fer ido  tubo 5 y que rec ibe  apoyo en el cuello  de c i s ­

ne i  , Ul citado tubo de insuf lación  5 tiene ung. 

b o q u i l la  6 por l a  que un f lu id o  limpiador, que se l e  

suministra al citado tubo por la  tubería de a b a s te c i ­

miento 2, merced al re fer ido  cuello de cisne i ,  se 

puede descargar inmediato a las  partes de l a  caldera 

que se hayan de limpiar.

Un l a  abertura C de l a  mencionada pared
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♦  da la. caldera se dispone una caja 18 que s irve  para 

soportar a l a  unidad limpiadora de l a  caldera;

Una placa 29 s irve  para cerrar el espacio del derre­

dor del tulao g ira tor io ,  por do .de pasa por l a  caja de 

pared, manteniéndose l a  placa contra esa caja gracia» 

a un resorte  33» La citada placa s irve también 

para soportar al tubo 3a como consecuencia de coger 

el perno 30 el resorte  31, cuya tensióp es regulable  

merced a otro perno o t o rn i l l o  32, como ce compren­
derá. .

( •
i

31 suministro de f lu id o  limpiador al 

tubo de insuf lación  se regula por medio de una válvula. 

23 propia para ir y ven ir  con respecto al asiento 24 

situado en l a  parte in fe r io r  del cuello  de cisne 1 .

Para que g ire  el tubo de insuf lación  se establece  una 

po lea  15 qjae se monta en el e je  o pasador 16, e je  que 

queda entre el sostén 13 y l a  prolongación 12 del cuello  

de cisne 1 . Un piñón 14 se f i j a  a l a  po lea  y g ira  

con e l la ,  obrando ésta a su v *  en l a  rueda dentada gran­

de l l  que se f i j a  al tubo g ira tor io ,  consiguiéndose de 

esa suerte l a  rotación de éste y, por l o  tanto, l a  r o ­

tación del tubo de insuf lac ión  5 .

Sin l a  rueda dentada 11 se f i j a ,  me­

diante unos pernos 20, el miembro de l e v a 19, propio 

para hacer que entre en acción el g a t i l l o  2l  a f in  de 

que" baje el vastago valvular  22, moviéndose así l a  

vá lvu la  23 con respecto a su asiento 24. ül r e s o r ­

te 25 s irve  para, hacer .que regrese l a  válvula  a l a  po­

s i c ió n  cerrada cuando el g a t i l l o  21 deja de hallarse  

en contacto con l a  l e v a 19.

Se ha acostumbrado, hasta ahora, a cons­

truir  el tubo que conexiona al tubo de insuf lación  con
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l a  cabeza f i j a  de -ana sola materia. Se ha obser­

vado en l a  p rá c t ica  que una parte de ese tubo (gene­

ralmente se l e  llama- tubo g i r a to r io ) ,  se somete a un 

considerable  desgaste y a una corrosión importante.

Se l o  corr iente ,  como medida general, construir  el 

re fer ido  tubo g ira tor io  de acero ordinario .  ián ese

cano se ha v i s t o  que l a  parte del tubo que parte de
!

l a  punta por donde el engranaje mayor n  entra encon-
i

tacto con el tubo hasta el punto por donde ese tubo 

se re t iene  en el cuello de cisne l ,  se destruía con 

mucha, frecuencia  ai cabo de poco tiempo, como conse­

cuencia del roce y de l a  corrosión.
Como se ve, un rodete o c o l la r ín  27 y una 

empaquetadura 26 se emplean para sostener adecuadamen­

te el' tubo g ira tor io  en el cuello  de cisne i .  Se

ha observado que es& empaquetadura, s i  se somete a un 

vapor muy supere alentado, produce i a corrosión del t u ­

bo g i ra to r io  con que se encuentra en contacto .  A s í -  

misino ce hg observado que la  parte del tubo g ira tor io  

que se encuentra entre el c o l la r ín  27 y el punto o s i ­

tio por donde l a  rueda dentada grande se f i j a  al tubo 

g i ra to r io  por medio de un to rn i l l o  de presión 10, e x ­

perimenta una corrosión considerable,  P a r t i c u la r ­

mente en el in ter ior ,  l o  que conduce en muchos cacos 

a l a  destrucción del tubo g i ra to r io  mismo. Muy r a ­

ra vez se ha observado corrosión, alguna entre el pun­

to del contacto del t o rn i l l o  de presión 10 y el acopla­

miento 4.

La corrosión de esa parta del tubo g i ­

ra tor io  se debe en parte a l a  empaquetadura y también 

se debe en parte al agua que se forma por condensación 

del f lu id o  limpiador, vapor por ejemplo, que a modo de

-  4 -



^  una capa queda en contacto con esa parte del tubo des­

pués de cade, operación o funarionami ento del limpiador 

de l a  caldera. ül hecho de que l a  corrosión se d i ­

mita tan rigurosamente a esa secc ión  del tubo g i r a t o ­

r io ,  sin duda alguna se debe, en parte, a que l a  p a r ­

te 3a se mantiene con una temperatura más a l ta  debido

OQ

a su proximidad a l a  estructura de l a  caldera, tenían 

do así a evitar  i a formación de unj|capa de humedad en
i

el in te r i o r  del tubo. .31 calor  -que sale del tubo 

3a de l a  estructura de la. caldera se d is ipa  mucho por

medio de l e  rueda dentada 11, que, como consecuencia de 

su íntimo contacto mecánico con dicho tubo 3a, obra a 

modo de un an i l lo  radiante a f in  de d is ipar  el calor 

que sale  del susodicho tubo 3a. I,a .-.occión 3b se 

mantiene con una temperatura relativamente mis baja, 

y  en eoa secc ión  es en i P que se l im ita  l a  corrosión.

Para construir  un tubo g i ra tor io  e n te ­
ramente de un metal adecuado y res is  ten tt a l a  corro­

sión, s e r ía  prec iso  en todos lo s  casos un,, materia 

muy costosa,  13n. l a  p r á c t i ca  general, l a  parte 3a

del tubo g i ra tor io  es considerablemente más la rga  que 

l a  parte 3b. Hemos hallado ventajoso, por l o  tanto, 

construir  ese tubo g ira tor io  de dos partas 3a y 3b, 

l a  segunda de la »  cuales es de un metal res is ten te  a 

l a  corros ión .  En l a  parte 3a se forma un ensancha­

miento 7 que se rosca en 8 a f in  de r e c i b i r  i^ p ie z a me­

tá l i ca  3b res is ten te  a l a  corrosión.  El to rn i l lo  

de presión 34 contribuye a f i j a r  esos miembros entre 

sí,  y las  roscas 8 son a izquierda a f in  de que el tu­

bo de insuf lac ión  g ire  en l a  d irecc ión  de marcha de 
laa manecillas de un r e l o j ,  dando frente  al lado de l a  

caldera, y l a  r e fe r id a  secc ión  3b se rosca aun más apre-
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adámente en la  sección 3a. Se ha observado que con

esa d ispos ic ión  no se tropieza con d i f i c u l t a d  alguna 

para mantener la»  dos secciones guardando siempre el 

debido contacto.

Se ha v i s t o  que l a  «acción 3b puede 

ser convenientemente de un bronce de buena clase, c o ­

mo por ejemplo, uno que contenga aproximadamente 88 % 

de cobre y un 12% de estaño, con la »  pequeñas ca nt id a ­

des usuales de impurezas. Una materia mas s a t i s f a c ­

toria, sin embargo, ea -una aleación de cromo y hierro 

que contenga un exceso de un doce a un treinta, por c i e n ­

to de crome. Se encuentra l a  pequeña cantidad usual 

de impureza®, l o  que será p ráct ico  para, el acero en 

hogar abierto,  conviniendo que el carbono se encuen­

tre por bajo de un 0.50 %. puede convenir una pe­

queña cantidad de níquel o de s i l i c i o ,  entre 1.25 % a 

1.50 f*. üsa composición para l a  secc ión  3b r e s i s t e n ­

te a l a  co irosión ,  y ha dado resultados muy s a t i s f a c t o ­

r io s  para r e s i s t i r  l a  corrosión y el desgaste de la »  

empaquetaduras y l a  corrosión debida a l a  humedad del 

vapor.

Merced a esa d ispos ic ión  se lo g r a  un 

tubo g i ra tor io  que sirve para soportar un tubo g i r a -
i

torio  insuflador del ho l l ín ,  en unajo&beza f i j a  s itua­

da en el exter ior  de i r  caldera. Un tubo g i ra to r io

construido de l a  m?r.erg expuesta, o como el descr i to ,  

r e s i s t e  los  e fectos  destructores con que se tropieza 

e,-n el empleo normal del tubo, y se puede construir  

rápida o s e n c i l l a  y económicamente. puede re - 

currise a una® dispos ic iones  que d i f ie r a n  algo de 

las  descri ta»  para conseguir ese resultado y no nos 

limitamos, por l o  tanto, a l a  exacta, d ispos ic ión  ex-
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pues ta.

-o -  N O T a - o -

Los puntos de invención propia y nue­

va que se presentan para que sean objeto  de esta P a ­

tente deVilNTiü años, aon lo s  s iguientes :

1? - u¡n un limpiador de calderas, un tu­

bo de insuf lac ión  montado contiguo a l a s  sup er f i c ies  

calentadoras de la  Caldera y prov isto  de una boq u i l la  

propia para descarga.r un f lu id o  limpiador contiguo 

a esas sup er f i c ies  calentadoras, yendo ese tubo de i n ­

suflación por fuera de l a  armadura de l a  caldera; un tu 

bo de un metal res is ten te  a la  corrosión, unido a l a  

parte del re fer ido  tubo de insuflación ,  por fuera de 

un suministrador de f lu id o  limpiador; y una cabeza 

f i j a  o estacionaria  montada, en el exter ior  de l a  e s ­

tructura de l a  caldera, formando es& cabeza una cone - 

xión entre e l  suministrador da f lu id o  limpiador y ei 

re fer ido  tubo de un metal res is ten te  a l a  corrosión.

2? - 13n un limpiador de calderas, un 

^ubo de insuf lación  montad*"' contiguo a l o s  superf i c ies  

c&lentsdoras de l a  caldera, extendiéndose ese tubo por 

fuera de l a  estructura de l a  caldera; un tubo de una 

aleación de hierro y cromo, que contiene un exceso de 

doce por c iento de cromo, unido a l a  parte del r e f e r i ­

do tubo de insuf lación  que se extiende ñor el lado de 

fuera; un suministrador de f lu id o  limpiador; y una 

estructura montada an el exter ior  de l a  Caldera, que 

forma un8 conexión entre el citado suministrador de
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^  Huido limpiador y el re fe r id o  ~tubo de una aleación de 
h ierro  y cromo.

&CN

30 - ¿n un limpiador de caldera», un tu­

bo de insuf lación  que se ..extiende por el lado de fue ­

ra de l a  estructura de l a  caldera y un tubo de un me­

tal resistente  a l a  corrosión, que se une a l a  parte 

del re fe r id o  tubo insuflador que se esttiende por fue- 

ra, y que se sostiene en un d isp os it ivo  estacionario  

o f i j o  situado en el ex ter io r  de l a  estructura de l a  

caldera, hirviendo el r e fe r id o  tubo deímetal r e s i s t e n ­

te a la  corrosión para conexionar l a  prolongación del 

tubo de insuf lación  con un suministrador de f lu id o  l im ­
piador .

4? - Un un limpiador de calderas, un 

tubo de insuf lación  montado contiguo a l a »  s u p e r f i ­

c ies  de calentamiento de l a  caldera, y un tubo g i r a t o ­

r io  que se sostiene en una cabeza f i ja ,  o estac iona­

r ia  situada en el exter ior  de l a  estructura de l a  c r i ­

déis., yendo el citado tubo g ira tor io  conexionado con el 

tubo de insuflación ,  y formándose, en el punto o s i - 

tio por donde se sostiene en la r e fe r id a  cabeza fija,,  

de un metal res is ten te  a l a  corrosión.

5? -  jin un limpiador de caldera», un 

tubo de insuf lac ión  montado contiguo a la s  s u p e r f i ­

c ies  calentadoras de l a  caldera, un tubo g ira tor io  

que se conexiona con dicho tubo de insuf lación  y que se 

extiende por el exterior  de l a  estructura de l a  ca ld e ­

ra.; y una cabeza f i ja , o estacionaria  en l a  que rec ibe  

ap°yo el mencionado tubo g ira to r io  y de la. que puede 

r e c i b i r  un suministro de f lu id o  limpiador, siendo una 
parte de dicho tubo g i ra to r io  de un metal res is tente  a 
la. corrosión.
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* 6? - ján un limpiador de calderas, un tu­

to  de insuflación* que se monta contiguo a las  s u p e r f i ­

cies calentadoras, y un «tuto g i ra to r io  sostenido en una

cabeza f i j a  o es tac ionar ia  situada en el exterior  de
*

l a  estructura de l a  caldera, yendo dicho tubo g i r a t o ­

r i o  conexionado con el tubo de insuf lación  y formando - 

por l a  parte o s i t i o  donde se sostiene o rec ibe  apo­

yo i  a r e fe r id a  Cabeza f i j a ,  de una aleación de h i e ­

rro y cromo cue contenga un exceso aproximadamente de 
un doce por c iento de cromo,

7? - JJn un limpiador de calderas, ruó 

tubo de insuf lación  que somonte contiguo a las  su­

p e r f i c i e s  calentadoras de i 8 caldera; un tubo g i r a-  

torio  que se conexiona con dicho tubo de insuf lación  

y que l l e g a  al ex ter ior  de i a estructura de i a c a ld e ­

ra; y una cabeza f i j a  o estacionaria  en i s que r e c i ­

be apoyo el tubo g ira to r io  y de la  que puede r e c i b i r  

un suministro de f lú id o  limpiador, siendo una. per te del 

mencionado tubo g i r a to r io  de una aleación de hierro  y 

cromo que contenga un exceso aproximadamente de un do­
ce por c iento de cromo.

deras
8? - Mejoras en l o s  limpiadores de c a l ­

Tal y como se ha descr i to  en l e  Me­
moria que en te cede, representado en el dibujo que

se acompaña y con l o s  f ines  que se han e s p e c i f i -  
c »

üs ta Memoria consta de nueve hoja» 
escr i tas  por una so la  cara,

Madrid, 8 de febrero de 1928. 

F. A*

A iIk ÍA'
PorPodor 

y—~~ . y/ ( ■
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