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Este invento se relaciona con el vidrio  

reforzado, de l a  clase en que unas hojas de vidrio se 

pegan o cementen a los lados opuestos de una. hoja de 

celuloide, ai objeto de evitar que de l a  hoja compues­

ta se desprendan trozos o ast i l las  de vidrio en caso 

de que el vidrio o crista l  se rompa.

-  1-



“  Con arreglo al citado invento se t r a ­

tan las hojas de vidrio con una solución que conten­

ga ictiocola y una goma de dextrina, y l a  hoja de ce­

luloide se trata a su vez con uno solución de colofo­

nia y aceite de ricino, después de lo cu*a las super­

f ic ies  preparadas del vidrio y del celuloide se unen 

éplicando calor y presión. Di vehículo merced al 

que l a  ictiocola y la  goma de dextrina se aplican ven­

tajosamente al vidrio consiste en un? solución acuosa 

de ácido acético y glicerina. iüsa capa o revesti­

miento de ictiocola  y de goma de dextrina, después de 

seca en e] vidriOj se puede tratar con una solución 

de formalina. A l a  colofonia que se emplee para el 

revestimiento de la  hoja de celuloide se lepuede agre­

gar goma laca.

Par», obtener el mencionado vidrio re for ­

zado con arreglo al invento seprocede de l a  manera si-

guien te:

La superficie de los cristales u hojas 

de vidrio que se hayan de unir al celuloide se limpian 

primeramente, empleando al efecto, con preferencia, po l ­

vo rojo o de pulir y después óxido crómico suspendido 

en agua, Las superficies de loe cristales u hojas 

de vidrio se pueden lavar luego con agua corriente, se 

deja que escurran, y por último se secan.

Una vez limpios loa vidrios se tratan 

con una solución da 30 a 60 onza* de agua fluida; de 

70 a 100 gramos de ictiocola sin olor, como por ejem­

plo, l a  ict iocola  obtenida con arreglo a l a  patente 

Uwinborne; da 15 a. 25 gramos de goma de Inglaterra; de 

4 a 8 centímetros cúbicos de écido acético; y de 2 a 4 

centímetros cúbicos de glicerina, aplicándose l a  solu-
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ci%  con l a  temperatura de unos 130 a 18.0? F., y deján­

dose secar. Una ves seco se trata el expresado re ­

vestimiento con un "baño de formalina, (con preferencia 

de l a  consistencia de 40 %), donde se deja durante unos 

cuantos minutos. Hecho eso se seca y queda una ca­

pa adherente y muy elástica, con una superficie du­

rísima. Si el procedimiento se l leva  a cabo en una 

habitación en la  que reine una temperatura superior 

a 609 F», o si se trata de artículos pequeños, el 

tratamiento con l a  formalina se puede suprimir.

üln el caso de que el vidrio sea de un

grueso desigual, o si se trata de vidrios curv&doo,
1

como por ejemplo, los de lamientes y otros, ae recurre 

a una solución como l a  anterior, pero sin glicerina, l a  

cual se aplica a las superficies de los vidrios o cris­

tales y se deja secar, después de lo  cuel se aplica un 

segundo revestimiento al que se le  agrega glicerina.  

Puesto que se trata, de un revestimiento muy elástico, 

permite la  excesiva dilatación y contracción de los  

cristales. 'ise revestimiento se puede tratar tam­

bién, durante unos momentos, con un baño de formal i - 

na, preferiblemente déla consistencia de 40 %.

La goma de Inglaterra ya mencionada 

es una dsxtring a r t i f i c ia l  que puede convenientemente 

consistir en una. onza de almidón, 10 onzas de agua, y 

1/15 onzas ds glicerina pura. La citada goma puede 

prepararse con ventaja del siguiente modo: Hl almi­

dón se calienta en estado seca hasta, la. temperatura 

de unos 260? F,, después de lo  cual se agrega agua ca­

l iente y l a  mezcla se agita o remueve de un modo conti­

nuo ha.sta que se ai suelva el almidón, tras lo cual se 

procede a agregar la. g licerina. Se ha. observado que
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se logran "buenos resultados si se u t i l i za  un almidón 

obtenido del maiz o de sus "bayas.

Ü1 celuloide se trata con un "baño de 

"barniz de alcohol, consis tente con preferencia en:

1 galón de alcohol me t i l  ado (proba­

do al 6 l ) .

1 a 2 l ib ras  de resina, (colofonia)

2 a 4 onzas de goma laca (laca blanca)

li a 6 onzas de aceite de ricino.

La hoja de celuloide se coloca luego en­

tre los vidrios o cristales preparados de la. manera men 

clonada, con is.s superficies tratadas en contacto, an­

tes áe que se seque el borniz de alcohol, y el conjun­

to se pone en una prensa caliente hasta le  temperatura 

de unos 120 & 230? L., a fin de que l a  mezcla resulte 

pegajosa y que se adhiera a l a  superficie preparada 

del cristal, necesitándose también una l  igera ores ion, 

la  de una atmósfera por ejemplo, con arreglo al tamaño 

del c rista l .  Utilizando una presión baja, la  res is ­

tencia del celuloide en el producto terminado es ma-- 

yor que cuando se recurre a grandes presiones. ¿¡i 

efecto de u t i l iza r  lamezcla es que le  resina no resul -
í

te con l a  goma lac© demasiada blanda con temperaturas 

grandes, evitándose si propio tiempo que l a  goma l a ­

ca adquiere demasiada dureza con l a  resina a bajas tem­

peraturas, di aceite de ricino limita, también el po­

sib le  grado de dureza. Ün caso de que el vidrio o 

cristal reforzado no se haya de someter a grandes v a ­

riaciones de temperatura, se puede prescindir del empleo 

de l a  goma. laca. Si se quiere, ácido oleico, acei­

te de resina, u otro a.ceite no secante se puede u t i l i ­

zar en lugar del aceite de ricino.
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4. Con arreglo a uno modificación, el ce- 
0

luloide se trata con el "barniz de alcohol y éste se 

deja secar antea da entrar en contacto con los crista ­

les .  j¡l celuloide se puede también echar prontamen­

te en el baño, a f in de proporcionar un ¿papa de r e s i -
I

n& muy fuerte. jln ese caso los vidrios o cristales,  

después de preparados de lámgnera mencionada, se echan

en el barniz da alcohol antes de entrar en contacto con 

las superficies preparadas del celuloide, y una vez que 

las diversas cepas se encuentran en su debida, posición, 

el conjunto de coloca en ungjprensa caliente y se pro ce- 

de a su prensado de i  abanera ya expuesta.li
Si ae quiere obtener un vidrio o c r is ­

tal de color, l a  necesaria materia colorante sele agre­

ga al barniz de alcohol, conviniendo que esa materia 

colorante sea un tinte de anilina.

11 borde de las hojas reforzada» ce pue­

de adherir de cualquier manera conocida, conveniente, pe­

ro el método que se prefiere es el de raspar o des­

gastar de otro modo las superficies de los bordes de 

los  cristeles, inclinadamente hacia dentro, a f in de 

que quede un rebajo en forma de V, propio para recibir  

l a  materia adherente, que puede ser el betún de Ingla­

terra, el compuesto de cera de abejas preparado en ne­

gro, u ctrs.smaterias adherente3 que hagan sus veces.

Los bordes inclinados pueden quedar <jon rugosidades a 

f in  de f a c i l i t a r  l a  adhesión del betún u c-tra materia

que se emplee.

Observarán los inteligentes en l a  mate­

ria. que para l a  fabricación de un vidrio o cristal r e ­

forzado con arreglo al invento descrito, se prescinde 

de la. práctica actual de suavizar o ablandar el ce iu loi -
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de un disolvente antes de colocarlo entra les p l a ­

cas de vidrio a f in de someter el conjunto a una presión, 

SI celuloide tiene una superficie de "barniz de alcohol 

que en l a  etapa de someter el conjunto a presión se po­

ne en contacto, dê por sí, con l a  superficie preparada 

del cristal, y se espesa gracias al calor con que se 

l leva  a cato l a  compresión entre sí del vidrio y del 

celuloide. Asac&racterí3 tica del invento es una de 

considerable importancia práctica.

- o -  H 0 T A -o -

Los puntos de invención propia, no nue­

va, pero no establecida ni practicada en España que 

se presentan para que sean objeto de esta Patente de 

CIUCO años, son los siguientes:

1? - Una fabricación de vidrios o cris ­

tales reforzados, de l a  clase en que unas hojas de 

vidrio se pagan o cementen a. los lados opuestos de una 

hoja de celuloide, caracterizada por el hecho de que 

l a »  hojas de vidrio se tratan con una solución que 

contenga ictiocola y una goma de dextrina, en tanto 

que l a  hoja de celuloide se trata con una solución de 

colofonia y aceite de ricino* después de lo cual las  

superficies preparadas del vidrio o cristal y del ce­

lu loide se unen mediante aplicación da calor y pre­

sión,

2? - Una forma de la. fabricación r e i ­

vindicada en el punto anterior, en l a  que el vehículo 

merced el cual I r ictiocola y la  goma de dextrina se 

aplican al vidrio o cris tal, consis te en uno solución
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acuo4foj de ácido acético y . glicerina.

3? - Una forma'-de'la - fabricación reivin  

dicad& en los. puncos 19 o 29, en i g que l a  cepa o re-  

vestimiento de ictiocola y de goma de dextrina, des- 

pues de;su secado en el cristal, se trata con una so­

lución de formalina.

49- -.Una forma de i a, fabricación r e i ­

vindicada en el punto i?, en la  que goma laca, se le  ' 

agrega a l a  colofonia que se emplee para el revest i ­

miento d¿la hoja ce celuloide,
- I. -  • 1

59 - Una forma de le fabricación r e i ­

vindicada en el punto o en el punto 49, caracteri­

zada por el hecho de que l a  colofonia, c és ta y l a  go­

ma laca, cedisuelve  o se disuelven en alcohol me t i - 

1 ado,

69 - Un vidrio o cristal reforzado que 

se fabrica u obtiene esencialmente de la  manera des­

crita,

7? % Mejoras en el vidrio reforzado.

Tal y como se ha descrito en la.Me-  

morialqqte antecede y con los fines que se han espe-
i

cificado.

iSs t=> Memoria consta, de siete hojas 

escritas por una. sola cgra.

Madrid 7 de febrera de 19&8?

P. A.
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