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Bate invento se relaciona oon loa limpia»

dores de la s  calderas, particularmente lo s  del tipo en
que se coplea la  descarga de vapor, u otro H uido, para 
desalojar los  depósitos de h o llín  de los  tubos y de

otras partes de la  caldera.
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^  Uno de los  objetos del expresado inven­

to es el de p ropo rol o na r una unidad de limpiador de 
calderas, de construcción mejorada, oomo luego vere­
mos, particularmente oonsiste el invento en el esta­
blecimiento de un medio mejorado para soportar el tu­
bo de insuflación que forma parte de la  citada uni­

dad.
para que t i  invento.que nos ocupa se pue­

da comprender con toda claridad pasamos a describirlo 
a t ítu lo  de ejemplo, con ayuda de lo s  adjuntos dibujos, 

en los  que designan:
La figura 1 , una vista parte en seoción 

y parte en elevaoión, ilu strativa  del método de montar 
una unidad del limpiador de calderas en la  armadura 

de la  caldera*
Las figuras 2 y 2a, respectivamente unas 

elevaciones la tera l y frontal de lo  que llamaremos la  

parte curvada o de abrazadera del sosten que se em­
plea para soportar el tubo de insuflación  en un tubo 

de la  caldera»
Las figuras 3 y 3a, unas vistas corres­

pondientes a la s  de la s  figuras 2 y 2a, que ilustran 

la  parte de sujeoión del sostén.
La figura 4, una vista que representa 

un método mejorado para t i  montaje de un sostén del tu­

bo de insuflación en un tubo de caldera.
La figura 5, un corte que ae supone dado

en la  figura 4*
La figura 6, una vista del tubo que apa­

rece en la  figura 4.
La figura 7, una vista oomo la  de la  f i ­

gura 4, pero ilustrativa  de un método modificado para

el montaje del sostén del tubo de insuflación en el



>^abo de 1* caldera*
La figura 8, una vista coico la  de la  f i -  

gura 3a, en la  que aparece una construcción modifica­
da para la  parte de sujeción del sosten del tubo de in­

suflación*
La figura 9, una sección de la  figura 

8 por la  línea 9-9.
La figura 10, una vista oomo la  de la  f i ­

gura 5, pero con un método modificado para el monta­
je  del sostén de un tubo de insuflación en un tubo de 

caldera.
La figura 11, una elevaoión frontal de 

la  construcción que aparece en la  figura 10,
La figura 12, otra vista como la  de la  

figura 5, pero representándose un método modificado 
para el montaje del sostén de un tubo de insuflación 

en un tubo de caldera, y
La figura 13, una vista oomo la  de la  

figura 4, pero en la  que se ve aun otra modificación 

del montaje de un sostén del tubo de insuflación en 

un tubo de caldera*
'Sn la  figura 1 se ilustra el método de 

montaje de la  unidad completa para la  limpieza de la s  
calderas, una abertura 2 de la  pared 1 de la  ca l­
dera se establece una aaju de pared 3 como medio de so­
portar la  cabeza de insuflación 8, y proporcionar una 
abertura por la  que pase e l tubo 4 del limpiador de 
la  caldera por insuflación, 3sa cabeza 8 forma una 
oonexión de limpieza entre el tubo suministrador 13 y 
el tubo de insuflación 4, y puede ser de cualquier cons­
trucción  conveniente, habiéndose de tener en cuenta que

lo s  detalles de la  expresada cabeza no forman parte de 
este invento, isn la  forma que se ilustra va el tubo



insuflación  conexionado, mediante un acoplamiento 
5t con un tubo g iratorio  6 que recibe apoyo en un co­
l la r ín  de empaquetadura 7 montado en la  cabeza 8, Una 
rueda dentada 9 se puede f i ja r ,  por ejemplo, merced a 
un to m il lo  de presión 10, en el tubo giratorio 6,

3on esa rueda dentada 9 engrana una pe­
queña rueda 11 montada de manera que gire con la  pa­
ira  2, proporcionándose así un medio para comunicar 
movimiento rotatorio, s i se quiere, al expresado tubo 
de insuflación 4,

3se tubo 4 se extiende contiguo a los  
tubos 14, 14a y 14b de la  caldera, y puede i r  conve­
nientemente soportado por un sosten 15, que se f i ja  

al tubo 14a de la  oaldera mediante un perno 16.
Hasta ahora se ha tropezado con incon­

venientes o dificultades para mantener esos sostenes 
en relación f i j a  con el tubo de la  oaldera, particu lar­
mente s i esos tubos se montan formando ángulo con res­
pecto a la  horizontal, como se ilu stra .

Los detalles de construcción de los  miem­
bros de sosten propiamente diohos se ven en la s  figuras 

2a* 3 y 3a* *** parte de an illo  del sostén o c o j i ­
nete que proporciona una abertura propia para rec ib ir  
un tubo de insuflación aparece en las figuras 2 y 2a, 
Oomp puede verse, ese miembro tiene una parte propia pa­
ra rodear «1 tubo de la  oaldera. Asimismo la  parte 
sujetador» lob» como se ve en las figuras 3 y 3| ea 
también apropiada para rodear al tubo de la  oaldera.
Loa miembros de sostén o cojinete y de an illo  son apro­
piados para interoonexionarae o entrelazarse y mante­

nerse en esa relación por medio del perno 16, oomo se 
ve en la  figura 4, que pasa por los  agujeros del tubo 
21 y 21* respectivamente de los  miembros de anillo y de 

sujeción o abrazadera. La interconexión o entrelaza-



^^iento se ve <n lus figuras 2 y 2a, en l&s que 20 cons­
tituye un receso practicado en la  cara del sosten o co­
jin e te , y montando en ese reoeso va una espiga saliente 
19, la  parte de la  sujeción tiene otro miembro de es­
piga igual 19a, propio para entrar en el reoeso 20 del 
miembro de a n illo . Asimismo la  espiga o saliente 19 
del miembro curvo o de an illo  es apropiado para co in ci­
dir oon el receso 20a del miembro sujetador o de abra- 

zade ra*
la  figura 4 ilustra un método mejorado 

para el montaje de un sostén o cojinete como el des­
c r ito , en un tubo de caldera, 3n el tubo 14a de la  
caldera va una almohadilla saliente 18, como claramen­
te se ve en la  figura 6, 3L miembro de sujeción 15b 
tiene un receso 17 propio para i r  a co in cid ir  oon la  
referida almohadilla 18. Guando *1 miembro 15a del 
an illo  y el miembro de sujeción 15b se llevan haoia a rr i­
ba por medio de los  pernos 16 y de la  tueroa 16a, es evi­
dente que el sostén reunido se pueda mantener apretado 
en el tubo de la  caldera, p impidiendo se cualquier des­
lizamiento del referido apoyo o sostén por i r  a coinci­
d ir  el reoeso del miembro o de los  miembros de sostén 
o apoyo oon la  parte saliente 18, JSn la  vista seccio ­
nal de la  figura 5, una segunda almohadilla 18a propia 

para ser cogida por el reoeso I7a  ̂ del miembro ourvo o 
áe anillo aparece montada frente a la  almohadilla o 

parte saliente 18 cogida por el receso 17 del miembro 
de sujeción 15b. evidente es que esa almohadilla o 
parte saliente puede i r  a ooinoid ir oon un reoeso de 
uno o de ambos de los  miembros de sostén complementarios*

La almohadilla o parte saliente 18b̂  de 
la  figura 7 se sonta en el tubo 14c de la  oaldera, mon­

tándose de ta l suerte los  miembros de sostén 15¿ y 15b
-5 -
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^ a e  el borde in fe r io r  de 15c se apoya en el borde su­
perior de 18b. Diohw. parte 18b evita así que el sos­
tén  descienda por deslizamiento en dioho tubo 14o de 
la  caldera. Merced a esa disposición del miembro 

del tope saliente no es neoesario recesar lo s  miembros 
de sostén oomo suoedía en la  modificación con arreglo 

a las  figuras 4 y 5,
Las figuras 8 y 9 ilustran aun otra cons­

trucción modificada. 3n esas vistas el miembro de su. 
jeoión  del sost én 15¿ tiene unas roscas o corrugacio­

nes oomo las indicadas por 22. ^vidente es que uno 
u otro de los  dos miembros de sostén oomplementarlos, 

o ambos, se pueden establecer con esa disposición. 

Guando el sostén o cojinete se aprieta por medio del
perno 16 para rodear al tubo de la  caldera, la s  partes 

roscadas 22 agarran apretadamente al tubo, evitándose 

así el deslizamiento del sostén.
Las figuras 10 y 11 se relacionan con 

otra modificación en la  que un to rn illo  de presión se 
monta en un agujero correspondiente 24 del miembro cur­

vo o de an illo I5g. Se comprenderá que el miembro
de sujeción 15f puede lle v a r  o no un to rn illo  de pre­
sión 23a propio para entrar en un agujero correspon­
diente del miembro de sujeción. De ese modo uno 
o ambos de los  miembros de sostén pueden llev a r  unos 
t o m il lo s  de presión, oomo los  referidos, Bsos t o r ­

n illo s  se pueden instalar de ta l suerte que entren en 

oontaoto con el tubo 14d de la  caldera, y cuando que­
dan contra ese tubo servirán para evitar que el sosten 
descienda por deslizamiento en el tubo de la  oaldera. 

La construcción del sosten de la  figura 
1E es igual a las  otras diversas formas ya descritas, 

Sntre los  miembros de sostén y el tubo de la  oaldera
6-



^  una capa de cemento 25, de cualquier composición ade­
cuada, que cuando el perno se aprieta sirve para propor­
cionar un contacto perfecto entre lo s  miembros de sos­

ten 15a y 15b y el tubo 14* de la  caldera. Si el oe­
mento es de una composición adecuada, obra para unir 
lo s  miembros de sostén a los  tubos de la  caldera, ayu­
dando así a evitar el deslizamiento. proporciona tam­
bién un medio de lograr un perfecto contacto termal en­
tre  lo s  miembros de sosten y el tubo de la  caldera,

Al funcionamiento de la  caldera, el agua 

que circu la  por los  tubos, sirve par* mantener fr ia s  
la s  paredes de esos tubos. Por medio de esa construc­
ción cementada el oalor absorbido por lo s  miembros de 

sostén se transmite al tubo de la  caldera, de donde 
sale por el agua que contiene ese tubo. Por lo  t»n - 
t o ,  la  mencionada oonstracoión oementada ayuda a man­
tener los  miembros de sostén oon una terrperatura más 
baja» que conviene para conservar la s  propiedades f í s i ­
cas de los  miembros de sostén y para re s is t ir  su ox i­
dación por los  gases oalientes que normalmente existen

en una instalación de caldera*
La figura 13 permite apreciar otra modi­

fica ción  en la  que el miembro de sujeoión 15b, se suel­
da en 26 al tubo 14f de la  caldera, pudiendo convenien­
temente hacerse esa soldadura por medio del aroo eléc­

tr ic o  o por el soplete de acetileno usual. Uno o am­
bos de los miembros de apoyo o sosten se puede so l­
dar de ese modo al tubo de la  caldera. Glaro es que 
por ese método los  miembros de apoyo o sosten se pue­

den f i ja r  firmemente al tubo de la  caldera, disminu­
yendo así la  posib ilidad  de que el sostén se deslice 

en el tubo.
Un la  construcción soldada oon arre­

glo a la  figura 13, un método ventajoso sera el de so l»
-7 -



^ñ*r <1 miembro de sujeción solamente al tubo de 1» cal­
dera, La paite curva o de an illo» debido a que sus 
superficies se apartan del tubo de la  caldera para so­
portar el tubo de insuflación, se somete a unos esta­
dos de temperatura mas intensos que la  parte de suje­

ción* Licha parte es la  que se destruye o estropea 
más pronto y necesita una substitución más frecuente.
3i el miembro de sujeción o abrazadera se soldase sólo 
al tubo de la  caldera, sería p osib le , sin perturbar el 
montaje de dicho miembro, quitar y p on erlos  miembros 
de an illo o curvos según fuese preciso*

31 medio interoonexionador yaantes c ita ­

do ofrece un medio fá c i l  de lograr eso. Un miembro 
del cojinete o sostén se soldaría de un modo permanen­
te  al tubo de la  caldera, en tanto que el otro miembro 
se podría con facilidad  quitar y substitu ir con arreglo 
a la s  necesidades* Merced a esa disposición se logra 
no solamente »n método de montar rígidamente un sostén 
en el tubo de una caldera, sino también un medio mer­
ced al cual el sostén o cojinete se pudiese mantener fá ­
cilmente en las  debidas condiciones de servicio#

La característica  común de la s  diversas 
construcciones alternativas descritas es la  de que los  
miembros de sostén se fija n  firmemente a los  tubos de 
la  caldera, consiguiéndose de esa suerte una construc­

ción rígida para el soporte del elemento de limpieza#
I 0 !  á

Los puntos de invención propia y nue­

va que se presentan para que sean objeto de esta Pa­

tente de V3ISE3 años, son los  siguientes:
le  -  3n un limpiador de calderas, la  com­

binación de un tubo de insuflación que va por dentro de 

la  armadura de la  caldera, con un medio apropiado para
-8«
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A p o r t a r  üicho tubo, yendo ese medio sujeto de un modo 
f i j o  & un* paite a« la  expresada caldera por dentro de 

la  armadura o montaje de esta,
gs¡ -  jgn un limpiador de calderas, la  com­

binación de un tubo de insuflación que va por dentro 
de la s  superficies calentadoras de la  caldera, con un 
medio apropiado para soportar ese tubo, yendo dioho me­
dio sujeto de un nodo f i jo  a una parte de la s  menciona­
das superficies calentadoras,

3̂  -  Sin un limpiador de calderas, la  com­

binación de nn tubo de insuflación que va contiguo a 
la s  superficies de calentamiento de la  caldera, con un 
medio apropiado para soportar ese tubo de insuflación, 
consistiendo ese medio en una diversidad de miembros, 
uno de los  cuales se sujeta de un modo f i j o  a una parte 
de la s  referidas superficies de oalentwmiento.

4  ̂ -  Sn un limpiador de calderas, la  com­

binación de un tubo de insuflación que va contiguo a 
la s  superfioie® de calentamiento de la  caldera, oon un 
medio propio pata soportar ese tubo, yendo dioho medio 
soldado a una parte de la s  mencionadas superficies de 

oalentami ento,
5¿ -  sn un limpiador de calderas, la  com­

binación de un tubo a* insuflación que se extiende con­
tiguamente a la s  superficies de calentamiento de la  cal­

dera, con un medio apropiado para soportar ese tubo 
de insuflación , medio que consiste en una diversidad 
de miembros, unos de lo s  cuales se suelda a una parte 
de las  expresadas superficies de calentamiento,

-  3n un limpiador de calderas, la  com­

binación de un tubo de insuflación que se dispone con­
tiguo a la s  superficies de calentamiento de la  calde­
ra, oon un medio apropiado para soportar ese tubo de



no
r,

insuflación , yendo el mencionado medie* cementado o pe­
gado a una parte de las expresadas auperfioies calen­
tadoras*

-  án un limpiador de oslderas» la  com­
binación de un tubo de insuflación que ae dispone con­
tiguo a la s  superficies de calentamiento de la  es l­
iera , oon un medio de soportar ese tubo de insufla­
ción, yendo el mencionado medio en contaoto termal con 
una parte de la s  expresadas superficies de calenta-
mi ento,

-  3n un limpiador de calderas, la  com­
binación de un tubo de insuflación que va contiguo o 
adyacente a la s  superficies de calentamiento de la  cal­
dera, con un medio propio para soportar dicho tubo de 
insuflación , uniéndose el expresado medio a una parte 
de la s  mencionadas superficies de calentamiento median­
te  una oapa de un cementoponduotor de calor,

9* -  La combinación de una caldera pro­
vista de unas superficies de calentamiento, saliendo 
una parte de esas superficies de su plano normal, con 
un tubo de insuflación que se extiende contiguo a las  
superficies de calentamiento de la  oaldera, y con un 
medio propio para soportar el citado tubo de insufla­
ción, siendo el medio soportador apropiado para coin­

c id ir  con la  parte saliente de la s  precitadas superfi­

cies de calentamiento.
10¿ -  La combinación de una oaldera pro­

vista de unas superficies de calentamiento, saliendo 

una parte de esas superficies de su plano normal» oon 
un tubo de insuflación que se extiende contiguo a las  
superficies de calentamiento mencionadas, y oon un me­
dio de soportar el tubo de insuflación, consistiendo 
ese medio en una diversidad de miembros, siendo uno de 

e llos apropiado para i r  a co in cid ir  con la  parte sa-

—lo



f í e n t e  de las referidas superíioi es calentadoras*
11 í. -  La oo racimo ion de un* cal dera pro­

vista de unas superficies de calentamiento, saliendo 

una parte de esas superfioies de su plano normal* oon 
un medio propio para sopo^ax* el tubo de insuflación, 
consistiendo ese medio en una diversidad de miembros 
de los  cuales uno tiene un receso propio para i r  a oo in­

ai di r  oon la  parte saliente de la s  mencionadas super­

f ic ie s  de calentamiento*
12£ -  Mejoras en los  limpiadores de las

oai de ras*
■I al y oomn se ha descrito en la  Me­

moria que antecede, representado en los  dibujos que 
se aoomparSan y oon los fines que se han especifica­

do*
3sta Memoria consta de once hojas es­

cr ita s  por una sola cara*
Madrid, 6 de febrero de 1928

2 . A*

y i» i'oder

3Ll*
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