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Ü1 objeto  del presente invento consis­

te en una máquina mezcladora de hormigón, argamasa, 

masas cerámicas o cualquier otras ma»a« terrosas o mi-



nersles  de todas clases con deposito  mezclador g i ­

ra to r io  o f i j o .  Para que el plato  mezclador pueda, 

vaciarse ,  puede construirse  recambiadle, mientras 

que la s  herramientas mezcladoras movibles son des­

plazadles en sentido v e r t i c a l ,  de manera que pue­

den ser sacadas por completo del campo de acción 

del p lato  mezclador parándolas autoras ticamente.

iSl hecho de que el depósito  mezclador sea recambia­

dle, t iene l a  venta ja  de que al mezclar masas con 

variadles  agregados de co lo r  no as necesario vaciar  

1& masa terminad? a otro depósito para, transportar­

l a  al lug?r  de empleo. Otra comodidad del depósito  

recarabisbielconsiste en que durante el s e rv ic io  pue­

de prepararse otro depósito  mezclador para l a  mez­

c la  s iguiente  estando dispuesto para ser colocado 

en l a  maquina sin pérdida, de tiempo. jSxisten por 

o t r »  parte algunas materias que exigen l a  mezcla 

previa en varias capa® colocadas un?s sobre otr»s  y

después de esta mezcla previa  en capa», se vuelve 

a mezclar a fondo todo el contenido,

üsta  manera de trabajo solamente es

p o s ib le  en una máquina mezcladora que durante el fun­

cionamiento permite var iar  en forma s e n c i l l a  y r á p i ­

da l a  d is tancia  entre el fondo del depósito  mezclador 

y la s  herramientas mezcladoras, hecho cuya manera más 

s e n c i l l a  de conseguir cons iste  en l a  var iac ión  de l a  

p o s i c ió n  de la s  herramienta® en sentido v e r t i c a l »  

Además durante el funcionamiento tranquilo es nece ­

sar io  sacar las  herramientas de l a  masa en el depó­

s i t o  mezclador, si  se mezclan mas as enduracederas co­
mo por ejemplo, cemento y materias semejantes.

Hl deposito  mezclador recambiable, que
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ECI&LMOVILI

¿escanda sobra una rueda dentada montada h or izon ta i ­

men te, agarra mediante xxn. pequeño p ivote  que se ha­

l l a  en el centro del fondo del depósito, en el taladro 

de i  a rueda dentada con ob jeto  de conseguir el centra­

do mientras que lo s  egiones y lo s  realces  que se ha­

l l a n  en el fondo del plato  establecen el acoplamiento 

de éste con l a  rueda dentada de accionamiento, que 

posee mueata» correspondientes a loa  egiones. Para 

d »s herramientas de mezcla puedan desplazarse ver ­

tí cálmente h^cie arriba, están montada» sobre un brazo 

con movimiento de subida y bajada en lg-colum»a de l a  
máquina, sostenido por t o rn i l l o s  de presión y que en 

caso dado puede estar equil ibrado por un contrapeso, 

o el mismo e je  v e r t i c a l  de accionamiento con las  he ­

rramientas de mezcla posee movimiento de elevación y des­

censo, Además el e je  de accionamiento pare l e s  herra­

mientas de mezcla está prov isto  de un d isp os i t iv o  para 
pararlas automáticamente cuando h8n alcanzado en po­

s i c i ó n  más elevada,, Bn l a  forma de e jecución repre­

sentada se consigue esto por estar l a  rueda dentada 

que asienta sobre si e je  v e r t i c a l  de i ss herramientas 

de mezcla, unido a este e je  por un acoplamiento de garras 

que se a f l o ja  en el momento de alcanzar el e je  de l as 

herramientas su pos ic ión  más elevada, Bl accionamiento 

del plato  mezclador y de la s  herramientas mezcladoras se 

efectúe por medio de ruedas cónicas.  La rueda cónica 

-obre el e je  de accionamiento pera el p lato  mezclador 

este acoplada a éste de manera que pueda so ltarse .

Jil plato  mezclador también puede estar 

dispuesto f i j o  en i 8 máquina. Bn este caso el fondo 

v a prov is to  de un o r i f i c i o  y un c ier re  automático para 

vaciar ,  que consta de una, p ieza  de c ie r re  corrediza o 

de una p ieza  de c ie rre  corrediza con movimiento de as-



w censo y descenso., que únicamente queda aM erta  hasta 

que el plato mezclador está vaciado. En esta opera­

ción l a  herramienta de ag itación  o de mezcla empuja al 

material hacia el o r i f i c i o  del fondo por donde cae t i  

carro que se ha lla  debajo, Este c ierre  automático 

para vaciar  previsto  en el p lato  mezclador puede también 

u t i l i z a r s e  en otras máquinas de funcionamiento seme­

jante, como molinos de muelas v e r t i ca le s ,  mecanismos 

agitadores, c i l in d r o s  de rotación lenta,  e t c ,  En 

lugar de disponer l a  tana de c ie rre  por encima de un 

carro, puede co locarse  también lateralmente o s c i l a t o ­

ria» Para e l l o  la  tapa de c ie r re  está articulada en 

una barra que g ira  en un pivote  y que rueda por medio 

de un r o d i l l o  sobre un ca r r i l  curvo, Además l a  ta­

pa de c ierre  con d isp os i t iv o  para l a  var iac ión  de l a  

altura, puede estar suspendida de un pivote g ira tor io  de 

bajo del plato mezclador, pudiendo o s c i la r  sobre éste 

en d irecc ión  hor izonta l ,  El brazo o s c i l a t o r i o  está 

p rov is to  de medios y d i sp o s i t iv o s  que permiten mover 

rápidamente hacia arr iba o hacia abajo l a  tapa de c ie ­

rre y sacar todo., mediante ung[presión lateral .,  fuera
í

del radio de acción del o r i f i c i o  para va c ia r .

El material situado sobre laítepa de 

c ierre ,  ya sea seco o pastoso es restregado en el movi­

miento la te r a l  poámedio de un borde sa l iente  en el l a ­

do in f e r i o r  del plato  mezclador o pormedio de uno o va­

r io s  nervios colocados radial  u oblicuamente en l a  par ­

te in fe r io r  del p lato  mezclador, l a  forma del o r i f i ­

c io  para vaciar  se deja a d iscrec ión  del constructor .

Por ejemplo, puede ser redonda, ovalada o esquinada.

Por último l a  p ieza  de c ierre  puede tener 

en lugar deposición horizontal ,  como en las  máquinas mez
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ma-pT el adoras, también cualquier o tra  in c l inac ión  en otras 

quinas o estar dispuestas ver t i calmen te s i  l o  exigen las  

circuns tanci a».

Si se trata de máquinas mezcladoras con 

depósito  ro ta t ivo  o f i j o ,  el o r i f i c i o  para vaciar  se 

prevée en el medio del fondo y l a  tape de c ierre  de ma­

nera que pueda levantarse o bajarse sobre un carro des­

p l a z a r e  lateralmente que se ha lla  debajo del fondo.

i!il movimiento de ascenso y descenso de 

l a  tapa de c ierre ,  puede efectuarse por medio de un 

d i sp o s i t iv o  de palanca, barra dentada o por el empleo 

de t o rn i l l o s  de h u s i l lo ,  e t c .  Jün el ejemplo de e j e ­

cución el movimiento se efectúa por medio de una corre ­

dera accionada por un cigüeñal,

.31 movimiento de giro  del cigüeñal para 

elevar y bajar l a  tapa de c ierre  se e fectúa a mano, 

movimiento de ida y venida del carro para el movi­

miento la te r a l  de l a  tapa puede efectuarse a mano o 

mecánicamente, por ejemplo, por medio de un r o d i l l o  de 

f r i c c i ó n  en unión al e je  de accionamiento del plato 
mezclador r o ta t iv o .

En el dibujo está representada l a  máqui­

na por ejemplo, en varias formas da e jecución .

La»figuras i  a 4 representan las  e j e c u ­

ciones con p ia lo  mezclador re cambiable y variación  

v e r t i c a l  de la s  herramientas de mezcla.

La f igúra les  una vista, la te r a l  de la,
! ^

máquina con plato  recambiable y brazo var iab le  para 

la »  herramientas de mezcla.

La f igura 2, esjun corte longitudinal  

por l a  vaina del brazo.

La figura 3, es otra forma de ej ecu-
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'fP ción déla máquina con á rbo l ,  var iab le  de la s  herra-
I

mienta» de mezcla.

La f igura  4, es un corte longitudinal  

er escala  &mpliada por el d isp os i t ivo  del árbol v a r ia ­

b le  en sen-ido v e r t i c a l  de la, f igura 3.

La»Vigurse 5, a l a  14, representan la »  

forma» de e jecución de máquinas mezcladoras con c i e ­

rre automático para vaciar  en el fondo del plato mez­

clador.

La f igura  5, es un corte v e r t i c a l  por 

l a  máquina mezcladora con tapa de c ierre  sobre el o r i ­

f i c i o  par1» ' v a c i a r .

La f igura 6, representa, el c ierre  a -

b ier  t o .

La. figura7, es una v is ta  del depósito 

de mezcla v i s t o  desde abajo.

La f igura  8, es un corte por a-A de

l a  f igura  7.

La f igura  9, es el accionamiento de f r i c ­

ción del carro v i s t o  desde arriba.

Las f iguras 10 y 11 representan de ma­

nera esquemática el d isp os i t iv o  de c ierre  o s c i l a t o ­

r io  dn corte  y v i s t o  desda abajo.

La f igura  12 representa el dispositivo 

de c ierre  en c i l in d ros  r o ta t iv os  o aparatos semejan­

tes .

nal

ti^o

del

La f igura  13, es un corte l o n g i t u d ! - 

v e r t i c a l  po^otra forma de e jecución  del d i s p o s i -  

con brazo o s c i la t o r i o »

La figura 14, es una v i s ta  desde abajo 

d isp o s i t iv o  según la. f igura  13»

3L depósito mezclador -a- ( f ig u ra  l )
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' descansa sobre la  rueda, dentada horizontal - e q u e  por 

medio de un pivote -h - se mueve en un coj ine te -sopor ­

te - c -  de 1 aplaca de fundación - d -  de l a  máquina,

¿n el depósito  mezclador - a -  o también en l a rueda den­

tada - e -  están prev istos  varios  egiones - f -  que aga­

rran. en i as muescas de l a  rueda dentada -e- y del  de­

pos ito  mezclador respectivamente, provocando el arras­

tre l e í  depósito -a- al g irar  l a  rueda cónica - g -  uni­

da al e je  pr incipa l  -h- por medio de accionamieíito de 

correa. Un pivote corto -o -  en el centro del fondo 

del p lato  agarra en el taladro de la  rueda dentada -e - ,  

iíl accionamiento de las  herramienta» de mezcla -hq - se 

e iectua  perlas ruedas cónicas -hg- . h]1 movimiento

de ascenso y descenso de la »  herramientas de mez­

c la  - i -  sobre el e je  -hq - »e consigue por el brazo 

-ki - de movimiento v a r ia b le  sobre l a  columna - k -  déla 

maquina y equilibrado por un contrapeso no representar 

do en el cable - l - ,  ,B1 brazo movible -k^ - termina

Bn el otro  extremo en una vaina, -l<g—- tutéase también 

l a  figura 2) que encierra  a o t r a. vaina - k j -  que asien- 

ta sobre el e je  - h , -  con movimiento longitudinal y que
¡lifllá4'’ f

fj ' e s  arrastrada por el e j e  -h_ -  al g irar  éste y en cuya

FüPFCÍÁ»m?IL» \
c ía  - i - ,  Al correr el brazo -kq- sobre l a  columna -  k -  

puede variarse  a dis creción  _ia d is tanc ia  entre el fondo 

dei depósito y las  herramientas dé^iezcla - i - .  Las he­

rramientas de mezcla pueden también sacarse por com­

p le to  del depósito  mezclador -a - ,  ;¿n esta pos ic ión

el depósito -a- está l i b r e  tacándose s e n c i l l a  y rá ­

pidamente d- L̂a máquina, pudiendo transpor taxi e al 

lugar de empleo y en caso dado puede ser sust itu ido  

por c tro depósito .
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jJn l e  forma de e jecución de laljffléqui- 

na representada en las  f iguras 3 y 4, l a  disposición 

del depósito mezclador -a-, de la  rueda dentada y l a  

d ispos ic ión  del p ivote  -b - y de lo s  egiones - f - ,  es 

l a  mism& que en la  forma anter ior .  Si movimiento de 

ascenso y descenso de la s  herramientas de mezcla -i  - 

se e fectúa sin embargo elevando el e je  de accionamien­

to -h^- por medio de una fa ja  -m- (-compárese l a  

f igura 4) descansa, sobre una vaina - n - ,  íiJsta es re­

c ib ida  por e l  brazo - o -  que en su extremo posee forma 

tubular, o por el armazón de la  máquina. ~ü!n la v a i  - 

na in te r io r  -n- se ha l la  un pequeño brazo-sopor te -p -  

construido como tuerca roscada por donde atraviesa un 

hu s i l lo  - r -  que descansa sobre el brazo -o - ,  liste

h u s i l lo  l l e v a  una pequeña rueda -s - ,  que esté  unida 

por medio de cadena con otra rueda -e - que se pone 

en movimiento por l a  manivela - 1- ( f ig u ra  3 ) ,  Al g i ­

rar l a  manivela - i -  en un sentido o en otro, gira^am- 

bién el h u s i l l o  - r - , se corre l a  vaina -n - por medio 

del soporte - p -  movimiendo así al e je  de accionamien­

to -h^- hacia arriba o hacia abajo, ampliando o d i s ­

minuyendo por tanto l a  d is tancia  de l e s  herramientas 

de mezcla - i -  del fondo del depósito o sacando la »  

herramientas de mezcla completamente del depósito .

■tál accionamiento de l e s  herramientas de mezcla -h  ̂ - 

se e fectúa por las  ruedas cónicas -hp- -h3 -, de las  

cuales l a  rueda -hg- está dispuesta lo ca  sobre el e je  

y p rov is ta  de un cubo de acoplamiento -z-, el cual,

1

según que el e je  -h^ - se suba o se ba^e, se agarra o se 

suelta de un contracubo -z ^ -  que g ira  con el e je  -b^ 

iil extremo -h^- del e je  - h -, al girar  el h u s i l l o  -r- 

s ieva  l a  vaina de acoplamiento -z^-, l a  corre hacia



^  arriba y suelta las  piezas de acoplamiento - z - ,  -z^

de manera que se^roduce el paro automático de la.s h e -i
rramientas de mezcla - i - .  dn l a  forma representa­

da en la  f igura  4, el acoplamiento -z-,  -z-  ̂ -  está.

-uei to y la® h¿erramientas de mezcla -i -  están p a ­

radas, l a  rueda dentada -hg- g ira  l o c a  sobre el e je  

- h ^ p o r  el paro automático délas herramientas
i

de mezcla en su pos ic ión  mas elevada, esta, perm it i ­

do sacar el material sin ningún p e l ig r o .  Si el 1 

e je  -h^ - vuelve a h a ja r s e ,  el acopl amiento vuelve a

agarrar y la s  herramientas de mezcla siguen func ió -
*

nando. Por el descenso de las  herramientas demez -
\

c ía  se eliminan primeramente las  sinuosidades del ma­

ter ia l  esparciéndolo por todo el fondo del depósito 

mezclador y después de esto comienza al trabajo de 

mezcla profundo.

di  accionamiento del depósito mezcla­

dor se efectúa por el e je  -h- sobre el que está 

montada l a  po lea  de accionamiento -u -  por medio de 

lasjparejas de piñones -r-̂  -, - r 2 - y ruedas -g-, -e-,

rKJ a rue<ia ~£2r sobre el e je  -v -  funcione, l o c a  y por

ra un acoplamiento de garras -x - arrastra al eje - v - ,
)

demanera que también el p lato  mezclador -a -  puede 

ser parado a d iscrec ión .
ESPECIAL MOVIL»

Los c ierres  pera vaciar  representados 

en las  f igura»  5 a 14 están dispuestos como sigue:

di depósito mezclador -a- marcha sobre 

r o d i l l o s  - c -  y se hace g irar  por medio de 1 a rueda den 

tada -b- que garra en la  corona dentada -b  ̂

dn el centro del fondo -d - está, prev isto  el o r i f i ­

c io  para vac iar  -d  ̂ en el que asienta l a  tapa de c ié  

rre que puede levantarse o bajarse o correrse l a t e r a l -
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^ n e n t e .  _ Para mejor conducción de l a  tapa de c ierre  

-e -  está, p rev is ta  ésta, así como el o r i f i c i o  con a n i ­

l l o s  angulares - g - .  Un l a  pos ic ión  de c ie rre  la. 

tapa - e -  se apoya con topes - f -  sobre el  an i l lo  an­

gular -g- del o r i f i c i o .

üln l a  parte in fe r io r  de l a  tana de c i e ­

rre  ex iste  en el centro un p ivote  de guía -gi - que 

asienta y g ira  en un co j in e te -sop or te  -h- .  31

coj inete-sopor  te descansa sobre una vaina - i -  en l a  

carcasa - ^i" del e je  del carro. Usté co j inete  t i e ­

ne un o r i f i c i o  en el que as ien ta ’ una corredera - k - , 

que a su vez agarra en una reducción - i  -  del pivote
s

guia -g-  ̂ -  y es accionada por un p ivo te  -m- sobre el 

cigüeñal -mi que a su vez se acciona por una mani­

vela  -z^- .  U1 brazo del cigüeñal _ g ira  en un 

hueco -s-]_ -  d^ia vaina - i -  en l a  carcasa del e j e .

mediante media vuelta  de l a  manivela ~zp - y del cigüe­
ñal -m1 _ se sute 0 se ba ja  Q1 pivote  _g i _ con i s  tapa

de c ie rre  -e - por el p ivote  -m- y l a  corredera -k - 

en l a  vaina - i -  g i r a t o r ia  y con movimiento da ascen- 

. La subida de l a  manivela está l i -  

tope -Zg -  en l a  manivela -z-^~ y dos t o - 

-z3 - en el manguito del carro, Los 

- y -o 2 - del cigüeñal -m̂  - están unidos 

por un tubo -p - .  U1 co j ine te  -o^- forma una p i e ­

za con l a  vaina, - i -  de l a  carcasa -i-^- del e j e .

Ul tubo -p-,  que por tanto forma l a  barra de guía del 

carro, este envuelto en el otro extremo por un c o j i ­

nete f i j o  - z -  en el que se des l iza  cuando se saca l a ­

teralmente el  carro estando baja, l a  p ieza  de c ie r re .  

Las dos ruedas -r -  del carro marchan sobre brida» de
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soportes U -r.^- del armazón de l a  máquina y están uni­

das fijamente con sus p ivotes  -s - que giran en la. car­

casa -i^- del e j e .  La conducción la te r a l  del carro 

tiene lugar por el hecho de que las  sup er f i c ie s  f r o n ­

tales de l o s .  e jes  de l o s  r o d i l l o s ,  se ajustan a las  

almas -sr>- de l o s  c a r r i le s  U -r-, Para conseguir

una regulación la te r a l  exacta de l a  tapa de c ie rre  

-e -  del o r i f i c i o  para vaciar ,  l o s  p ivotes  -s - de l o s  

r o d i l l o s  pueden correrse en sentido a x ia l .  J2stos 

son mantenidos en cualquier pos ic ión  por piezas de 

ajuste  - s3 ~ apretadas por t o rn i l l o s  de presión.

La d i sp os ic ión  también puede hacerse de manera, que 

las  rueda» del cerro giren en l o s  p ivotes ,  que den­

tro de l a  carcasa pueden correrse y f i j a r s e .  Las 

rueda» -r- del carro marchan en d irecc ión  longitudinal  

contra topes variables  en las  pos ic iones  f in a le s ,

Al tener que vaciar  el depósito mez- 

el ador -a-, l a  tapa de c ie r re  - e -  se mueve primeramen­

te v e r t i c a l  hacia abajo por media vu e l ta  da l a  mani­

v e la  -z-j_ hasta que su lado superior toque con el 

lado in fe r io r  del an i l lo  angular -g - en el fondo del 

p la to .  Ahora se saca el carro hasta que la s  ruedas 

toquen contra un tope y el material que se h a l la  s o ­

bre la- tapa de c ierre  -e - es restregado y limpiado por 

:jl  borde -g -  o nervios .  d i  o r i f i c i o  para, vaciar  

- d ^ -  está compie~amente l i b r e  y las  herramientas 

demezcla ro ta t ivas ,  que no están representadas en el 

dibujo , empujan el material hacia el o r i f i c i o  de va- 

c i &r -

Una vez terminada l a  operación de v a ­

ciar, se hace retroceder al carro colocando a l a  mani­

v e la  -z^- en l a  pos ic ión  opuesta, por l o  que l a  tapa.

|£sp : c iá im o v il I
V'
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W  apr ista  sobre el o r i f i c i o  para vaciar  -d  ̂ -  dei p lato  

volviendo a c e rra r le .

>án el ejemplo de e jecución dibujado,, 
el corrimiento de l -carro  no se efectúa a mar.o, sino 

por un r o d i l l o  de f r i c c i ó n  -u - , que descansa sobre 

el e je  de accionamiento - del depósito mezclador 

- a - .  A ambos lados de este r o d i l l o  -u-  están f i ­

jo s  dos ca r r i le s  -  sobre el tubo - p - .  por una. 

palanca -v,, -  se aprieta ei uno o el otro r o d i l l o  de 

presión -v^ en l a  palanca angular contra uno de l o s  

ca r r i le s  -v -, de manera que un r o d i l l o  -v -  viene en 

contacto con el r o d i l l o  de f r i c c i ó n  -u-. De esta 

manera se corre y arrastra  al carro en una y otra  

d i re cc ión .  L» inversión de la  manivela -x-  ̂ - para 

la  var iac ión  de l a  a ltura de l a  tapa de c ierre  se efec­

túa a mano.

iln las  formas de ejecución de las  f i ­

guras 10 y 11 está representada l a  d isp os ic ión  con ta­

pa de c ierre  la te r a l  o s c i l a t o r i a .  La tapa de c i e ­

rre - e -  con ei d isp os i t iv o  para l a  o s c i la c ió n  se baja 

primeramente por -una d isp os ic ión  como antes se ha des­

c r i t o ,  sácándola después. Para esto l a  tapa -e - e s ­

tá art iculada en una barra 2 por medio del bulón 1.  

ü* ta barra descansa en un co j ine te  4 g i ra to r io  sobre un 

p ivote  3, mientra» que el otro  extremo de la. barra 1 

l l e v a  un r o d i l l o  5, que marcha sobre un ca rr i l  curvo, 6, 

Después del descenso se g ira  l a  manivela 7, llevando el 
c ierre  a l a  pos ic ión  punteada 10.

La d isp os ic ión  puede e jecutarse también 

de manera que se suprima el descenso, Para esto se 

necesi  ta únicamente construir  l a  tapa -e- como un d i s ­

co l i s o  para tapar el o r i f i c i o .
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La f igura  12 representa el c ierre  -e -  cnn

carro en l a  envolvente de c i l in d ro s  de rotación l e n ­

ta S y semejantes. 3n esta d i sp os ic ión  g ira  tan- 

b ien  el carro 9 que sirve para despiazarlateraimen- 

te l  a tap s —e —«
La d isp os ic ión  con brazo .o s c i la tor io  

según las  f iguras 13 y 14 es como sigue:

31 plato mezclador g i ra to r io  - e - p o ­

see en el centro del fondo -b - el o r i f i c i o  para va ­

c iar  - c - ,  din l a  f igura  en corte, la  tapa de c ierre  

-d - está dibujada en su pos ic ión  más baja, de manera 

que l a  o s c i la c ió n  de l a  tapa puede tener lugar hacia 

este lado .  La tapa de c ierre  -d- descansa oon un 

pivote  -e - en una vaina-co j ine te -f -T que está d i s ­

puesta en ur.a cercas a - g - ,  puede o s c i la r  sobre un p i ­

vote -h-, que por medio de pieza® de unión - i -  está 

f i j o  al hierro U - k -  debajo de l a  máquina mezcladora.

e

co en una muesca de l e  tapa-co j inete  - f - ,  mientras que 

en el lado in fe r i o r  -m- está, art iculada una barra de 

t i r o  -n- . 3s ta descansa en un tubo - o -  que está 

f i j o  en l a  carcasa -g^ - que envuelve a l a  palanca an­

gular. 31 otro  extremo de l a  barra de t iro  -n -  ter­

mina sn un pivote  -p -  reforzado y provisto  de rosca.

La vaina -r - que entra en este pivote roscado -p-, po ­

see rosca  in te r io r .  3sta  está f i j a  con movimiento 

de g iro  en ei extremo del tubo -o1 - y unida a una ma­

n iv e la  - s - .  Leí pivote  roscado -p - sale  un pivote  

l i s o  -p - que en su extremo l l e v a  dos contratuercas,  

las  cuales s irven de tope para el  brazo déla manivela

G c_s.J  , '..i
il . 31 movimiento de ascenso y descenso de l a  tapa -d - s 

e fectúa por una palanca angular dentro de l a  carcasa 

cuyo lado superior - i -  agarra con su extremo e s f é r i -
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para una d3 las  pos ic iones  f ina les ,  mientras que ei p i ­

vote  roscado -p -  s irve  de tope para el "brazo de l a  ma­

n iv e la  para l a  o tra  pos ic ión  f i n a l .  Si se mueve a l a  

manivela -c - en una u o tra  direcc ión ,  se corre l a  "ba­

rra de t iro  -n -  a derecha o izquierda.  Al mismo 

tiempo l a  palanca superior - 1 -  e leva o "baja a l a  v a i ­

na - f -  y a l a  tana de c ie rre  -d que de es tafanera 

puede l l e v a r s e  s e n c i l l a  y rápidamente a la. pos ic ión  

deseada.

-o - N O T A  -o -

Los puntos de invención propia, no nue­

va, pero no establecida,  ni pract icada en 5)spaña que 

se presentan para que sean ob je to  de esta  Patente de 

CINCO años, son l o s  s igu ientes :

1 ? -Una máquina mezcladora para hormi­

gón, argamasa, masas cerámicas o cualquier otras ma­

sas terrosas o minerales, caracterizada porque el p l a ­

to mezclador, para poder ser vaciado está construido 

recambiable o dispuesto f i j o  y está prev is to  con 

un o r i f i c i o  para vaciar  en el fondo del p lato ,  que 

l l e v a  una p ieza  de c ierre  corrediza o una pieza  de 

c ierre  corred iza  que entra en el o r i f i c i o  con mo­

vimiento de ascenso y descenso, pudiendo estar dispues­

tas las  herramientas de mezcla de manera que puedan 

variarse  en sentido v e r t i c a l .

2? - Una forma, de e jecución de l a  mez­

cladora, según l o  re iv indicado en el punto 1?, -carac­

terizada porque el depósito  mezclador { - a - )  descansa 

sobre una rueda dentada ( -e  -) conducido por un p ivote  

soporte( -b-) y acoplada con el depósito  mezclador por



egiones o rea lces  ( - f - ) »

3? - Una forma de e jecución  de l a  mez­

cladora según l o  reiv indicado en l o s  puntos I?  v 2<í t 

caracterizada porque la »  herramientas de m e z c la ( - i - )  

®stán Por aedio de una vaina ( -k g - )  que asien­
ta sobare ei e je  ( -h^-)  de la s  herramientas de mezcla, 

a un brazo -co j in e  te ( - k ^ )  con movimiento de ascenso 

y descenso sobre una columna ( - k -) y en caso dadó equi­
l ibrado  por contrapeso.

4? - Una forma de e jecución de lamez- 

cladora seain l o  re iv indicado en lo s  puntos i ? a  39, 

caracterizada porque el e je  de accionamiento ( -h^-)  p a ­

ra la s  herramientas demezcla ( - i - )  está dentro de una 

vaina ( - n - ) var iab le  per mi soporte ( -p-) construido 

como tuerca roscada en combinación con un hu s i l lo  ( - r - )  

estando unida l a  rueda de accionamiento ( -h g - )  con el 

e je  ( -2^ - )  de las  herramientas de mezcla sobre el que 

está montada por medio de un acoplamiento ( -z - ,  -Z l -) 

que se suelta  tan pronto como las  herramientas de mez­

c la  ( -2 ^ - )  han alcanzado su p os ic ión  más elevada,

-Una forma de e jecución  de l a  mez -
CÜftwK)ViL>

el adora según l o  re iv indicado en l o s  o un tos 19 a 49 

caractarizadaporque el p la to  mezclador f i j o  está p r e ­

v i s t o  en su parte in fe r i o r  con borde o nervios, l o s  

cuales res tragan el material que se h a l la  sobre l a  
pieza  de c ierre  al moverse ésta.

6 9 - Una f  o asma de e jecución  de l a  mez­

cladora según l o  reivindicado en l o s  puntos 19 a 5 9 

caracterizada porque l a  p ieza  de c ie r re  está f i j a  sobre 

una barra que o s c i l a  sobre un pivote  y está dispuesta 

debajo del fondo del p lato ,  que en el otro  extremo mar-
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fcífeha con un r o d i l l o  sobre un c a r r i l  curvo,

7? - Una forma de e jecución  de l a  mez­

cladora segur, l o  re ivindicado en l o s  puntos l ?  a 6?, 

caracterizada porque el movimiento de ascenso y descen­

so de l a  tapa de c ierre  se e fectúa por ion d isp os it ivo  

de palanca, barra dentada o por h u s i l l o s  variables»

8 ? - Una forma de e jecución  de l a  má­

quina mezcladora según l o  re ivindicado en lo s  puntos 

19 a 79, caracterizada porque en l a  tapa de c ierre  

(--e-) se ha l la  f i j o  un p ivote  de guia ( - g j ) ,  que des­

cansa sobre un co j in e te  3oporte ( -h-) f i j o  sobre el 

carro, en cuyo o r i f i c i o  l a t e r a l  se mueve una correde­

ra ( - k - ) ,  que al mismo tiempo agarra en una reduc­

ción ( - 1 -) del p ivote  de guia ( - g p -) y que es a cc iona ­

da por el p ivote  ( -m-) del cigüeñal, estando l im ita ­

da l a  subida del cigüeñal { -m-j_ -) que descansa con mo­

vimiento de giro en un tubo ( - p - )  unido a l a  carcasa

del eje , po^medio de topes var iab les  ( -*z2r -z3 ")*
\

, 99 - Una forma de e jecución de l a  mez­

cladora según l o  re ivindicado en l o s  puntos 19 a 8 ?, 

c&racteriz&dajporque io s  pivotes  de l o s  e jes  de la.s 

ruedas del carro ( - r - )  pueden correrse y f i j a r s e  en 

sentido axial para, la  graduación la te r a l  de l a  tapa 

de c ie r re  ( -e - )  para el o r i f i c i o  de vac iar  (d-^-).

109 - Un& forma de e jecución  de l a  mez­

cladora según l o  reiv indicado en los  puntos 19 a 99 , 

caracterizada porque el movimiento de ida y venida del 

carro ee efectúa por el e je  de accionamiento ( -u  ̂ -) 

del p lato  mezcla,dor ( - a - )  en combinación con un r o d i ­

l l o  de f r i c c i ó n  ( - u - ) ,  que g ira  entre dos carr i les  

( - v - )  que descansan sobre el tubo de guía ( -p —) del 

carro y que son apretados aisladamente por r o d i l l o s  de

- 1 6 -



N*1pres ion ( -V3 sobre el r o d i l l o  de f r i c c i ó n  g ira tor io

11? - TJna forras de e jecución  de l a  mez­

cladora según l o  reiv indicado en los  puntos i ?  a 10?, 

caracterizada porque l a  tapa de c ie r re  con la  d ispo­

s i c ió n  para l a  var iac ión  de l a  altura de l a  raisras o s ­

c i la n  horizontal mente sobre un p ivote  g ir a to r io  ( f i g u ­

ra 13} .

12? - Una forma de e jecución  de l a  mez­

cladora. según l o  re iv indicado en lo s  puntos l ?  a 11?., 

caracterizada porque el movimiento de ascenso y des­

censo de l a  tapa de c i e r re  se efectúa por una palanca 

angular, que con uno de l o s  lados agarra en l a  tapa co 

j i n e t e  del prvote guía en l a  tapa de c ie rre ,  miehtras 

que en el otro lado está., art iculada una barra de t iro 

que se acciona, a mano ( f i g u r a  13 ) .

13? - Una forma, de e jecución  de l a  mez­

cladora según l o  re iv indicado en lo s  puntos 19 a 12?, 

caracterizada porque l a  barre de t iro  está, p rev is ta  

con rosca  y tuerca, movida por una manivela ( f i g u ­

ra  13) .

 ̂ 14? - Una forma de e jecución  de l a  mez­

cladora según l o  re iv indicado  en lo s  puntos 1? a 13?, 

caracterizada porque l e  parta de l a  berra p rov is ta  de 

rósea s irva para tope de l a  manivela pora, una p o s i ­

ción f in a l ,  mientras que el tope para 1 esotra p o s i ­

ción f in a l  está formado por dos tuercas variab les  

sobre l a  barra de t iro  prolongada ( f i g u r a  13 ) .

159 -  Una máquina mezcladora de hormi­

gón, argamasa, masas cerámicas o cualesquiera otra» 

masas terrosas o minerales.

Tal y como se ha descr i to  en la  Me-
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4,A o r i a  que antecede, representado en l o s  dibujos que

se acompañan y con lo s  f ines que se han e s p e c i f i ­
cado,

¿ s t a  Memoria consta de diez y ocho ho­

jas e scr i ta s  por una so la  cara.

Madrid, 4 de febrero de 1928, 

P. A.
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