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M O D E L O  de U T I L I D A D

por veinte años,que se so lic ita , a favor de la  entidad 

española Constructora de Utiles y Herramientas, 3.A. 

domiciliada en Remaní (Guipúzcoa), que ha de recaer 

sobre

MAQUINA CINTRADORA AUTOMATICA.
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M e m o r i a  d e s c r i p t i v a
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La presente invención, se refiere a una ma­

quina centradora automática, que tiene por finalidad  

obtener a base de una economía de movimientos y de co 

modidad en la operación de sacar puntos a las barras 

5. (operación de centrado), completamente diseñada con

características nuevas en e l mercado Nacional. Por 

ello  se so lic ita  e l registro de este Modelo de Utilidad 

con arreglo a la  Ley de Propiedad Industrial, detallan 

dose a continuación sus detalles en e l plano adjunto.
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Se muestra en dicho plano, una sección de la  parte prin 

cipal de la maquina, y se compone esencialmnnte de u- 

na palanca -17- que va f i ja  en uno de sus extremos por 

medio de un bulon -16- y que soporta en su centro por 

otro bulon 18- e l cabezal y en el extremo la  pieza sec­

cionada según A B. que constituye la  mordaza.

El cabezal consta fundamente de un cuerpo f i ­

jo -2 - sobre el que se desliza e l cuerpo móvil - 3 - , que 

en su interior lleva soportado por rodamientos el árbol 

de la  máquina 4- que es el soporte del porta- herra -  

mientas -8 -.

Su funcionamiento es como sigue: para efec­

tuar la  operación de centrado se deposita la  barra so­

bre la  mordaza in ferior -35- apretando la mordaza su­

perior -23- mediante un dispositivo, cuyo movimiento 

lo traslada la  cadena -32- . Al desplazarse la  pie -  

za -30- vemos que por a l sistema tuerca y torn illo  sin 

fin  la  palanca -17- gira alrededor del bulon -16- con 

lo  que e l oabezal formado por el conjunto 2, 3 y 4 ,se 

desplaza automáticamente y se autooentra con el oen­

tro de la  barra que se ha colocado entre las mordazas.

La operación de centrado se efectúa situando 

las correas -11 - las poleas -5 - y -21-segun la  veloci­

dad que deseemos en función del material a trabajar y 

a continuación al ponerse en funcionamiento e l motor 

-22- y estar ya girando e l árbol -4 - con su portaherra­

mientas -8 - y la  herramienta de centrar -9 - se produce 

el avance del cabezal por medio del accionamiento de 

la  palanca -6 - que sobre la  guía helicoidal desplaza
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el conjunto formado por las piezas -3 - y -4 - deslizán­

dose sobre la  pieza -8 - oon lo que se efectúa e l cen­

trado de la pieza.

Las ventajas son variast 16 Mordaza autoden 

trante- 20 Autoalineacion del cabezal con la  pieza*

30 Rapidez de operación- 40- Simplificación y senoi 

Hez de manejo- 40-  Posibilidad de regular las velo­

cidades- 66- Gran precisión y *?o Sencillo desplaza -  

miento del cabezal.

La forma, materiales, dimensiones, serán va­

riables y en general cuando sea necesario y secunda­

rio , siempre que no altere , cambie o modifique la  esen 

oialidad del objeto que descrito queda en las lineas 

anteriores, cuyos términos deben ser tomados, oon carao 

ter amplio y nunca en forma y sentido lim itizativoa.

Expuesta suficientemente la  invención, se 

declara novedad en España, la  siguiente

MOTA de R E I V I N D I C A C I O N E S .

PRIMERO*

Por una maquina centradora automática, ca 

racterizada por e l desplazamiento simultaneo y automa 

tico del cabezal de las mordazas de fijac ión  del ele­

mento a centrar.

SEGUNDO:

Por máquina oentradora automática, caracteri 

zada además porque sobre un soporte se desliza e l con­

junto guiado del tubo sobre e l que se apoyan los ro­

damientos que soportan el árbol transmisor de la poten 

oia y que llevan acoplados en un extremo la herramien­

ta de trabajo y en el otro las paleas de varias vel&ci 

dades que va unida a l motor por las correas.
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lERCEROi Í062Í2
Por máquina oentradora automática, caracteri 

zada además por un sistema de translación mediante pa­

lanca y juego de rótulas que origina e l desplazamiento 

simultaneo del cabezal y de la mordaza autocentrante. 

CUARTO :

Por máquina centradora automática, que se ca 

racteriza por un sistema de mordazas por e l que se con 

sigue que solamente sea necesario e l movimiento de una 

de e llas, la  superior mas próxima a l cabezal.

QUINTO t

Por MAQUINA CENTRADORA AUTOMATICA.

Tal y como queda descrita en la  memoria pre 

cadente y para los fines,que en la  misma, se dejan bien 

especificados, la  cual consta de cuatro hojas foliadas  

y mecanografiadas,por una sola cara y otra de planos , 

en forma reglamentaria, para la  mejor comprensión del 

invento.

Madrid, a veinte de mayo de mil novecientos 

sesenta y cuatro.

P.A. de CONSTRUCTORA DE UTILES Y HERRAMIENTAS



co
Af

sr
wc

ro
*!*

 c
e 

cr
/ie

s 
y

f

f5
C

o/
o 

^c
y/-

/o
ò/

e 
M

oĉ
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