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PA TELT TE DE III VEN GI Olí 

por 20 años

para  "Un horno crem ato rio  de doble cámara de in c in e ra c ió n ”

a fav o r de l a  Sociedad*. CARB01TE1L y Compañía, dom ic iliada  

en BARCELONA.

MEMORIA DESCRIPTIVA

La p re se n te  memoria d e s c r ip t iv a  se r e f i e r e  a una p a te n ­

te  de invención , d e s tin a d a  a g a ra n t iz a r  l a  prop iedad  y l a  

e x p lo tac ió n  ex c lu siv a  de un horno con doble cámara de i n c i ­

n e rac ió n , p rop io  p a ra  l a  crem ación de re s id u o s  o rg án ico s, 

an im ales o v e g e ta le s , vendajes y o tra s  m a te ria s  sem ejan tes .

Se c a r a c te r iz a  e l  horno que c o n s titu y e  e l o b je to  de la  

p a te n te , por e s t a r  c o n stru id o  de p lancha de h ie r ro  formando 

un so lo  bloque de dim ensiones su fic ie n te m en te  reducidas para  

que sea p o s ib le  su remoción y e l  t r a s la d o  de un lu g a r  de in s ­

ta la c ió n  a  o tro .
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para  mayor c la r id a d , continuarem os l a  d e so rip c ió n  r e f i ­

riéndonos a un caso de e jecu c ió n  p r á c t ic a  del horno, re p re se n ­

tado en secc ión  lo n g itu d in a l  en l á  f ig u ra  1 y en secc ión  t r a n s ­

v e rs a l  en l a  f ig u ra  2. Sin embargo, e s te  caso de e jecu c ió n  es­

cogido p ara  hacer l a  d e sc r ip c ió n  no t ie n e  más v a lo r que e l de 

un s e n c i l lo  ejem plo, puesto  que e l horno de que se t r a t a  es 

su s c e p tib le  de p re s e n ta r  en l a  p r á c t ic a  v a ria c io n es  de formas 

y de dim ensiones, a s í  como de d e ta l le s  de co n s tru cc ió n , que 1 

s in  a p a r ta r s e  de lo  que c a ra c te r iz a  a l  ob je to  de l a  p a te n te  

pueden dar o rig en  a numerosos casos de e jecu c ió n  d i s t in to s  del 

re p re se n ta d o .

El horno e s tá  formado por un cuerpo p r ism á tico  de dobles 

paredes 1, 2, de p lancha m e tá lic a , con e l  espacio  in term edio  

re l le n o  de una su b s ta n c ia  3 a is la n te  de l c a lo r , con p re fe re n ­

c ia  p ro p ia  p ara  so p o rta r  tem pera tu ras h a s ta  de 1.300 g rad o s .

El cuerpo d e l horno e s tá  d iv id id o  en t r e s  departam entos, 

de lo s  cu a le s  uno, l a t e r a l ,  c o n s titu y e  l a  cámara de in c in e ra ­

ción  4 propiam ente d ich a ; e l  c e n t r a l ,  de poca anchura, a lo ja  

e l tubo de conducción de humos 5 que pone en comunicación l a  

c ita d a  cámara de in c in e ra c ió n  4 con l a  6, l a  cual e s tá  cons­

t i t u i d a  por e l  te r c e r  departam ento .

En 7 se encuen tra  l a  boca de carga de l a  cámara de i n c i ­

n e ra c ió n  4, a l a  cual se adap ta  una tapa  8 . l a  cámara 4 e s tá  

d iv id id a  por una r e j i l l a  9 en dos departam entos, uno su p e r io r , 

que c o n s titu y e  e l especio  destin ad o  a co n ten er l a s  m ate ria s  

que se han de in c in e r a r ,  y o tro  i n f e r io r ,  que es e l  hogar.

E ste  departam ento a c c e s ib le , por una p o rte z u e la  10, t ie n e  

e l  fondo formado por o tra  r e j i l l a  11, sobre l a  cual se produce
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l a  com bustión.

E l tubo 5 del departam ento c e n tr a l  pone en comunicación 

l a  p a r te  a l t a  p o s te r io r  de l a  prim era  cámara de in c in e ra c ió n  4 

con l a  p a r te  b a ja  a n te r io r  de l a  segunda cámara 6, de modo que 

recogiendo lo s  humos p roceden tes de l a  combustión de dicha cáma­

ra  4 lo s  de ja  en s i tu a c ió n  p ro p ia  p ara  a tra v e s a r  de abajo  a 

a r r ib a  toda l a  a l tu r a  de l a  segunda cámara 6, pasando a tra v é s  

del fuego de l hogar e s ta b le c id o  en e s ta , y som etiéndolos por 

c o n s ig u ie n te  a una segunda combustión durante l a  cua l se aca­

ban de quemar todos lo s  re s id u o s  a r ra s tra d o s  de l a  p rim era  cá­

mara, sa lien d o  lo s  humos a l  e x te r io r  enteram ente p u r if ic a d o s , 

menos densos y l i b r e s  de malos o lo re s .  El tubo 5 se h a l la  ro ­

deado de m ateria  a i s la n te  12.

l a  cámara 6 t ie n e  en e l fondo un em parrillado  13 y p re ­

se n ta  una p o r te z u e la , no rep re se n ta d a  en e l  d ib u jo , p a ra  e l 

acceso a l  hogar. Debajo de e s te  hay una cámara de a i r e  14 con 

una compuerta que perm ite  g raduar e l  paso del a i r e  p a ra  regu­

l a r  e l  t i r o .  En la  p a r te  su p e r io r  de l a  cámara 6 se encuen tra  

l a  chimenea de s a l id a  de humos 15.

El funcionam iento d e l hom o es e l  s ig u ie n te :  Se empieza

por encender con b a s ta n te  can tidad  de carbón lo s  hogares de 

l a s  dos cámaras 4 y 6, procurando que, especialm en te  en l a  p r i ­

mera, e l  fuego sea muy in te n so  para  poder in c in e ra r  fác ilm en te  

l a s  grandes can tidades de res id u o s que se d ep o sitan  encima de 

l a  p a r r i l l a  que sep ara  l a  cámara de in c in e ra c ió n  del hogar.

Guando e l  fuego haya ad q u irid o  en ambos hogares l a  reque­

r id a  in te n s id a d , se podrá p r in c ip ia r  l a  in c in e ra c ió n  cargando 

l a  prim era cámara 4 con lo s  re s id u o s  p reparados, y se p rocu-



-  4 -

r a r a  que e s to s  cubran aproximadamente l a  m itad de l a  a l tu r a  de 

d icha cámara, pudiendo a medida que se consuman t a l e s  re s id u o s  

se g u ir  cargando, y cuidando a l  mismo tiempo de a lim e n ta r  e l  

hogar.

Con a rre g lo  a l a s  condiciones a tm o sfé ric a s , podrá r e g u la r ­

se e l  t i r o  de lo s  dos hogares. Terminado e l  s e rv ic io  del horno, 

es conveniente l im p ia r  l a s  paredes de l a s  cámaras de in c in e ra ­

ción y lo s  t r e s  e m p a rrillad o s .

S i horno r e s u l ta  de c o n s titu c ió n  t a l  que en pequeñas d i­

mensiones e s tá  d isp u esto  a la  manera de lo s  de a lb a ñ i l e r ía  de 

gran tamaño, p resen tando  sobre e s to s  l a  v e n ta ja  de ocupar un 

más reducido lu g a r  y la  de se r su s c e p tib le , como ya se ha d i ­

cho de se r  cambiado de emplazamiento s in  necesidad  de d e s t r u i r ­

lo  o d e sh ac e rlo . En su  c o n s titu c ió n  podrán em plearse p lanchas 

m e tá lica s  de c u a lq u ie r  composición y c a lid a d , a s í  como cuan tas 

o tra s  m a te ria s  se juzgue oportuno u t i l i z a r  en consecuencia con 

ta le s  p lan ch as .

IT O T A

Por l a  p a te n te  o.e invención  a que se r e f ie r e  l a  p re s e n te  

memoria d e s c r ip t iv a , se REIVINDICA l a  p ropiedad y l a  ex p lo ta ­

c ión  ex c lu siv a  de un horno prop io  para  l a  crem ación de r e s i ­

duos orgán icos y o tra s  m ate ria s  sem ejan tes, c a ra c te r iz a d o  por 

p re s e n ta r  en un so lo  b loque, c o n s titu id o  con dob les paredes de 

p lancha m e tá lica  re l le n a s  de m ateria  a i s la n te ,  dos cámaras de 

com bustión, una con un hogar i n f e r io r  y un em parrillado  d is ­

puesto  sobre é l  en e l  cual t ie n e  lu g a r  la  cremación de lo s  r e ­

s id u o s, y o tra  con un em parrillado  in f e r i o r  empalmado a l a  an-



a n te r io r  por medio de un conducto, de modo que lo s  humos de la  

p a r te  a l t a  de la  p rim era  cámara sean conducidos debajo d e l em­

p a r r i l la d o  de la  segunda para  que queden som etidos a una se ­

gunda combustión que lo s  p u r if iq u e  to ta lm e n te , l ib rá n d o lo s  del 

mal o lo r .

Sean cua les fu eren  l a s  c irc u n s ta n c ia s  que concurran  con 

la  e se n c ia lid a d  de l ob je to  de l a  p a te n te , d e fin id a  en l a  an­

t e r i o r  re iv in d ic a c ió n , cual o b je to  e s:

"Un horno crem atorio  de doble cámara de in c in e ra c ió n " . 

Consta l a  p re se n te  memoria de cinco ho jas fo l ia d a s ,  e s­

c r i t a s  por una so la  c a ra ,

B arcelona, 20 de Enero de 1928,

P. p . de l a  Sociedad: CARB01TEL1 y Compañía,
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