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31 presente invento se relaciona con de-
termingdss mejoras nueves y utiles introducidgs en el
tratamiento de 1a savia del caucho en su estzdo nstural

0 concentrado, & fin de logrzr su espesgmiento y su co-
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agi!gcién en determinados estados fisicons y obtener
de esa suerte una fabricacidn mejor y mis ripida de
una gren varisdad de articuleos de caucho, relascionén-
doss también 20n el procedimientn pars su fabrica-
cién. in ests Memoris nos ocuna=remos tsnto del tra-
tamiento de 1a sgvia como del proceso de fabricacidn.
38 bien sgbidn que 1s savia del caucho
ratural o conservads, tanto diluida como concentrg-
da, se conduce o comporta de diferentes mareras al
traterse con cifersntes substanciss quimicas, orgéni-
ces ¢ inorgénicas, algunsy de 125 cunles mo gl tergn a-
precigblemente las ceracteristicgs fisicas de dichs sa-
via, mientrss que otras, por el cnntrario, inmedistg-
mente n desnués de algin tiempo, dan origen a 1a coagu-
lacidn de las particulas ds caucho sn suspensidn en
leg expresada savia.

E )

Clzro es que de entre eszs subs tancias
quimicgs se eligen 1as empleadss 0 125 que se hayan
propuesto p=rs 1la cnagulacidén del caucho de 1s sa-
via.

A fin de obtener esa coegulzcidn es ne-
cesario, sin embergo, que ls conCentrgcidn de 1a subs-
tancia coagul gdore, en relascidn con la savia, se man-
tenges por cncima de un determingdo velor minimo. Sl
Se emplegl conceuntracicnes mas bajas es posible, sgre-
gando a la savie substancias que 1s conserven, evitar
que dicha savia quede de por si expuesta a al teracin-
nes, La susodicha savia se puede simplemente espe-
sar, 8in cnagulzcidn aun con un prolongado glmacens-
miento en un sitio conveniente y en condiciones gpro-
piadas,

Lusgo describiremeos, & titule ilustra-
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tj.!, lg mensra de comportarse les sgles de un metagl
bivalente y trivalente, puesto que su empleo se ha pro-
pues to repetidamente crmo agentes tanto coagulanies co-
e espesadores pars la saviag, al objeto de coagulsr

€1 caucho d¢ 1s savia 0 con respecto a ella, agregin-
dole esas sales diluides o su suspensidn en agua, o
bien convirtiendo 1z savia en unz mesa gue circule

cosi menos rapidez y, por consiguiente, més spropisda
prra el fin gue se persigue. ©5 un hecho conocido
que esos compuestos disuel tos e simplemente en suspen-
sidn en agua, cusndo se le agregan a la Ssvia pue-

den dar lugar a la ¢oagulscidn, o que si se ggregan en
menor cantidad pueden =ngrosar la misma proporcional -
mente a ta concentracidn del compuesto con respecté

& la saviag,

Ahora bien, esas sgles, como nmuchas otras
materias, se comportan de ntro modo, con la savis del
caucho, ignorado hasta ahora y que constituye ls prin-
cipal caracteristicas del presents invento.

Oi las mencionsdass sgles se 1le agregen
a l2 savia en proporciones muy pequefias, como por ejem-
plo, en lz de unos 3 gramos de sulfsto de calcio di-
suel to o mantenido en suspensidn en agua, para 1000
gramos de residuo de sgvia seca, v 61 tratamiento se
llevea & cabo con uns temperaturs inferior gz 1a de unos
202 C., no seproduce la cnagulacidn, el espesamiento
es escgso, ygla savia se puede cnnservar inal terada
con esp tempergtura, o0 con una més baja, durante in-
definido tiempo,

A

3.1, por el contrario, la savia asi tra-
tada se czlienta hastz uns temperatura superior g la

del limite expuesto, pero por bajo del punto de ebu-
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b 11§@:dn de 12 savia, e1 espesagmiento auments con ls
temperatura y con 81 tienpo de aplicacidn de ells,
hasta la cnagulacidn comple ta.

Claro es que cuanto mayor seg la tem-
perstura tan to mayor serd el espesgniento Yy la coagu~
lacidn se 11evsréd & cgbo con més repidez. La coa~
gulacidn es muy ripida con temperaturas que sscilen
entre 75 y 8C? C., ¥ casi instantédnes con ecas tem-
peraturas 3i 1ls cavia se agits z2lgo.

&1 coégulo que se obtiane cuzndn la
MeSa N0 Se agita puede tener una consistencia muy pe-
quefia, zpareciendo como una suspensidn de psrticulas
muy menudas en laz fase acuosa, 0 pusde ser compscto ¥

resistente no nbstante contener todo el suerc.,

Uno u otro caso pueden acurrir segin a1

compuesto o 1os compues tos que se ggreguesn (svidente

85 que se pueden utilizar unes mazclss de sgles de me-
tzles bivelentes o trivalentes) @cualquiera de e110s
8¢ le puede ggregar g la savis dél caucho, Jjuntgnen-
te o por sepsradn, con gasnlina u otros cuerpos qui -
mico®s cuya presencis sirvg pars promover o regular el
proceso de espesamientn, 5 1= coagulacidn.

La edicidn de los referidos cuerpos se
puede obtener ficilmente si se disuelven o mentisne
en suspensidn en agua » en cualquier otro disnlven-
te, elegido con arreglo a las propiedades especiales
ge 1os expresadns cuerpos. &5 copveniente que el
disolvente contenga uno de los agentes quimicos que ge-
neralments se emplegn pars conservar ls sgvia, amonia-
Co por ejemplon.

l.a 3agvig debe contener también un agen-

te conservader, con la primitiva proporcidn de caucho,
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o] s’*puade cencentrar, pudiendn contener en solucidn,
5 en suspensidn, agentes vulcsnizadores, o materiss o
rellenos colorantes, siendo suficiente, psra la?pli-
cacidn del procesn o procedimiento que s= describe,
que sea estable en las condiciones en 1as que las ex-
presadas substancias se agregan, y que entre ellas y
ilas otras gue se 1¥%ayan agregsdo previgmente g la
s5avia no sz lleve a{cabo ninguna reaccidn quimica que
pusda dar lugar a una coagulaciin extemporines,

Linmitando el ejemplo a 1a descripcidn
de la mrnera de compor tarsa las sgles de 105 matsgles
bivalentes o trivalentes, diremos que cantidade%no
nayores de 1.5 gramos de una sal de czlcio snluble o
ligeramente soluble, ¥ 1 gramo ds dxido de cinc, en
suspensidn en unos cusntos centimetros cibicos de gmo-
niaco, agregadn, 2on agitacidn continug, a 1000 gra-
mos de savia conservads en gmoniaco ¥ que contenga un
EQ0 % de caucho, o bien cantidadss no magyores de 1.5
gramos de sal de calcio, en suspensidn en unos cuantos
centinmetros cibicos de agua smoniacal zgregada con afi-
tacidn de 1100 gramos de savia que tenge un BO % de
cgucho conservsdo en gmoniasco y que contengs 100 gra-
mos de benzol o de gssclins, producen un ligero espe-
samiento cuando la adicidn de esns ggentes quimicos y
la conservacidn de 1a savia se hacen con una tempers
turg inferior a 209 C., pero mon suficientes psra con-
seguir un espesamiento y unas ccagulscidn mu#répidos
cusndo l1la referidsa Savia se tiene durante sdficiente
tiempo con unz temperatura mayor, por bajo de 1009 C.
bas tande unes cugntos minutns, por ejemplo, para ob-
tener 1a cosgulacidn con unes 95 a 979 C.

Bxis ten muchoc cuerpos orgénicos n in-
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A orgéjdicns que se comportan del mismo modn.

Descrita ya 1a maners de comportarse
ung determinada clase de cuerpos, eso no significa
en modo a2lgunn que 1n exnuesto no ses extiensible z

. trdns 1os cuernos, aungue de constitueidn quimicy

difsrente, siendo &1 objeto de 1s mencioneds descrip-
cidn 21 de emrinar purzmente su eccidn en la savis
por 1o gue resmecta a 3us propiedades esvesadoras vy
coagul adoras,

Quedn descrito el tratamiento preli-
mingr a que se he de someter 12 savis, tratsmiento gue
cons tituye uno de 10s objetos del presente invento, y
daremos algunes ilus trsciones pare la descripcidn de

-

—

(g
©

lgunos procesns de fabricacidn de zrticulos de caucho,
Yy algunas posidles aplicuciones gque se deben g la8 ca-

racteristicas y propiadades especizles adquiridas por

la savie, constituyendo asimismo esgs agplicaciones
otrnos objetos del presente invento,

Algunos de 1os articulos (como pOr sjem=-
plo, tetinas, tubos cuentagotas, gusntes psra cirugis,
yotros pof el estild) se hen fstricsdo hasis shora uti-
lizgndo soluciones de caucho puro, o Soluciones de re-
tazns de cagucho en gassline, introduciendn an e11se
unos moldes adecusdos, y despuds de 1a Salida del befio
se deja gque @] disolvente se evspore de ls splucidn que
se adhiere al molde, gquedando éste cubierto con una 1i-
gera cspa de cgucho, La operacidn se repite diver-
Sas veces hzsta obtener el pretendids grueso o espesor
. del cauchn, y los zrticulos se terminan luego, se vul-
canizan y se guitan del molde.

svidente ®s que ¢l gasto de 1a péfdida

de gasolina, que es grande, aurque se utilicen unos apa-
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ra”s ®8peciples para la recuperscidn del disolvente,
en ‘combinzcidn o juntemente con el tiempo requerido
Para ese modo d#proceder, hacen que éste resulte cos~-
toso. |

S8 ha propuesto utilizar, en lugar de
las soluciones de gssolina o de benzol, savis de cau-
cho diluids, » concentrada, siguiendo el mismo proce-
dimiento, pern no obstante sus ventajes tiene ese mé -
todo ¢l gran invonvaeniente de necesitarse muchisimo
tiempo pars que Se sequen las subsiguientes capss de
caucho,

También se hsn propussto unos moldes
de una materis porosa que al absorber parcialmen te
el suero de spgvia permiten que uns cspa de caucho mis
gruesa se deposite a cada bafio, pern gun ese modo de
proceder, que aderAs es solavente apropiado psra fa-
tricar articulos de caucho delgados, adolsce de mu-
chos inconvenientes que hacen su gplicecidn wds bien
dificiiy,

#1 prncedimiento que se describe re-
Suslve enteresmente el problemz, y al utilizarse en 1s
fabricacién de articulos de caucho en moldes, resul-
ta tan rénido y barato que se puede ampliar a otrns
muchos articulos que en 1g actugl idad se obtienen de
otros modos,

Un molde o nicleo apropiads, o un de-
terminado mimero de ¢llos, se cuelga en wios Soportes
convenientes pare que se cglientan uniformemente, por
¢jempleo, i los moldes son huecos, hgciendo que cir-
cule por ellos agua cgliente. 4808 moldes se intro-
ducen o bafian en un deposito o artesdn que contenga

Savig primitivag o concentrads, con o sin cuerpos vul-
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csz;adores, materias colorantes, o rellenos, que se
preparan comeo se hag descrito y que s conservan con
wia temperatura tan baja que se evite 1s coggulacidn.
Después de calentados 1o0s moldes, como se hz expusstin
con una temperatura adecuada, y de mantenidos en e}
baflo durante un tiempo conveniente, salen de 41 cu-
biertos con wna capa de savia espesada que se adhie-
re g dichos moldes, capa que se coaguls con rapidez

Y que después de geca resul tz una cape de caucho cuyo
grueso o esnesor depende de la tempargtursz del molde
y del tiempo que se invier ta en el bafio.

Por ejemplo, si aggua con 959 B., se
empleéa para celentsr el molde o nucleo, se pueden obh-
tener unss capas de caucho secn, de azlgunos mili-
metros de grueso, con un bsiio que no dure mis de 5
minutos,

Una vez coagulazda la capa de savia es-
pésada, 51 se quiere, o si fuess necesarin para otres
nperaciones, los moldes o micleos se pueden bafiar o
introducir en ague tibia o caliente, al objetn de eii-
minar por lavedo del caucho coagulado tods la mate-
ria soluble. 108 articulos que asi se forman en
los moldes o micleos 3e pueden sacsr por completo o
So0lo parcialmente, y,una vez terminsdos se pueden qui-
tar o no de 1os moldes y vulcanizar luegb con agrreglo
a la composicidn de lz savia.

La superficie de los articulos que asi
s¢ Tabrican es 1isa y su grueso es més uniforme que
€l que se obtiene con soluciones de cgucho en gaso -
lina,

gse proceso de cnagulacidn local por ca-

lentamiento local de la pared en la que o cerca de la



/'y quc‘;a capa de caucho se hays de depositar, es ente-
ramente nueve y constituye el principsel otjeto del
invento que ncs ocups.

En esa clase de fabricacidn puede que-
dar comprendida la fabricacidn de tubtos interiores o
cémaras para rewmdticos, 1as tuberias y demds, an
ese caso el nucleo se forma con su didmetiro ex terior
igual &1 diémetro exterior del tubo que se haya de
obtener y que se puede calentar convanieniemente de
cualquier maners, S5¢ puede echar o beBar en 1s sg-
via, y celentarse y sacarse después que la capa de
coagulacidn se haya formado an el expresado maldé, o)
bien, después de alcanzaﬁla debida temperaturs, se pue-
de pasar por &1 bafio de s;via con un movimiento con-
tinuo, B1 tubo que asiFe forme se puede trataﬁde
1a mansra descri ta. :

Si el articuls que se hsya de fabricar

no se pudiese formar en un micleo émandril, el pro -
ceso se puede nodificar haciendn qﬁe el molde, cu-

Y2 superficie interior tengs la forma Yy 1as dimensio-
nes del articulo que se hays de obtener, se constru-
Ya de diversas piezas al objetn de former uns cavi-
dad con unz abertura, que se llena de savia,que se ha-
Ya some tide al tratamiento descrito, y después se cg-
lienta uniformemente, por fuers, hastas 12 temperatura
requerida y durante el tiempo que seg preciso para
ocbtener el pretendido gruesoc del cgucho,

La savig fluida se elinmina o sgca 1ue-
g0 Y aire, cglients si se quiere, se introduce en 1a
cavidad del molde, que después de un cierto tiempo se
puede dejar que se contraigs, quedando ¢1 asrticulc en

condicion#s para un nueve tratamianto.
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J‘ Por el mismo procedimiento esposivle fa-
bricar hojas de caucho poniendo en contacto, por cus-

lesquiers medios convenientes, una superficie calien -

te, con 1ls s5a7iz prepercds de 12 msnera descrita
) ' Y y

si 12 supserfizie fuess un cilindro pasrcisiments in-
troducide 2n Lg savia por tnda su longitud, girsndo con-
tinu=mente, la capa de caucho coaguledo se puesds des-
prender tan pronto come salga de dichsg savia, obte-
niéndose asi uns tirs continua de csucho cuyo grueso
depende de 1z temperatursa dela superiicie de los cilin-
dros y de su velocidad.

S5i se hace Que una tela o ung serie de
hilos, cuerdes, o cintas vaya pasando por la superfi-
cie metdlica caliente de 1s savia con 1z debida velo-
cidad, se puede 1ogrsr un métodn muy sencillo y con-
venientes pasra l1a impermeabilizacidn d&%elgs 0 su re-
cubrimiente con caucho.

NDtra ilus tracidn interesante de la apli-
cacidén de 1ss ventajas qus se obtienen con 1a savia
después del tratamientn descrito, se pueden conseguir
en la fsbricacidn de ciertos articulos, como hilss,
cuerdas, tubos pequefios, y demds, prepsrados hasts gho-
ra por otros métodns 1a2TYgns ¥ coStosos.

Ya se ha propuesto su fabricacidn de
la sgvia de caucho primitiva o concentrada, haciendo
que circule en un medic muy coagulsnte, La copgu-
lacidn muy répida de 1a corriente ds zavis que sale
de una boguille, hace que &sa Sagvis quede con la forms
¥ las dimensiones que tiene a 1a sszlida.

Claro es que esn solo se puede nbte-
ner con articules de pequefia seccidn y tanafio, pues-

t0 que 1a coagilacion pusde llevarse a cabo con la ne-

- 10 -
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cePris rapidez solo’ en 1as. capas superficisles del
hilo, de suerte que»ei expresado metodo no resul ta de
aplicacidén préctica.

sl procedimiento que se propone coén-

sigue ese fin de uns manera préctica y mejor.

Un depdsito o artesdn de savia pre-
parada como se¢ ha expuesto, se conexiona con unos pe-
quetios tuvos o toquilliss cuysa seccidn interior ien-

‘ga 1a.fdrma 7 el tamafio del pretendido articulos,

41 tubo se puede calentar con unos me-
dios apropiadns y & una temperatura conveniente, in-
mediato &l extremo de 1z boquilla, y la Savis se in-
troduce en los tubos ejerciendo, por sjemplo, una pre-
$i0n en la superficie de 1iguido del baiio.

Al pasar la savis poflas partes cg-
lientes del =<ubo se coagula, conservando ls forma y
el temalio interno de 1s boquills, ¥y va saliendn con -
tinuamente merced a 1= misms presidn, con 1o que 1s
savia se introduce en 1os tubos, ¥y gl sadquirir 1z su-
ficiente concisteancis se puede recoger pars sometar-
la a ntro tratamientn,

5i dentro de cada tubo se coloca otro
tubo cerradn y fijado a1 mismo de ts] suerte que gus -
de 2n la boguilla unz seccidn anular, el codgulo sal -
drd en forma tubular.

Ya hemos descrito, =a tituio de ejenplos,
unos cuantos procedimietos o procesos de fabricacidn
de verios articulos psrs ilustrar algunas aplicacio -
nes de 1ns propiedades de la savis después del trata-
miento exnuesto. Se comprenderd que cuslquisr otro
modo de proceder que por m2dio de un disnositivo me-

cénico o de un mparato fisico se utilice para fg-

bricar srticulos de caucho, aplicar caucho a las *e-
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To614,
1as}‘a utilizarse psrs cualguier determinado sbjeto
en 1smenipwlacién del caucho, con arrezlo al “rataaien-
to descrito, de azcuerdn con el cual 12 savis Se pre-
para convenien‘temente pars que se coagule o simple-
mente se esp2se¢ 6n 1as partes de dichs savia gque di-
recta o indirectameinte se cglisnten como se ha dicho,
deberéa considerarse como comprendide dentro®de los 1i-
mites del presente invents,

&sta snlicitud, qus chrresponde g la
presentada en Italia, 1 31 de mnern de 1927, bajo el
numero 255.882, se acoge a 105 benefichs del srticu-

lo 16 de la Ley de Propiedad Industrizl.

-~ N OTA -0 -

Los puntos de invencidn propia y nue-
Va que se¢ presenten para que Sean objeto de ests Pa-
tente de VEINTI sfios, son los siguientes:

1?2 - Urn procedimien to pare ls fabri-
cacidn de articulns de caucho psrtiende de 1s savisa,
que consiste en agregar & la savia, gque se puede con-
servar mediante un anticoagulante gpropiado, comn al
emoniaco, cantidades convenientes de substancias que
con ls temperaturs ordinaria no cenmbian o modifican
apreciabl emente 1las propiedades fisiczs de dichs sz~
via, como por ejemnplo, su fluidez, pero que dgn lugsr
g un canbio de prnpiedades, esto es, una disminucidn
de 1a fluidez, 1o que hacehue se espese dichs sgvis vy
Za comunigue mgyor viscosidad cuando se somets a uns

‘empergtura més alta, como por ejempln, la de 80 g
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1o§3;c.; en calentar localmente una parte de 1z sa-
via asi tratads, psTs que alcance la referida tenpe -
ratura; en dejar que el caucho se depnsite Yy ¢coagule
en unos moldes apropisdos; y en vulcanizar por ul time
el articule que asi se obtiene, recurriendo a1 efecto
& cualquier medio conveniente,

22 - Un procadimiento pers 1s fabri -~
caciin de articulss de caucho partiendn de 1a savia
concentrada, ¢ue consiste an agregar a la sagvie con-
centrada, que se pueds conserver merced z un anticoa-
gulente aprnpizdn, como el amoniaco, una cantidad con-
veniente de substanciss que con la tempergturg ordi-
ngria no cambilan o modifican aprecisbl emente 1a8
propiedades fisicas de dicha savia concentrada, como
por ejeuplo, su fluidez, sino que puaden prnducir un
cambio de propiedzdes, esto es, uns disminucidn ds
1= fluidez, espeséndose gsi 14 sgvia concentrada y
comunicéndole mayor viscosidad cuando se somete z una
tempersatura mes zlta, como 1s de 80 2 1C0%;, en calen-~
tar localmente una parte de 1g savia concentrads que
asi se trata, psra que alcance 1a mencionada temperg-
tura; en dejer que €1 cauch» se depnsite y se co=gule
er unos mold#s adecuesdes; y en vulcanizar por W\l ti-
mo 21 articwlo que as! se obtiene, Por cuslesquiera
medios convenien tes,

3% - Un procedimiento pars la- febricg-
cion de articulos de cgucho partiendn de 1a sgvie, que
consiste en ggregar s dichsz Savia, gue se puede con-
§2rver merced g un anticoegulente adecusdo, como el
amonisco, azufre, unos acelerazdores, v unos rellenos,

con arreglo a 1s ceslidad de los ariiculos que se ha-

Yyen de asbtener, y también uns cantidad conveniente de
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. su?"cancias que con la tempergtura ordinsria no gl te -
ran o carbian aprecieblemente 1ss propiedudes fisicas
de 1z mencionsda savis, como por ejemplo, su fluidesz,
sino que pueden producir un cambion depropiedsades, es-
to es, uns disminucidn de 1a fluidez, mspesdndose asi
1la menciongde savis y zdquiriendn moyor viscrsidad
cuando se somete &z una temperatura mAs gl ta, cemo 1s
de 80 a 10C%C.; en calentrr localﬁante uns parte de 12
sgviz que de ass modq s2 trata, per= que glcance 1a
eXnresada temparaturz; an dejar que @] cgucho se depo-
£if2 y s2 cragule an unos moldes adecugsdos; y en
vulcanizar por Ul timo el srticulo que g3i se 1ogra,
recurriendo al efecto g cusl asquiers medins crnvenien-
tes,

4?2 - Un prncedinmiento para 1s fazbrica-

cidn de articwWos ds caucho partiendo de 1z savia con-

centrdda, que consiste en sfregar g €33 Savia concen-
trada, que se puede conservasr merced a un anticoagu-
lante adecuado, comn el amonisco, azufre, unos gcele-
radores y unas mgteriass de rellenn, con grreglo s la
calidad de los articulos que se hsysn de nbtener, y tam-
bien una centidad conveniente ds substsnciss gque con
la tempergtura ordinaria no zl terano cambian apreciag~
blemente 1as propiedades fisicgs de 12 mencionads sa-
via concentrada, como por ejerplo, su fluidez, sino
que puedsn.producir un cambio ds 1as propiedsades, e&s-
to es, une disminicidn de 1a fluidez, 10 que hace que
g2 espese dicha sgvia ¥y se le comunique mayor visco -
sidad cuando se somete & una tempersturs mis gl ta,
como por ejeuplo, la de 80 5 1002%C.; sn calentsr lo-
Calmente una psrte de la savia concentrada que asi se

trata, pars que 2l cance la expresads temperatura; en
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d‘kar que el caucho ss deposite y se coagule en unos
moldes gdecuadns; y en vdicanizar por Ul timo el articu-
109 que gsi se nobtisne, recurriende a cuzlesquiers me-
dios convenientes,

8¢ - Un procadimiento pars fatricer de
la savia articulos de caucho, crmo cédmaras » tubos in-
teriores pers los neumd ticos, guantes, tetinas, Do te-
1las vara sgua csiiente, bolsgs para el tabaco, som-
breros Para baflos, placas de caucho, y sus andlogns,
como se hg reivindicadn en jos puntos 12 ¥y 32, en el
4ue la savia de 1a que te deposita la capa o pelicu-
la de caucho se calienta localmente pofmedio de la su-
perficie del molde en el que el artichlo se hays de
depositer.

69 - Un procedimientn pars fabricgr de
la savia concertrads articulos de caucho, comn camaras
o tubos intsriores pafs neums ticns, tuberiss, Suan tes,
tetinas de cgucho, bntellas Pars agus caliente, bol=zas
de tgbacon, snmbreros d cofiss pars bafios, placas de
caucho, y sus anédlogos, como se ha reivindicado en 1os
puntos 2?2 y 49, en el que 1=z sgvis concentrads de
la que la capa o pelicWls de caucho se deposita, ce
cal ienta localmente por completo o teda #11a merced
a la superficie del molde en e que &) sriiculo se
haya de deposi tar.

7% - Uno procediniento para fshricar
de la savia articwos de caucho, como hilos elasticos,
cuerdas de caucho, cintas, y sus anélogos, seain se
ha reivindicado en los puntos 19 y 39, enel que 1a
savVia tratada s= pasa forzadamente DOr un cansl cu-
Yas secciones internas corresponden gz 1l ssccidn del

articulo que se haoya de fabricsr Yy cuyss psredes ze cao-
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1iiﬁltan por fuera a fin de lograr el espesgmianto de
la referida savia ¥y 1s cnagwWlacidn del caucho duran-
te el paso forzadon,

&2 - Un procedimiento para fabricgr
de 1a savis concentrada articulos de £auche, hilos
elésticos, cuerds=? de cauchon, cintas y sus anélngos,
como se ha reivindicado en 1oépuntos 22 y 49, en el
que la savias concentrsda v trétada 3¢ pasa forzada-
mente por un canal cuya seccidn interns corresponde
& la seccidn del articulo que se hsys de fabricar,

Yy cuyas paredes se cgllentan por fuerg a fin de 1o -
grar el espesamiento de la savis ¥ le coagulacidn del
caucho durante sl pasn forzado.

92 - Un procediniento para febricer
de la sgvia srticulos de cgucto huecos, tubos inte-
riores o cémares pars neumitices, tuberias y sus and-
1ogos, cemo se ha reivindicadn en los puntos 19 y 32,
en €] que 1 savie trateda se hace psssr forzedamente
y mediante presidn por el espmcic anular que queds en-
tre dos boquillas, correspondiende 12 seccidn de ese
espacio a 1a del zrticuln que se hgya de fokricar, y
Cuyas paredes se calientan 2z fin de lograr el espe-
samiento de 15 sgvig v 1a coagulacidn del cgucho du-
rante el pasc fcrzado mediante presidn,

102 - Un procedimiento pars fabricar
de le savia concentrads articulos de cgucho huecos,
cemaras o tubes interiores pars neums ticos, tuberias
Yy sus anélogos,cvmo se ha raivindicadr en los puntos
22 v 49, en el qgue la sgvia concentrads Yy trateda se
hace passr con presidn por el espacio anuWlaer cATpran-
dido entre dos boquillas, corresvondiendo 1a seccidn

de ese espacioc z la del objeto que se hays do febri-

car, y calentandcse las paredes zl objeto de obtener

- 16 -~
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A el qpoesgmiento de 1a referida savia y 1a coagulacidn
del caucho durante el passn forzado, con prasidn,

11?2 - Un precedimiento para 1z fabrica-
cidn de tels rsvestida de csucho, que consiste en re-
vestir cuslouier clase de tela, pafio, lona, tejido de
cuerdes, ¥y sus endlogos, cnn caucho que se depnsitg
de 1la savis, cszlentends locslnente ¥ por fuera la
superficie de un molde en el que 1» tela que se hszya
de revestir se aplica de Mmaners que el cauche se coa-
gule en €1, asencislmente como se hs descriio sn los
purtes 12 y 392.

122 - Un procedimiante psra 12 fabri-
cacidn de tels revestida de caucho, que cnnsiste en
revestir cualquier clase de tela, p#fio, lona, tsls de
cuerdzEe, ¥y sus anélogos, con cagucho gque se deposits
de la saviz concentrads, calentsndn locszlmente y vor

fuerzs la superficie de un molde donde se agplica la

tela que se haya de revestir, s fin ds que el cgucho
se coagule en 81, como se& hs reivindicado en los pun-
tos 22 y 4%.

13¢ - Un procedimiento psra 1as fabri-
cacidn de srticulos de caucho, como a] reivindicado en
1os puntneg 12 2 129, an e] gque el ggente aspesador es
una s21 de calcio.

149 - Un procedinmiento para 1s fabri-
cacidn de articulns de casucho, como el reivindicadn
en 1os puntos 19 a 129, en €1 que el ggente espesa~
dor es sulfato de calcio.

18¢ - Un procedimiento para la fgbri-
cacidn de zrticulcs de csucho, cnmc el reivindicado
en 1os puntos 12 =z 129, en =1 gue el agente espesgzdor

s una Szl 4de neggnesioc,
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J‘* 162 - Un procadimiento pare la fabri-
cacidén de zrticulos de caucho, como el reivindicadn en
1os purtos 19 2 129, en ¢l que el agente espesador
es sulfato de nagnesio.

172 - Un procedimiento psars 1e fabri-
cacidn de articulos de caucho, como el reivindicade en
los puntos 19 & 122, eén el que el agente espesador es
wa 821l de cinc.

18?2 - Un procedimientc para ls fa-
tricacidn de articulos de caucho, como el reivindi-
czdo =2n 1ng puntos 19 g 129, en el qus el ggente es-
peszdor es sulfato de cinc, .

19¢ - Us procedimiento para 1a fabri-
cazcidn de articulos de caucho, como el reivindicsdo
en 1los puntns 12 & 129, en &1 que el agente espesa-
dor &8 ung mezcla de las Sgles ¥ya menciongdas,

20° - Mejorss en la fsbricacidn de
articulos de cgucho.

Tgl y ccmo se hz descrito en is Me -
moria que sntecele,y .con los fines que se han espe-
cificado.

gsta Memoris consts de diez v ocho ho-
Jjas escritags por una sols cara.

Madrid, 30 de enero de 1928

P. A
Alberto Ge B128
Por Boder
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