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memoria descriptiva

PARA SOLICITAR
P a T E U T E  DE I I  V iü b c i  o u

en

í¡ S P A f  A 
por VEINTE anos
por ” Mejores en i s  fabricación de 

” artículos de caucho " ,
A nombre de

Socio tá Italiana P I R E L L I
y

Ugo P E S T A L O Z Z A
domiciliados en

Via Fabio F ilz i 21, Milán,

I T A L I A  .

El presente invento se relaciona con de­
terminadas mejoras nuevas y ú tile s  introducidas en ei 
tratamiento de la. savia del caucho en su estado natural 
o concentrado, a fin  de lograr su espesamiento y su co-
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i  agjracián en determinados estados f ís ic o s  y obtener

de esa suerte una fabricación mejor y más rápida de 
una gran variedad de artículos de caucho, relacionán­
dose también con «i procedimiento pare su fabrica­
ción, iSn este Memoria nos ocuparemos tanto del tra­
tamiento de la  savia, como del proceso de fabricación, 

E¡s bien sabido que i® savia del caucho 
natural o conservada, tanto diluida como concentra­
da, se conduce o comporta de diferentes maneras al 
tratarse con diferentes substancias químicas, orgáni­

ca

cas o inorgánicas, algunas de las cuales no alteran &- 
preciablemente las características fís ica s  de dicha sa­
via, mientras que otras, por el contrario, inmediata­
mente o después de algún tiempo, dan origen a la  coagu­
lación de las partículas de caucho en suspensión en 
la  expresada savia.

Claro es que de entre esas substancias
químicas se eligen las empleados o las que se hayan 
propuesto p^rc la  coagulación del caucho de la  sa­
via.

A fin  de obtener esa coagulación es ne­
cesario, sin embargo, que la concentración de la  subs­
tancia co aguí adora, en relación con la  savia, se man­
tenga por encima de un determinado valor mínimo. Si 
se emplean concentraciones más bajas es posible, agre­
gando a la  savia substancias que la. conserven, evitar 
que dicha savia quede de por sí expuesta a a lteracio­
nes. La susodicha savia se puede simplemente espe­
sar, sin coagulación aun con un prolongado almacena­
miento en un s it io  conveniente y en condiciones apro­
piadas.

Luego describiremos, ¿ títu lo ilustra-
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la  manera de comportarse les  sales de un metal 
"bivalente y trivalente, puesto que su empleo se ha pro­
puesto repetidamente como agentes tanto coagulantes co­
no espesadores para la savia, al objeto de coagular 
el caucho de la savia o con respecto a e lla , agregán­
dole esas sales diluidas o su suspensión en agua, o 
bien convirtiendo le  savia, en una m?sa que circule 
con menos rapidez y, por consiguien te, más apropiada 
pera el fin  que se persigue. jls un hecho conocido 
que esos compuestos di3usltos o. simplemente en suspen­

sión en agua, cuando se le  agregan a la  savia pue­
den dar lugar a l a  coagulación, o que si se agregan en 
menor cantidad pueden engrosar la  misma proporcional - 
mente a la  concentración del compuesto con respectó 
a l a  savia,.

Ahora bien, esas sales, como muchas otras 
materias, se comportan de otro modo, con la  savia del 
caucho, ignorado hasta ahora y que constituye la  prin ­
cipal característica  del presente invento.

Si las mencionadas sales se le  agregan 
a la. savia en proporciones muy pequeñas, como por ejem­
plo, en la de unos 3 gr&mos de sulfato de calcio d i­
suelto o mantenido en suspensión en agua, para 1000 
gramos de residuo de savia seca, y *q. tratamiento se 
lleva  a cabo con una temperatura in ferior a la  da irnos
20? C., no sejproduce la  coagulación, el espesamiento

¡
es escaso, y la  savia se puede conservar inalterada 
con esa temperatura, o con una más baja, durante in ­
definido tiempo.

Si, por el contrario, la  savia así tra­
tada, se calienta hast» una temperatura superior a l a  
del lím ite expuesto, pero por bajo del punto de ebu-
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l i c i ó n  de la  savia, el espesamiento aumenta con la  
temperatura, y cor. el tiempo de aplicación da ella., 
hasta la  coagulación completa.

Claro es que cuanto mayor sea la  tem­
peratura tanto mayor será el espesamiento y la, coagu­
lación  se llevará a cabo con mes rapidez. La coa­
gulación es muy rápida con temperaturas que oscilen 
entre 75 y 8C9 C., y casi instantánea con esas tem­
peraturas si I r savia se agita algo,

ül coágulo que se obtiene cuando la  
masa no se agita puede tener ung¡ consistencia muy pe­
queña, apareciendo como una suspensión de partículas 
muy menudas en la  fase acuosa, o puede ser compacto y 

resistente no obstante contener todo el suero,

Uno u otro caso pueden ocurrir según el 
compuesto o los  compuestos que se agreguen (evidente 
es que se pueden u tiliza r  unas mezclas de sales de me­
tales bivalentes o trivalentes) otaualquiera de ellosI
se le  puede agregar a la  savia del caucho, juntamen­
te o por separado, con gasolina u otros cuerpos qu í­
micos cuya presencia sirva para promover o regular el 
proceso de espesamiento, o l a  coagulación.

La adición de los referidos cuerpos se 
puede obtener fácilmente si se disuelven o mantiene 
en suspensión en agua o en cualquier otro disolven­

te, elegido con arreglo a las propiedades especiales 
de los expresados cuerpos. jüs conveniente que el 
disolvente contenga uno de los  agentes químicos que ge­
neralmente se emplean para conservar la  savia, amonía­
co por ejemplo.

La 3avia debe contener también un agen­
te conservador, con la  primitiva proporción de caucho,
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o puede concentrar, pudiendo contener en solución, 
o en suspensión, agentes vulcanizadores, o materias o 
rellenos colorantes, siendo suficiente, para lajapl i -I
cación del proceso o procedimiento que se describe, 
que sea estable en las condiciones en las que las ex­
presadas substancias se agregan, y que entre ellas y

i
las otras que se l^iayan agregado previamente a la  
savia no se llev e  a cabo ninguna reacción química que 
pueda dar lugar a una coagulación extemporánea»

Limitando el ejemplo a l a  descripción 
de la manera de comportarse las sales de los metales 
bivalentes o trivalentes, diremos que cantidadesl.no 
mayores de 1.5 gramos de una sal de calcio soluble o 
ligeramente soluble, y i  gramo de óxido de cinc, en 
suspensión en unos cuantos centímetros cúbicos de amo­
níaco, agregado, con agitación continua, a 1000 gra­
mos de savia conservada en amoníaco y que contenga un 
50 % de caucho, o bien cantidades no mayores de 1.5 
gramos de sal de calcio , en suspensión en unos cuantos 
centímetros cúbicos de agua amoniacal agregada con agi­
tación de 1100 gramos de savia que tenga un 50 % de 
caucho conservado en amoníaco y que contenga 100 gra­
mos de benzol o de gasolina, producen un ligero  espe­
samiento cuando la  adición de esos agentes químicos y 
la  conservación de la  savia se hacen con una tempera­
tura in ferior a 20? C., pero eon suficientes para con­
seguir un espesamiento y una coagulación mu^rápidos 
cuando la  referida savia se tiene durante suficiente 
tiempo con una temperatura mayor, por bajo de 100? C. 
bastando unos cuantos minutos, por ejemplo, para ob ­
tener la  coagulación con unos 95 a 97? C,

Sxisten muchos cuerpos orgánicos o in -
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4 orgánicos que se comporta# del mismo modo.

Descrita ya la  manera de comportarse 
una determinad? clase de cuerpos, eso no s ig n ifica  
en modo alguno que lo  expuesto no sea ex ten s it ie  a. 
todos los cuerpos, aunque de constitución química 
diferente, siendo el objeto de la mencionada descrip­
ción el de esoiinar puramente su acción en la  savia 
por lo  que respecta a sus propiedades espesadoras y 
coagul adoras.

Queda descrito el tratamiento p r e l i ­
minar a que se ha de someter la. savia, tratamiento que 
constituye uno de los objetos del presente invento, y 
daremos algunas ilustraciones par? la  descripción de 
algunos procesos de fabricación de artículos de caucho, 
y algunas posibles aplicaciones que se deben a las ca­
racterísticas y propiedades especiales adquiridas por 
la  savia, constituyendo asimismo esas aplicaciones 
otros objetos del presente invento*

Algunos de los  artículos (como por ejem­
plo, tetinas, tubos cuentagotas, guantes para cirugía, 

yo tros por el e s tiló ) se han fabricado hasta ahora u t i­
lizando soluciones de caucho puro, o soluciones de re ­
tazos de caucho en gasolina, in troduciendo en e n  o s ­

unos moldes adecuados, y después de la  salida del baño 
se deja que el disolvente se evapore de la  solución que 
se adhiere al molde, quedando éste cubierto con una l i ­
gera cepa de caucho» La operación se repite diver­
sas veces hasta obtener el pretendido grueso o espesor 
del caucho, y los artículos se terminan luego, se v u l­
canizan y se quitan del molde.

¿¡vidente es que el gasto de la  pérdida 
de gasolina, que es grande, aunque se u tilicen  unos apa-
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¡t  raj^s especiales para, la  recuperación del disolvente,

en combinación o juntamente con el tiempo requerido 

para ese modo dejproceder, hacen que éste resulte cos­
toso.

C3cvi

Se ha propuesto u tilizar, en lugar de 
las soluciones de gasolina o de benzol, savia, de cau­
cho diluida, o concentrada, siguiendo el mismo proce­
dimiento, pero no obstante sus ventajas tiene ese mé­
todo el gran irreonveni en te de necesitarse muchísimo 
tiempo para que se sequen las subsiguientes capas de 
caucho.

También se hsn propuesto unos moldes 
de una materia porosa que al absorber parcialmente 
el suero de savia permiten que una capa de caucho más 
gruesa se deposite a cada baño, pero aun ese modo de 

proceder, que además es solamente apropiado para fa ­
bricar artículos de caucho delgados, adolece de mu­
chos inconvenientes que hacen su aplicación más bien 
d i f í c i l .

¿SI procedimiento que se describe re­
suelve enteramente el problema, y al u tilizarse en la 
fabricación de artículos de caucho en moldes, resul­
ta ton rápido y barato que se puede ampliar a otros 
muchos artículos que en la  actualidad se obtienen de 
otros modos.

Un molde o núcleo apropiado, o un de­
terminado numero de e llos , se cuelga en unos soportes 
convenientes para que se calientan uniformemente, por 
ejemplo, si los moldes son huecos, haciendo que c ir ­
cule por e llos  agua caliente. üsos moldes se intro­
ducen o b&nan. en un depósito o artesón que contenga 
savia primitiva o concentrada, con o sin cuerpos vul-
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ca za d o re s , materias colorantes, o rellenos,, que se 
preparan como se ha descrito y que se conserven con 
una temperatura tan baja que se evite la  coagulación. 
Después de calentados ios moldes, como se ha expuesto 
con una temperatura adecuada, y de mantenidos en el 
baño durante un tiempo conveniente, salen de él cu­
biertos con una capa de savia espesada que se adhie­
re a dichos moldes, cap a que se coagula con rapidez 
y que después de seca resulta una caps de caucho cuyo 
grueso o espesor depende de la  temperatura del molde 
y del tiempo que se invierta en el bario.

Por ejemplo, si agua con 95? B., se 
emplea para calentar el molde o núcleo, se pueden ob­
tener unas capas de caucho seco, de algunos m ilí­
metros de grueso, con un baño que no dure más de 5 
minutos.

Una vez coagulada la  capa de savia es­
pesada, si se quiere, o si fuese necesario para otras 
operaciones, los moldes o núcleos se pueden bañar o 
introducir en agua tib ia  o caliente, al objeto de e l i ­
minar por lavado del caucho coagulado toda la  mate­
ria  soluble. Los artículos que así se forman en
los  moldes o mí el eos se pueden secar por completo o

>
solo parcialmente, y una. vez terminados se pueden qui­
tar o no de los moldes y vulcanizar luego con arreglo 
a l a  composición de la  3avia.

La superficie de los  artículos que así 
se labrican es l is a  y su grueso es más uniforme que 
el que se obtiene con soluciones de caucho en gaso­
lin a .

üse proceso de coagulación loca l por ca­
lentamiento loca l de la  pared en la  que o cerca de la
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que^.a capa de caucho se haya de depositar, es ente­
ramente nuevo y constituye el principal objeto del 
invento que ncs ocupa.

i2n esa clase de fabricación puede que­
dar comprendida la  fabricación de tubos interiores o 
cámaras para neumáticos, i as tuberías y demás. ¿¡n 
ese caso el núcleo se forma con su diámetro exterior 
igual al diámetro exterior del tubo que se haya de 
obtener y que se puede calentar convenientemente de 
cualquier manera. Se puede echar o ba&ar en la  sa­
via, y calentar se y sacarse después que la  capa de
coagulación se haya formado en el expresado moldé, o

\

bien, después de alcanzaría debida temperatura, se pue 
de pasar por el baño de savia con un movimiento con­
tinuo, I3i tubo que asíjse forma se puede trataijde 
la  manera descrita.

Si el artículo que se haya de fabricar 
no se pudiese formar en un núcleo ^mandril, el pro - 
ceso se puede modificar haciendo que el molde, cu­
ya superficie interior tenga la  forma y las dimensio­
nes del articulo que se haya de obtener, se constru­
ya de diversas piezas al objeto de formar una ca v i­
dad con una abertura, que se llena de savia que se ha­
ya sometido al tratamiento descrito, y después se ca­
lien ta  uniformeraente, por fuer», hasta la temperatura 
requerida y durante el tiempo que sea preciso para 
obtener el pretendido grueso del caucho.

La savia, flu ida Se elimina o saca lue­
go y aire, caliente si se quiere, se introduce en la  
cavidad del molde, que después de un cierto tiempo se 
puede dejar que se contraiga, quedando el artículo en 
condiciones para un nuevo tratamiento.

- 9 -
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r  Por el mismo procedimiento esposible fa ­
bricar hojas de caucho poniendo en contacto, por cua­
lesquiera medios convenientes, una, superficie ca lien ­
te, con i «  savia preparada de la  manera descrita, y 
si le  superíioie fuese un cilindro parcialmente in ­
troducido en la  savia por toda su longi tud, girando con­
tinuamente, la capa de caucho coagulado se puede des­

prender tan pronto como salga de dicha savia, obte­
niéndose así una tira continua de caucho cuyo grueso 
depende de la  temperatura déla superficie de lo s  c i l in ­
dros y de su velocidad.

Si se hace que una tela o una serie de 
h ilos, cuerdas, o cintas vaya pasando por la  superfi­

cie metálica caliente de la  savia con ls  debida velo­
cidad, se puede lograr un método muy sencillo  y con­
veniente para la  impermeabil ización destelas o su re­
cubrimiento con caucho.

Otra ilustración interesante de la  a p li­
cación de las ventajas que se obtienen con la  savia 
después del tratamiento descrito, se pueden conseguir 
en la  fabricación de ciertos artículos, como h ilos, 
cuerdas, tubos pequeños, y demás, preparados hasta aho­
ra por otros métodos largos y costosos.

Ya se ha propuesto su fabricación de 
la  savia de caucho primitiva o concentrada, haciendo 
que circu le en un medio muy coagulante, La coagu­
lación muy rápida de la corriente de savia que sale 

de una boquilla, hace que esa savia quede con la  forma 
y las dimensiones que tiene a 1a. salida.

Claro es que eso solo se puede obte­
ner con artículos de pequeña, sección y tamaño, pues­
to que la coagulación puede llevarse a cabo con la  ne-
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cedria , rapidez solo en las capas superficiales del 
hilo, de suerte que el expresado método no resulta, de 

aplicación práctica .

ill procedimiento que se propone con­
sigue ese fin  de una manera práctica y mejor.

Un depósito o artesón de savia pre­
parada como se ha expuesto, se conexiona, con unos pe­
queños tucos o toquillas cuya sección interior ten­
ga la  forma y el tamaño del pretendido artículo,

¿1 tuto se puede calentar con unos me­
dios apropiados y a una temperatura, conveniente, in ­
mediato al extremo de la. "boquilla, y la  savia se in ­
troduce en ios tubos ejerciendo, por ejemplo, una pre­
sión en la  superficie de líquido del baño.

i
Al pasar la  savia por-las partes ca ­

lientes del oubo se coagula, conservando is  forma, y 
el tamaño interno de la boquilla, y va saliendo con- 
tinuamente merced a la  misma, presión, con lo  que la  
savia se introduce en lo s  tubos, y al adquirir la  su ­
fic ie n te  consistencia se puede recoger para someter­
la  a otro tratamiento.

Si dentro de cada tubo se coloca otro 
tubo cerrado y fijado al mismo de tal suerte que que­

de en la  boquilla una sección anular, el coágulo s a l­
drá en forma tubular.

Ya hemos descrito, a títu lo de ejemplos., 
unos cuantos procedimientos o procesos de fabricación 
de v°rios artículos para ilustrar algunas ap licacio ­
nes de los propiedades de la  savia después del tratar 

miento expuesto. Se comprenderá que cualquier otro 
modo de proceder que por medio de un dispositivo me­

cánico o de un aparato f ís ic o  se u t ilice  para f a ­
bricar artículos de caucho, aplicar caucho a. las te-

? ° 6  1 6 9
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las,^.) u tilizarse pera cualquier determinado objeto 
en 1 «manipulación del caucho, con arreglo al tratamien­
to descrito, de acuerdo con el cual la  savia se pre­
para convenientemente para que se coagule o simple­
mente se espese en las partes de dicha savia que d i­
recta o indirectamente se calienten como se ha dicho, 
deberá considerarse como comprendido dentro0 de los  l í ­
mites del presente invento,

Jüsta solicitud , que corresponde a la  
presentada en Ita lia , el 31 de «ñero de 1927, bajo el 
numero 255.882, se acoge a los beneficios del a rtícu ­
lo  15 de la  Ley de Propiedad Industrial»

-O- N O T A  -o -

Los plintos de invención propia y nue­
va que se presentan para que sean objeto de esta Pa­
tente de ViHINLi) años, son los siguientes:

1* - Un procedimiento para la  fa b ri­
cación de artículos de caucho partiendo de la  savia, 
que consiste en agregar a l a  savia, que se puede con­
servar mediante un anti coagulan te apropiado, como al 
amoníaco, cantidades convenientes de substancias que 

con la temperatura ordinaria no cambian o modifican 
apreciablemente las propiedades fís ica s  de dicha sa­
via, como por ejemplo, su fluidez, pero que dan lugar 
a un cambio de propiedades, esto es, una disminución 
de la  fluidez, lo  que haceique se espese dicha savia y 
la  comunique mayor viscosidad cuando se somete a una 
temperatura más alta, como por ejemplo, la  de 80 a

12
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ÍO^^C,; en calentar localmente una parte de i g. sa­
v ia  así tratada, para que alcance la referida tempe­
ratura; en dejar que el caucho se deposite y coagule 
en unos moldes apropiados; y en vulcanizar por último 
el articulo que así se obtiene, recurriendo al efecto 
a cualquier medio conveniente,

2? - Un procedimiento pora le  fa b r i­
cación de artículos de caucho partiendo de la  savia 

concentrada, que consiste en agregar a i a savia con­
centrada, que se puede conservar merced a un anticoa­
gulante apropiado, como el amoniaco, una cantidad con­
veniente de substancias que con la  temperatura ord i­
naria no cambian o modifican apreciabl emente las 
propiedades fís ica s  de dicha savia concentrada, como 
por ejsjcpio, su fluidez, sino que pueden producir un 
cambio de propiedades, esto es, una disminución de 
la  flu idez, espesándose asi la  savia concentrada y 
comunicándole mayor viscosidad cuando se somete a una 
temperatura mas al ta, como la  de 80 a ICO?; en calen­
tar localmente una parte de le  savia concentrada que 
a3Í se trata, para que alcance la  mencionada, tempera­
tura; en de j or que el caucho se deposite y se coagule
en unos moldes adecuados; y en vulcanizar por ú l t i ­
mo el articulo que así se obtiene, por cualesquiera 
medios convenien tes.

3? - Un procedimiento para la -fa b rica ­
ción de artículos de caucho partiendo de la  savia, que 

consiste en agregar a dicha savia, que se puede con­
servar merced a un &p. ti coagulan te adecuado, como el 
amoniaco, azufre, unos aceleradores, y unos rellenos, 
con arreglo a. la calidad de los artículos que se ha­
yan de obtener, y también una cantidad conveniente de

13



subj^t anclas que con la  temperatura ordinaria no a lte ­
ran o cambian apreci&blemente las propiedades fís ica s  
de la  mencionada savia, como por ejemplo, su fluidez, 
sino que pueden producir un cambio depropied&des, es­
to es., ung disminución de la  flu idez, espesándose así 
la  mencionada savia y adquiriendo mayor viscosidad 
cuando sa somete a ung temperatura más al. te, como la  
de 80 a 10C?C.¿ en calentrr localmente un? parte de le. 
savia que de ese modo se trata, pero que alcance ig  

expresada temperatura; en dejar que el caucho se depo­
sita  y se coagule en unos moldes adecuados; y en 
vulcanizar poí, úl timo el artículo que así se logra, 
recurriendo al efecto a cualesquiera medios convenien­
tes .

4? - Un procedimiento para la  fabrica­
ción de artículos de caucho partiendo de la  savia con­
centrada, que consiste en agregar a esa savia concen­
trada, que se puede conservar merced a un anticoagu­
lan, te adecuado, como el amoniaco, azufre, unos acele­
radores y unas materias de relleno, con arreglo a la, 
cal i dad de los  artículos que se hayan de obtener, y tam­
bién una cantidad conveniente de substancias que con 
la  temperatura ordinaria no alterano cambian ¡¿precia­
blemente lg.s propiedades fís ica s  de la  mencionada sa­
via  concentrada, como por ejemplo, su fluidez, sino 
que pueden.producir un cambio ds las propiedades, es­
to es, una disminución de la  fluidez, lo  que hace que 
se espese dicha savia y se le  comunique mayor v is c o ­
sidad cuando se somete a una temperatura más alta, 
como por ejemplo, i a de SO a 1009C.; en calentar lo -  
calmente una, pgrte de la  savia concentrada que así se 
trata, psrg que alcance la  expresada temperatura; en

‘ ¡ 06 1 6 9
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d f̂car que el caucho se deposite y se coagule en unos 
moldes adecuados; y en vdLcani z ar por último el artícu ­
lo  que asi se obtiene, recurriendo a cualesquiera, me­
dios convenientes,

55 - Un procedimiento para fabricar de 
le. savia artículos de caucho, como cámaras o tubos in­
teriores p ára los  neumáticos, guantes, tetinas, bote­
lla s  para agua caliente, bolsas para el tabaco, som­
breros parábanos, placas de caucho, y sus análogos, 

como se ha reivindicado en los puntos i?  y 3? } en el 
que la  savia, de la  que se deposita la  capa o p e lícu ­
la  de caucho se calienta localmente pormedio de la  su­
p e rfic ie  del molde en el que el artí'Cülo se haya de 
depositar.

6? - Un procedimiento paro fabricar de 
la  savia concentrada artículos de caucho, como cámaras 
o tubos interiores paite neumáticos, tuberías, guantes, 
tetinas de caucho, botellas paro aguo, caliente, bolsas 
de tabaco, sombreros d cofias paro baños, placas de 
caucho, y sus análogos, corso se ha reivindicado en los 
puntos 25 y 49, en el que lo  savia concentrada de 
la  que la  capa o película de caucho se deposita, ce 
calienta, localmente por completo o teda « l ia  merced 
a la  superficie del molda en el que el articulo se 
haya de depositar.

79 - Uno procedimiento para fabricar 
de la  savia artículos de caucho, como hilos elásticos, 
cuerdas ê caucho, cintas, y sus ans-iogos, según se 
ha reivindicado en los puntos 19 y 39, enei que la  
savia tratada se pasa forzadamente por un canpl cu­
yas secciones internas corresponden a la  sección del 
artículo que se hay? de fabricar y cuyas paredes se ca-
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l i s t a n  por fuera a fin  de lograr el espesamiento de 
la  referida savia y la  coagulación del caucho duran­
te el paso forzado,

8? - Un procedimiento para fabricar 
de la  savia concentrada artículos de caucho, h ilos 
elásticos, cuerdas de caucho, cintas y sus análogos, 
como se ha reivindicado en lospuntos 22 y 49, en el 
que la  savia, concentrada y tratada se pasa forzada­
mente por un canal cuya sección interna corresponde 
£• la  sección del articulo que se haya, de fabricar, 
y cuyas paredes se calientan por fuera a fin  de l o ­
grar el espesamiento de la  savia y le  coagulación del 
caucho durante el paso forzado*

99 - Un procedimiento para fabricar 
de la  savia artículos de caucho huecos, tubos in te ­
riores o cámaras para, neumáticos, tuberías y sus aná­
logos, como se ha reivindicado en los puntos 19 y 32, 
en e] que la, savia tratada se hace pasar forzadamente 
y mediante presión por el espacio anular que queda en­
tre dos boquillas, correspondí endo la  sección de ese 
espacio a la. del articulo que se haya de fabricar, y 
cuyas paredes se calientan a fin  de lograr el espe­
samiento de le  savia y la  coagulación del caucho du­
rante el pase forzado mediante presión.

109 - Un procedimiento para fabricar 
de la  savia concentrada artículos de caucho huecos, 
cantaras o tubos interiores para neumáticos, tuberías 

y sus análogos, como se ha reivindicado en los puntos 

29 y 49, en el que la  savia concentrada y trats.da se 
hace pasar con presión por el espacio anular compren­
dido entre dos boquillas, correspondiendo la  sección 
de ese espacio a la  del objeto que ae haya de fa b r i ­

car, y calentándose las paredes al objeto de obtener

'  1 ° 6 1 6 9
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6 9

el j£T)«3amiento de la  referida savia y la coagulación 
del caucho durante el paso forzadot con presión*

119 - Un procedimiento para la  fabrica­
ción de tela r-svestida de caucho,, que consiste en re­
vestir  cualquier clase de tela, paño_, lona., tejido de 
cuerdas, y sus análogos, con caucho que se deposita 
de la  savia, calentando .lo calmen te y por fuera la  
superficie de un molde en el que la tela que se haya 
de revestir se aplica de manera que el caucho se coa­
gule en élj «.a en ci al mente como se ha descrito en los  
puntos 19 y 39.

129 - Un procedimiento pera la  fab ri­
cación de tela revestida de caucho, que consiste en 
revestir cualquier clase de tela, p^n.o, lona, tela de 
cuerdas, y sus análogos, con caucho que se deposita 
de la  savia, concentrada, calentando localmente y por 

fuera la  superficie de un molde donde se aplica la  
tela que se haya de revestir, a fin  de que el caucho 
se coagule en él, como se ha reivindicado en los  pun­
tos 29 y 49.

13? - Un procedimiento para la. fa b ri­
cación de artículos de caucho, como el reivindicado en 
los puntos 19 e 129, «n el que el agente espesador es 
una sa.1 de ca lcio .

149 - Un procedimiento para la fa b r i­
cación de artículos de caucho, como el reivindicado 
en los puntos 19 a. 129, en el que el agente espesa­
dor es sulfato de ca lcio ,

1E9 - Un procedimiento para la  fabri­
cación de articules de caucho, como el reivindicado 
en los  puntos 19 a 129, en el que el agente espesador 

es una sal de magnesio.
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gá. 16? " Un procedimiento para i& fa b r i­
cación de artículos de caucho, corso el reivindicado en 
los puntos i?  a. 12?, en oí que el agente espesador 
es sulfato de magnesio.

179 - Un procedimiento para ip fa b r i­
cación de artículos de caucho, como el reivindicado en 
los puntos 19 a 129, en el que el agente espesador es 
una sal de cinc.

18 9 - Un procedimiento para la fa­
bricación de artículos de caucho, como el reiv ind i­
cado en lo s  puntos l?  a 12?, en el que el agente es- 
pesador es sulfato de cinc.

19? - Un procedimiento para la  fa b r i­
cación de artículos de caucho, como el reivindicado 
en los  puntos 19 a 129, en el que el agente espesa­
dor es una mezcla de las sales ya mencionadas.

209 - Me,joras en la  fabricación de 
artículos de caucho»

Tal y como se ha descrito en la  Me­
moria que antecede,y con los fines que se han espe­
cificado.

jásta Memoria consta de diez y ocho ho­
jas escritas por una sola cara.

Madrid, 30 de enero de 1928
P«

0 0 * * ° * * *
por
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