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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  

que se acompaña a l a  s o l ic i tu d  de 

ÜN MODELO DE UTILIDAD

a favo r de CARTONAJES INTERNATIONA!, S.A., de nacionalidad  
española, re s id e n te  en BASAURI (V izcaya), Bfi A riz, OS Cata­
lu ñ a  s/nS,

por
"ENVASE PERFECCIONADO, RESISTENTE A IA COMPRESION"

• =i • * * ♦ * * •  =  • *

La p re sen te  d esc rip c ió n  se r e f ie r e ,  como su enun­
ciado in d ic a , a  un envase perfeccionado, su sc e p tib le  de se r 
plegado y que en e l  armado r e s i s t e  lo s  esfuerzos de compre­
s ió n  determinados por e l  ap iiam ien to  de una p lu ra lid a d  de 
elementos sem ejantes.



2

10

15

20

25

30

35

106149
La e sen c ia lid ad  del modelo que se p reconiza , ra ­

d ic a  en l a  c reac ió n  de un cuerpo p a ra le lep ip ád ico  a p a r t i r  
de plegados sucesivos de una lám ina de m a te ria l l ig e ro ,  
considerándose preferentem ente e l  ca rtó n  ondulado por l a  

'economía de ad q u is ic ió n  y l a  f a c i l id a d  de m anipulación, y 
en cuyo cuerpo, aparentem ente sem ejante a l a s  c a ja s  a c tu a l­
mente conocidas, se disponen sus l a t e r a le s  de manera que 
e x is te n  unos re fu e rz o s  en lo s  que l a  d irecc ió n  de la s  ondu­
la c io n e s  del m a te r ia l  de form ación quedan cruzadas, log rán­
dose e l  b en e fic io  de l a  gran r e s i s te n c ia  deseada y que de 
o tr a  manera solam ente p o d ría  s e r  a lcanzada por l a  ad ic ión  
de m aterias e x te r io re s  de re fu e rzo , r e s i s te n te s  a lo s  es­
fuerzos de compresión y lo s  cu a les , sobre e l inconveniente 
de p re c is a r  de m anipulaciones a jen as  a la s  de l a  formación 
de l a  cá ja  en s í ,  encarecen e l producto y disminuyen e l  es­
pacio  á t i l  de almacenamientoo

Para l a  mejor comprensión de cuanto an tecede, se 
acompaña una h o ja  de planos en lo s  que se re p re se n ta  esque­
máticamente l a  nueva c a ja  que a continuación  y con re fe re n ­
c ia  a lo s  mismos d ib u jo s , se d e sc rib e  deta lladam ente.

En dichos dibujos*
La f ig u ra  1&. es una v i s t a  en p la n ta  de l desar- 

r r o l lo  de l co rte  de l a  lám ina de form ación de l a  c a ja .
La f ig u ra  2&, i l u s t r a  a l a  c a ja  en p o sic ió n  de se- 

mi-formación y en una v i s ta  en p e rsp e c tiv a .
Segdn queda representado  en lo s  d ibu jos, l a  l á ­

mina de ca rtón  o m a te ria l seleccionado se co rta , p re fe ren ­
temente por tro quelado , de manera que sim ultáneam ente mar­
ca unas l ín e a s  p a ra  p o s te r io re s  plegados, señaladas en l a  
f ig u ra  18 con l ín e a s  de trazo  d iscon tin uo  y que definen  una
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base (1) a Xa que quedan adosados lo s  f re n te s  p o s te r io r  (2) 
y d e lan te ro  (3 ), de lo s  que e l  p o s te r io r  se prolonga en la s  
s u p e rf ic ie s  (4) que conformarán a  lo s  l a te r a le s ,  oon l a  par 
t lc u la r id a d  que más ad e lan te  se in d ic a .  De l a  misma super -  
f i c i e  p o s te r io r  (2) se prolonga l a  ta p a  (5) dotada de l a  
pestañ a  (6) d e s tin ad a  a l  encaje en e l  c ie r re  de la  c a ja . El 
f r e n te  (3) se prolonga la te ra lm en te  en unas pestañ as (7 )que 
rep legadas en diedro  re c to , son abarcadas en tre  la s  solapas 
(8) y (9) de prolongación de lo s  l a t e r a le s  (4 ), cfeando por 
l a s  d iferien tes o rien tac io n e s , e l  cruzado necesario  de la s  
nervaduras u ondulaciones de l m a te r ia l de formación, propor­
cionando l a  gran r e s i s te n c ia  buscada y que se complementa 
por l a  inm ovilización  r e la t iv a  alcanzada en l a  in troducción  
de l a  pequeña pestañ a  (10) de l a s  s u p e rf ic ie s  (9) en la s  ra­
nuras troqueladas (11) en l a s  (8) que se extienden en e l  
c ie r re ,  sobre l a  s u p e r f ic ie  de fondo, refo reándolo  para  a lo ­
j a r  m aterias de pesos co n sid e rab les .

Se comprende l a  p o s ib il id a d  de recuperación  de lo s  
envases con tra n sp o r te  en la s  m ejores condiciones, ya que al 
quedar desplegados, l a  ocupación es lam inar, perm itiendo una 
superposic ión  de una s e r ie  de cuerpos con ocupación mínima 
de espacio , condición n e cesa ria  para  un conveniente almace­
namiento e s tá t ic o  o de tra n sp o r te .

D esc rita  sufic ien tem en te  l a  n a tu ra le za  y ob jeto  
de l modelo, y l a  manera en que e l  mismo puede s e r  llevado  a 
l a  p rá c tic a , se hace co n sta r que en su re a l iz a c ió n  podrán 
s e r  v a r ia b le s , formas, m a te ria le s  y dimensiones, y en gene­
r a l ,  cu a lq u ie r o tro  d e ta l le  acceso rio  o secundarlo, siempre 
que e llo  no a l t e r e ,  cambie o modifique l a  e sen c ia lid ad  pro­
p u es ta .
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Los térm inos en que queda redac tada  l a  p resen te  

memoria, son c ie r to s  y f i e l  r e f le jo  de l objeto d e sc r ito , de­
biéndose tomar con c a rá c te r  amplio y nunca en forma l im ita ­
t iv a .

. N 0 I  A í

EL MODELO DE UTILIDAD que se  s o l ic i t a ,  deberá re ­
caer precisam ente sobre la s  p a r t ic u la r id a d e s  c a ra c te r ís t ic a s  
de la s  s ig u ie n te s  re iv in d ic a c io n e s :

1®.— Envase perfeccionado, r e s i s te n te  a l a  compre­
sió n , del tip o  formado por replegado de lám inas previam ente 
troqueladas en m a te ria le s  adecuados y preferentem ente cartón  
ondulado, c a r  a c t  e r i z a d o  porque l a  su p e rf ic ie  
f r o n ta l  se prolonga en unas so lapas de l a  misma lo n g itu d  que 
e l  ancho de l a  s u p e r f ic ie  de fondo, y cuyas so lapas, en e l  
m ontaje, quedan abarcadas en tre  p estañ as  la te ra le s  de unas 
prolongaciones p e rte n e c ie n te s  a l a  su p e rf ic ie  de f re n te  pos­
t e r i o r ,  con l a  p a r t ic u la r id a d  de que una de e s ta s  pestañ as l a ­
t e r a le s  se yuxtapone a l a  s u p e rf ic ie  de fondo y por l a  p a rte  
in te r n a  presentando en la s  inm ediaciones de l a  l ín e a  de p le ­
gado una hendidura destin ad a  a l a  recepción  de una o re je ta  
de piñLongacióh de l a  pestaña l a t e r a l  complementaria, l a  cual 
queda superpuesta  a l a  co rrespondien te  a la s  prolongaciones 
de l a  su p e rf ic ie  de f r e n te .

2®.- Envase perfeccionado, r e s i s te n te  a l a  compre­
sió n , segln  l a  re iv in d ic a c ió n  1®, ca rac te rizad o  porque la s  
prolongaciones l a t e r a le s  de l a s  prolongaciones p e rten ec ien te s  
a l a  su p e rf ic ie  d e l f re n te  p o s te r io r ,  quedan co rtad as , en e l
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d e sa rro llo , a manera que proporciona una separación  adecua­
da para  ad m itir e l  espesor de la s  sucesivas s u p e rf ic ie s  de 
form ación de lo s  costados por plegados de la s  pestañas y  

95 prolongaciones la te ra le s # ’
3®*- "ENVASE PERFECCIONADO, RESISTENTE A LA COM­

PRESION» .
Todo segán queda expuesto en l a  p resen te  Memoria, 

que co n sta  de cinco ho jas fo l ia d a s  y  m ecanografiadas por 
una s o la  oara, y  una h o ja  de d ibu jos que con l a  misma se 
acompaña*
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