
%
M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  

que se acompaña 

a la  s o l i c i t u d  de 

una patente de INVENCIÓN por veinte anos en España

a fa vor  de

CONTRATACIONES É INDUSTRIAS S. A. entidad dom iciliada en MADRID,

por

UN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE HORMIGÓN, SUBSTITUYENDO 

LA PIEDRA ACTUALMENTE EMPLEADA POR ESCORIAS 

PROCEDENTES DE LA FUNDICIÓN DE MINERAL 

DE PLOMO.

1 I ! I !  I I !  ! ! ! I

La presente invención se r e f i e r e  a un procedimiento esen­

cialmente caracterizado por la  su bstitu c ión  de l a  p iedra emplea­

da para la  fa b r ica c ió n  del hormigón, por escor ia s  procedentes de 

la  fundic ión  de mineral de plomo, cuyo procedimiento permite es­

ta b le c e r  hormigones que poseyendo id én t ica s  c a r a c t e r ís t ic a s  de 

r e s is te n c ia  y duración, más aun, c a r a c t e r ís t ic a s  mejoradas en e l  

Baso de hormigones para firmes a base de betunes a s f á l t i c o s ,  per 

miten obtener una ecobomia importante en e l  p rec io  de co s te ,  tan 

to más importante cuanto más próximo se encuentre e l  punto "de pro 

ducción de dichas e s c o r ia s .

Aun teniendo en cuenta que la  invención Be se l im ita  de 

forma alguna a la s  d iversas ap lica c ion es  del hormigón ni a l  cons­

tituyente  d e l  mismo que puede considerarse  como aglutinante de la  

p iedra , arena y f i l l e r  empleados en su es ta b lec im ien to , con e l  

f in  de poder hacer comprensible la  invención , se d e ta lla rá  ésta



r e f ir ié n d o s e  a pin ejempló concreto de a p l ica c ión  con stitu id o  por 

la  fa b r ica c ió n  de hormigón aplicado a la  con stitu c ión  de firmes 

a base de betunes a s f á l t i c o s .

Gomo es sabido para la  con stitu ción  de estos hormigones, se 

emplean debidamente d o s if ica d o s  l o s  s igu ientes  elementos : p iedra , 

arena, f i l i e n  y betún.

En e l  procedimiento o b je to  de la  invención se  comprenden dos 

casos : la  su s t itu c ió n  de l a  p iedra empleada, por la s  e s c o r ia s ,  

agregando arena y f i l l e r  y la  su s titu c ión  completa de la p ie d ra ,  

la  arena y e l f i l l e r  por la s  e scor ia s  y sus derivados sometidos a 

machaqueo.

Considerando la  con stitu c ión  de la s  esco r ia s  de mineral de 

plomo según a n á l i s i s ,  puede fácilm ente comprenderse lo s  b e n e f ic io s  

de esta s u s t i tu c ió n ,  bajo  e l  punto de v is ta  de la  con s t itu c ión  del 

hormigón. El a n á l is is  a rro ja  e l  s igu iente  resultado aproximadamen­

te :

p b .......................

Si °2  * • • • * *
Pe 0 .......................

Ca 0 .......................

Al 2° 3 ......................
Además y sin  d o s i f i c a r  e x is te  en e l la s  algo de cuarzo.

Su dureza es aproximadamente la  de 7 según la  esca la  de 

Mohs y su densidad 2,7 a 2 ,8  y por lo  que respecta  a su homoge­

neidad es completa in c lu so  e l  polvo  obtenido por t f i t u r a c ió n .  So­

metidas a temperaturas de luO a 105^ no sufren a lte ra c io n e s ,  

mientras que en líos m ateriales pétreos  caben ca lc in a cion es  y d i ­

so c ia c ion es  y como consecuencias ro tu ra s .

Por otra  parte e l  polvo res idua l de estas e s c o r ia s ,  es 

muy s im ila r  a l residuo inorgánico  de lo s  betunes naturales y por 

consecuencia mejora la s  condiciones de lo s  betunes a r u i f i c ia le s



empleados, sirviendo parcialmente de f i l l e r .

La porosl dad y rugosidad que poseen las escorias por si pro­

pias, favorece la adherencia del betún.

Considerando lo s  dos casos arriba  in d ica d os , para la  su b st i ­

tución  de la  piedsjs por e s co r ia s ,  hasta emplear estas ta l  y como 

se producen.

En e l  segando caso se establecen  tres  c l a s i f i  ca c lo n e s , corres ­

pondientes a lo s  tres  elementos conocidos que han de s u b s t i tu ir ,  

es d e c i r ,  a la  p iedra , a la  arena y al f i l l e r .

Gomo se ha indicado para la  su b st itu c ión  de la  p iedra se em­

plea  la  escor ia  en su estado p rop io .

Para la  su b st itu c ión  del f i l l e r  y de la  arena se someten a 

t r i tu r a c ió n  y se c la s i f i c a n  por tamiz con arreglo  a la  s igu iente  

esca la  :

Para el f i l l e r  : Se pasa por e l  lüO todo y por e l  200 un 60%.

Para la  arena : Se pasa por e l  tamiz 10 y se ret iene  por com­

p le to  en e l  100.

Se u t i l iz a n  estos  elementos en la s  proporciones corr ien tes  que 

aproximadamente son :

1.000 kgs. de p iedra .

500 i d  de arena.

100 i d  de f i l l e r .

250 l ib r a s  de betún (este  peso es esta b lece  en l ib r a s  

para la  fa c i l id a d  de compresión dado que la  Warren pesa en l ib r a s ) .

Aparte de la s  ventajas reseñadas la  e scor ia  por su co n s t itu ­

ción ev ita  en parte l a  ox idación  d e l  betún y favorece  la  in a lte r a ­

b i l id a d  de lo s  p e tro le ros  y maltenos del betún.

Debe entenderse que solamente se ha reseñad) un ejemplo de 

a p l ica c ió n  d e l  o b je to  de la  invención , pero que podrá emplearse 

cualesquiera  o tros  aglutinantes en proporciones' convenientes sin  

separarse del p r in c ip io  d e l  procedim iento , caracterizado por e l  sm
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p leo  de la s  e s co r ia s  procedentes de la  fundición  de mineral de 

plomo, como elemento para la  fa b r ica c ió n  de hormigón en su b st i ­

tución  de la  piedra y elementos s im ilares corrientemente emplea­

dos.

-  N 0 T A -

La presente invención comprende la s  s igu ientes  reiv indicacio­

nes :

i s .  -  Un procedimiento para la  fa b r ica c ió n  de hormigón, ca­

ra cter iza d o  esencialmente por la  su b st itu c ión  de la  p iedra emplea­

da en la  fa b r ica c ió n  de hormigones o materias s im ila res ,  por esco­

r ia s  procedentes de la  fundic ión  de minerales de plomo, ta l  y como 

se obtienen de lo s  hornos de ca lc in a c ió n ,

2. -  En un procedimiento segúh 1 , e l  empleo de la s  e scor ia s  

de mineral de plomo, sometidas previamente a t r itu ra c ion es  conve­

nientes para s u b s t itu ir  no solamente la  p iedra como se ind ica  en 1, 

sino asimismo la  arena y e l  f i l l e r  empleados corrientemente en la  

fa b r ica c ió n  de hormigones.

3. -  En un procedimiento de fa b r ica c ió n  de hormigónsegún 

la s  reivindicaciones 1 y 2, e l  empleo de escor ias  de mineral de 

plomo combinadas con cualquier ag lutinante , ta l  como betunes as­

f á l t i c o s ,  cementos o s im ila res ,  en su bstitu c ión  de la  p iedra , are­

nas y substancias s im ilares corrientemente u t i l iz a d a s  para este f in

4 . -  En resumen se r e iv in d ica  como de exclus iva  invención 

y como o b je to  sobre e l  que ha de recaer la  patente que se s o l i c i t a  

por veinte años en España : s* U1J PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION 

DE HORMIGON, SUBSTITUYENDO LA PIEDRA ACTUALMENTE EMPLEADA POR ES­

CORIAS PROCEDENTES DE LA FUNDICION DE MINERAL DE PLOMO " .

TODO X NFORME queda expresado en esta  memoria que consta 

de cuatro hojas e s c r i ta s  a máquina por una so la  cara.

Madrid 21 de ENERO de 1928
ClcpMoi/ín °.lU 
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