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MEMORIA DESCRIPTIVSAa

:

baeal

a la solicitud de cﬁ> el

que se acompafia

una patente de IWVHNCION por veinte afios en Espafla
a favor de
CONTRATACTONES E INDUSTRIAS S. A. entidad domiciliads en LIADRID,
por
Ul PROCEDLIMIENYO PARA LA FABRICACION D¥ HORLIGOW, SUBSTIVUYENDO
LA PLEDRA ACLUALMENTYE EMPLEADA POR ESCORLAS
PROCEDENI'ES DE LA FUNDICIOW DE MINWRAL
DE PLOMO.
trrerrrritay

La presente invencidén se refiere a un procedimiento esan-
cialmente caracterizado por la substitucidn de la piedra emplsa=-
da para la fabricacidn del hormigdn, por escorias procedentes de
la fundicidn de mineral de plomo, cuyo procedimiento permite es-
tablecer hormigones gue poseyendo idénticas caracteristicas de
resistencia y duracidn, mls aun, caracteristicas mejoradas en el
zaso de hormigones para firmes a base de betunes asfalticos, per
miter: obtener una ecobomia importante en el precio de coste, tan
to més importente cuanto mhs prdéximo se encuentre el punto de pro
duccidn de dichas escorias.

Aun tenicndo en cuenta que la invencidn me se limita de
forme zlguna a las diversas aplicaciones del hormigdn ni al cons-
tituvente del mismo gue puede considerarse como aglutinante de la
piedra, arena y filler empleados en su estableciniento, con el
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fin de poder hacer comprensible la invencion, se dctallara ésta



refiriencose a wn ejemple concreto de aplicacidn constituido por
la fabricacidén de hormigdn aplicado a la constitucidn de firmes
8 base de botunes asfalticose.

gomo es sabido para la constitucidn de estos hormigones, se
emplean debidamente dosificados los siguientes elementos : piedra,
arena, filler y betun.

in el procedimiento objeto de la invencidn se comprenden dos
casos : la sustitucidn de la piedra empleada, por las escorias,
agregando arena y filler y la sustitucidn completa de lapiedra,
la arena vy el filler por las escorias y sus derivados sometidos a
machagueo.

considerando la constitucidn de las escorias de mineral de
plomo seglr anflisis, puede facilmente comprenderse los beneficios
de esta sustitucidn, bajo el punto de vista de la constitucidn del
hormigdn. El analisis arroja el siguiente resultado aproximadamen=-
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Ademls v sin dosificar existe en ellas algo de cuarzo,

Su dureza es ap*oximadamente la de 7 segln la escala de
lohs vy su densidad 2,7 a 2,8 y'por lo gue respecta a su homoge=~
neidad es completa incluso el polvo obtenido por tfituracidn. So-
metidas a temperaturas de 100 a 105¢ no sufren alleraciones,
mientras que en lios materiales pétreos caben calcinaciones y di-
sociaciones y como consecuencias roturas.

Por otra parte el polvo residual de estas escorias, ¢€s
muy similar al residuo inorganico de los betunes naturales y por

consecuencia mejora las condiciones de los betunes artificiales



empleados, sirviendo parcialmente de filler,

La porosi dad ¥ rugosidad que poseen las escorias por si pro-
pias, favorcce la adherencia del betun.

Considerando los dos casos arriba indlcados, paras la substi=
tucidn de 1la pledza por escorias, hasbta emplecar estas tal y como
se producens.

En el segundc caso se establecen tres clasificsciones, corres-
pondicntes a los tres elementos conocidos que han de subkstitulr,
es decir, a la pledra, a la arena y al filler,

Como se ha indicado para la substitucidn de la piedra se em~
plea la escoria sn su estado propio.

Para la substiiucidn del filler y de la arena se someten a
tPituracidn ¥ se clasifican por tamiz oon avreglo a la siguiente
escala :

Para el filler : Se pasa bor el 100 todo y por ¢l 200 un 60%.

Para la arena : Se pasa por el tamiz 10 y se retiene por com=
pleto e¢n el 100.

Se utilizan estos clementos en las proporciones corrienteés que
aproximadamente son 3

1.000 kgs. de piedra.
500 id de arena.
100 1id de filler.
250 libras de betun (este peso es establece en libras
para la facilidad de compresion dado que la Warren peasa en libras}.

Aparte de las ventajas resefladas le escoria por su constitu-
cidn evita en parte la emidacidén del betun y fabvorece la inaltera-
bilidad de los peotrolenos y maltenos del betun,

Debe entenderse que solamente se ha reseflacdd un ejenplo de
aplicacidn del objeto de la invencidn, pero que podri emplearse
sual esquiera otros aglutinantes en proporci ones convenientes sin

separerse del principio del procedimiento, caracterizado por el em
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pleo de las escorias procedentes de lz fundicidn de mineral de
plomc, como elemento para la fabricacién de hormigdn en substi-
tuciln de la pledra y elenmentos similares corrientemsnte ecmplea-
dos.
-NOT A -
La presente invencidn coamprende las sigulentes re¥indicacio=-
nes :

12. - Un procedimiento para la fabriceacidén de hormigdn, ca-
racterizado esenclalmente por la substitucibén de la piedra emplea=
da en la fabricacién de hormigones o materias similares, por esco-
rias procedentes de la fundicidn de minerales de plomo, tal ¥ como
se obslenen de los hornos de calcinaciéne

2. - En un procedimiento seghh 1, el empleo de las escorias
de wmineral de plomo, sometidas previamente a trituraciones conve-
nientes para substituir no solamente la piedra como se indics en 1,
sino ssimismo la axena y el filler empleados corrientemente en la
fabricacidn de hormigones.

3. - En un procedimiento de fabricacibdn de hormigdénsegin
las reavindicaciones 1 v 2, el empleo de escorias de minersl de
pidmo combinadas con cualquier asglutinante, tal como betunes ag-
falticos, cementos o similares, en substitucidn de la piedra, are=-
nas y substancias zimilares corrientemente utillzadas para este fin

4. - ¥n resumen se reivindica como de exclusiva invencidn
y como objeto sobre el que ha de recaer la patente que se solibita
por veinte ailos en ¥spafla : * UN PROCEDIMINNTO PARA LA FAB~ICACION
DR HORKIGON, SUBSTITUYENDO LA PIEDRA ACTUALMENIE FMPLEADA POR S~
CORIAS PROCEDENTHS DR LA FUNDICICH DR i TNSRAL D2 PLOHO “.
O L UFSRLR queda expresado en esta memoria qus consta
de cua=ro hojas escritas a mdquina por una o la cara,

Madrid 21 de ENERO de 1928
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