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M ü l O  i  I A E E S C r i l P T I V A

para una patente be invención por veinte años, par- » Proce­

dí miento para recubrir cintas de hierro de una masa protec­

tora contra e l orín *. a favor de don ohristian ñ ÍS T Z 1 L 
y don Georg K H U G, residente en KÓln, ubierring, 9 y

A

G e l esnki rehén, aheiniaoñe atras se # 6-9 (Alemania)* respec­

tivamente.
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EL invento ¡¿ene por ob jeto e l recubrir la  cinta 

de hierro al s a lir  de lo s  ro d illo s  de la  laminadora, o sea 
aun incandescente o por l o  menos ca lien te , de una masa gra­

sa u oleaginosa en su superficie y la  cual por e l calor pro­
pio del hierro se f i j e  a l  fuego sobre e lla  y constituya así 
una protección e fica z  contra e l  orín . Esta protección es mas 

e fica z  que e l  engrasado de la  cinta en estado f r ío .  Por el
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hecho de que ae aproveoha e l ca lor propio de la  ©iota a l 
aa lir  de la  laminadora, ademas también se suprime todo pro­

ceso especial de trabajo, pues el .movimiento de la  cinta de 
hierro procedente de la  laminadora se u t iliz a  para ponerla 

en contacto con la  masa protectora que se ha de ap lioar.
heacridiremos e l  procedimiento cao referencia a l 

adjunto dibujo que ilu s tra  a t ítu lo  de ejemplo una forma de 
ejecución.

For a se indica la  cinta de h ierro prooedente d i ­
rectamente de la  laminadora y que se mueve en direooión de 

la  flecha. Sata cinta conducida oon preferenela a través de 

lo s  rodillo®  h y  o, se hace pasar a travea de un depósito 
d que está llen o  de la  masa protectora a aplicar. las  ranu­
ras de paso pueden oerrar ae para que no salga ningún exceso 
de masa protectora por medio de la b ios  de asbesto f  y  g de 
una manera suf lo lente.

la  cinta a que penetra, en la  masa estando aun in­
candescente o por l o  menos caliente» se recubre de esta ma­

sa» que bajo el in flu jo  del considerable ca lor  se f i j a  f i r ­

memente sobre la  ointa al fuego y  luego oon la  capa aplica­
da abandona al depósito b y  después se almacena o se apila  
por ejeuplo enrollada, de cualquier manera# lea  gases asoen* 
dentes a l calentarse la  masa protectora se evacúan por la  

captación de gases h.
Al o ornen zar e l proceso la  d iferencia  de temperatu­

ra entre la  ointa u¡e h ierro inoandesoente o por l o  menos 

auy oaliente y la  masa protectora que se ha de ap licar es 
en algunas circunstancias tan grandes que tiene lugar un 
terrple o apagado del hierro que pudiera ser in oon veniente y  

que también pudiera d ificu lta r  la  adhesión de la  masa. Por 
este motivo es conveniente calentar dicha masa por l o  menos
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a l principio del pr©oeso# pues aespuea su u lte r io r  oaldao 
tiene lugar por e l propio calor del h ierro. Para e l caldeo 

previo puede preverás un mechero JL por debajo del depósito 
d que se hará de metal. Para impedir un re calentamiento de­

masiado enérgico y aun la ocunoustióni de la  nasa grasa a l pa­

so de la  cinta incandescente de hierro# la  caja que contie­

ne la  masa se puede en friar extertormente o por un serpen­

tín in te r io r  o por otro medio análogo.
Gomo se ha dicho la  nasa protectora es grasosa u 

oleaginosa# pudiéndose haoer por ejemplo oon aceite de má­
quinas aunque se presta menos que una ma sa de grasa o acei­

te de una c ierta  consistencia.» Ha dado ouenos resultados una 
mea ola por ejemplo de aceite  ue máquinas de aceite  para c i ­

lindros y de grasa consistente.
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iiesorito  suficientemente e l presente invento l o  

que se declara como de novedad e invención propia# son la s  

siguientes reivindicaciones*
1 - . un procedimiento para recubrir de una proteooiáa 

oontra e l  orín ointaa de hierro graoiaa a l contacto ©on aoei 

te o grasa a elevadas tenperaturas i especialmente por inmer­
sión)# caraoterizado porque la  cinta de h ierro inmediata­

mente después de s a lir  de lo s  ro d illo s  de la  laminadora ae 

pone en contacto con aceite o grasa.
2 -  . un procedimiento según lo  reivindicado en el 

punto l f  caracterizado porque la  cinta de hierro oon el ca­

l o r  remanente cte la  laminación se haoe pasar a través de

aoeite o grasa.
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puntos 1 y 8» oaracterizado porque el aceite  o la  grasa 

poseen una o lería  o cu si «tenUia.

de una masa protectora contra e l  orín -- Según se describe 
y reivindica en la  presente memoria descriptiva y se ilu s­

tra oon lo s  dibujos que a la  misma se aocrapañan*
consta esta memoria ¿e ouatro páginas fo liadas y 

escrita s  por una sola , cara.

Madrid* 20 de enero de 192b.

Leocadio López y LÓpes.-

4¡Ü. Procedimiento para recubrir cintas de hierro
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