
NUMERO 17.2SO

memoria descriptiva

pare so lic ita r

P A T E N T E  DE I N V E N C I O N
en

E S P  A N A  

por VEINTE años
por ” Mejoras en lo s  rectifica d o - 

" res o d ispositivos conduc- 
" torea de corriente e léctr ica  
” unidireccional” ,

A nombre de la :

WESTINGHOUSE ELECTRIC & MANUFACTÜRING
company

establecida en;

East Pittsburgh, Pensilvania,

ESTADOS UNIDOS DE AMERICA,

Este invento se relaciona con una me­
jora  o una modificación introducida en el elemento 
rectifica dor de metales y en al método de obtenerlo 
que se describe en la  Memoria de la  Patente española nú-
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Con arreglo a esa Patente, la  superficie 

de la  capa de óxido, u otro compuesto, del elemento, 
se reducía otra vez al estado metálico, habiéndose 
observado que la  unión entre esa capa y la  pelícu la  
de metal reducido de la  mi3ma posee poca o ninguna 
de la  conductividad unilateral e léctrica  de la  unión 
entre la, misma capa y el metal madre, sino que, por 
el contrario, es bilateralmente conductora y, por lo  
tanto, se adapta bien a formar un contacto e léctrico  
para conexionar el elemento rec Üficador con un c ir ­
cuito externo,

31 presente invento consiste en fo r ­
mar el contacto bidireccionalmente conductor en la  
cs.pa del compuesto de metal por reducción e le c tro lí­
tica  de una parte cuando menos de la  superficie de 
esa capa al estado metálico.

Se ha v isto  que los elementos que con­
tienen rectificadores con películas de contacto e le c ­
trolíticamente reducidas, obran o funcionan mucho más 
eficientemente que los elementos contenedores en los  
que el contacto bidireccionalmente conductor se hace 
por el proceso de reducción de temple en aceite que 
se describe en la  referida Patente. La razón de 
esa superioridad no sa ha determinado por completo, 
per'i se cree que obedece a la  circunstancia de que 
por el método e le ctro lít ico  3e obtiene una reducción 

superficial de la  capa de óxido u otro compuesto, sin 
ninguna penetración apreciable en cuanto al metal ma­
dre»

Para llevar a cabo el invento, el re­
vestimiento oxidado del trozo, ya descrito, se puede
reducir electrolíticam ente perforándolo por cual-
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quier punto adecuado, obteniéndose así una conexión 

e léctrica  con el metal madre que forma su interior# 

Utilizando esa conexión el trozo o pieza constituye
■i

el cátodo en .un e le ctro lito  que descarga un catión 
capaz de abstraer oxígeno de la  superficie  del óxido 
y reducir por lo  tanto a éste. Restata una capa 
superficial firmemente adherente, que hace qun huen 
contacto e léctrico  con otras superficies metálicas y 
que se ha v isto  que es eminentemente apropiada para 
las exigencias de las conexiones terminales de lo s  
rectificadores de óxido de cobre,

Como ejemplos específicos de e le ctro ­
l i t o s  adecuados para esa reducción se ha hallado 
que dan satisfactorios resultados el ácido su lfú ri­
co diluido, el hidróxido de sodio, el fluoruro de po­
tasio, y tina solución de clorato de amonio.

jes  cr ib iremos en detalle un ejemplo 

da un modo de llevar a la  práctica el invento, hacien­

do al efecto referencia al adjunto dibujo, en el que 
designan:

La figura 1, una planta de un trozo o 
disco de metal del que se forma el elemento r e c t i ­
ficador.

La figura 2, una v is ta  seccional ver­
tica l que ilustra, en una forma exagerada, si estado 
de las capas de óxido cuproso y de óxido cúprico des­
pués del calentamiento del disco o trozo en aire, co­
mo luego veremos.

La figura 3, una v ista  igual en la  que 
se ve el estado del dispositivo después de la  reduc­
ción déla capa exterior de óxido cúprico»

La figura 4, una v ista  asimismo igual

3



que ilu stra  una diversidad de los  discos tratados des­
pués y reunidos o montados para proporcionar un dis­
positivo rectificador, como más adelante se vera*

La figura 5, una v is ta  seccional lon ­
gitudinal de una parte de un "baño e le c tro lít ico  que 
se u t iliz a  para llevar a cabo el proceso o procedi­
miento del invento, y

La figura 6„ una v ista  seccional trans­
versal de ese baño.

En las figuras 1 a 3 aparece un ele­
mento rectificador l is t o  para el tratamiento por el 
presente invento, que comprende un cuerpo de cobre ma­
dre, una capa 2 de óxido de cobre rojo, u óxido cupro- 
so, contiguo al metal madre, y una capa delgada 3 de 
óxido negro de mucha resistencia , u óxido cúprico, 
por fuera de la  capa de óxido euproso. El trozo 
o disco de cobre oxidado que así se prepara tiene 
unas cualidades rectificadoras y transmite la  corrien­
te con mucha más facilidad  de la  capa 2 d© óxido cu - 
proso al metal madre, que en la  dirección inversa*

Las figuras 5 y 6 ilustr&n un baño 
e le c tro lít ic o  contenido o alojado en un tanque o 
depósito 4 de unamateria aisladora conveniente, en 
el que se soporta, mediante unas abrazaderas termina­
les  5 conexionadas con un lado del circu ito suministra 
dor, un árbol 6 de una materia conductora* Después 
de oxidarse un disco de cobre, como hemos descrito, 
el óxido de cobre se quita de una de sus car&s y el 
agujero central se ensancha para que quede al descu­
bierto el cobre madre, de suerte que sepusda obtener 
un contacto e lé ctr ico . Unos pares de esos discos 
7 a,sí tratados, con sus caras limpias contiguas o ad­
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yacentes, se colocan en el árbol 6 y se separan median­
te unos collarines aisladores 8 , reteniéndose todo 
en el referido árbol 6 por medio de una tuerca 9.

íün el promedio de la  longitud de lo s  
collarines 8 se fija n  unas placas de gra fito  10  que 
obran como el segundo electrodo para la  p ila , y un 
e le ctro lito  1 2  llena esa p ila  o recipiente hasta la  
altura que se indica» La conexión de circu ito con 
si árbol 6 y con el electrodo de grafito 10  hace po­
sib le  enviar corriente por el e le ctro lito  1 2 , con una

densidad prácticamente uniforme, a la  superficie de óxi­
do del disco 7*

j3ntre los terminales 1 1  y 5 se aplica 
una fuerza electromotriz alterna y la  corriente se 
ajusta o regula a l a  densidad aproximada de 0.5 de 
un amperio por centímetro cuadrado de la  superficie 
sumergida de los discos de cobre. 3 se tratamien­

to continua con una fuerza electromotriz alterna apro 
xinadamente durante un minuto, y lo s  terminales 5 y 
1 1  pasan a un circu ito de corriente continúa, conti­
nuando el tratamiento con 0.2  de un amperio por cen­

tímetro cuadrado,poco más ó menos, aproximadamente 

durante 15 minutos, A la  terminación de ese tra­
tamiento se produce una superficie  uniformemente con­

ductora en la  superficie previamente oxidada de los 
discos, y con esa superficie conductora se puede l o ­
grar un contacto sa tisfactorio  con unas orejas termi­
nales ordinarias por simple fr ic c ión . La figura 
3 ilu stra  el disco en su estado terminado.

Después del tratamiento de los  discos, 

como hemos descrito, se lavan perfectamente para que 

desaparezca todo el e le ctro lito  adherido a su super-
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4  f i c ie ,  y luego se secan* Una diversidad de los  d is -

r

eos que así se tratan, se puede superponer, como lo  

ilu stra  la  figura 4, áL objeto de conseguir un r e c t i ­
ficador capaz de r e s is t ir  cualquier pretendida fuer­
za contraelectromotriz, y todo el conjunto se puede 
sujetar por medio de un perno aislador 13* entre dos 
placas finales 14 y 15 a las que se fijan  unos con­
ductores terminales, como se ve en 16 y 17, indi­
cando las flechas la  dirección en que circu la  la  co ­
rriente,

Aun cuando el invento se ha descrito 
como un rectifica dor de contacto o un conductor de 
corriente simétrica, debe tenerse en cuenta que dos 
rectificadores de contacto sepueden conexionar opues­
tamente a fin  de lograr un condensador para corrien­
tes alternas, bien entendido que la  egres ión  "rec­

tificador de contacto" abarca el empleo del d isp osi­
tivo en un condensador o para cualesquiera otros usos 
que pueda convenir.

flota solicitud, que corresponde a la , 
presentada en lo s  justados Unidos de América, el 19 
de enero de 1927, se acoge a los beneficios del ar­
ticulo 1  6 de la  Ley de Propiedad Industrial»

- o -  N O T A  -O -

Los puntos de invención propia y nue­
va que 

tente
seprssentan para que sean objeto de esta Pa- 

de YaiUT¿ años, son los siguientes:

1? - Una mejora o una modificación en
el método de fabricar elementos de rectifica ción , que
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^  comprende un metal con una capa de un compuesto del 
mismo metal, con arreglo al invento que se describe 
en la  Memoria de la  Patente española número 104.197, 
que consiste en formar el contacto bidireccionsl mente 

conductivo en la  capa del compuesto demetal* por r e ­
ducción e le c tro lít ica  de unaparte cuando menos de la  
superficie de esa capa al estado metálico*

2? - Un método como el reivindicado en

el punto anterior, en el que la  capa déóxido en un 
electrodo de cobre, de un rectifica dor de óxido de 
cobre, se reduce en parte a cobre metálico por e le c ­

t r ó l is is ,
3$ - Un método como el reivindicado en 

los  puntos 19 o 29, en el que el elemento de r e c t i ­
ficación , conexionado como el cátodo de un circu ito 
e léctrico , se expone a un e lectro lito  lo  su fic ien te ­
mente para formar en dicho elemento una peí í enlame - 
tá lica  separada por una capa continua, u óxido sin 
reducir, u otro compuesto, del metal ma.dre del e le ­

mento.
49 - Un método como el reivindicado en 

el punto 39, en el que el e le ctro lito  que se emplea 
es ácido sulfúrico diluido, hidróxido de sodio, f lu o ­
ruro de potasio, o una solución de clorato de amo­

nio.
59 - Un elemento rectificador que com­

prende un cuerpo de metal madre; una capa o reves­
timiento intermedio de un compuesto; el metal ma­

dre; y una pelícu la  exterior demetal e le c tro l ít ic a ­

mente reducido,
6 9 - Un elemento rectific& dor como el 

reivindicado en el punto 59, en el que es cobre el 
metal madre y óxido de cobre forma la  capa inter­
media.

79 - Un método de obtener unos eiemen- 
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tos rectificadores de metales, esencialmente como el 

descrito*

dispositivos conductores de corriente e léctrica  

unidireccional«

moría que antecede, representado en el dibujo que 
se acompaña y con los fines que se han especifi­
cado R

Esta Memoria consta de ocho hojas 
escritas por una sola cara*

Madrid, 3.8 de enero de 1928# 
P* A»

,\ ¡ berto do EteühEms 
pee Poder

89 - Mejoras en los rectificadores o

Tal y como se ha descrito en la  Me-

Ch/„ -  8
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