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El presente invento se r e f i e r e  a juntas para planchas 

metálicas, tubos y piezas de construcc ión s imilares,  de 

la  clase que se describe en nuestra patente p r inc ipa l  

Ns 96. 905, y t iene por objeto rea l iza r  medios para empalmar 

y luego probar los  empalmes o juntas en dichas planchas 

o tubos, en aquellos casos en que estos no sean accesibles  

más que por  un lado, como por ejemplo, cuando se t ra te  de 

tubos colocados en canalizaciones o zanjas estrechas desde 

d i n t e r i o r  del tubo solamente.

En juntas de tubos semejantes se h a b i l i ta  un 

espacio dentro del cual se puede inyectar l íqu ido  bajo 

presión para comprobar la  hermeticidad de la junta,  

yendo representadas en-corte  y por vía de ejemplo, en los  

dibujos que se acompañan, varias formas de juntas o empalmes 

hechos con arreglo al presente invento .

Las F ig s . l  y 2 representan dos formas de juntas 

solapadas o sobrepuestas, en las que la  junta e x te r i o r  g_ 

de los  tubos vá p rov is ta  de una guarní ci  ón de empaquetado 

blanda h_ ajustada sobre la  parte del enchufe o macho del 

tubo del lado derecho antes de in se r ta r le  en el cubo o caja 

o hembra del o tro  tubo. Esta empaquetadura asegura la  

formación de una junta perfectamente hermética al quedar 

unidos l o s  dos tubos. Con arreglo a este sistema, los  

extremos de los  tubos solo se sueldan realmente po r  la  

parte  de la  junta i n t e r i o r  i_, por  ejemplo, po r  medio de una 

costura c_, puesto que en el terreno p rá c t ic o  la  r ig idez  

de dicha costura es s u f ic i  ente para con tra rres ta r  los  

esfuerzos o tensiones que se producen cuando trabaja la  

tubería empalmada, si bien solo se extiende por  una parte  

del espesor de la  pared del tubo.

En el ejemplo concreto representado en la  F ig . 1 

la  empaquetadura está hecha de un material e lás t ico  tal  como 

caucho, mi entras que ei la  F ig . 2, se emplea un a n i l l o  o 

aro de plomo; no obstante, desde luego se comprenderáque 

pueden emplearse o tros materiales para el caso, si se 

quiere.
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ESPECIAL MOVIL

Tratándose de juntas de enchufe, como las que ván 

representados en lo s  F igs . J y 4, la  cámara anular e del 

manguito o enchufe se hace hermética de una manera análoga 

a la  de los  tubos de juntas sol opadas o sobrepuestas, es 

decir ,  colocando una empaquetadura blanda h_ en la  extremidad 

e x te r i o r  de la  cajcúp encastre y efectuando una costura de 

suelde c, en la  junta i n t e r i o r , lo  cual puede hacerse desde 

la  parte i n t e r i o r  del tubo. La empaquetadura que se f i j a  

en la  extremidad e x te r i o r  del cubo a antes de juntarse los  

tubos, se comprime por  medio del borde o canto del macho 

de enchufe, al quedar unidos los  tubos, asi como por  

medio de un col 1 arin h_ que se suelda en el tubo del lado 

derecho antes de juntarse los  tubos.

En la  modif icación representada en la  Fig. f  se

emplea un a n i l l o  d_ que cubre la  costura de suelde c de

un tubo soldado por  sus juntas yuxtapuestas, y este a n i l l o

se sujeta por medio de costura soldada l f  en uno de sus

lados a un c o l la r ín  i f  que hay en el tubo a_, yendo este
2c o l l a r ín  a su vez, soldado por  medio de la costura 1 al

2tubo. El o t ro  borde del a n i l lo  d encaja en un c o l la r ín  i

que circunda el tubo b_ y vá soldado a él de ta l  manera

que aprisione y comprima un a n i l l o  de empaquetado blando h,

haciendo que asi resulte  hermética la  cámara e_ al juntarse
2

l o s  dos tubos. Los c o l la r i  nes i_r e i_ , asi como el a n i l l o  

d se sueldan a los  tubos antes de un ir los  y paro, f a c i l i t a r  

su unión, el c o l l a r ín  i_ deberá estar formado con un realce  

o lomo incl inado m.

Las Figs. 6, 7 y 8 representan juntas de enchufe 

o de manguito que permiten al manguito formado en uno de los  

tubos quedar soldado p o r  medio de una costura ta l  como c 

al borde del tubo donde vá rec ib í  do. De esta manera se 

pueden jun ta r  los  tubos del todo desde la  parte  i n t e r i o r  

del tubo, s in  menoscabo de la  buena calidad de la junta s i ,  

como ocurre con frecuencia  en las canalizaciones o zanjas 

estrechas, se producen l ige ra s  desviaciones en la  a l ineación  

que desde un p r in c ip io  habrían de seguir  los  tubos. Sabido
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es que no se puede dejar margen para cualquier variac ión  

anular acci dental, en el caso de ser las juntas de 

p le t in a  o remachadas o cuando se emplea la simple unión 

yuxtapuesta y soldada•

En los  ejemplos de construcci ón representados se 

coloca una p ieza intermedia anular d dentrotie la  parte  

del manguito o encaje de cada tubo, y esta pieza se
2suelda a ambos tubos por  medio de unas costuras c c  

formando asi, en unión de las costuras que sujetan la  

extremidad del tubo enchufado o insertado, una cámara anublar 

que, circunda la  pieza anular intermedi a d» En la  forma de 

construcción representada en la  F ig . 6, la  parte del manguito 

del tubo está formada con una embocadura abocinada o cónica 

para f a c i l i t a r  la  inserci  ón del tubo b»

En la  forma de co nstrucci ón representada en la  

F ig . 7, el manguito o cubo del tubo está formado con una 

boca ensanchada cónica y l i s a  de confi  guraci ón regular,  

con el f i n  de s im p l i f i c a r  y abaratar la  fa b r i c a d  ón»

En el ejemplo representado en la  F ig . 8, 

e l  cubo o manguito del tubo comprende un elemento anular d 

de junta yuxtapuesta a modo de cubre-junta, que se suelda 

al tubo a antes de empalmarse los  dos tubos.

En la  forma de const rucci ón representada en la  F ig . 9 

el manguido d se suelda por medio de las costuras 1 ' ,  l  a 

l o s  extremos de los tubos, lo  cual, c laro  está, solo es 

pos ib le  en el caso de que la  zanja donde vaya metido el 

tubo, permita tener acceso al e x te r i o r  de es te .

Para f a c i l i t a r  la  unión correc ta  de los  dos 

tubos, se sueldan unas guias p_ a la  pared interna de uno 

de e l los ,  yendo los  extremos de dichas guías inclinados o 

achaflanados, como lo  indica el dibujo, retirándose las  

guías después de te m i  nada la  soldadura de la  jun ta •
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N O T A  •

Habiendo ya descr i to  y detal lado con toda amplitud 

la  natural eza de nuestro invento, asi como la  manera de 

l l e v a r lo  a cabo en la  prác t ica ,  debemos hacer constar 

que las disposic iones anteriormente descr i tas  son susceptibles  

de l igeras  modificaciones en sus dimensiones y deta l les  s in  

que po r  e l l o  se a l te re  el p r in c ip io  fundamental del 

invento, y lo  que consti tuye la  esencia del mismo y por  

lo  que solicitarnos c e r t i f i ca d o  de adición a la  patente  

pr i  ncipal N¿Q6.303, expedida en 19 de Mayo de 1326, por :

,rUn d ispos i t ivo  para probar la  hermeticidad de las juntas  

de piezas de palastro  unidas", es per  Mejoras introducidas  

en el objeto de dicha patente, caracterizándose dichas 

mejoras por lo  s igu ien te :

12 . -  Por el hecho de estar tomadas disposic iones  

para hacer hermético el espacio anular de ensayo o 

comprobación al unirse dos planchas o tubos en aquellos  

casos en que la  junta solo es accesib le  desde uno de los  

lados de la plancha o de la  pared del tubo .

22.- Juntas para planchas metal i cas, tubos o 

piezas de construcc ión s imilares según se espec i f ica  en la  

rei v in d ica d  ón 1<t, en las que el espacio anular de prueba 

o comprobación de la  junta se hace herméti co en uno de los  

lados por medio de junta  o costura soldada y por el otro 

lado, po r  medio de una guarnición o empaquetadura blanda 

que se comprime después de empalmadas las partes o 

piezas p r in c ip a le s .

3 S>~ Una junta para tubo con arreglo a la  r e iv in ­

dicación 1&, en la  que el espacio anular para prueba o 

comprobación del estado de la  junta, está formado en un 

manguito o encaje que contiene un a n i l l o  intermedio, el 

cual se suelda a ambos tubos después que uno de estos 

queda unido al o t r o .

4s.~ Jna junta para tubos con arreglo a la  

re iv indi caci ón 3 - ,  en la que el borde e x te r i o r  del manguito
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es cónico o abocinado hacia fuera, con objeto de f a c i l i t a r  

la  inserción en el manguito del tubo, con e l  cual deba 

efectuarse la unión.

Una junta  con arreglo a. la  rei vi ndi caci ón 

1-, caracterizada por  el hecho de que el espacio anular de 

prueba o comprobación, está formado en el manguito del tubo 

y se hace hermético por  medio de una guarnición o empaquetadura 

e lás t ica  que se aprisiona y comprime contra la  extremidad 

e x te r io r  del cubo, por  medio de un c o l la r ín  o pieza análoga 

que se suelda al otro tubo.

6 3 .- Una junta para tubos con arreglo a las  

re iv ind icaciones 3- o. la  3- ,  caracter i  zándose por el hecho 

de que el manguito o encaje del tubo 11 eva un elemento 

cónico abocinado hacia fuera, formado con unos lados 

relativamente rec tos .

79 . -  Una junta  para tubos con arreglo a las 

re i vi ndi caci o nes 3- a la  3 g en la  que el manguito o parte  

hembra del cubo t iene un manguito l i s o  que se suelda 

a uno de^os tubos antes de juntarse los  dos tubos.J
8 s . -  Una junta para tubos con arreglo a la  

re i  vi ndi caci ón 1», caracterizándose por el hecho de que 

la  junta o manguito de empalme de los  tubos con junta  

yuxtapuesta soldada, vá rodeado por  un a n i l l o  o corbatin  

que se sujeta herméticamente a lo  ̂ ex tremos de los  tubos, 

de manera que quede habil i tado  un espacio anular en é l *

9 S• -  Una junta  para tubos con arreglo a la  

re iv inu i  ca c ió h fs, caracterizada por el hecho de que el 

citado a n i l l o  o corbat ín  o c o l l a r ín  se suelda a uno de los  

tubos y s i rve  para apris i  onar y comprimir una guarníción  

o empaquetadura e lá s t ica  contra otro c o l l a r ín  que l le v a  

el otro tubo.

"Mejoras introducidas en el objeto  de la  patente 

p r in c ip a l " ;  tal  y como queda substancialmente descr i to  en la 

presente memoria e i lustrado en los  dibujos que se acompañan.



Esta memoria consta de se is  hojas escr i tas  

por una sola cara.

Madrid, //  de Enero de 1328. 

SfJLZER FUERES, Soci áte Anonyme•
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