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MEMORTIA DARSCRIPTIVA

pare uneé pstente de invencibn por veinte afios, por = Procew-
dimiento pura 18 febricacibn de articulos por inmersibn
partiendo.de dispersiones orgénicas = & favor de la R/S,
The Anode Rubber Compény (Englend) Limited, residente en
London E,C,% (Gran Bretaiia) 110, Bishopsgtte,~

Bl invento se refiere a 1a fabricacibn de art{cu-
los partiendo de dispersiones scuosas u otras de substanciss
orgénicas mediante inmersibn repetida., Como dispersiones

8e emplean en primer lugar lés dispersiones de csucho natuw
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reles, dado el ceso concentradas y si es necesario mezcla~
das con substancias sdicionales, ademés dispersiones arti-
®iciales de caucho o dispersiones artificiales o naturales
de otras resinas vegetales o de substancias anélogas al
caucho, como por ejemplo la gutapercha, balata en estado de
vilcanizacibn o sin vulcanizar, Pueden sin embargo emplearw
se tambien dispersiones de csucho regenersado u vuleanizado,
u otras dispersiones de substenciss orgénicas, como por
ejemplo de caseina, de esteres de 1l& celulosa y de resinas
artificiales, L& inmersibn renetids puede realizarse tanto
mediante moldes compg&ctos, sobre los que se aglomera ls

dispersibn por efecto de 1& adhesibn, como tembien sirvién.
dose de medios yo conocidos que activan la coagulecibn o

aglomeracibn, As{ pueden emplearse por ejemplo moldes cuyo
msterial se disuelve parciflmente y suministra iones que
realizan la coagulacibn, como por ejemplo moldes de yeso
en 1a elaboracibn de 1&s dispersiones de caucho,.

Pueden tambien emplearse moldes chupones ¢ poro=~
sos, como por ejemplo moldes de arcillsa sin barnizar o gla-
sear, activandose 1& &glomeracidn por aspirscibn en el la-
do vuelto contra el molde o gracias & que los moldes de
arcilla se impregnan con substaneias que reslizan l&a coggu-
lacibn y estas substaencias se ceden & 18 dispersibn que se
he de trebajar, ILa accibdn aspirante ypuede conservarse tam-
bien durante el periodo de 1a& desecacibn, por lo cual esta
se acelera hastante, Pueden emplearse tambien moldes pro-
vistos de une capa chupona, por ejemplo de gelatina, cuyas
capas se impregnen de las substenciés que activan la &aglo-
meracibn o coagulacién, Ademés los moldes de inmersibn pue~

den unirse con uns fuemts de corriente que provoque un po=-
tencial eléctrico, con el fin de poder sctivar la aglomera-
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cibn sobre los moldes por medio de mcciones eléetricas,

Naturelmente que pueden tambien emplearse simiténesmente
verios medios destinados.a acelerar 1s precipitecibn y
sun corbinarse con otros métodos,

La esencia del invento consiste en que los mol~

des de inmersibn durante el periodo de tiempo existente en-

tre 1la desecagi6n 0 so0lidificacibn subsiguiente & las di.
versas inmersiones y dado el casco, tambien durante el tiem-
po de 1a inmersibn en le dispersibn se calientan & tempe-
returas superiores & 1& del ambiente, El caldeo puede rea-
lizerse de cualquier menera, por ejemplo medisnte agentes
de caldeo liquidos o gesiformes conducidos & través de los
moldes o mediente caldeo eléectrico inductivo o por resis-
tencia, Si los moldes de inmersibn son porosos, entonces

el caldeo puede reslizarse tambien medisnte una disolucibn
que corre en e} interior de los mismos y l& cusl, difundien-
dose & través de sus poros, active la aglomerscibn de la dis
persidn en 1& superficie del molde, Caso de gque la base de
precipitecibdn sirve pars fabricer cuerpos de rotécibn o
art{culos sin fin, como tubos, cintas, substanciss impreg-
nades o provistas de una cépa o conductores metédlicos pro-
vistos de una capa y se mueve sin interrupci6n a través de
1la dispersibn, como por ejemplo uns cinta &in fin de preeip
tacibn o un molde de precipiteécidn giratorio, por ejemplo
cil{ndrico, (nucleo) o un tembor o tambien el articulo me-
té1ico sin f4in que se ha de recubrir, entonces l&a base de
precipitacién puede cajenterse de mAanera que se cealdeen
tanto sus partes inmergentes en el liauido como tambien
aquellas que en ceds momento se encuentran fuera de é1, de

forme que fabricendo articulos cerrados sin fin, por ejem-



plo cuerpos de rotecibén que se inmergen periodicamente y
en perte en el 1{quido, el precipitedo se forme y se de-
seque continuamente,

Para sumentar el efecto es conveniente en gene-
ral el escoger lo mas elevada posible 12 temperatura para
el caldeo debiendo sin embargo evitarse que por efecto del
aumento de temperatura se provoque sobre 1l& superficie de
precipitacién alghn desprendimiento de burbujas de gas o
vapor. L& temperatura & le que se calientan los moldes,
puede ser uniforme o veariable durante el caldeo: Asi por
ejemplo el caldeo dursnte los periodos de inmersibén puéde
ser uniforme y sumentarse por el contrerio durante los pée=
riodes de solidificaeidn o desecado entre las diversas inw-
mersiones., E1 gredo del caldeo puede sin embargo ser dis-
tinto tembien dentro de los diversos periodos del proceso,

B8 conveniente el mentener en un& atmbsfers hii-
meda durante el caldeo el molde elevado del liquido.

Finalmente vusde tambien construirse el molde
de manera que 1l&s diversas partes del mismo pueden calen-
tarse a diverso gredo.

Asi por ejemplo sirviendose como de base de pre-
cipitecibn de un tambor girstorio se puede calentar a di-
verso grado la parte que en cade momento se inmerge en el
14quido y 18 parte del tambor que en ceda momento sale
del mismo liquido,

B] método segln el invento, &celera esencialmenw
te el proceso de trabajo acortando la durscibn necesaria

pars 18 desecacibn,
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Descrito suficientemente el presente invento lo
gue se declers como de novedad e invencibén propia, son
las siguicentes reivindicaciones:

1.~ Un procedimiento pera la fabricacibn de ar-
ticulos & partir de dispersiones acuosas u otras de subs-
tancias orgénicas, especislmente de dispersiones natura -
les o artificiales de csucho por medio de unt inmersidn
repetida, caracterizado porque €l molde de inmersibén em
los periodos de tiempo entre las diversas inmersiones se
calienta y dado el caso tambien durante su inmersibn en la
dispersibn,

2,~ Un procedimiento segln lo reivindicado en
el punto 1, caracterizado porque se adopten medidas psra
activar la precipitecidén o 18 cozgulacibn y tambien medios
higroscépicos, por ejemplo moldes porosos de precipitaeibn
(0 una fuerza aspirante y adembs substancias que suminstran
iones coaguladores, o 18 corriente eléctrica),

3.~ Un procedimiento seghn lo reivindicado en el
punto 1, en el que se utiliza en el molde de inmersibn una
corriente eléetrica para activar la aglomeracibn de la subs
tencia dispersa, caracterizado porque los moldes de inmer-
sifn se calientan simulténeamente tambien con el precipita-
do eléctrico,

4.~ Un procedimiento segln lo reivindicado en
el punto 1, caracterizado porque el caldeo tiemne lugar por
medios calentadores conducidos & través de los moldes,

5,~ Un procedimiento segin lo reivindicado en
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el punto 1, ceracterizado porgue el caldeo 8¢ realiza mew
diante corriente eléctrica,

6,- Un procedimiento segfin 1o reivindicado en
el punto 1, caracterizado porque el caldeo se realiza me-
diante induccidn eléectrica,

7.~ Un procedimiento segfn lo reivindicado emn
el punto 1, csracterizado porque para la inmersidn seempleésn
moldes porosos y el caldeo se realiza mediante una diso-
lucibn conducida por el interior del molde y cuya difusibn
a través de este activa 1& aglonmeracibdn de 1l&a dispersibn o
la adhesibn del precipitado.

B.~ Un procedimiento segfin lo reivindicado en
el punto 1, caracterizado porque se callenta tento la parte
inmergente en e1 14quido como 1& saliente de 61 de la base
de precipitecién movide sin interrupcibn & través de 1a
dispersibn,

9,~ Un procedimiento segln lo reivindicado en el
punto 1, caracterizado porque 8] grado de caldeo es diver
so, de una parte, durente el tiempo que dura la inmersibn
del molde en 1la dispersibn y de otra parte, durente el pew
riodo en que el molde se encuentrz Puers del 1{quido,

10.~ Un procedimiento seghn lo reivindicado en
los puntos 1 o 9, caracterizado porque el grado del caldeo
se varia dentro de los intervalos de tiempo existentes en-~
tre los periodos de inmersibn,

11.~ Un procedimiento segfn lo reivindicado en
el punto 1, caracterizade porque las diversas pertes de R
la base de precipitecidn se calientan & diverso grado,

12,- Un procedimiento segln lo reivindicedo en
el punto 1, caracterizado porque 1& desecacibn se realiza

en atmbsfers himeds entre 1&s diversas inmersiones,
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1%3,.~ Un procedimiento segln lo reivindicado en
los puntos 1 4 12, caracterizedo por 1@ combingscién gue se
quiera de las medidas reivindicadas en dichos puntos,

14 .~ Un procedimienro segfin lo reivindicado en
el punto 8, caracterizado porque el precipitado se produce
en forme de un cuerpo de rotacibn que se inmerge constante
v periodicamente en el 14quido.

15,= Procedimiento para la fabricecibn de arti-
culos por inmersién pertiendo de dispersiones orgénicas.w
Segfin se describe ¥y reivindica en l&a presente memoria des—
criptiva,

Conste esta memoria de siete phginas folisdas y

escritas por uns sola cara,

Madrid, & 17 de enero de 1928,
Leocadio Lépez y Lbpez

| P.P.= g¥/1/ﬁb4/\.~\{27
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