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KEMORTIA DESCRIPTIVA

péra una patente de invencién por veinte alios, por = Pro-
cedimiento pare desecar artficulos fabricados Scbre ung ba-
se por aglomeracibn partiendo de dispersiones acuosas de
substancias orginicas, especislmente del caucho y substanw
ci;;zzziisgas = a favor de 1a R/S., The Anode Rubber Compa-
ny/Zirited, residente en London (Gren Bretalia) E.C, &

Bishopsgate, 1l0.-

Bs sabido que de dispersiones acuosas de substans
cias orgénicas, por cjemplo del latex natural de caucho o
de dispersiones artificiales del mismo pueden aglomerarse

las substencias dispersas dobre bases adecuadas, concentran
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do diche substencia dispersa del liquido de 1z dispersiénm
Sobre una base de precipitacibn, Esto puede realizarse por
eJemplo mediante inmersibén prolongeda de bases shsorbentes
adecuadas, por ejemplo de moldes porosos impregnados de

los medios coagulantes, o por medio del método electrofow-
rético, Los precipitades obtenidos de esta suerte o pueden
dar directamente los articulos moldeados y& terminados o se
pueden moidesr posteriormente, Bstos medios tienenla ventap
de que con una sola inmersién, esto és, que con un solo Ppro
ceso de trebajo, sin repetir la inmersién y 1& desecacibn,
sé pueden produeir precipitados de espesor considerable,
cuyo espesor de las paredes es homogéneo y no presenten por
tento capas, Por el contrario los precipitedos obtenidos

de esta forme contienen une cantidad considerablé de hume-
dad, En la elaborscién de substencias que en la desecacién
tienen tendencia & 1a formacibn de pelicuies, o sea que
pierden mas o menos su permealfiidad a1 &gue, 1a humedad s0lo
puede elimirerse dificilmente dados los grandes espesores
de las capes en cuestibn, pues 1s capa superficiel que pri-
mero se seca debilite su permesbilidad al ague y retiene

la humedad en el interior.

El invento se refiere 2 un procedimiento que per-
mite secar talec productos aun cusndo el espesor de sus
capas sea muy considerahle,

Segfin el invento 2l secar se mentiene por el
lado de la capa a secar, opuesta & uno de los lades de 1la
misma que permite el escape de 1a humedad, se mantiene una
terperatura mas elevada que por el otro lado,

Como el procedimiento se ha de apliear en primer

lugar sl caucho, lo describiremos & continuacién en su apli



cacibn al caucho citads & titulo de ejemplo.

La desecacibn de los art{culos o productos ob-
tenidos del latex del caucho o de otras dispersicnes acuo-
sas del misro por aglomerzeibn del csucho, de 18 dispersibn
sobre moldes de precipitécibdn o de otras bases, puede rea-
lizarse bien secando el precipitado de caucho sobre el mol-
de de precipitecibén o bien cuando diche precipitado se ha
soltedo y& de 1a base de precipitacibn,

En el primer caso deben tenerse presentes dos PO~
sibilidades, segln que se emplesn moldes de precipitacidn
impermeables &1 1{guido, por ejemplo de metel, o moldes po-
rosos de precipitacibn, por ejemplo de arcilla sin gla -
sear,

fuendo empleando moldes de precipitacibdn metdli.-
cos le desecacibdn he de realizarse sobre el mismo molde,
entonces solo uno de los lados del vrecipitado se pone en
contacto con el aire y 12 humedad solo puede desprenderse
en este lado, mientras que el otro 1lado del precipitado de
ceucho estd eplicado al molde metdlico el cusl impide que
por este ledo 3¢ desprenda la humedad., Segfn el invento
el desecado se realiza solo calentando el molde metélico.
Por este hecho la desecacibn del precipitado de caucho arrem
ca de 1a capa mas intira en contacto con el molde metélico,
mientras que en la superficie exterior dekdicho precipita~
do en contacto con el aire l1ibre se retards el desecado del
caucho en relacibén con el lado en contacto con el molde de
tal form& gue el desprendimiento del agua expulsada por cal-
deo del -molde na se impide en grado considerable o no se
impide en &bsoluto. Para este objeto la temperaturs del ai-

re gyge circundea exteriormente a8l okbjeto 2 desecar gde caucho,



se mantiene mas baja que la temperatura de 1& cap2 mas {n-
tima en contecto con el molde de precipitacibn, & vagpor
de egua que se desprende del caucho se elimina Poco & poco
gracies a1l movimiento del aire en la cars exterior en conw
tacto con el mismo, El retardo de 1a desecacibén puede tem-
bien provocerse comunicendo desde el principio cierto gra-
do de humedsd al aire que envuelve exteriormente & 10S obw-
Jetos & desecar de caucho,

Si se ermlean moldeé porosos de precipitacién,
entonces el celdeo puede realizarse iguvelmente en e1 1lado
en contécto con el molde, 1o mismo que tratandose de mol-
des metélicos, Pero como sirwiendose de moldes porosos de
precipitaciébn, 1a humedad no solo puede desprenderse en
la superficie exterior del precipitado de caucho sinotem-
bien & través de los poros de molde y aun en la cars inte~
rior en contacto con este, segfin el invento el caldeo puedse
tembien realizarse calentando el aire que circunda la cara
exterior del precipitado de caucho, si se cuida de que se
eliminen los vepores en 18 cara interior de dicho precipi-~
tedo en contacto con el molde y en este punto se retarda
lo mas posible 1s desecacifn del precipitado,

El caldeo de 10s moldes de precipitaciédn puede
ciertamente realizarse tambien mediente 1{quidos calents-
dos o vapores, paro parea esto se emplea con preferencisa
aire celiente, Cusndo se deseca sobre 1as bases de preoci..
pitécibn estas pueden con preferencisa calentarse por ejem-
plo mediante resistencias, o cuando se emplean moldes meté-
licos, especislmente 3de hierro, puede calentsrse por induc~

cibn mediante corriente alternsa,

51 se realiza la desecacién despues de desprender



el articulo del molde de precipitscibén, por ejemplo cuando
se febrican cintas sin fin de caucho, entonces la deseoa~
cién se remliza segfn el invento calentando 12 cinta por
un lajo, mientras que vor el otro lado la temperetura se
meéntiene mas bajs y se retarda 12 desecacibn,

fun cuando el procedimiento se destina en primer
lugar & art{culos obtenidos de 14tex de caucho vulcanizado
0 no vulcanizado, dado €1 caso mezclado con substancias s2di-
cionales (como vulcanizadores, aceleradores, colorantes,
Substéncias de relleno) etc, por medio de preecipitecién
electroforética, puede tambien emplearse pars erti{culos
obtenidos de dispersiones artificiales de csucho o de dis-
persiones de gutapercha, bzlata o de otras resinas vegete-
les anflogas, 1o mismo que en 1& febriczcibn de art{culos
de dispersiones de otras Substanéias orgénicas, por ejem-
plo de caseina, albfimina, esteres de 18 celulosa, resinas
artificiales natursles etec., 1as cueles 81 desecarse tie-
nen ftendencig & former pelfculas o debiliten su permeabi-

lidad a1l sgue,

Descrito suficientemente el vresente invento 1o
que se declara como de novedad e invencibn propie, Son
las siguientes reivinciceciones: ’

l.~ Un procedimiento pzre el desecado de articu-

los fabricedos por aglomeracidn sobre une base de disper-

Siones acuoseas de subssancias orgfnicas, que &l desecarse

8¢ torn&n practicamente impermeables al egua, especialmente
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del caucho y de substancias enélogas, caracterizado porque
en 12 desecacibn por el lado opuesto & 1a caps & desecar
de ﬁno de 1los lados de 18 misma que permite el desprendi-
riento de 1a humedad se mantiene une tempersturs mas ele-
vada que w»er el otro l1lado.

&,- Un procedimiento segfn 1o reivindicado en el
punto 1, caracterizado porque en el lado en que 18 dese-
cacibén es retardada el aire sé mantiene en corriente,

S.- Un procedimiento segfn lo reivindicado en el
punto 1, caracterizado porque en el 1sdo en que se retarda
1a desecacibn se humedece el aire antes de 1levarlo &l ar-
t{culo = desecar,

4.~ Un procedimiento segin lo reivindicado en
el punto 1, en el que la desecacibn se resliza sobre mol-
de metdlicos de preeipitacibm, ceracterizado porque dicha
desecacibn se efectua calentsndo los moldes.

Os4+ Un procedimiento seglin 1o reivindicedo en
el punto 1, en el que 1¢ desecacibn se efectus sobre mol-
des porosos de precipitacibdn, carecterizado porque dicha
desecacibn se realize calentsndo el aire que circunds ex-
teriormente a1 precipitado,

6.- Un procedimiento seglin lo reivindicado en el
punto 1, en el que 1a desecacibn del precipitedo se reali-
z&. despues de soltarlo del molde, caracterizado porgque los
articulos & desecar se calientsn por un lado y por el etro
se retardsa 1a deseczeidn,

7.~ Un procedimiento segln 1o reivindicado en el
punto 1, caracterizsdo porque los moldes ds precipitecibn
se caldean por una corriente de aire callente durante 1sa

deseczcibn,



8.~ Un procedimiento segfn lo reivindicado en
el punto 1, caracterizado porque los moldes de precipita-
cibn se csldean durente ls desecscibn por medio 4e ung Cow
rriente eléctrica,

9,~ Un procedimiento segfin lo reivindicado en
los puntos 1 y 8, caracterizado porgue 1os moldes de pre-
cipitacibén se caldean por inducciém durente el desecado
por medio de corriente &lterns,

10.- Procedimiento para desecer art{culos fsbri.
cedos sobre une bese por aglomeracibn partiendo de disper-
siones acuosas de substancias orgénicas, especislmente del
caucho y substanciss andlogas,- Segfin se describe y reivin
dica en 18 presente memoria descriptiva,

Consta ests memoria de siete péginas folisdas y

escritas por uns solg cara,

Nadrid, a 16 de enero de 1928,

Leocadio Ldpez y Lbpez
P,P.=
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