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1E E M O H I A D E S C R I P T I V A

para una patente de invención por veinte años, por = Pro- 
ceñimiento para desecar artículos fabricados sobre una ba­
se por aglomeración partiendo de dispersiones acuosas de 
substancias orgánicas, especialmente del caucho y substan- 
ci^^uálojgas — a favor de la R/S. The Anode Rubber Compa. 
ny^imited, residente en Xondon (Gran Bretaña) E.C. 2 

Bishopsgate, 110.-

Bs sabido que de dispersiones acuosas de substan­
cias orgánicas, por ejemplo del látex natural de caucho o 
de dispersiones artificiales del mismo pueden aglomerarse 
las substancias dispersas éobre bases adecuadas, concentran­
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do dicha substancia dispersa aei líquido de la dispersión 
sobre ttna base de precipitación, Esto puede realizarse por 
ejemplo mediante inmersión prolongada de bases absorbentes 
adecuadas, por ejemplo de moldes porosos impregnados de 
los medios coagulantes, o por medio dei método eiectrofo- 
rético. Los precipitados obtenidos de esta suerte o pueden 
dar directamente los artículos moldeados ya terminados o se 
pueden moldear posteriormente, Estos medios tienenla ventaja 
de que con una sola inmersión, esto es, que con un solo pro 
ceso de trabajo, sin repetir la inmersión y la desecación, 
se pueden producir precipitados de espesor considerable, 
cuyo espesor de las paredes es homogéneo y no presentan por 
tanto capas, 2?or ai contrario los precipitados obtenidos 
de esta forma contienen una cantidad considerable de hume­
dad, En la elaboración de substancias que en la desecación 
tienen tendencia a xa formación de películas, o sea que 
pierden mas o menos su permeatálidad al agua, la humedad solo 
puede eliminarse difícilmente dados los grandes espesores 
de las capas en cuestión, pues i& capa superficial que pri­
mero se seca debilita su permeabilidad al agua y retiene 
la humedad en el interior*

SI invento se refiera a un procedimiento que per­
mite secar tales productos aun cuando el espesor de sus 
capas sea muy considerable.

Según el invento al secar se mantiene por el 
lado de la capa a secar, opuesta a uno de ios lados de la 
misma que permite el escape de la humedad, se mantiene una 
temperatura mas elevada que. por ei otro lado.

Como el procedimiento se ha de aplicar en primer 
lugar al caucho, lo describiremos a continuación en su apli
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eaeión al caucho citada a título de ejemplo.
La desecación de ios artículos o productos ob­

tenidos del látex del caucho o de otras dispersiones acuo­
sas del mismo por aglomeración dei caucho, de la dispersión 
sobre moldes de precipitación o de otras bases, puede rea­
lizarse bien secando el precipitado de caucho sobre el mol­
de de precipitación o bien cuando dicho precipitado se ha 
soltado ya de la base de precipitación,

i2n el primer caso deben tenerse presentes dos po­
sibilidades, seg&n que se emplean moldes de precipitación 
impermeables ai líquido, por ejemplo de metal, o moldes po­
rosos de precipitación, por ejemplo de arcilla sin gla - 
sear,

Guando empleando moldes de precipitación metáli­
cos la desecación ha de realizarse sobre el mismo molde, 
entonces solo uno de los lados del precipitado se pone en 
contacto con el aíre y la humedad solo puede desprenderse 
en este lado, mientras que ei otro lado del precipitado de 
caucho está aplicado al molde metálico el cual impide que 
por este lado 3e desprenda la humedad, Segdn el invento 
el desecado se realiza solo calentando el molde metálico. 
Por este hecho la desecación del precipitado de caucho arran 
ca de ia capa mas íntima en contacto con el molde metálico, 
mientras que en la superficie exterior do dicho precipita­
do en contacto con el aire libre se retarda el desecado del 
caucho en relación con el lado en contacto con el molde de 
tai forma que el desprendimiento del agua expulsada por cal­
deo del-molde no se impide en grado considerable 0 no se 
impide en absoluto. Para este objeto la temperatura del ai­
re q*e circunda exteriormente al objeto a desecar de caucho



se mantiene mas baja que la temperatura de la capa mas In­
tima en contacto con el molde de precipitación. iíL vapor 
de agua que se desprende del caucho se elimina poco a poco 
gracias al movimiento del aire en la cara exterior en con­
tacto con el mismo. Si retardo de la desecación puede tam­
bién provocarse comunicando desde el principio cierto gra­
do de humedad al aire que envuelve exteriormente a los ob- 

0  jetos a desecar de caucho.
Si se errolesn moldes porosos de precipitación, 

entonces el caldeo puede realizarse igualmente en el lado 
en contacto con el molde, lo mismo que tratándose de mol­
des metálicos, pero como sirviéndose de moldes porosos de 
precipitación, la humedad no solo puede desprenderse en 
la superficie exterior del precipitado de caucho sino tam­
bién a través de ios poros de molde y aun en la cara inte­
rior en contacto con este, según el invento el caldeo puede 
también realizarse calentando el aire que circunda la cara 
exterior dei precipitado de caucho, si se cuida de que se 

0  eliminen los vapores en la cara interior de dicho precipi­
tado en contacto con el molde y en este punto se retarda 
lo mas posible la desecación del precipitado,

Bl caldeo de ios moldes de precipitación puede 
ciertamente realizarse también mediante líquidos calenta­
dos o vapores, pero para esto se emplea con preferencia 
aire caliente. Guando se deseca sobre las bases de preci­
pitación estas pueden con preferencia calentarse por ejem­
plo mediante resistencias, o cuando se emplean moldes metá­
licos, especialmente de hierro, puede calentarse por induc­
ción mediante corriente alterna.

Si se realiza ia. desecación después de desprender
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el artículo Sel molde de precipitación, por ejemplo cuando 
se fabrican cintas sin fin de caucho, entonces la deseca­
ción. se realiza según el invento calentando la cinta por 
un lado, mientras que por el otro lado la temperatura se 
mantiene mas baja y se retarda la desecación*

Aun cuando el procedimiento se destina en primer 
lugar a artículos obtenidos de látex de caucho vulcanizado 
o no vulcanizado, dado el caso mezclado con substancias adi­
cionales fcomo vulcanizadores, aceleradores, colorantes, 
substancias de relleno) etc, por medio de precipitación 
eiectroforética, puede también emplearse para artículos 
obtenidos de dispersiones artificiales de caucho o de dis­
persiones de gutapercha, b&lata o de otras resinas vegeta­
les análogas, lo mismo que en la fabricación de artículos 
de dispersiones de otras substancias orgánicas, por ejem­
plo de caseína, albúmina, esteres de la celulosa, resinas 
artificiales naturales etc., las cuales ai desecarse tie­
nen tendencia a formar películas o debilitan su permeabi­
lidad ai agua.

IT 0 T A.-

Descrito suficientemente el presente invento lo 
que se deciara como de novedad e invención propia, son 
las siguientes reivindicaciones;

1.- Un procedimiento para el desecado de artícu­
los fabricados por aglomeración sobre una base de disper­
siones acuosas de substancias orgánicas, que al desecarse 
se tornan prácticamente impermeables al agua, especialmente
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del caucho y de substancias análogas, caracterizado porque 
en la desecación por el lado opuesto a ia capa a desecar 
de uno de ios lados de la misma que permite el desprendi­
miento de la humedad se mantiene una temperatura mas ele­
vada que per el otro lado.

Un procedimiento según lo reivindicado en el 
punto 1, caracterizado porque en el lado en que la dese­
cación os retardada el aire sé mantiene en corriente,

3 . - Un procedimiento según lo reivindicado en el 
punto 1, caracterizado porque en el lado en que s© retarda 
la desecación se humedece el aire antes de llevarlo al ar­
tículo a desecar.

4 . - Un procedimiento según lo reivindicado en 
el punto 1, en el que la desecación se realiza sobre mol­
des metálicos de precipitación, caracterizado porque dicha 
desecación se efectúa calentando los moldes,

5.- Un procedimiento según lo reivindicado en 
el punto 1, en el que la desecación se efectúa sobre mol­
des porosos d© precipitación, caracterizado porque dicha 
desecación se realiza calentando ei aire que circunda ex- 
teriórnente ai precipitado.

6, - Un procedimiento según lo reivindicado en el 
punto 1, en ©i que la desecación del precipitado se reali­
za después de soltarlo del molde, caracterizado porque los 
artículos a desecar se calientan por un lado y por el otro 
se retarda la desecación.

7. - Un procedimiento según lo reivindicado en el 
punto 1, caracterizado porque ios moldes de precipitación 
se caldean por una corriente de aire cadente durante la 
desecación.
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8*- Un procedimiento segdn lo reivindicado en 
el punto 1, caracterizado porque los moldes de precipita-

rriente eléctrica.
9, *- Un procedimiento segdn lo reivindicado en 

los puntos 1 y 8, caracterizado porque ios moldes de pre­
cipitación se caldean por inducción durante el desecado 
por medio de corriente alterna.

10. - ■procedimiento para desecar artículos fabri­
cados sobre una base por aglomeración partiendo de disper­
siones acuosas de substancias orgánicas» especialmente del 
caucho y substancias análogas.- Según se describe y reivin 
dica en la presente memoria descriptiva.

Consta esta memoria de siete páginas foliadas y 
escritas por una sola cara.

cién se c&ldean durante la desecación por medio de una eo«

Madrid» a 16 de enero de 1928. 
Leocadio López y López

t P.P.=
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