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HEMORIA DESCRIPTIVA

pera una natente de invenciédn por veinte afios, por = Proce-
dimiento para le yproduccidn de pasta mecénica de medera,
partiendo de maders entera o de desperdicios de esta por d
procedimiento sin respar = a fuvor de la R/S, Nasmlooze
Vennootschep. Handelmasatscheppi] »Fibra», residente en Zasn-

dam (Paises Bajos) 90 Westzanerdijk,-

Bl objeto del presente invento lo constituye
un procedimiento para 1a& produccibn de pesta mecénica, de
madera que posee el cartcter de pasta celiente, partiendo

de maders entera o de desperdicios Yy por el procedimiento

8in raspar,



-2“

Bl procedimiento se caracteriza poxgque el mate-
rial de partida tritursdo en estado hlmedo natural se so-
rete & ls refinacibn en seco y despues a otra ulterior re-
finacibn egregando cantidades medidas de agua (refinacibn
hfimeda).

&l progreso técnico que represente el invento
consiste en que de 12 medera en tronco o entera de jos des-
perdicios de la misma se obtiene una pesta que puede ven-
derse en paguetes, en rollos o raspadures o trabajarse ule
teriormente y que posee las carscteristicas propias de una
paste celiente de maders,

Para conseguir este itimo resultedo es necesario
el transformar el material de pertida em forma fibrosa de
la manera mas perfecta posible o el conseguir que  1o8
haces fibrosos se disgreguen lo res vperfectemente posible
en sus diversas fibrass y tambien el que los haces Pibrosos
mes pequeillos se disgreguen mes aun en fibras individuales,
esto es que se desfibren,

fara conseguir este objeto de llegar lo mas per-
fectamente posible & las fibres, el procedimiento se rea
liza en tres fases principsles,

La primera fuse de trabajo consiste en que el me-

terial de pertida en su estado hfimedo natural se reegorta o
se tritara de otrs forma.

e segunda fase consiste en que ls nmedera a tra-
-ba jar previemente trituruda & los desperdicios de 1e mis-
mé, tembien en el estado natural de hfimedsd del meterial,
ge trabé ja en un refinedor por vis seca o bien se desfibren
(refinado en seco).

La fercera consiste que pare 1a formacibn de las

fibras el material sometido a las dos primeras fases, se



continua trahajando en otro refinador en estado de espesa.
miento o bien se desfibra (refinscibn hfimeda},

El invento se funda edemés en el principic de
que se trebaja maders en troncos o material de mrtida en
trozos, como tablas, tabicones, virutas, etec,

Ta triturscibn de este material se realiza seghn
el invento grecias a gue el material ds g rtida, como por
ejemplo la& madera en troncos, tablas, tabicones, virutas,
se cortan en discog, los discos se tritursn en direecién
longitudinal de las fibras y las fibréas que necesariamen
te as{ se destruyen lo mismo que el serrin, se eliminan,
Este trituracibén se realizs en 12 forms usual por ejemplo,
mediante una méquina centrifugedora y cortadors, despues
de lo cusl el material se prive de las partes finas de ma-
dera de la urena y de otras suciedades en miquinas tesmizado

ras,

£l meterial asi preparado se somete al desfibrado,
como antes se ha dicho, tambien en el estado nstursl de
humedad y en un refinador (tembien por 1l& llameds via seca)
de menere que el materiel se disgregue en haces fibrosos.
De aqui mercha & la tercera fase de elsborscibm en el refi
nador hfimedo,

El material que se ha sometido a2 la primera ela-
borecifn, despues que ha salido de 1a méquine tamizadora
se 1leva eventualmente a una instalacibn de hupectacibn.
El objeto de esto es el restablecer en el nmaterial lefioso
O én la mase de madera la humedad natural necesaria para
la eieboracibn en 1& segunda fase, esto es, en el refina~
dor en seco, sSiempre que el material lefioso estuviera de-
masicdo seco paré que en el trabajo meednico subsiguiente

en el refinedor sece s2 evite lo m2&S posible &1 desgarre



de 1as fibras en direceibn transversal,

El intercsiar 1& refinacibn en seco deléntede
la refinacibn en htmedo tiene por objeto conseguir un ta-
mafio lo mas uniforme posible de los haces fibrosos,

Durente e1 rroceso de refintdo en seco hay que
producir, segfin la idea del invento, srtificialmente un
aumento de 1& temperaturs de rozamiento, Bsto se consigue
gracias & que las partes del refinador (superficies de fric-
cibn) que actusn una sobre otre, se oprimen artificislmen
te unas contre otras, por ejemplo mediante muelles, pesos,
ete, Grecias & este aumento artificial del celor de rozZaw
miento y gracias & la formaeibn de vapores provocads por
ellos se realiza el desgarre de 1as cbdlulss lefiosas. Si
las células lefiosas en este estado de desgarre o shuecs —
miento se llevan &l refinador hfmredo con lo que se origina
el caracter de pasta caliente, entonces a8l servirse de la
pasta producide de¢ este forma peras 1a produccibén del papel,
se obtiene wun completo enfieltramiento y cubricibn de 1las
capas que formen @l papel.

Constituye uno de los objetos del invento el
somater el material en el refinador hémedo & tal tratemien-
to que sun 1as particules mas pequefias de madera se desfi-
bren completemente al abandonar el refinador hdmedo, esto
es, que aun las particulas r&s pequellas de madera se 118 -
ven &1 estado en que reciben su caracter de fibras finas
¥ por ello se comunice & 12 substancia obtenida en caraces
ter de pasta caliente,

Para este objeto el material sometido al procedi-
miento de refinecibn en seco se espesa de tal suerte en su

recorrido 8l refinsdor hfmedo que en este fltimo pueda pro-

ducirse un aumento artificisl de temperaturs grtcies 81 oca-

lor de rozemiento. Este espesamiento se obtiene en sparatos
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adecuados, por ejemplo en un& tina para material grueso,
1a cuel se intercals entre el refinador seco y el refina-
dor hfimedo, El material espessdo en 18 tins se lleva al
refinador htmedo por medio de una instalacibén adecuada de
trensporte,

Bl materisl que en estado de espesamiento sale
ghore del refinador hlmelo, se conduce &l aparato clasifi
cedor agregando cantidedes de agus en exceso, Los haces
de fibres no desfibrados completazmente se separan, se esw
pesen y se vuelven & 1& caldera pare materi&l grueso, en
12 que se mezclan con 188 nuevas cantidades de naterial
procedentes del refinador seco y luego se conducen nuevé-
mente a1 refinador himedo,

Bl progreso técnico que se consigue por este hee
cho consiste en que se evite la formacibn de desperdicios.
Bl espesamiento puede regularse de nenera que despues de
mezclar el materis] vuelto & 18 tins pera materisl grueso
con el material procedente del refinador seco, se produce
1la consistencia necesaris para el tratamiento en el refi-
nador hfimedo.,

Por consiguiente, segn el presente invento, el
agus de desperdicios procedente del cl&ésificador y vuelta
& la caldera que contiene el material grueso, Se vuelve a
emplear para regular l& consistencia en el tratamiento por
el refinador hiimedo. Y& pasta terminedes procedente del cla
sificador se lleva luego en 1& forma usual en méguinas ade-
cuades espesedoras, por ejemplo en 12 méquine de cartén de
un cilindro y tamices redondos y finglmente se lleva a la

prensa, El materiel con uné humedad aproximeda de 50 4 55 %,

se blanguea aqui €1 se deses o sin blanquesr se transforpa

en paguetes, rollos o respaduras, con lo cugl 1& pasta que-



da preparzde pars su remess,

En e1 dibujo a&junto se represents esquemética~
mente en un ejemplo de ejecucidn una forma de realizar
la instalacidn de mdquinas destinadas & poner em préctica
el procedimiento.

Por 1 se designa 18 méquina cortadora pars reali-
zar la trituracibén de 1s madera en tfoncos y graeiss a la
cual dicha rhdera se corta en discos em la& forme& conocida
en la industria de 1a celulos&, Desde aqui los discos y los
otros trozos de madera se llevan & 1s&s méquinas 2, por eja
vleo & las centrifugas, desintegradores, etc, (las cuales
trituran aun mes el material cortado en discos).

©

De 18 méguing trituradora € pasa el material a
le miguina temizedora T, en 18 que se Separa y elimina el
material destruido, €1 serrin, 1& arena y otros desperdi-
cios e impurezas,

Asf{ se termin2 18 primera fase de elaboracibm,

Bl materiel se somete luego & 18 segunda fase
de elaboracibn, Para este objeto el meterial limpio exis-
tente en 12 tamizadora se ileva al refinador seco 6, don~
de b& jo la accibn del calor de frotamiento producido arti-
ficislmente, la masa de 14 madera se transforme por desfi-
bracibn en direccibn longitudinal de las fibras en hsaces
fibrosos gruesos,

3i se trabsje un material que se encuentrs ya
en estado seco, entonces para corunicarle la lumedsd natu-
ral, se transporta primero desds 1a& tamizadora &1 espacio
5, donde se mezcla con el &gua procedente del depbsito 4,

para der & 1& maders 1& hvmedad natursl.

e massa dotada de nuevo con le. humedad natural

se 1leva desde el depbsito 5 al refinador seco 6.
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As{ se termina 1& segunds fase de elaboracibn,

Para 1& elsboracibn en la tercera fese 12 masa ie
madera transformada en haces fibrosos en el refinador seco,
6, se conduce a la tina de meteriel grueso 7, donde 1a pe-
sa recibe 1& necesaria consisteﬁcia para ser traba jada
en el refinador hfimedo.

Desde agqu{ dotada y& 12 masa de 18 consistencia
conveniente sa conduce mediante instalaciones transportado-
ras adecuedas 8 (bombas y similares) al refinador himedo 9
donde el material produciendo tambien un celor artificial-
de frotesmiento em cuanto es posible conseguirlo en 18 vréc-
tice, se desfibra y se transforms en pasta de madera.

Esta pasta producidsa en el refinador himedo 9,
se conduce lucgo, aliadiendo las cantidsdes convenientes
de agua &l clasificador 10, donde 1& psste terminads se
separa del materia]l grueso aun existente,

La pasta terminada llega & l& méquina deshidra-
tadors 11, mientras el sgua gue contiene el materisl grue~
so se vuelve & corm ucir a l& tine 7 y se emplea per&s meE-
clar 1as masas procedentes del refinador seco 6,

Como méquings deshidrstedoras pueden emplearse
paré el objeto &rribsé irdicado, méquines de cartdh monocim
lindricas de tamices reodondos u otros dispositivos adecua-

dos,
Bn 12 rédquina decshidratadora 11 s espesa 1a pasta

terminada, se deshidrata parcielmente y se extiende en ca-~
2s, (plieges de pasta), El materiel en caso de necesidad
se puecde tambien bleanquear en 18 form& conocide empleando

por ejemplo el procedimiento del bisulfito de sodio,
En igusl forme puede tambien, como Se sabe, mol-

dearse en estes méquinas el material en rollosS o0 en virusas,



Bl material asi producido se puede deshidrater
mas aun mediante prenses,centrifugas o méquinas enflogas
y recibir la forma de psguete, Una prensa de esta clase que
puede estar unide al dispositivo deshidrstador 11 o ser
independi ente del mismo, se designa en el dibujo por 12,

Despues que el material ha abandonado la prensa
12, queds listo psrs ser remesado y nresenta un contenido
de humedzd de solo 50 & 55 %, ’

Con esto se termina el proceso.

Este ltimo puede tambien variarse de meners que
el material terminado procedente de 12 clasificadora 10 se
espese inmediatamente hasta 18 consistencia de holandesa
y se lleve & esta donde se sigs el&borando para obtener
papel,

Bn este caso se sumdme el tretamiento en la mé-

quina deshidratadora 11 y en l1la prensa 1&,

K 0 T A~

Descrito suficientemente el presente invento lo
que se declara cormo de novedad e invencibn propia, Son
las siguientes reivindicaciones:

l.- Un procedimiento psra lsa produccibén de pas—
ta mecdnice de mmdera, que posee el caracter de pasta caw
liente sin servirse del procedimiento usual de raspado,
caracterizado porque 12 madera y sus desperdicios en esta.
do de trituracibn con 12 lumeded natural se someten a la
refinacibn en seco y & continuacién & otra ulterior refi-

nacibn agregando cantidades celculadas de agua,



o~ Un procedimiento segfin lo reivindicado en
el punto 1, caracterizado porque 1& madera sSe prepara al
modo que se hace en 1& industria de la celulosa eon 1&g ul-
terior elsboracibn a excepcién de 1a mbeanica,

3.~ Un procedimiento seghn lo reivindicedo en
los puntos 1 y &, caracterizudo porque el proceso de reg
finecibn seco y el subsiguiente hfimedo se conduce de mene-
ra que los haces Pfibrosos se disgreguen practicamente em
las fibras indivi&uales.

4,- Un procedimiento segfin lo reivindicado en
los puntos 1 & 3, caracterizado porque pars former 18s fiw
bras la medersa en troncos o los desperdicios de mesdera que
se YJan de trabajar se somete & tres feses principales, de
tratamiento, a saber:

8). A una trituracibn o desmenuzemiento especial
estando el material con su humedsd natural,

b). A una desfibracibn del material en estado na
tural de humedsd en el refinsdor o sea por via seca y

c). A 18 formecibdn de las fibras en el refinador
en el estado de espesamiento del meterial as{ obtenido.,

Se~ Un procedimiento segfin 1o reivindicedo en
los puntos 1 & 4, carscterizado porque 1& triturscidn del
meterial lefloso en estedo natural de humedsad del mismo se
reeliza gracias a que el raterial de partida se corta en
discos, los discos se trituran en direccidn longituaihal
de las fibras y se eliminen las fibras destruidas y el se.
rrin que necesariamente se formen,

8o~ Un procedimiento segfin lo reivindicado em
los puntos 1 4 5, caracterizado porque &l trave jar maders
vieja o ya seca, entes de tratarla en el refinsdor seco,

S& vuelve & dotar del gredo natursl de humedad, con el fin



de aumentar la flexibilidsd de lss fibras de manera gue
se evite su desgerre en direccidn transversal,

7.~ TUn procedimientc segfin 1o reivindicado eh
los purtos 1 4 6, caracterizado porque el calor de roze -

miento durante 12 refinacibn en seco se aumenta mecénice-
mente con el fin de que el vepor asi{ producido realice el
desgarre de las células lefiosas,

8.~ Un procedimiento segfln lo reivindicado en
los puntos 1 4 7, caracterizedo por intercalerse el PTocew
dimiento de refinacifn en seco por delante de 18 refina-
cibén en hfimedo, con 61 fin de obtener haces fibrosos lo
mes uniformes posibles,

9,- Un procedimiento Segfn leo reivindicado en
los puntos 1 4 8, caracterizado porque el material ya re-
finado en seco se espesa de tal suerte (por ejemplo en
la tina) para meterial grueso) que &1 conducirlo 8] refi..
nador hfimedo se origine un asumento artificia]l de temperatu
ra gracias al calor de frotamiento, pare comunicar 8l me-
terial producido el carecter de pasta mecdnice calicnte y
seglin esto pera transformsr 1ss particulas mas pequefiss de
medera en un estedo en que adquiere su caracter de fibras
finas, o ses en que estan completamente desfibredas,

10.~ Un procedimiento seghn 1o reivindicsdo em
los puntos 1 4 9, earacterizado porque el material espeso
procedente del refintdor hfimedo se ciesifica de ta]l suerte
agregando cantidades de agua en €xceso, que se sepsren 10S
haces de Pibras gue pudiesen no haberse desfibrado comple-
tamente, luego se concentre o espese y se mezcle con el
material procedente del refinador en seco(por ejemplo en
la t¥ine pars materiel grueso) Yy s& somet& nuevamente s 1a

refinacibén en hémedo,
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1l. - Un procedimiento segfin lo reivindicado en
los puntos 1 € 10, carscterizado por el empleo del agua de
deshecho procedente del clasificador y que contiene materiaj
grueso y vuelve & llevarse 8 la tins, para regular la con=
sistencia de 12 masa de madera procedente del refinador en
que se ha de trabajar en el refinsdor himedo,

182 ,~ Un procedimiento segln lo reivindicado en
los puntos 1 & 11, caracterizado por una pasta mecénica o
celulosa formads de medera en troncos o de desperdicios de
12 misma y transformada en paquetes, rollos o raspaduras
por un procedimiento distinto sl de 1a pasts mecénica por
respadura,

13 .~ Procedimiento pare 1& prcduceibn de @ sta
mecénica de maders partiendo de madera enters o de desperdi-
cios de esta, por el procedimiento.sin raspar,.~ Segfin se
describe y reivindica en 1& presente memoria descriptiva
vy se ilustra con los dibujos que & le misma se acompsailan,

Consta este memoria de once pbyginas folisdas y

escritas por un& sola cara,

ladrid, a 14 de enero de 1928,
Leocadio Ldépez y Lénez

P,P.
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