
M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

que se acompaña 

a la  s o l i c i t u d  de

una patente dé INVENCION por ve in te  años en España

a fa vo r  de

Don V icente Bá lLeSt ER VIDAl , dom iciliado en VALENCIA

por

MEJORAS EN EL PROCEDIMIENTO PARA ESMALTAR AZULEJOS, MATERIAL SA­

NITARIO 1 ESMALTAR EN GENERAL “
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Los esmaltes que actualmente se usan en la  fa b r ica c ión  

de a zu le jo s ,  m ater ia l s a n i ta r io ,  e t c . ,  son a base de s i l i c a t o  

de plomo (aunque l le v a n  también s i l i c a t o s  de sosa, ca l y po ta ­

sa en d ive rsa  p rop o rc ión ),  por la  ba ja  fu s ib i l id a d  de dicho s i ­

l i c a t o .

El coste excesivo de dicho esmalte, as i como su t o x i c i ­

dad y la  propiedad de ser  reducido dando tonalidades de c o lo r  d i ­

fe r e n te s ,  nos h izo  pensar en buscar fundentes que permitan e l i ­

minar e l  plomo.

De todas la s  materias que hemos experimentado en es te  sen­

t ido  hay una, e l  f lu o s i l i c a t o  sódico y también lo s  f lu o s i l i c a t o s  

potás ico  y c a lc ic o  que, por su baratura, su no r e d u c t ib i l id a d  y 

sobre todo por no ser  tó x ica  es de gran u t i l id a d  su in troducción  

en la  fa b r ica c ión  de esmaltes para a zu le jo s ,  m ater ia l san ita ­

r i o ,  e t c .  Gomo no han sido usadas ni conocidas pedimos patente 

de dichas materias por su empleo en l a  fa b r ica c ión  de dichos es­

maltes.

También por ser  la s  d iversas  materias usadas, para dar
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co lo r  blanco a l  esmalte, unas tóx icas  ( e l  a rsén ico ) caras otras ( e l  

estaño, arsén ico ) y dar un blanco terroso  feo  (como e l  su lfa to  de 

c a l ) , creemos que todas estas están en in fe r io r id a d  de u t i l id a d  

a l  fo s fa to  de ca l ( t r i c a l c i c o  princ ipa lm ente , y también b ic é lc i c o  

y m onocá lc ico ), pues además de ser  fundente dá un blanco no tó x ic o  

bon ito  y económico. Asimismo por no haber sido usado pedimos paten­

te  por l a  ap l ica c ión  de estas materias como complemento de l proce­

dimiento a paten tar.

La proporción de f lu o s i l i c a t o  que ha de entrar en e l  es­

malte depende d e l  grado de fusión que deseemos tenga. Para esmal­

tes con punto de fusión a lrededor de 970s , basta e l  18 %, Esta 

proporción va r ia  en un s i l i c a t o  sód ico -po tás ico -cá lc ico -a lu m inoso , 

según la s  cantidades respec t ivas  de estas bases.

> De fo s fa to  ponemos de l 4 a l  10 %, según e l  grado de opa­

cidad y blancura que queramos obtener. El 6 % es la  mejor propor­

c ión . puede usarse algún o tro  m a te r ia l coadyuvante para dar mas 

blancura a l  esmalte.

Tanto e l  f l u o s i l i c a t o  como e l  fo s fa to  se añaden, pu lve­

r izad os , a l  anhídrido s i l í c e o ,  carbonato de sosa, carbonato de 

potasa, su l fa to  ca lc ico  y cao lín  (es tas  substancias en su debida 

p roporc ión ),  mezclándolas intimamente antes de hacer l a  f r i t a  o 

ca lc inac ión  de la  mezcla en un re c ip ie n te  puesto a l fu ego . Des­

pués de practicada  esta  operación a una temperatura 1.000S se 

muele muy finamente, la  mezcla, a muelas, o mejor con e l  a ls in  

de uso co r r ien te .

En estado de suspensión en e l  agua, seco ioca una capa 

sobre e l  b izcocho, u ob je to  que se ha de esmaltar, para azu le­

jo s ,  lavabos, bañeras, w. c. e t c . ,  y se l le v a n  al horno de cocción 

d e f in i t i v a .  Guando han l legado  estos ob je tos  a l grado de fusión 

conveniente de l esmalte, se dejan e n f r ia r  lentamente.
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En resumen : La patente recaerá  sobre la s  r e iv in d ic a c io ­

nes s igu ien tes  :

l a .  = En e l  procedimiento para esmaltar a zu le jo s ,  mate­

r i a l  s a n ita r io  y esmaltar en genera l,  r e iv in d ica c ió n  de l empleo 

de l f lu o s i l i c a t o  sódico y lo s  f lu o s i l i c a t o s  po tás ico  y  c á lc ic o ,  

en sus t itu c ión  d e l  s i l i c a t o  de plomo, en proporción a l  grado de 

fusión  que haya de tener  e l  esmalte.

2a. = En e l procedimiento para esmaltar a zu le jo s ,  mate­

r i a l  s a n ita r io  y esm altar en genera l, según la  r e iv in d ic a c ió n  an­

t e r i o r ,  r e iv in d ic a c ió n  de l empleo d e l  fo s fa to  de ca l ( t r i c á l c i c o  

principalmente y tamDién b i c á lc ic o  y mono cal c i co ) ,  para dar mayor 

* blancura a l esmalte, por ser e l  fo s fa to  de cal muy fundente y nada

tó x ic o ,  empleando esta substancia en proporción a l  grado de opac i­

dad y blancura que se desee obtener, variando entre un 4 y un 6 %.

o&. -  En e l  procedimiento para esmaltar a zu le jo s ,  m ater ia l 

s a n ita r io  y esmaltar en genera l,  según la s  re iv in d ica c ion es  la  y 

2a, r e iv in d ic a c ió n  de l empleo de l f l u o s i l i c a t o  sód ico , f l u e i i l i c a ­

tos potás ico  y cá lc ico  y d e l  fo s fa to  de ca l ( t r i c á l c i c o ,  b i c á l c i -  

co y monocálcico) ,  completamente pu lver izados  agregándolos a l  

anhídrido s i l i c e o ,  carbonato de sosa, carbonato de potasa, s u l fa -  

ton cá lc ico  y caolin.

4a. = Se r e iv in d ic a ,  por ú lt im o , como ob je to  sobre e l  

que ha de recaer la  patente de INVENCION que se s o l i c i t a  por 

ve in te  años en España,

" MEJORAS EN EL PROCEDIMIENTO PARA ESMALTAR AZULEJOS, MATERIAL SA­

NITARIO Y ESMALTAR en general " .
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TODO CONFORME queda ex
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presado en esta  memoria que consta de cuatro hojas e s c r i ta s  a 

máquina por una so la  cara.

Madrid 11 de ENERO de 1928 

¿Icjnoívr»- -
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