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Sabido es que en la  p repa ra ción  del f o s ­

fo r o  r o r  reducción  de l o s  f o s fa t o s  mediante l a  s í l i c e  

7  e l  carbón, en un horno c o r r ie n te  /  izas p a r t i c u l a r ­

mente en e l  horno e l é c t r i c o ,  o« produce, como conse-
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cueroia la  violencia de la  reacción un. arrastra 
de polvos, acócizañado de vo la tiliza ción  más o menas 
grande de materias minerales. dama consecuencia de 
t i lo ,  el fósforo  que a* recoge en las  cámaras de con­
densación Se encuentra con grandes impurezas, que ha­
cen d i f í c i l  su ext racción tota l durante una destila ­
ción u lterior , que conduzca a un residuo muy in fla ­
mable al a ire , rico en fósforo rojo , y que aun conten­
ga fósforo blanco. 3a* inconveniente hace que la s  
manipulaciones sean d if íc i le s  y, como consecuencia 
de e llo , el rendimiento acusa una ¿laminación impor­
tante.

Para evitarlo se han propuesto diversos 
medios, particularmente el despolvoramiento de los ga­
ses antes de la  condensación, que se practica con los  
gases calientes a una temperatura superior a aquella 
en que el fósforo Se pueda teóricamente condensar, o 
el tratamiento del condénsalo impuro por redest ila ción , 
con o sin  intervención de gases inertes, para la  recu­
peración del fósforo .

33os procedimientos sólo han dado en la  
práctica resultados muy imperfectos. De una parte, en 
efecto, los  polvos separados se cargan de fosforo par 
saturación y absorción y solo evita la  necesidad de 
un t rat amiento de recuperación. De otra parte, la  re- 
destilación  misma con intervencíón de gas, no permite 
Separar la  integran  dad del fósforo del condénsalo im­

puro.
31 presente invento tiene por objeto 

proporcionar un procedimiento para el tratamiento del 
condensad® bruto a la  salida del homo, que permite 

obtener una separación simple, rápida y completa del 

fós foro , en estado de fósforo blanco, de la s  substan-
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cius minerales que la  ensucian, oandaci end®, p»r tan­

ta , a la  supresión de las lodos residuales ya indica­

das, y permitiendo «amentar el rendimiento, final en 

fosfora tianca.
Consiste en calentar el condénsalo tra­

to con unas temperaturas apropiadas, en todo caso in­

feriores a la  del punto de ebu llición  del fosforo , 
en una corriente de vapor de agua supe real entado, ha­
ciéndose la  operación, ya con la  presión ordinaria, 

ya con una presión reducida.
Se realiza así una vo la tilización  per­

fecta e integral del fósforo contenido en el primi- 
tivo  producto, sin que durante esa operación naya per­
dida apreciadle de fósforo , ya en fauna de fosforo ro­
jo , ya en forma de compuestos oxigenadas, o hidroge­

nados del fósforo .
La operación convendrá hacerla en un re­

cipiente en el a1** se haya condensad® el vapor de fos­
fore bruto procedente del horno y dispuesta de mane­
ra que se pueda mantener con la  temperatura convenien­
te , de ta l suerte que o brandó en esa temperatura y en 
el consumo d* vapor de agua inyectado, se obtiene una 

mezcla de vapor de agua y de vapor de fósforo , f á c i l ­
mente regulable, en la  que pueden variar con rapidea 
la s  proporciones de los das vapores. 31 calentamiento 

del recipiente se puede llev a r  a cabo por un medio cual­
quiera, e lé ctr ico , circu lación  de gases calientes, va­
por de agua saturado o sup e real entado, agua bajo pre­

sión, aceite , y demás. 3L dispositivo de calenta­
miento puede servir, s i se q iiere , de dispositivo ds
refrigeración durante la  fase correspondiente a la^con-

. / , TO.v3T.á q# fó s fo r o  bruto procedenteSensación ae lo s  vaporea ue -L**Cí-w

del horno de reducción.
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La mezcla de vapor de agua y de vapor de 

fasiera se condensa para obtener *1 fósforo misino, a 
se u tiliza  ta l como se encuentra, para la  oxidación 

del fosforo , con formación simultánea de ácido fo s fó ­
rico y de hidrógeno.

31 invento que nos ocupa se relaciona ade­
más con unas condiciones particulares para el trata­
miento de la  carga en el homo ele otrico mismo, que 
permiten someter despula a la  acción del vapor de agua

recalentado un condensado que presente ya una gran
pureza.

Hemos observado que los arrastres que se 
producen durante la  reducción se pueden suprimir casi 
por completo si se observa una cierta  graduación en 
la  marcha del calentamiento de la s  cargas, y s i  se 
evita, pasar de una te sope natura., bien determinada. Di­
versos medios permiten obtener e ê resultado.

Los hornos ordinarios con electrodos

funcionan, durante el primer periodo de recaíenta- 
miento de una carga, por la  formación de arcos y, por 
consiguiente, la  temperatura no se puede en ese momen-

f
to someter a control, por decirlo a s í. lo  suoede lo 
mismo al cabo de un cierto tiempo de funcionamiento, 
cuando se haya formado un baño líqu ido, marchando en­
tonces el horno en resistencia.

Bastará, por lo  tanto, para poder rea­

l iz a r  las  mejores condiciones de temperatura mencio­
nadas, sup iia ir cualquier calentamiento por arco y no 

emplear mas que el calentamiento por resistencia, a 

ese efecto, una vez en marcha «1 horno, se proporcio­
nará, en lugar de una marcha discontinua, una marcha 
continua por la  que el horno no se encuentra nunca en­

teramente desprovisto de baño líqu ido.
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además, se cuidará de constitu ir la. car­

ga de ta l modo que el reparto granear proporcione 
una me zola regular y sin sacudidas de la  reacción.

lista so lic itu d , que corresponde a 
la  presentada en 2* rano i  a el 3 de Marzo de 1927, bajo 
♦1 número 233.399, se acoge a los beneficios del a r ti­

culo 16 de la  Ley de Propiedad Industrial.
- : -  1 0  I  á  -:~

Los puntos de invención propia y nue­

va oue Se presentan para que sean objeto de esta Pa­

tente de V3IIÍ23 años, son los  siguientes:
1* - Una mejora en la  preparación del 

fósforo , que consiste en calentar el condénsalo bru­
to mas o menos impuro, a la  salida del homo, en una 
oo rr i  ente de vapor supercalentado, a la  presión ordi­
naria o a una presión reducida y con unas temperatu­
ras apropiadas e in feriores al punto de ebu llición  del 
fósforo , conduciendo esa mejora, de una parte, a la  
supresión de los  lodos residuales inflamables, ricos 

en fósforo ro jo , y de otra, a un aumento notable del 
rendimiento fin a l en fosforo  blanco.

2£ -  La u tiliza c ión  directa de la  mezcla 

de vapor de agua y de vapor de fósforo  qu« así se rea­
l iz a ,  para la  preparación simultánea de ácido fo s fó ­

rico y de hidrógeno.
3£ -  Un dispositivo para lleva r  a cabo

el procedimiento reivindicado en el punto 1*, cons­

titu ido  por un recipiente cuya temperatura se puede 
someterá control constante, puliendo el calentamien­

to , desde luego de origen cualquiera, del recipiente, 
u tilizarse  s i se quiere, en una primer fase de la  ope­
ración, para obten erla  refrigeración provocadora de
la  condensación de los  vapores que salen del horno.

4¿ -  Un procedimiento para el tratamien-



^  to ,  en «1 horno mismo, de la s  cargas que sirven paxa
I) obtener «1 fosforo , que consiste en hacer la  reducción 

del fosfato trato con unas temperaturas en las  que la  
reacción se encuentre en calma, a fin  de obtener a la  

salida del horno un condensadlo que presente ya una
gran pureza,

-  Un modo de llev a r  a la  práctica 

el procedimiento reivindicado «n el punto 4¿, que 
consiste en realizar en el horno de electrodos una 
marcha continua, sin  arco, por resistencia a través 

de un baño líqu ido,
6£ -  Mejoras en la  fabricación del fo s ­

foro .
Tal y como se ha descrito en la  Me­

moria que antecede y con los fines quese han especi­

ficado.
Ssta Memoria consta de seis hojas es­

critas por una sola cara,
Madrid, 9 de Uñero de 1928 

B. A.

Alberto <ie ElzabuiH 
Por Pikíí̂
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