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EL p re se n te  Modelo da U t i l id a d  se r e f i e r e  a una 

máquina de p ro d u cció n , para l a  p r e p a r a d  fin m ecanizada 

de c h a fla n e s  en X y  en Y p a ra  u n io n es por so ld ad u ra de 

chapas y  d is c o s *

5»— L a p rep aracifin  de l a s  ju n ta s  de s o ld a r  e s t á  ad­

q u irien d o  cada v e z  más im p o rtan cia  a  m ecida que e l  desa­

r r o l l o  de l a  so ld ad u ra  t ie n e  mayor increm ento*

La ach aflan ad  o ra  o b je to  de e s t a  memoria e s  l a  

re s p u e s ta  a l a  c r e c ie n te  demanda de lo s  t a l l e r e s  de 

10 *— so ld ad u ra  en l a  p rep aracifin  de ju n ta s  de s o ld a r , p e r fe c ­

ta s  y  c ie n t íf ic a m e n te  c o r r e c ta s *  Por é s t o ,  lo s  método» 

modernos altam en te p ro d u c tiv o s  oon l o s  c u a le s  a c tu a l­

mente se t r a b a ja ,  han confirm ado de una manera marcada 

l a  n ecesid ad  de p rep a ra r lo s  c h a fla n e s  de una form a 

15 * — r a c io n a l  y  económ ica*

Los p roced im ien tos más g e n e ra liz a d o s  c o n s is te n  

en l a  u t i l i z a c i ó n  de máquinas p o r t á t i l e s  de e s m e r ila r , 

b u r i le s  n eu m áticos, s o p le te s  de c o r t a r ,  e t c .  e tc *

EL b is e la d o  de chapas u t i l iz a n d o  máquinas p o r ta -  

2O*— t i l e s  de e s m e r ila r ,  e s  muy c o sto so  en m uelas y  e s fu e rzo

manual* Su v e lo c id a d  máxima de tr a b a jo  e s  de d ie z  

m etros hora*. EL b is e la d o  por b u r i l  neum ático e s  ru id o so  

y  c o s to s o ;  Su v e lo c id a d  máxima de tr a b a jo  e s  de v e in te  

m etros hora* E l b is e la d o  por s o p le t e s  de c o r ta r  e s  a lg o  

2 5 . -  más rá p id o  y  de menos e s fu e rz o  m anual, pero tam bién

oostoso  por l a  can tid ad  de gas que s e  p r e c is a  en cada 

c o r te  además de que su s u p e r f ic ie  queda endurecida*

Su v e lo c id a d  máxima de tr a b a jo  e s  de t r e i n t a  m etros 

hora*

30*— La aoh aflan ad ora  r á p id a  que ahora se  d e s c r ib e
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s o lu c io n a  to d o s  é s to s  problem as» y a  que b a s ta  in tr o d u c ir  : 

l a  ohapa en l a  máquina y  ayudar a l a  f r e s a  de tr a b a jo  

a i n i c i a r  e l  c o r t e ,  hecho l o  c u a l ,  l a  máquina autom áti­

camente s ig u e  e l  b is e la d o  h a s ta  e l  f i n a l  de l a  ohapa 

5»- gu iad a  por unos r o d i l l o s  co lo ca d o s a t a l  e f e c t o *  Su

v e lo c id a d  de ach aflan ad o es  de d o s c ie n to s  m etros h o ra , 

p ara  m a te r ia le s  b la n d o s , t a l e s  comor o o b re , a oero d u l­

ce y  m a te r ia le s  s im i la r e s ,  h a s ta  40 k g s*  mm̂  , y  de ciento! 

t r e i n t a  y  ocho m etros h o ra  p ara  m a te r ia le s  d u ro s , t a l e s  

10*— cornos a ce ro s  a l  carb o n o , in o x id a b le s ,  e tc *  e tc *  h a s ta  

60 kgs» mm .̂

E sta  com paración con l o s  métodos con ven o io n ales 

de ach aflan ad o  es  p ara  dar una id e a  de l a s  m ú lt ip le s  

p o s ib il id a d e s  de l a  m áquina, ta n to  desde e l  punto de v i s -  l 
15*— t a  de l a  econom ía oomo de l a  o a lia a d *  Queremos además 

r e c a lc a r  que e l  r e s u lta d o  obten ido e s  muy s u p e r io r ,  

f a c i l i t á n d o s e  l a  o b ten ció n  de una so ld a d u ra  de óptima 

c a lid a d *  Se e lim in a  asimismo l a  incomodidad §u® s ig n i­

f i c a  l a  o b ten ció n  r u id o s a  de un c h a flá n  r e a liz a d o  con 

20*— b u r i l  neum ático* i£L t r a b a jo  se  r e a l i z a  ahora de una

manera s i le n c io s a  y  cómoda l o  qu e, n a tu ra lm en te , sumen- j 

t a  e l  b ie n e s ta r  d e l obrero a l  mismo tiem po que fom enta 

é l  aumento de producción*

Los c á lc u lo s  r e a liz a d o s  dem uestran que empleando 

25*— é s t a  máquina d u ran te dos h oras a l  d ía  queda am ortizada 

en un tiempo de cinoo a  s e i s  meses*

P ara  una m ejor com prensión, s e  acompañan unos 

d ib u jo s  que i lu s t r a n  l a  r e a l i z a c i ó n ,  a t í t u l o  de ejem plo 

no l im it a t iv o *

La F ig u ra  l s ,  p re se n ta  l a  máquina v i s t a  de f r e n te

|

3 0 *-



4 "10587SÍ
y  unas s e c c io n e s  p a r c ia le s  en e l  sonriólo t r a n s v e r s a l*  j 

Yernos l a '  peana - 42— u n id a a l  b a s t id o r  - 41— por cuatro  j 

t o r n i l l o s ,  —50—, q u e, d e s a to r n i l lá n d o lo s ,  perm ite u t i — s 

l i z a r  l a  máquina s i n  p ean a , co lg á n d o la  por su cáncamo 

5*— —51—,  da una grúa o c a r r o  m ó v il, y a  que e s t a  máquina

puede t r a b a ja r  in d is tin ta m e n te  de form a e s t a c io n a r ia ,  

e s  d e c i r ,  lle v a n d o  l a s  chapas a  l a  máquina ó m ó v il, 

lle v a n d o  l a  máquina a  l a s  ch a p a s, que p reviam en te, han 

s id o  co lo ca d a s  sobre unos c a b a l le t e s *

10 * -  E l b a s t id o r  - 41—, co n stru id o  en chapa so ld a d a ,

e s  ro b u sto  y  p rop o rcio n a  una marcha suave y  l i b r e  de 

v ib r a c io n e s ,  en é l  v a  colocado e l  e je  - 4 8 - ,  sobre e l  f 

que b a s c u la  l a  p la ta fo rm a  -4 7 —, en l a  quo e s t á  a to r n i­

l la d o  e l  motor de 3 CV* tensado por e l  h u s i l lo  - 43-*

15 * -  E ste  motar tra n sm ite  dos v e lo c id a d e s  de c o r te  a l a  c a ja  ¡ 
re d u c to r  a - 1 —, por medio de l a  p o le a  acan alad a  m o triz  

- 4 5 - ,  y  l a  p o le a  conducida - 16—, a  t r a v é s  de una c o r r e a  | 

s i n - f i n  tr a p e z o id a l*  *

l a s  f ig u r a s  26 y  36 , p rese n tan  e l  c a b e z a l re d u c - 

20*- to r  en l a s  s e c c io n e s  lo n g itu d in a l  y  t r a n s v e r s a l*  f
i

La se c c ió n  t r a n s v e r s a l  m uestra l a  forma en que 

r e c ib e  e l  movimiento e l  e je  s i n - f i n  - 1 4 -  a  t r a v é s  de 

l a  p o le a  conducida - 1 6 -  qu e, apoyado sobre rodam ientos 

de r o d i l l o s  c ó n ic o s , e s  obturado por un r e té n  de a c e it e  

25*— a lo ja d o  en l a  tap a  - 15- *  E s t e ,  a  su  v e z ,  tra n sm ite  e l

movimiento (s e c c ió n  lo n g itu d in a l)  a l a  corona de bronce 

-6 — en cla va d a  por l o s  t o r n i l l o s —9— a l  moyá -10 — enchave— ¿ 

tado en e l  e je  piñón —7—, asentado sobre dos rodamien— 

to s  a b o la s  que tra n sm ite n  e l  movimiento a l a  ru eda - 1 7 - ,  ' 

30 .— que e s t á  enchavetada a l  e je  - 18- ,  apoyado sobre sendos
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c a s q u i l lo s  de b ro n c e , e l  c u a l ,  en s u  o tro  extrem o, l l e v a  

enchavetacto aL piñón -20— que tra n sm ite  a su  v e z  e l  mo­

vim ien to  a l a  ru eda -5 — a r r a s t r a  a l  e je  de tr a b a jo  -27— 

por medio de la  ch a v e ta  —4A—,  E ste  e je  de tr a b a jo  —27—, 

d escan sa  en au p a r te  a n te r io r  en  dos rodam ientos de ro ­

d i l l o s  c ó n ic o s  que absorben l o s  e s fu e r z o s  de t r a b a jo ,  

y  en su  p a rte  p o s t e r io r  sob re un rodam iento o s c i la n t e  

de dos h i l e r a s  de b o la s *  E l e je  de t r a b a ja  - 27— en su 

p a r te  d e la n te r a  l l e v a  una c a b e z a  donde e s tá n  en clavad as 

l a s  ch a veta s  de a r r a s t r e  -2 5— y  s i r v e  de apoyo a l a  

f r e s a  de tr a b a jo  - 24—, s u je t a  por e l  t o r n i l l o  - 23—,  E s ta  

f r e s a  e s t á  fa b r ic a d a  en a c e ro  rá p id o  e s p e c ia l*

l a  f ig u r a  4fl, p re se n ta  e l  d is p o s i t iv o  de apoyo y  

g u ía  en s e c c ió n  t r a n s v e r s a l*

A l a  p ie z a  —2—, ro b u s ta  y  d e  aoero  fundido v a  unido 

e l  h u s i l l o  - 126— en su p a r te  s u p e r io r  m ediante una e s -  | 

p ig a  m etid a  en c a l ie n t a  y  f i j a d a  con t r e s  p asad ores de 

acaro  e s p e c ia l  y  en su  p a rte  i n f e r i o r  t ie n e  como g u ía  j  

y  apoyo l a  esou ad ra - 1 1 2 — fu ertem en te  un ida por t o r n i l l o s  : 

a l b a s t id o r  de l a  máquina* Sobre d icho h u s i l lo  se  d e s l iz a  f 

en sen tid o  v e r t i c a l  áL e je  so p o rte  - 1 1 7 - ,  m ediante l a  

tu e r c a  - 1 1 5 — con ayuda de l a  p a la n ca  - 1 1 3 — p a ra  co n se g u ir  I
i

l a  s e p a ra c ió n  adecuada, según e l  e sp e so r  d e l m a te r ia l a  j 

b i s e l a r ,  e n tre  l a  f r e s a  de t r a b a jo  —24— y  aL r o d i l lo  

grande de apoyo - 114— f i j a d o  por e l  a n i l l o  -120 — a l  moyú. f 

- 116-  que g ir a  lib re m e n te  apoyado sobre dos rodam ientos [ 

de r o d i l l o s  có n ico s  cuyo tensado se h ace por l a  tu e r c a  

de s u je c ió n  E1I-15 y  l a  in m o v iliz a c ió n  de á a t a  por una 

a ra n d e la  de c i e r r e  MB—15—*

3

Pora p ro teg er l a  en trada de herrumlze a  l o s  roda—3 0 *-
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m ie n to s, v a  p r o v is t a  de una a ra n d e la  la b e r in to  -1 1 9 — 

en su  p a rte  i n t e r i o r  y  exterio rm en te  por una tap a  - 118— 

p o rta d o ra  de un engrasad or que p erm ite l a  lu b r ic a c ió n  

de lo s  rodam ientos* P ara  aumentar e l  apoyo de l a  chapa 

y  co locad o  a l a  misma a lt u r a  que e l  r o d i l l o  grande -114 —, ; 

l l e v a  o tro  r o d i l l o  pequeño -124— con un c a s q u i l lo  de j

bronce - 1 2 1 — f i ja d o  axia lm en te por e l  a n i l lo  - 1 2 3 -  y 

apoyado en e l  b u lón  - 1 2 2 -  s o l id a r io  d e l  so p o rte  -1 2 5 -  

a to r n il la d o  a l  e je  so p o rte  - 117- •

Debido a que e l  r o d i l l o  grande - 114— y  e l  pe­

queño -124— van unidos a l  mismo e je  so p o rte  - 117- ,  e l  

d esplazam iento  en e l  se n tid o  v e r t i c a l  l o  h acen  con ju n ta­

m ente, asegurando de é s t a  manera una a lin e a c ió n  p e r fe c ta  

e n tre  ambos r o d i l l o s .  P ara © vitar e l  g ir o  d e l so p o rte  

- 1 1 7 -  y  por c o n s ig u ie n te , m antener l a  a lin e a o ió n  d e l r o -  !: 

d i l l o  grande - 1 1 4 -  oon re s p e c to  a  la  f r e s a  de tr a b a jo  ‘

- 2 4 - ,  e l  e je  so p o rte  - 1 1 7 -  t ie n e  un ch a v ete ro  ta l la d o  f

que se a lo j a  en l a  g u ia  - 1 1 1 - ,  fu ertem en te  a t o r n il la d a  

a l  b a s t id o r  de l a  máquina* l

Las P iguraB  5 * , 6fl y  7 * , p rese n tan  e l  s u fr id o r  í 

su p e rio r  que m antiene l a  chapa a  b i s e l a r  en su p o s ic ió n  j 

c o r r e c t a  en c u a lq u ie r a  de l a s  t r e s  p o s ib il id a d e s  a lg u ie n -  : 

t e s :

1 «*- B ise la d o  de chapas o l l a n t a s  en un ancho

su p e rio r  a  90 mm* Una v e z  con segu id a  l a  p o s ic ió n  co rre o *  j
¡-

t a  d e l s u fr id o r ,  accionando e l  v o la n te  - 81— unido a l  

h u s i l lo  - 7 9 -  de a ju s te  d e l s u fr id o r ,  s u je to  axialm en te ¡ 

a l a  l l a n t a  - 80— en l a  que v a n  en clavad o s dos e j e s  -78— i 
p o rta d o re s  d e l  so p o rte  -77— sobre e l  que se  a s ie n ta  lo s  

t r e s  b u lo n e s - 75— (d irectam en te  e l  c e n tr a l  y  por medio f
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de eo s h o r q u i l la s  - 82- ,  l o s  b u lo n e s l a t e r a l e s ) .  Sobre 

é s to s  bu3.on.es giran, lo s  r o d i l l o s  - 72-  oon un c a e q u illo  ¡ 

de bronce - 73- .  La p o s ic ió n  de l a s  h o r q u i l la s  - 82-  en 

e s t e  caso  debe s e r  t a l  que lo s  r o d i l l o s  —72— que sus­

ten ta n  e s té n  a lin e a d o s  con e l  r o d i l l o  c e n t r a l .  ¡

2 »*— B ise la d o  d e  l la n t a s  comprendidas e n tre  lo s  

40 y  90 mm. En l o s  a lo ja m ie n to s  "A" se co lo ca n  d os 

b a lo n e s  - 75-»  b looad os por l a  a ra n d e la  - 71— y  e l  t o r n i l l o  

-83— que son p o rta d o re s  de l o s  r o d i l l o s  - 7 2 -  con cae­

q u i l lo  de bronce —73— f i j a d o s  axia lm en te  por l a  a ra n d e la  | 

-.74- y  a l  a n i l l o  de segu rid ad  E-1 5 .  La a lt u r a  convenien— E 

t e  se e fe c tú a  como en e l  caso  a n te r io r  y  con lo s  mismos 

elem entos*

3®.— B is e la d o  d e d is c o s .  E n aste c a s o ,  l a  p o s i­

c ió n  de l a s  h o r q u i l la s  - 82-  s e r á  de t a l  in c l in a c ió n  que 

lo s  r o d i l l o s  l a t e r a l e s  formen oon e l  r o d i l l o  c e n tr a l  f i j o  \ 
un r a d io  sem ejante a l  d e l  d is c o  a b i s e l a r .  E l a ju s te  

de l a  a l t u r a  de lo s  r o d i l l o s  se e fe c tu a r á  cono se in d ic a  

en e l  prim er caso*

l a s  f ig u r a  8®, 9® y  1 0 ®. p resen tan  una v i s t a  

f r o n ta l  y  dos se c c io n e s  t r a n s v e r s a le s  de lo s  g ra m ile s  

d e l tope de l a  cl^oa. L a m isión  de e s te  d is p o s i t iv o  es  

l a  demantener c o n s ta n te , du rante l a  op eració n  de b is e la d o , 

l a  profundidad d e l  c h a flá n  por medio de l a  p ie z a  -1 0 4 - , 

en su  zona de ro ce  ME* y  lo s  r o d i l l o s  -9 6 -  y  -1 0 5 -  oon 

c a e q u il lo s  de bronce - 94-  y  -10 3 - re s p e ctiv a m e n te , en j 

lo s  dos c a s o s  s ig u ie n t e s :

12 . -  B ise la d o  r e c to *  f

Tanto l a  zona de ro c e  WRM de l a  p ie z a  -104— como
—

l o s  r o d i l lo s  -96— y -105- deberán quedar sensiblem ente3 0 .-
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en una misma lín e a *  E sto  se con sigu e accionando e l  vo­

la n te  -9 9 -  unido a l  h u s i l lo  - 1 0 1 -  que g ir a  sobre l a  

ta p a  - 106-  a o to r n il la d a  a l  cuerpo - 9 1 -  oon lo  c u a l 

d e sp la z a  e l  c i l in d r o  p o r t a - r o d i l lo  -10 0 - h a s ta  l a  a l t a — 

5 , — r a  con ven ien te* Otro ta n to  ocu rre con e l  r o d i l l o  - 96— 

con c a e q u i l lo  de bronce -94— y  giran d o sobre e l  bu lón  

- 9 7 -  apoyado en e l  e je  h o r q u i l la  -9 3 -  que manualmente 

y  d e sp u és de haber a f lo ja d o  l o s  t o r n i l l o s  de b lo c a je  

- 18—, se  d e s p la z a  h a s ta  l a  p o s ic ió n  adecuada p ara  f i j a r -  ; 

1 0 . -  l o  en d ich a  p o s ic ió n  oon l o s  t o r n i l l o s  de b lo c a je  -18 —•

Una v e s  con seguid a e s ta  a lin e a c ió n  por medio d e l  t o r -  1 

n i l l o  -9 5 -*  se d e sp la z a  e l  so p o rte  -9 1 — p ortad or d e  l o s  ¡ 
r o d i l l o s  -96—, -1 0 5 -  y  l a  ta p a  - 1 0 4 - ,  h a s ta  co n seg u ir  

l a  profundidad d e l b i s e l  que in te r e s e s *

1 5 * -  22 . -  B ise la d o  de d is c o s .

M ediante e l  t o r n i l l o  -9 5— se  d e sp la z a  e l  so p o rte  í 

-9 1 — y  con l l  l a  ta p a  -104— h a s ta  co n s e g u ir  con l a  c a ra  

de ro c e  MRW de d ich a  ta p a , l a  a l t u r a  con ven ien te d e l 

b i s e l ,  desplazando d e sp u és, separadam ente y  h a s ta  que 

20 .— se pongan en o o n 'acto  lo s  r o d i l l o s  - 9 6 -  y  - 1 0 5 - ,  oon e l  f 

d is c o  a  b i s e l a r .  E ste  m ediante e l  v o la n te  - 99— 7 a q u é l, 

a flo ja n d o  lo s  t o r n i l l o s  -1 8 — p ara  v o lv e r lo s  a  a p r e ta r , 

una vea conseguido manualmente e l  desplazam ien to  adecuado^. 

La f ig u r a  1 1 ®, p re se n ta  l a  bomba a s p ir a n te  im pe- > 

2L5.— le n t e  de engrase que a c c io n a d a  por e l  extrem o e x c é n tr ic o  

d e l  e je  p iñ én  - 7 — absorbe e l  a c e it a  d e l c á r t e r  cuyo 

n iv e l  puede a p r e c ia r s e  en un v is o r  s itu a d o  a t a l  e fe c to  

en l a  p a rte  i n f e r i o r ,  p re v io  paso por un f i l t r o  colocado f 

áL extrem o d e l tubo de a s p ir a c ió n  -8 —, pasando por e l  

30 . — r a c o r  - 6 3 -  al cuerpo de l a  bomba -56 — y  de é s te  a l a  i
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cámara de a s p ir a c ió n  de l a  cam isa —59—» para s e r  expul­

sada a  tr a v é s  d e l cuerpo da l a  bomba —56— y conducida 

por e l  tubo - 6 3 -  a l  v i s o r  - 64—, en e l  c u a l se a p r e c ia  

a l  funcionam iento de l a  bomba y e f e c t iv id a d  d e l engrase* 

5 . -  E l a c e i t e ,  una ven lle g a d o  a l  v i s o r ,  d is c u r r e  por unos- 

o r i f i c i o s  a l  d e p ó s ito  —3— y  de e s t e  pea1 una ca n a liza r- 

c ió n  adecuada a  l o s  puntos de en grase*

La in v e n c ió n , d en tro  de su  e s e n e la l id a d , puede 

s e r  l le v a d a  a l a  p r á c t ic a  en o tra s  form as de r e a l iz a c ió n  

1 0 . -  que d i f ie r a n  s ó lo  en d e t a l l e  de l a  in d ic a d a  a t í t u l o  de 

e jem p lo , a l a s  c u a le s  a lc a n z a rá  igualm ente l a  p ro te c­

c ió n  que s e  re c a b a *

Podrán p u e s, f a b r ic a r s e  l a s  a ch a fla n a d o ra s  en 

c u a lq u ie r  form a y  tam año, con lo s  m edios y  m a te r ia le s  

15 * — más co n v en ien tes  y  con lo s  a c c e s o r io s  más adecuados,

por quedar todo e l l o  comprendido en o l e s p í r i t u  de l a s  

r e iv in d  i  ca c io n es*

N O  2 A

En He sumen: E l líOEELO LE UTILIDAD, r  eca e rá  sobre 

20.— l a s  p a r t ic u la r id a d e s  de l a s  s ig u ie n te s

l f l . — Una a c h a fl anador a  r á p id a  pora l a  p rep a ra ció n  

de b i s e l e s  mi chapas a  u n ir por so ld ad u ra  c a r a c te r iz a d a  

p rin cip a lm en te  p or una h erram ien ta  c o r ta n te  que e s  un 

25*— d is c o  dentado cuyo eje' e s t á  in c lin a d o  c o n r e s p e o to  a l 

g ir o  de lo s  d is c o s  grandes y  pequeño que s ir v e n  de 

apoyo y  g u ía  de l a  ch ap a, l o  que determ ina e l  ángulo 

d e l b i s e l *

21»— Una a c h a fl  anador a  r á p id a  para l a  p rep a ra ció n  

30*— de b i s e l e s  en chapas a  u n ir  por s o ld a d u ra , segtin r e i v i n — i
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d ic a e d 5n I a ,  c a r a c te r iz a d a  por e s t a r  dotada de un cán­

camo de su sp e n sió n , sien d o e l  cuerpo se p a ra b le  de l a  

peana p ara  a c tu a c ió n  d e l  mismo, suspendido d e t a l  cán­

camo, como mecanismo m óvil*

5* -  3 *—  Una ach aflan ad  o ra  r á p id a  p ara  l a  p rep aració n

de b i s e l e s  en chapas a  u n ir  por so ld a d u ra  según r e i v i n — > 

d ic a o io n e s  a n t e r io r e s ,  c a r a c t e r iz a d a  porque sus b a s t id o r  : 

c o n stru id o  en  chapa so ld a d a  l l e v a  en  su  i n t e r i o r  montado 

un e je  sobre e l  que b a s c u la  l a  p lata fo rm a  en l a  que 

10*— e s t á  a to r n il la d o  e l  m otar, ten sad o  por h u s i l l o ,  tra n s ­

m itien d o dos v e lo c id a d e s  de c o r te  a l a  c a ja  re d u c to ra  j  

a t r a v é s  de una c o r r e a  s i n - f i n  tr a p e z o id a l*

4 a*— Una ach aflan ad  o ra  r á p id a  p ara  l a  p rep aració n  

de b i s e l e s  en chapas a  u n ir  por so ld ad 'ara, según r e i v i n -  ; 

15#— a le a c io n e s  a n t e r io r e s ,  c a r a c t e r iz a d a  porque l a  o a ja  r e — 

d u cto ra  r e c ib e  e l  movimiento d e l  m otor en una p o le a  

con d ucida enchavetada a l  e je  s i n - f i n  de dos e n tra d a s  

tra n sm itien d o  é s t e  asu  v e z  e l  movimiento a  una corona de 

b ro n c e , y  m ediante o tr a s  dos re d u cc io n e s  de e n g ra n a je s  

20*— r e c t o s  l l e g a  e l  movimiento áL e je  de t r a b a jo  en cuya 

ca b eza  s itu a d a  en l a  p a rte  d e la n te r a  v a  en chavetada y  

a t o r n i l la d a  l a  f r e s a  de tr a b a jo *

5a *— Una a ch a fla n a d o ra  rá p id a  p ara  l a  prepara­

c ió n  de b i s e l e s  en chapas a u n ir  por so ld ad u ra , segfin 

25*— r e iv in d ic a c io n e s  a n t e r io r e s ,  c a r a c t e r iz a d a  porque l a  ta p a  : 

a n te r io r  de l a  c a j a  re d u c to ra  en l a  que se  a lo ja n  l o s  

rodam ientos donde e s t á  apoyado e l  e je  de t r a b a jo ,  l l e v a  

en s u  p a rte  su p e rio r  una o r e ja  a la rg a d a  sobre l a  que ¡

se monta y  grad ú a a l a  a lt u r a  con ven ien te  e l  s u fr id o r
í

su p erio r  de chapa y en su  p a rte  in fe r io r  un h u s i l lo  !3 0 .-
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sobre a l  que s e  d e s l i z a  y  a s ie n t a  e l  d is p o s it iv o  de 

apoyo de l a  chapa*

6 a . -  Una a ch a fla n a d o ra  r á p id a  p ara  l a  p rep a ra ció n  

de b i s e l e s  en chapas a  u n ir  por so ld a d u ra  según r e i v i n d i­

c a c io n e s  a n t e r io r e s ,  c a r a c te r iz a d a  porque lo s  r o d i l l o s  

ae apoyo y  g u ía  de l a  chapa, grande y  pequeño, á l e s t a r  

unidos áL mismo e je  s o p o r te , r e a l iz a n  conjuntam ente e l  

d e s p la z a m ie n to -v e r t ic a l según lo s  d i s t in t o s  esp e so re s  

de l a  chapa a  b i s e l a r ,  asegurando de á s ta  manera l a  

a lin e a c ió n  p e r fe c t a  e n tre  ambos r o d i l l o s .

7 * .— Una a ch a fla n a d o ra  r á p id a  para l a  p rep a ra ció n  

de b i s e l e s  en chapas a u n ir  por so ld a d u ra , segú n  r e i v i n ­

d ic a c io n e s  a n t e r io r ,  c a r a c te r iz a d a  porque t a l  d is p o s it iv o  

de apoyo l l e v a  en su p a rte  p o s te r io r  una ch a veta  que se 

d e s l iz a  sobre una g u ía  a t o r n i l la d a  áL b a s t id o r  de l a  má­

q u in a , p ara  una p e r f e c t a  y  co n tin u a  a lin e a c ió n  en tre  e l  

d i s p o s i t iv a  de apoyo y  l a  f r e s a  de t r a b a jo .

88*— Una ach a fla n a d o ra  r á p id a  p ara  l a  p rep a ra ció n  

de b i s e l e s  en chapas a u n ir  por so ld a d u ra , según r e i v i n ­

d ic a c io n e s  a n t e r io r e s ,  c a r a c te r iz a d a  porque l o s  g ra m ile s  

de tope van montados en un so p o rta  q u e, m ediante un to r ­

n i l l o ,  se d e s p la z a  en un a lo jam ien to  p ra c tic a d o  en l a  

ta p a  d e la n te r a  d e l c a b e z a l p ara  co n seg u ir  l a  profundidad 

d e l b i s e l , constando e s te  d is p o s it iv o  gram il de vina zona 

f i j a  de r o c e  y  de dos r o d i l l o s ,  l o s  c u a le s ,  independien­

tem en te, cuando ae t r a t a  de b i s e l a r  d is c o s ,  se gradúan 

h a s ta  co n se g u ir  e l  r a d io  d e sea d o .

98 . -  "UNA AOHAPLiÜTADORA RAPIDA PARA LA PREPARA­

CION DE BISELES EIT CHAPAS A UNIR POR SOLDADURA.

Iodo e l l o  t a l  y  corno se d e s c r ib e  y  r e i v i n d ic a
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en l a  p re se n te  memoria que co n a ta  ele doce h o ja s  mecano­

g r a f ia d a s  por una s o la  ca ra  y  se i l u s t r a  oon lo a  d ib u jo s
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