MODELO DE UTILIDAD
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MEMORTITA DESCRIPTIVA
Sobre:

WPUERTA METALICA PERFECCIONADA "

Bolicitente: Don Martin MONZON INDAVE, de naclonalidad es—
pafiola, domiciliado en Anatolé Frence, n? 71,
METICO D. F., Mejico.

Ie. presente memoria descriptiva tiene por objeto
le declaraeién del objeto sobre que ha de recaer el privi-
legib de explotecién industrial y comercial exclusiva en
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el territorio necional de un Modelo de Utilidad de acuerdo
con la legislacién vigente que, como el enunciado indies,
trata de una puerte metdlice perfeccionada.

El invento se refiere a las puertas metdlicas del
tipo hueco que estén constituidas por dos medias cajas de
chapa metélice delgada que alojan en pu interiér un meterial
de rellenc para darle mayor consistencia.

El procedimiento actual de fabricacién de las ci-
tadas puertes consiste en colocar sobre una de las medies
cajas, previamente embadurnade con pegamento, el material
de relleno, que puede ser listones de madera, papel alveo-
lar o ambas cosas, A continuacién se coloca encime de la
media oaja rellens la otre media caje, tambien recubierte
con pegaménto. Ambas partes se someten & un prensado y,
después de seco el pegamento, se les dd unos puntos de sol-
dadura en la junia de unién de ambas.

La difioulted del citado procedimiento estribe
en que se fia le unién de ambas partes exclusivamente al-
pegamento y este puede fallar por muchas circunstancies,
dando lugar a abolsamientos y otras deformaciones en las
superficies de las puertes.

Con el fin de evitar los citados inconvenientes
se ha ideado el objeto &mli~ presente Modelo de Utilidad,
que consiste en unos perfeccionamientos en la construccién
de la expresads puerta. Mediante dichos perfeccionamientos
Be oconsigue unir entre si embas caras de la puebta en forma
rigide y por diversos puntos. Esto se realiza fijando por
goldedura en las caras internas de las oa jas unos perfiles
eepecirles que engarzan con otros dispuestos en las caras
interiores de la caje correspondiente a la otra mitad de la
puertea, ,

Con el fin de faciliter la interpretacién mds

exacta del objeto del presente invento, en el plano adjunto,
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complementario de la presente exposicién, se répreseﬁta una

forma prédctica para su realizacién industrial que se incluye
Ynicamente a t{tulo de ejemplo, y, por consiguiente, sin ce-
racter exhaustivo.

En el citado plano, la figura 1 representa, en vis-
ta frontal desde el lado interior, una de las mitades de que
componen la puerta.

Ie figura 2 es un detalle en seccién expliocativo
de la forma de realizar el acoplamiento de ambas mitades.

Ia figura 3 es un detalle en seccidn del dispositi-
vo de acoplemiento entre las mitades de la puertea.

La figura 4 es una seccién longitudinal de una puer-
te con sus mitades totalmente acopladas.

Supuestos realizados dos cajas idénticas, la 1 y la
3 formadas por chapa metdlice de poco espesor, se sueldan por
la cara interna de unake elles, la 1, los perfiles de chapa
plegados 2 en forma de "Z", de menera que la ranura resultante
entre su &la y la care interna de la chapa queden todas situa-
das hacia el mismo lado y & la misma distancia unos de otros.

En la otra parte y dispuestas tambien transversal-
mente & la nisme distancis se sueldan los perfiles en forme
de "C" 4 tambien de chapa plegade. El a2la exterior de estos
perfiles ha de estar situade de forma que, como se muestra en
las figuras siguientes, puedan elojarse perfectamente en la
renura formeda entre el perfil correspondiente 2 y le cara in-
terne de la chgpa 1 contra la cual ven soldados.

Ambas cajas se embadurnan con un pegemento 5 adecua-
do por toda eu superficie interior. A continuacién se coloce
el material de relleno 6, que puede ser papel alveolar, lig-
tones de madera, pldstico expandido, etc., sobre le media
pueria 1.‘

Beguidamente 8e eproxime la otra media puerte 3, des-
lizéndola une sobre otra, como se muestra en la figure 2, hesta
conseguir due el ala exterior del peffil 4 se engatille en la



ranura de los correapondientes perfiles 3 de le otra parfe, de
maners que ambas partes queden acopladas en la forma indicade
en le figufa 4.

A continuaecién se lleva la puerta a una prensa, colo-

15. cando una blancha de materis blanda sobre cada cara externa con

‘ objeto de proteger su superficie y repartir uniformemente la
presidn. Se deja en la prensa hasta asegurar la sdherencis del
maeterial de relleno don las superficies internas de las dog par-
tes. :

20, éuando el pegamento se ha endurecido se dan unos pun—
tos de soldadure en todo el contorno de los bordes de unién de
ambas partes con lo cual queda fabricada la puertas. Descrite
suficientemente le nuturaleza del invento asf como una forms

, para au realizacién prdctica, Unicamente cabe afladir gue el

25, conjunto y partes constituitivaes del todo son susceptibles de

| introduciricambios de materie, forms y disposicidén en cuanto
estas alteraclones no desvirtuen el fundamento esencial del
mismo.

El solicitante se reserva el derecho de extender esta

30. demanda & los paises extranjeros, reivindicendo la migme priori-
dad de la presente solicitud al amparo del Convenio Internacioe=
nal para le proteccidn de la Propiedad Industriel.

| N _O0 T A
El Modelo de Utilidad, due se solicita por veinte

5. afios, pare Espafia, de acuerdo con la vigente Legislacién, de-
berd r:caer sobre: "PUERTA METALICA PERFECCIONADA", segin
las caractedfsticas esenciales de las siguientes:

BEIVINDICACIONES
18,- Puerta metdlica perfeccionada, formeda por dos

1o. cajas de chapa metdlica, que se caracteriza porque en una de
lag partes se fijen paralelamente, a distancias iguales y trens-
versalmente, unos perfiles de chapa plegada en formz de "Z" que
8e sueldan contra la cara interna por una de las alas, mientras
‘que la otra, queda situsda paralelamente a dicha cara formando
15. un canal y, en la otra cuja, con igual disposicidén, se sueldan



20,

25.

unos perfiles en forma de "C" soldados por una de las slas y
con la otra situada en posicidn opuesta al ale del perfil en
forma de "Z" correspondiente, de menera que rellena la yrime-
ra parte con un material epropiedo y adherido mediante pega~-
mento se engatillan las parejas de perfiles correspondientes
mediante:un deslizamiento de una parte sobre otra, quedando
situsde el ala de cada perfil en forme de "C"'en la ranure
formada por el perfil en forma de "2", correspondiente.
 20,~ "PUERTA METALICA PERFECCIONADA",

Segin queda sustencialmente descrito en 1a presente
memoria, que consta de cinco hojas, escritas a mdquina por
una sola cara y dibujos.

| Madrid, 4 de Noviembre de 1963
' Don MARTIN MONZON INDAVE
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