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La presente invencién se refiere a un procedi-
miento y a un aparato para la fabricacién de sales deri-
vadas de una solucién.

Se ha propuesto el evaporar solucién salina en
tanques al vacIos a los que se aplique calcr exterior para
obtener la vaporizacién de la solucibén salina a bajas
presiones. BEn tal caso es menester generer vapor para
calenzar la solucién y se requiere el uso de una bomba
neumé*ica., Si bien este método de recuperar sales de
solucidn salina es eficaz, es sin embargo costoso,

Se ha propuesto también o bien emplear depbsi-
tos al sol o al aire libre para causar la evaporacién
de la solucién salina, o se ha rociado la solucibn salina
por encima de un tanque abierto situado er el interior
de un recinto cerrado en el que el aire se halla a la
temperatura atmosférica o calentado a una temperatura
méds a_ta que la de la atmdsfera,

Este orocedimiento y este aparato proporcion-
an recuperacién econémica de las sales incrgénicas o las
sales orgénicas u otras substancias que se hallan dis-
ueltas o suspensas en la solucibn, puesto que se utiliza
las unidades de calor del vapor de escape de la turbina
cuando se condensa el vepor sin bajar apreciablemente
la temperatura del condensado.

Con objeto de apreciar plenamente las condi=
ciones en que funciona el procedimientr ser4 preciso ex-
poner brevemente las etapas coordinadas y sucesivas. Fu
los establecimientos industriales el vapor pasa a través
de condensadores enfriados por medio de agua corriente
que, & su vez, se enfrfa por medio de estanques rocia-
dores al aire libre. El calor latente liberado en 1la
condersacién del vapor que es transmitido al agua de
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enfriamiento se disipa en la atmésfera y este calor
disipado represente una pérdida considerable de com-
bustible a la fébrice, 'sto ocurre particularmente en
las fébricas en gque se =smplean turbinas de vapor para =l
funcionamiento de generadcres de electricidad, pocando
el vapor de escaps de dichas turbinas a condensadores de
superficie en los que se efectda el vacfo pera que la
presidén en el condensador sea aproximadamente cero abso-
luto. En una fébrica en que se genere el vaper y se
utilice en una turbina al vacfo el agua penetra en las
calderas a 27° C. eproximadamente. El agua este se con-
vierte luego en vapor a una temperatura aproximadamente
de 1907 C., (una presibn de unos 14 Kgs. por cm., cuadro-
do). Para elevar 1 kilogramo de agua 1° C. se requiere
una calorfa por Lo tanto se necesitarfa 163 calorlas
pera elevar un kilogramno de agua desde 270 C. hasta
1900 C. Mes para vencer la tendencia de la cohesién
molscular y convertir el agua en vapor se necesitan 422
calorias mds. Desde las calderas el vapor es enviado
2 una turbina y la exransién y el descenso de presién
Ge este vapor hace furcionar la turbina., 31 vapor que
pasa por la turtina es conducido a través de un conden-
sador de superficie, Una bombe neumftica gue actdz sobre
el condensador reduce la presién en la etapa final de
la turbina a ¢° absoluto aproximadamente. Aguf el agua
tiene una temperctura de ebullicién de 27° C. aproxima-
damente

Con esta disposicién mecénica se facilita el
recobrar la mayor parte de las 163 colonés de cada kilo-
gramo de vapor. In este estado todavia contiene =zl
vapor el calor de vapcrizacién (422 calorias por kilo-

grams),
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En circunstancias normales de cuncionamiento
circulan por el condensador unas 100 kilogramos de agua
de enfriamiento por cada kilograms de vapor., Este agua
refrigerante absorbe el calor de vaporizacidén del vapor
y lo convierte en agua sin cambiar aprecieblemente su
temperatura, .El agua refrigerante es conducida después
a un sistema de enfriamiento por rociadura en que el
calor se disipa mientras que el vapor condensado vuelve,
pasando por recalentadores, a la caldera para ser regen-
erado, Ademés, se pierde el calor latente de vaporiza-
cién,

En aqusllas fébricas que afortunadamente se
hallan situadas donde se tengan substancias cristal-
cides eon solucibén en el agua refrigerante, se proyecta
Ltilizar con esta invencidén el calor, que de lo contrario
se perierfa, existente en el medio refrigerante pare
recoger estas substanclas en forma cristalina, y al
hacerlo con la presente invencién se propone el practi-
car ur. método y utilizar un aparato diferente y de may-
or rendimieﬁto que el empleado en fébricas cuyo tnico
o principal fin es la recuperacién de s6lidos cristal-
inos,

En las fébricas de este Gliimo tipo, en que la
évaporacidn 0 cristalizacibn es esencial para la recup-
eracidn de las sales inorgénicas, compuestos orgénicos
0 matzrias finamente pulverizadas en suspe 6n en el
lfguide, se emrlean evaporadores al vacfo en los que
el vapor constituye el elementc de caldeo y se enrarece
el aire de manera que las soluciones hiervan a una tem-
peratura baja, Despigs que el vapor abandona la dltima
etapa del aparato neumdtico se le hace pasar pr el con-
densador de ' superficie, desprendiéndose del condensado
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el calor de evaporecién gue asimismo se disipe. Las
soluciones salinas que s2 producen en los evaperadores
son por lo comdn dibiles y para lograr que dichas
soluciones adquierzn su estado final de concentracién
¢ de desacacibén se requiere mucho tiempo y gasto.

Uno de los fires de la presente invencidn es
utilizar el calor latente del vapor a la presién més
oréxima al cero absoluto que se pueda obtener sin hecer
descender apreciablemenze la temperatura del condensado
conforme &ste pasa por 2l condensador de superficie,
pare elevaer la temperatura de soluciones débiles o
saturadas empleadas de medio condensador aproximadamente
a la temperatura atmosférica del aire de una localided
determinada de manera que cuando la solucfon caldeada
se rocfe en forma de neblina en la atmdésfera la solucién
se evaporard répidamente concentréndose. Esta operacién
es continua y esto es asf bien si el aparato construlido
con arreglo a los principios de la presente invencién
s2 coordina con un condsnsador de una turbina de vapor
o de un evaporador al vacfo,

Otro d= los fines de la invencién es el pro-
porcionar un procedimiento para recuperar las sales de-
rivadas de solucién, er el que le solucidén salina se re-
duce a una sobresaturccidn rociando la solucién salina
que ha absorbidc unidades térmicas desprendidas por el
vapor que circule por el condensador y en 2l que la
solucién salina se emnlea de lfquido refrigerante del
vapor, reduciéndose la temperatura de la solucidén saline
por medio de una fina rociadura de modo que desaparezca
12 hunedad entrs el punto en que se forma la neblina y
el nivel de la solucién del tanque, concentréndose asf

la solucién,
..5._
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Otro fin m&s de la invencién es el propor-
cionar un procedimiento continuo para recuperar las soles
de solucién y en el que la solucibn se pasa por un con-
densador de superficie utilizando con ello el calor
latente deésprendido por el condensado para aumentar le
temperatura de ia solucién ligerement= sobre la tempera-
tura atmosférica y convertir la solucidén salina caldeada
en una nsblina para que caigs en un tangue ablerto el
aire lisre reduciendo con ello la temperatura de la
solucién salina aproximadamente al punto de rocfo pare
que se svapore la humedad y se concentre la solucifbn.
Despuds se vuelve a llevar la solucién salina concentra-
da al condensador para que absorba unidades térmicas del
condensador de superficie mientras qus al mismo tiempo
se agrega una nueva carga de solucidén salina a la solu-
cién comcentrada en su trayecto al condensador no sélo
para mantener el nivel normal de la solucibén salina en
el depbsito o tanque sino que también para impedir la
formacifn de cristales en el trayecto recorrido por la
solucién salina al pasar al condensador,

Otro fin més de la invencién es el proporcion-
ar un procedimiento y un aparato para recuperar las
sales existentes en soluciones, en el que se utiliza el
calor latente de un condensado al pasar por el conden-
sador para aumentar la temperatura de la solucién liger-
arente sobre la temperatura atmosférica sin disminuir
apreciablemente la temperatura del éondensado por bajo
de su puanto de ebullicién; después se convierte la so-
lucién salina caldeada en una neblina y se la expone
a la atm8sfera, con lo que se reduce la temperatura de
la solucidn salina aproximadamente al punto de rocfo en
tanto gus se regula la cafda de la nedlina y se varfa
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la direccién de su cafda para regular el tamafio de los
cristales resul-antes de la solucién salina.

Esta invencién se comprenderéd mejor consider-
ando la detallada descripciébn que sigue, teniendo en
cuenta los planos que se acompafian que constizuyen una
parte de esta memoria; sin embargo debe entenderse que
no se confina la invencién a lo que se revele, siendo
ella susceptible de los cembios y modificaciones que no
resulten en apartarse materialmente de les caracterIs-
ticas salientes de le invencibn segfn se expresan en las
reivindicaciones anexas.

En los planos,

La figura 1 representa en forma més O menos
esquemética una disposicién para llevar a efecto el pro-
cedimiento,

La figura 2 es un corte transversal vertical
de depbsi-Zo o tanque abierto para la evaporacién de la
solucién salina smpleado en esta dispcsicidn,

La figura 3 es un corte longitudinal fragmen-
tario de una parte del tanque exponierdo la constrﬁc-
cibn o trazado de la cafierfa que sirve para rstirar la
solucién salina del tangue.

La figara 4 es la planta del tanque abierto
para la solucién salina,

Refirifndonos més particularmente a los di-
bujos, 10 designa una turbina de vapor que pu=de ser del
tipo Allis-Chalmers unida por medio de una caierfa 11
a un condensador de superficie 12, Este condsnsador
se halla unido a una bomba neumé&tica 13 gue va enlazada
a 8l por nedio de la caflerfa 14, y una chapa directriz
15 impide la pérdida de vapor del condensador, Una

cafierfa 16 enlaza el condensador de superficis a un re-
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calentador 17 en tanzo que la caflerfa 18 va a parar a
la caldera que genera el vapor para la turbina 10 de
modo que el agua vuelve a la caldera a 100° C. aproxi-
medamente pare ser convertida en vapor de nuevo,

Fl condensador de superficie va provisto de
dos cémeras 19 y 20, Un conducto 21 conecta la cémara
19 con una tuberfa ndltiple 22 de rociadura. Esta 4dilti-
ma, va disminuyendo gradualmente de diémetro desde su
punto de conexién con el conducto 21 hacia los extremos
libres extericres lo que sirve para equilibrar la
presién cuandc se obliga a circular soluciones por las
toberas 23 de los brazos 24, de modo que todas las to-
beras 23 se hzllarén sometidas a la misma presién obli-
gando a la solucifn a salir por dichas toberas en forma
de nieble a le misma altura sobre el nivel 25 del
1fquido del tenque abierto 26,

Un ramal 27 conectado al conducto 21 sumin-
istra soluciér. salina caldeada a otro aparato de ro-
ciadura 28 que se extiende longitudinalmente sobre un
estanque plano cuadrado o tanque ablerto 29, Este
tanque tiene una pluralidad de toberas rociadoras 35
coneztadas a brazos %1, con los brazos colocados en
grupds y dispuestos & intervalos distanciados a 1o lar-
go d=1 tubo 28, Este tubo va disminuyendo asimismo de
dié&matro desde los lezdos opuestos a la unién 32 de
modo que todas las tcberas recibirén una presién pre-
determinada y la netlina procedente de dichas toberas
saldrd arrojada por las mismas al mismc &ngulo aprox-
imadamente y a la misma distancia aproximadamente de
dichas toberas. Una cafierfa de retorno 23 va conectada
a un tanque 26 por medio de una cafierfa 34 y a un tanque

29 por una cafierfa 35, Una vdlvula 36 regula la descar-
-8~
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ga por la cafierfa 35 mientras que una vélvula 37 regula
la admisién de la solucién salina én el tanque 29. ‘Una
vdlvule 38 regula la admisién de la solucidn salina en
el tanque 26,

La cafierfo 34 tiene una vdlvula de detenciédn
39 formada en una cénara 4C, que permite la circulacidn
del 1fquido del tanque 26 al condensador 12 pero impide
que vuelva la solucién al tanque citado. Por la figura
3 se ve que le cafierfa 34 termina en 41 junto a la pared
inclinada 42 del tangue., Junto al extremo 41 de la
cafierfa 34 se halla dispuesto el extremo abierto 43 de
la cafierfa 44. BEsta cafierfa esté doblada hacia arriba
como se representa en 45 y se halla conectada a le
cafierfa 47 por medio de la cafierfa 46. Una bomba 48
reversible movida a motor se halla intercalada en la
cafierfa 47 con el objeto que se explica mis abajo.
Sin embargo, cuando estd cerrada la védlvula 49 de la
cafierfa 50 y la vélvula 51 de la cafierfa 52 estd ebierta
la bomba puede forzer a intermitencias o continuamente
soluzién por las caferfas 47, 46 y 44 en la cahieria 34.
Entonces se cierran las vélvulas 54 y 55 mientras 1la
vélvula 56 estd abierta. -

Una cafierfe 57 va unida por un extiremo a2 una
unién en "T" 58, y pcr el otro a una unidén en "T" 59
de la cafierfa 34 cor. 1o que la solucidn nueva procedente
de la cafierfa 52 o el agua de la caflerfa 50 puede pasar
directamente a la cafierfa 34 por un lado de la védlvula
33, La cafierfa 57 y la vélvula de detencibén 39 facili-
tan el cebar el sistema para el arrangue.

Una zafierfa 60 uno de cuyos extremos 61 ter-
mina en interior del muro 42 del tanque 26 y en el fondo
de una canal transversal 62 formada en un extremo del

~9-
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tanjue 26 y ror debajo del nivel de las canales €3 que
se sxtienden a lo largo del tanque.

Una cafierf{a 64 se extiende aproximadamente a
todo lo largo del tangue 26 y uno de sus extremos se
halla en comunicacién con la caflerfa 34 en tanto que
el otro extremo esté cerrado, segin se ve en 66, Una
hendidura 67 se extiende aproximadémente por todo el lar-
go de la cafierfa 64 y la solucién del tanque 26 es ab-
sorbida por 1la porcién hendida pof la succién hecha por
la cafierfa 34, La unién 342 entre las ceaflerfas 34 y 64
lleva una abertura en la cual se inserta la parte oco-
dada 45 con 1o que el extremo abierto o boguilla 43 que-
da en direccidén a la caflerfe 34. L& cafierfa 64 pueden
ser de una sola pileza,

El canal 52 se extiende no sblo transversal-
mente al tanque 26 sino hacia arriba atravesando la pared
lateral 68, como aparece en 69, el cual se extiende 7C
sobre el piso 71 que abarca la periferia- del extremo
superior ablerto deX tangque 26, El extremo superior
libre de la extensién 70 doble hacia abajo, como se ve
en 72, con lo que los cristales arrastrados por ei trans-
portador 73 por medio de las chapas 74 se depositan sobre
las resbaladeras 72 donde pueden recogerse 1los criétales.
El transportador 73 se extiende a lo largo del canal
transversal asi comc dsl canal 69, Un engranaje 75 de
ruedz y cadena montedo en el extremo interior del canal
62 sostiene el transportador por ese punto, Los en-
granajes 76 y 77 de rueda y cadena mantienen el trans-
portador en la posici6n debida, en tanto que un ergrana-
jg 78 de cadena dispuesto en cualquier punto por encima
del piso 71 no sélo sirve para sostener el transportador
en este punto sino que también le imprime movimiento.

-10-~
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Fl fondo del tanque 26 puede llevar una
ranura scla longitudinal o una pluralidad de ranuras
longitudinales y paralelas 63 separadas por paredes 8C

de seccién transversal triangular, teniendo estas pare-

des los lados 81 inclinados al igual que las paredes

laterales 82 del tanque 26, En cada una de las ranuras
longitudinales 63 encaja un transportadjor circulante 83
provisto de aletas o rastras 84, que se arrastran a tra-
vés del fondo de la ranura, sostenido por engranajes de
cadena 85 colocados a los extremos opuestos de dichas
raauras. Los engranajes 85 reciben movimiento del eje
86 sobre el cual van montados tedos y este eje a su vez
es movido por una cadenz ( que no se vs en la figura)

y eonectado con el mecanismo motor del engranaje 78 de
modo que todos los transportaderes se mueven en sincro-
nismo, Zonforme los transportadores 83 marchan por las
ranuras 53 todas las substancias cristalizadas son arras-
tradas desde la ranura 63 al canal 62 de donde el trans-
po-tador 73 1lleva los cristales hacia fuera y los de-
posita sobre el tablero de descarga 72,

Los tubos de distribucién 22 y 28 van sosteni-
dos por medio de una disposicién representada en la
figura 2 en la que una pluralidad de varillas trans-
versales 37 van sujetas de manera convaniente, por ejem-
plo, por medio de apoyos dispuestos diagonalmente ligados
por medio de abrazaderas 89 fijas en los extremos de las
varillas 37 y en los apoyos 88, Les extremos inferiores
de los adoyos 88 van fijos en las paredes laterales 82
del tanqus 26, Las varillas 87 pueden estar debidamente
escotadas para sostener el tubo de diszribucién respect-
ivo,

Puesto que las soluciones se rocfan al aire

~-11-
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libre es menester dominar las corrient=s naturales de
aire que no solo afectarén el descenso del rociado sobre
el estangae sino que tambien afectarén la velocidad de
la evaporacién., Con objeto de obtener este dominio o
regularizacién se provee una pluralidad de bastidcres SO
dispuestos a lo largo de un lado del tanque 26 y apoya-
dos en el pisc o plataforma 71, Los bestidores se
pueden disponer también circundando todo el tanque,
Cada uno ce los bastidores 1lleva una pluralidad de
tablillas movibles 91 ligadas por medio de cables o
varillas S2 para hacerlas funcionar de manera que la
abertura entre ellas pueda aumentarse o disminuirse. Se
provee un medio (no representadc en la figura) para man-
tener las tablillas en su posicién debida. Cada tab-
lilla va montada de forma que pueda bascular sobre las
barras lazsrales 93 del bastidor.

Sobre el nivel normal del lfquido del tanque
26 de vaperaciébn se hallan dispuestos una pluralidad de
bastidores 95 sujetos de preferencia en posicién in-
clinada hecia abajo y a ambos lados del tubo de dis-
tribucién £2, Estos basdores comprenden una pluralidad
de tablillas 96 montadas de manera que puedan bascular y
se hallan ligadas por medio de una cuerda o cable 97
con lo que las tablillas pueden colocarss en cualquier
relacién angular con respecto a la horigontal para re-
tardar la caida de la neblina conforme sale de las to-
beras 23. 3e notaréd que las tablillas 95 van dispuestas
en ferma de cascada de modo gue la neblina que empieza
en la tablille m&s alta descenderd de tablilla en tab-
lilla hasta ser descargada finalmente en el tanque a lo
largo de lac paredes laterales, Esto cortribuye a man-
tener la surerficie del lfquido del tanque libre de
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agitaciones con lo que se formen cristales més grandes,
Alterando la posicidn de las tablillas, el avance de la
solucidn en forma de cascada quedaréd convertido en una
serie de pequefias descargas de soluc:6n por entre las
tablilias o pueden colocarse las tablillas de tal manera
cue la neblina caiga directamsente atravesando los es-
pacios entre las tablillas sobre la superficie del liqui-
do regulando asf a cualgquier grado que se desee la agi-
tacibn que causa la cafda de la solucidén y por lo tanto
regulando el tamafio de los cristales.

Una cubierta 100 de tejido o material a pro-
pSsito se¢ cuelga sobre la caflerfa 34 a los lados opues-
tos de 12 hendidura 67 de manera gue pueda protegerse
esta cafierfa contra que los eristales que caen e im-
pedir la formacibn de cristales a lo largo de la caflerfa
y asf mismo impedir que se obturen la caflerfa y la
hendidurs 67,

A1l poner en efecto este procedimiento para
obtener cristales, se llena el tangue 26 con una canti-
dad predeterminada de solucibn salina procedente de la
cafierfa 32 y la cafierfa 47 y el tanque puede alimen-
tarse blsn por gravedad o por medio de una bomba 48 mo-
vida por un motor eléctrico u otra forma de motor a
propbésito para el caso. Las Véivulas 49 y 53 estén
entonces cerradas, mientras gque la valvula 55 queda
abierta, Para regular el tamafio de los cristales que
se formar. por la concentracibén o saturacifén de la so-
lucidén, se mantiene en el tanque 26 un nivel prede-
terminado de la solucidén, La bomba 94 se pone en movi-
miento entornices. Esta bomba puede ser movida por medio
de una transmisién acoplada a la turbina de vapor o por

medio de un motor eléctrico que recive la corriente de
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la central en que la turbina de vapor hace funcionar el
generador. Esta bomba hace circular la solucién entre -
el tanque 26 y el condensador de superficie 12, La
bomba aspiral el aire de la cafierfa 34 y la solucién
luye por el extremo abierto 41 de dicha cafierfa en que
ésta penetra en el tanque 26. La circulacién de la so-
lucién por el extremo 41 d= la cafieria 34 hace que la
solucién que se halla en la cafierfa 64 circule también
hasta pasar el extremo abierto 65 de la cafierfa 64 pene-
trando el fluido por la hendidura 67 de dicha cafleria,
Para impedir la formacibn de cristales en las cafierias
34 se mantienen carradas las védlvulas 55, 54 y 49 y
abiertas las vélvulas 51, 53 y 56, y haciendo funcionar
la bomba 48 la solucién se fuerza a -ravés de la cafieria
44, la caferfa 45 y el extremo abierto 43, hasta 1la
cafierfa 41, GEsta solucién no saturada que pasa por la
caflerfa disuelve o impide la formacién de cristalss a lo
largo de la cafierfa 34, la cafierfa 35, ¢l condensador 12
y cafierfa 21 hasta llegar a la caflerfa 22. La vélvula
39 de detencibén en la cédmara 40 permite la salida del
fluido del tanque pero impide que vuelva a él.

Jonforme pasa la solucién por el condensador de
stperficie 12, que va conectado a la turbina de vapor,
las soluciones absorben calor del condensador, de manera
que la temperatura de la solucifén aumenta ligeramente
por encime de la temperatura atmosférica y en citrcun-
stancias ncrmales este aumento es de unos 6 a 9 grados,
Se comprenderd que debido a las wariaciones de la tem-
peratura en las diversas estaziones del afio el aumento
de temperatura sobre la de la atmbésfera serd mucho mayor
que 6 6 9 grados, Se verd que el aumento de la tempera-

tura del agua desde aproximadamente 27° C. hasta 100°
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requiere 73 calorfas, mientras que para convertir el

agua en vapor, en 10 que es necesario vencer la cohesiébn
molecular y _a presibn externa, se necesitan 500 calories
0 sea el ca_or de vaporizacién. De esto se desprende que
se necesita un tanto por ciento mayor de unidedes cal-
6ricas para convertir el agua a 100° en vapor a 100°,

Sin enbargo, se necesitan solamente 70 calorfas para
elevar 70° ¢, 1la temperatura del vapor, 31 estudio
detenzde de ssta situacibn revela que s6lo se necesitan
163 calorfas para elevar de 27° a 190° la temperatura del
fluido en txato que se requieren 500 calorfas para con-
vertir el agua en wpor a la misma temperatura,

Unz caracteristica importante d= la presente
invencién es que la enorme cantidad de calorfas que
representan el calor latente del vapor se utiliza para
elevar la temperatura de la solucidn a un grado pre-
determinado, de suerte que al rociar la sdlucidn en forma
de neblina en la atmésfera la condensacién y la evapor-
acién se verifican con gran rapidez y la solucidén gqueda
pronto concentrada hasta formar los cristales, FEs més,
el vacIo hecho en el condensador hace que la bresidn
en el econdensador sea cero absoluto aproximadamente.

Esta presién negativa contribuye a impedir el descenso
de la temperatura del condensado y no hay que desperdi-
ciar ninguna energfa en vencer la presién externa. A
medida que la solucién pasa por el condensador de super-
ficie se calienta y la soluciédn se bombea en la cafleri:
22 de donde es forzada a través de los brazos 24 y las
toberas rociadoras 23 saliendo en forma de neblina,
evaporéndose rapidamente antes de que el lIguido llegue
al nivel del 1fquido existente en el tanque 26. 3e
observaré que esta rédpida evaporacidn, a causa de la

-15-



’y

enorme cantiled de unidades caléricas que absorbe al
condensado, 3e verifica a puntos muy inferiores a 1lo0s
de ebullicidn de los liquidos y a la presién atmos-
férica.

En una central generadora de energlfa en la que
se encuentra el tanque que se acaba de describir, unos
6440 nmeter ctibicos de gas por hora producen 72000 kilo-
gramos de vapor y 10,000 kilovatios de energfa., Del
namerc total de calorifas generadas en los hogares de las
calderes 16 por ciento se transforma en energfa; 15 por
ciento se plerde por radiacién, y 69 por ciento se disi-
pa en el tangue de enfiramientc & un costo considerable,
aprovechando estas dltimas calorfas al disiparse en le
atmbsfera para la concentracién de soluciones salinas es
fécil wver que se efectda una gran economfa de energla,
Este calor latente, que por lo comdn se desperdicia,
s¢ utiliza en la fabricacién de sal o para lua coiw e
tracién de soluciones salinas'que se obtlenen en grandes
cantidades en muchos lugares, pero que se obtienen
mayormente en las regiones petroliferas procedentes del
agua szlada que se¢ extrae junto con el petréleo de los
pozos de petréleo.

Este solucién salina se recoge y se lleve al
tanque o estarque 26, y contiene cloruro de sodio, mag-
nesio y cloruro de calcio, Cuando la concentracién
de la s>lucién salina es suficiente, se forman cristales
de cloruro de sodio y se retiran por medio de los ras-
cadores de arrastre 63 y 73 que funcionan simultédnea-
mente,

Cuando el agua madre alcance una concentra-
cibn de un 40 dor ciento de cloruro de calcio y magnesio,
toda la sal se habré depositado y el agua madre se



retira paraz scr tratada c¢e nuevo por métodos o pro-
cedimientos ya establecidos con objecto de separar
el magnesic y el calcio.

Regulando debidamente el régimen de carga
de la solucién mieva procedente de la cafierfa 44 por
la cafierfa de descarga 34 no s6lo se puede ﬁantener
constante el nivsl del 1fquido en el depbsito o tanque
26 para regular =1 tamafic de los cristales, sino que se
previene asimismo la acumulacién de cristales en la
cafierfa de descargé 34 y en la caflerfa 21 de retorno,
Variando el nivel de la solucién en el tangue, se puede
regular el tamafio de los cristales puesto gue un nivel
més al=-o de la s>lucibn hace que los cristales recorran

una distencia mayor a trevés de la solucibr resultando

en un aumento del tamafio de los cristales y viceversa.
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-o- NOTA -o-

Los puntos de invencidn propis y nue-
va que se presentsn pars que sean objeto de ests Pg-
teats de VRINTHE afios, sen los siguientas:

12 - Un procedimiento pars rscuperar
1a3 sales existentes en une solucidn, incluyendn 1ss
opsracionas de calenter 1s solucidn, canvertir 1s
snlucidn caldeads en una hebling en 1la stmésfera sobrs
ung masa de 1s solucidn para templsr la atmésfers con
que se pone en intimo contscto 1a neblinas o rocio, y
mentener la atmésferas sobre el punto de densided dsi
rocio para efsctusr la aveporacién continua y répida
de la humedad procedente de 12 solucidn durante todo
el recorridn de ia,nebline,désde el punto en que emg~
ne hasta llegsr a 1a superficie de 1o masadiquida en
que zae,

22 - Un procedimiento pere recuperar
las sales exisientes an uns snlucidn, conforms se hs
eXpuesto en 1z reivindicacidn 1, incluyendo &1 calden
de 1a snlucidn antes de cenvertirla en neblina ¢ ro-
cio pesando la solucidn en relacidn reciproca de ca-
lor con un fluide que se esté condensando psra utili-
zar &1 calor l=iente dasvnrendido por dicho fluids al
condenszrse,

3¢ - Un procedimiento para recupersr

1las sales existentes en unes selucidn, segin se rei-

vindica en e1 punto 2%, en »1 que lgo tempersturs de
la solucidén auments por 1 relscidn recigroca de calor
hasta aproximesdemente la temperatura de] condensado
Cuyo calor absorbe,

42 - Un prnocedimiento Pera recuperar

las sales existentes en uns solucidn, segin 1o rei-
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vindirads en los puntos 22 y 3%, en que en lre condan-
sacidn del fluide =1 calor de éste sa utiliza #n 1»
relacidn reciproca de calor con la solucién, maute-
niéndose en &1 fluido una presidén de sproximadamente
cero para que el calor latente desprendido de dicho
fluid» al condensarse se utilizara para aumentar la
temperatura de la solucidn solamente un poco sobre
1a temperatura de 1la atmésfera.

5¢ - Un procedimiento para recuperar
1as ssles existentes en una solucidn, conforme se
reivindicado en el punto 12, incluyendo la opera-
cién para regular la caida de la solucidn después
de convertirss en netlina regulando asi el tamafio
de 108 cristales que se formande la solucidn,

69 - Un procedimiento para recuperar
128 seles sxistentes en una solucidn, conforme se
reivindica en el punto 52, en el que la regulacidn
del tammafio de l1os cristales formados se efec-

Hia interrumpiendo 1z caide de la solucidén una vesz
convertida en nebling pera retardar la velocidad de
la neblina.

79 - Un procedimianto para recuperar
1as sples existentes en unag solucidn, conforme se
reivindics en el punto 1¢, en el que la temperatura
de 1a solucidn se reduce rociando agproximadamente al
punto de rocin, de manera que la humedad desaparezca
de 1a solucién entre los puntos donde se forma la
neblina y el nivel de 1a masas de 1a solucidn en la
que dicha neblina cae, produciendo esta desaparicidn
de humedad una concentracidn de la solucidn,

89 - Un procedimiento para recupeérar

las sales existentes en una solucidn, conforme se ha
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reivindicado en los puntos 12 y 59, inecluyendo la ope~
racidn de rociar la solucidn, después de convertids
en neblina, sobre una superficie encima del nivel de
la mass de la misma s>lucidn, y variaudo la posicidn
engul ar de la superficie para regular el tsmafio de
los cristales formadoa,

92 - Un procedimiento para recuperar
las sales existentes en una solucidén, conforme se
reivindica en €1 punto 52, incluyendo la operacidn
de #irigir los cristales formados por la concentra-
cion de la solucidn szlina en 1a masa de 1la solucidn
2 10 largo de las linags longitudingles de 1a masa
de 1a solucidn.

109 ~ Un procedimiento para recuperar
las sales existentes en una solucidn, conforme se
reivindice en el punto 1¢, incluyendo la opsracidén
de hacer que el proced:mients ses continuo volviendo
a enviar parte de la solucidn concentrads para poner-
la en relacidn reciproca de caior con un fiuido para
la absorcidén de calor y tratando dicha parte convire
ticudela en rocio, segin se ha expuesto,

112 - Un procedimiente continio para
T'ecuperar las sslss existentes eu una solucidn, con-
forme se reivindica en e1 punto 1092, inecluyendo le
speracidn de revertir la solucidn mientras se je agre-
ga una cantidad 1imitada de solucidén no concentreds
nés débil pars efectuar la solucidn de los cristales
de sal durants el trayecto de 1a solucidn y paras man-
tener un nivel preileterminado en 1a mass de l1a solu-
cidn,

129 - Un procedimiento contimio para

Tecupsrar las sales existsntes en ung solucidn, con=



forme se reivindica en los puntos 109 ¥ 119, inclu-
yeindo la operacidn de retirar la solucidén conceuntra-
da de la masa en una capg delgada continug aproximg-
damente como se hg descrito.

13¢ - Un procedimiento continuo para
recuperar las sales existentes en una solucidn, con~-
forme se reivindica en los puntos 109, 119 y 129,
incluyendo la operacidn de regular el tamafio de los
cristales de sal por medio dela regulacidn de la
profundidad de 1a masa de solucidén de acuerdo con
la cantidad de soiucidn nueva agregsda a dichg mae-
Sga

149 - Un procedimiento pars recuperar
les sales existenzes en una solucidn, conforme se
reivindica en el punto 12, incluyendo la operacidn
de regular la cantidzad de aire que se pone en con=-
tacto con la neblina para ssegurar la evaporacidn
répida de la humedad de 1a solucidén en forma de ro-
cio durante todo el trayecto de dicha nebvlina,

152 - Un procedimiento paras recuperar
las ssles existentes en soluciones, aproximadamente
como se ha descrito y psra el objeto expues to,

168 - Un procedimiento pars la producs
cién de salee de 1as sslmuergs ¥y soluciones,

Tal ¥ comc se hg descrito en la Me -
moris gue antecede, rerresentsdo en los ditujos que
e acompafian ¥ con 105 fines que se hgn especifi-
cado,

Esta Memoriaconsta de veintiuna ho-
Jas escritas por una sola cara,

Madrid, 3% de diciembre de 1$2-7
P. A,
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