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MEMORTIA DESCRIPTIVA

para uné patente de invencibn por veinte afios, por = Horno
de recalentar con funcioramiento continuo = & favor de la
razbn social » Ilva » Alti Forni & Acciaierie d’Italis,
residente en Génove (Italia) Via Ippolito d’Aste, 5.~

Ia presente invencién se refiere & un horno de
recalentar con funcionsmiento continuo péra cuerpos de una
foma elargsda que recorren el horno deslizendose o rodando,
presténdose sobre todo & servir como horno para recocer tue

bos de fandicibn centr{fruga,

Substancialmente el horno segfn 12 inveneida es



tubular con 1& cédmara de combustién deba jo de 1os mecheros

con soplete,

Ia edmisibn de 1& 1lama al laboratorio tiene lu
gar & través de aberturas provistas transversalmente & la
bbveda, La salids de los produstos de 1a combustién tiene
lugar mediante un gran nfimero de conductos verticales, que
despues de haber atravesado la solera del horno desembocsn
debajo de dos conductos inferiores laterales, mandados por
un registro fnico y que se reunen antes de llegar al conduc-
to prineipal de 1a chimensa,

Los conductos arriba mencionsdos, cada uno pro-
visto de registros hebituales que se pueden meniobrar con-
venientemente al exterior, son distribuidos sobres les pa-

redes longitudinales del 1aboratorio en une zona ya previs-

ta..
La solera del horno es de 18drillos re fractarios,

plang, convenientemente inclinads desde la entrada hasta 1a.
salida del korno, proviste de renures convenientes longitu-
dinales para 1as cadenas de transporte de los materiajes a
Tecalentar y para alojemiento de 1as cabezas salientes de
los cubiletes de los tubos de recaélentar, funcionasndo estos
salientes como guias prara evitar los desplazamientos even..
tuales latersies de los dichos tubos,

Tas ranuras pars el deslizamiento de las cedenss
de transporte esténrevestidas por guias metélicas dispuesw
tas en U empotradas en e3 meterial refractario, Las puer-
tas del horno son de pelastro, dispuestas en 1a8 dos extre
midades del laboratorio y provistas de charnelas y contre-

pPeso8 convenientes pars faciiitar la apertura y e1 cierre

del horno utilizandose al propio tiempo para los materiales

que entran en el horno o que s&len., Una serie de pequefiasg



puertas laterales provistas de registros permiten el seguir
el trabajo del horno y el rectificar eventuslmente las des.
viaciones de cuslquier pieza 8 recalenter,

1a caracteristica principal de 12 invencibn es

la translacién de los cuerpos y objetos & recalentar obteni-
da y regulade por piquetes @plicados en la8 parte superior

de las cadenes sin fin, que serdin mas particularmente des-
critos & continuacibn, Estaes cadenss son gobernadas por po~
leas dentadas accionadas por un motor, I& inclinacibn de

la solera del laboratorio facilita habitualmente este movi-
miento,

Leas secciones superiores de estas cadenss resba=
lan en las guies metélicas en U antes mencionadas, mientras
Que las secciones inferiores, siempre desembarazadas de piw
quetes, se apoyen encimé y son guiadas por ruedas de doble
patin o &siento rodando sobre el eje mediante 1& interposi-
cibn de une zaje de ruedas, de forme gue no Ssea necesaris
ninguns lubrificacibn.

Yas poleas dispuestas en 1¢ parte posterior del
hornd tienen sus soportes deslizentes sobre bases convenien-
tes y son mantenidas en su yuesto por robustos resortes en
espiral mandados por gruesos tornillos. Estos tornillos per-
miten regular la tensifn de las cadenas en cada marchs del
horno mientras que los resortes ayudados por el encadena
miento (catenaires) que se forma entre 1os Soportes debs jo
del horno regulen sutométicamente 18 tensifn de 1as cadenas
én 1as vari&ciones de temperatura que se verificen durante
la puesta en mdrche, la marcha y 1a detenciédn del horno,

Al ledo de las poleas posteriores estédn provistos
registros para faecilitar el arreglo de los cuerpos y objetos

& recalentar, perpendiculermente & las cadenas,



Los piquetes & la salide del horno c&en & causa
de su peso espicifico y porque &l mismo tiempo son solicita-
dos por el golpe que e€llos producen contrs une varilla dis.
puesta transverselmente en el exterior del horno., L& vara o
varille esté colocade sobre una tolva en 1& cugl los piguew
tes csen y de l& que 1los mismos son llevados nuevamente &
la entrads del horno.

A ja salida de los materiales del horno, guias
colocadas de una form& especial, coincidiendo con 18 puer
ta de sslida y el suelo, permiten cuando es necesario, la
separacidn automdtica de las piezas mas cortes de ]as mes
largas & recalentar, de menera que las mas largas permanezcen
sobre la plataforme& superior, mientras que la&s otras resbé-
lan & l2 plateforma inferior,

Pare me jor coﬁprender la invencifn v& &hora & des-
cribirse en la aplicacibn al recalentado de los tubos de
fundicibn certr{fuga con referenciz & los dibujos adjuntos,
en los cusles

12 fig, 1 es una seceibn longitudinal de un hor-
no segfin 1a :nvencibn,

| L2 fig, 2 es una vista em pleno,

Is fig, 3 presanta una seccibdn siguiendo la 14~
nea b-b de 12 fig, 2,

La Pig. 4 muestre una seceibn siguiendo 12 14
nea a-a de la misma fig, 2,

Las figs, 5 y 6 ilustran en detalle el conjunto
de las partes pare la translacién de los meteriales respec-
tivanmente de 1a parté anterior y posterior del horno,

Las figs, 7, 8 y 9 ilustran un eslabbn de 12 ca-
dena visto en plano, de costado y en seccibn,

La fig. 10 muestra una vista en plano de una par-



ticularidad del sistama de regulacién de 1as voleas poste-
riores deslizentes, En las figuras 1 es la cémara de com-
bustibn, & son los recheros con soplete, % son las abertu-
ras para la admisibn de la 1lama, 4 es el 1aboratorio, 5
son los canales de evacuacibdn de los productos de la com -
bustibn, & son los conductos transportadores de los dichos
productos de combustibén hastas el conducto principal, 7:; 8
es la solera, 9 ¥y 10 son las ranuras de jas cadenas, 1l las
ranuras para los cubiletes de los tubos a recalentar,‘lé y
1% son las puertas del horno, 14 las pequelias puertas late-
rales, Las cadenss le trensporte 15 se componen de eslabow-
nes en los cuales una parte central 16 estd provista de tres
taladros verticales equidistantes lz'y de un& ranurs longi-
tudinal 18, En los taladros o sgujeros 17 se desliza la par
te inferior de los piquetes de avenzamiento y 12 ranura 18
sirve de guia y de apoyo 2l caballete del soporte de 1los
dichos piquetes, ACemés los esisbones son completados por
las placas laterales y los gorrones de enlace,

Los piquetes 19 y Eg se componen de robustos hie
rros cilindricos hundidos em o1 blogque de fundicidn &1 mon-
tado & tijera o caballete, los extremos del cual entran en
la ranura longitudinsl 18 de 12 rerte central 16 de los es-
labones y sirven para mantener los piquetes verticalmente
durante el traba jo del horno e impedir 18 rotecibn de 1a
parte inferior &3 en los &gujeros 17 de 1a parte central 16.

ia parte inferior 23 de los piquetes 19 es coa
xial con 18 correspondiente parte superior, mientras que
para los piguetes 20 el gorron &8 esté desplazado con el
fin de poder srreglar los viguetes en series de distancias
previstas iguales o variables segfin 18s circunstencias,

El empleo contemporéneo de los dos tipos meneiow



cionados de piquetes (figs. 5 y 6) permite un gren nfimero
de combinaciones de manera que incluso con 188 diferentes
dimensiones exteriores de los objetos & recalentar se puede
sienpre utilizar muy bien todo el espacio del horno,

Las poleas 24 y &5 que pone£ en &a&ccién la cadena
15 son mentenidas sobre sus respectivos ejes &6 y &7, Cada
pole& se compone de una parte central de fundicién 28 con
superficies planas exteriores poligonsles Egisobre las cusa-
les se apoyan con su superficie inferior correspondiente
las partes centrales 16 de las cadenas , y de dos coronss
laterales 30 de acero provistas de dientes colocados si -~
guiendo los espacios exteriores de las plecas laterales de
los 3slabones,

Yas coronas mencionadas estén unidas s is parte
central en fundieibdn por los pernos de enlace que sobresa-

len,
El eje &7 de 1as poleas enteriores 25 se prolon-

g8 hasta el mecanismo que transmite el movimiento mediante
el mctor 31,

La velocided de 1as cadenas puede ser variada
entre los limites previstos cambiando simplemente el par de
ruedas dentadas 82 del mecenismo motor antedicho,

Las poleas posteriores ¥4 como ha sido preceden~
temente indicado tienen sus Soportes que resbalan en las
guias %4 de las bases 35 y su tensién es graduada por 1los
tornillos 36 mediante 1la interposicibn de 1los resortes enm
espiral 37,

Las secciones de 1a cadensa deb& jo del horno se
&poyar. sobre ruedas de doble patin o asiento o de rodillos
38 dispuestos con los soportes correspondientes sobre los

embages de cemento 38,



ESPECIAL MOVIL.

Entre 1as poleas posteriores y la puerta 12 pera
la admisibn de los materiales son provistas las mirillas o
registros 49, mientras qué anterior y exteriormente al hor-
no estén dispuestas las guias 41 y 42 al mismo nivel del
suelo 8 y conectada por este por 1a separacibn sutométics
de las piezas mas largas y de las m&s cortas (figs, 1, &,

5) de forme que 1&s mes largas permanecen en 18s guias su-
periores 41 y 1as m@s cortas acompaliadas y retenidas por
los piquetes 19 y §g resbalen en 1las guias inferiores 42,

Para obligar & los piquetes 19 y Eg & cger en lsa
tolva 44 me esté debajo de 1a varilla 43 se coloca trans-
versalmente debajo de las poleas asmteriores 85 (figs, 1, 5).
3in embargo cuando uno de los dosS motores & caus& de una
razbdn cueljuiera llege & detenerse, existe un dispositivo
qe d&tiene sutombticemente 1a corriente tambien en el otro
motor, de menera que Se obtiene la& parada temporal de 1s com
bustibn lo mismo gque 18 del movimiento de 1= translacibn
de los materiales que giran & través del horno, lo que eviw
ta los inconvenientes que podrfan tener lugar por 1a parada
solamente del movimiento de 1& cadena o del funcionamiento
de los meckeros,

Se comprende perfectamente que todas las partes de
que se componén el horno y sobre todo los érganos de trans-
lacibn, cadenas, piquetes, y anflogos, pueden ser variados
diferentemente sin alejarse del principio fundemental de 1a

invencibn protegido por 1& presente patente,

Descrito suficientemente el presente invento lo



; SPECIAL MOVIL!

que se declara como de novedad e invencibn propis, son las
siguientes reivindicaciones:

1.~ Horno de recalentar cen funcioneamiento conw
tinuo que comprende mecheros con soplete dispuestos en I
parte superior de una cédmere de combustibdn que estd encima
del laboratorio en ]l& varte anterior del horno, estando pro
vista esta cdxere en su parte inferior, de aberturas conve-
nientes en cbmunicaci6n con 18 bbveda del lsboratorio para
le admisién de 12 1lama de los can&les verticales provistos
& través de 1& solers en las paredes longitudineales del 18-
boratorio pare le salides de los productos de 1a combustién,
estando los dichos cenales en comunicecién con los conduc-
tos laterales gue conducen & la& chimenes, siendo provistos
los cansles verticales de registros gobernados desde el ex-
terior y éstando méndados los conductos laterales por un re
gistro finico ccmpletamente en 1as proporciones necesarias
para obtener el mayor rendimiento posible,

€,~ En 6] horno con funcionami ento continuo rei-
vindicado b8jo 1 nlmero anterior, umg solera plansa que tie
ne une inclinacién determinada y estd provista en toda su
longitud de ranuras longitudineles para el paso de las cade
nas y paréa recitir los cubiletes de los tubos de recalenta-

do. .
3.- En eI horno con funcioremiento continuo rei-

vindicado en los néimeros precedentes, un dispositivo de trans
lacifn de los objetos o cuerpos & recalentar que comprende
cadenas cerrsdas por eslabones que tienen une parte central
con superficies longitudinsles planas, provistas de aguje-
ros verticales equidistantes, 18 superficie superior con

una rénura en toda su longitud y placas laterales con gorro

nes de enlace entre las placas iaterales y las partes cen.



trales de forma que resulten cadenss sin fin,

4.~ En 61 dispositivo de trensiscién reivindica~
do en el nfiemro snterior, piguetes méviles en combinaeibn em
los agujeros verticeles de 1a parte central de los eslabones,
llevando ceda piquete une parte superior empotrada em un blo-
que metélico montado & caballete gque tiene los extremos &lo
jaedos en 18 ranura longitudinsl de 1ea rérte ceentral superior
del eslabén y une parte inferior que entra en 108 dichos agu~
Jeros verticales como un gorron, siendo une serie de sus g0
rrones coaxial con las partes superiores, llevando 18 otra
serie por el eontrerio gorrones desplezedos & una distaneisa

igual prevists o 2 uns distangia varjable de los agujeros ver

ticales,
Se~ BEn el horno continuo reivindicado en los nfi-

meros 3 y 4, una verilla transversal dispuesta anteriormen.
te en el horno en correspondencia con las extremidades Suw-
periores de los piguetes, cuando estos piquetes estén en
la posicibn de caida, con el objeto de ® licitar su extrac-
cién de 12 yarte central de 1los eslsbones ¥ que puedan asi
caer en una tolve de debajo y en correspondencia con la
varille mencicnada,

6.~ En 61 horno reivindicedo en los nfmeros 3,
4 7 5, las poleas de transporte de 1as cadenss llevan un
cuérpo céntral poligonsl con superficies plénes en corres-
pondencia con 1las superficies inferiores del cuerpo central
de los eslabones de 188 cadenss y de las corongs exteriores
dentadas, los dientes de 1as cuales estén dispuestos siguien.
do los espacios exteriores de las placas laterales de enla-
ce de los eslabones,

7+~ Bn el horno con funcionamiento continuo rei
vindicado en el nfmero 6, el dispositivo para regular msnual

¥y sutométicamente 1a tensién de 1as cadenas que llevan las
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poleas posteriares aue resbalan con Sus soportes en las guiss
de las bases respectivas, rAandadas por tornillos que ejerw
cen 1o presibn necesaria sobre los resortes en espiral en
genchedos constentement? con los soportes de las dichas po=
leag, siendo efectuade el regulado auntomético de la tensibn
por los dichos resortes y el encadenamiento (catenaires)
que se forma entre uno y otro soporte en los tirantes de jas
cadenas encire del horno, estando los dichos soportes for-
mados por ruedas o rodillos giratorios sobre un eje,

8.~ En el horno con funciongmiento continuo rei-
vindicado en los nimeros precedentes, la separacién sutomb-
tica de las piezas mas ]Jargas y de las piezas mas cortas
8e obtiene por guias convenientemente unidas & 12 puerta de
salide de los materiales dispuestos de manera que en 1as
guias superiores perrenezcen 1&2s pieszas mas largas mientras
que las mas cortas acompsefiadas por los piguetes resbalan en
les guias inferiores, en tanto que registros o mirililas con
venientes son provis%os anteriormente en la puerta de cargs
para facilitar 1la disposicibémn de los cuerpos a recalentar
normalmente & las cadenas en su totalidad,

. 9~ Horne de recalentar con funcionZmiento Conwe
tinmo.~ Segtin se describe y reivindice en 1& presente me-
moria descriptiia y se ilustra con los dibujos que a 1a
misma se acompafian,

Consta este memoria de diez péginas foliades y

escritas por una scle cara,

Medrid, a 30 de diciembre de 1927,
Leocadio Lépez y Lépes

P.P.= W
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