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El objeto de este invento lo  constituye 

un método mejorado y propio para la  obtención de alea­

ciones de plomo y antimonio, u t i l iz a b le s  particularmen­

te en la  fa b r ica c ión  de fo rros  o revestimientos para lo s  

cables e lé c t r ic o s .  Es lo  corr ien te  incorporar al plomo

basta moco más S menos un uno por ciento  de antimonio al



obje_^> de mejorar sus c a ra c te r ís t ica s  cuando se emplea para 

la  fa br icac ión  dé revestimientos o fo rros  de ca c les , y se 

ha observado a veces, al l le v a r  a cabo el método de produ­

c i r  el forro  o revestimiento aleado, que el empleo de un 

uno por c iento  de antimonio en el plomo da por resultado 

un forro  o recubrimiento con fa l t a  de homogeneidad, y para 

ev itar en esas condiciones el c itado inconveniente se ha 

recurrido a la  disminución de la  cantidad de antimonio, s. 

veces hasta un C.8 por c ien to , pero, no obstante, no se 

logra una cubierta  o forro  tan s a t is fa c t o r io  como el cons­

t itu id o  por una aleación homogénea que contenga el expre­

sado uno por c iento de antimonio.

Sabido es que la  ad ición  de cobre el plomo 

hace que aumente su so lu b ilid ad  para el antimonio, pero,

Que sepamos, en ese sentido no se ha llevado a cabo hasta 

ahora ningún procedimiento para mejorar la  estructura de 

una aleación  de plomo y antimonio de la  mencionada compo­

s ic ió n . La d i f ic u lta d  de agregar cobre al plomo carece  

oponerse a su uso en la  p rá ct ica ,  puesto que se n eces ita ­

rían unas temperaturas muy altas para fundir o d e rre t ir  el 

cobre, lo  que incidentalmente representa un gasto con s i­

derable.
11 presente invento t ien e  por ob je to  propor­

cionar un método merced al cual aproximadamente un 1 ¡o de 

antimonio se l e  puede incorporar al plomo sin  miedo a la  

fa l t a  de homogeneidad con que se ha tropezado hasta año­

ra. Para lograr  ese ob jeto  comprende el invento un mé­

todo en el que se incorpora el cobre a modo de una alea­

ción de cobre y antimonio, antes de agregársele al plomo. 

Con arreglo al modo de proceder p re fe r id o ,  una parte de 

la  cantidad de antimonio se funde o d err ite  primero con 

cobre enere un 10 y un %  $. “Ese producto juntamente 

con antimonio m etalice sin  alear, s i  fuese necesario , 

se funde o d err ite  luego con un 50 $ de plomo a f in  de
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lograr  una aleación  intermedia que después se d e rr ite  o 

funcfe con más plomo para obtener un producto f in a l que con­

tenga de un 98.5 a 99 %, poco más o menos, de plomo, y de 

un 1 .2  a un C.8 i  de antimonio.

Para l le v a r  a cabo el invento con arreglo 

al método p re fe r id o ,  un 25 $ de cobre se funde o d e rr ite  

-orimero con un 75 $ de antimonio. La materia m etá lica  

que así se forma t ien e  un punto de fu sión  de 525c C.

Ese producto, juntamente con la  cantidad necesaria, de 

antimonio sin alear, se l e  agrega después a las  calderas 

mezcladoras que contengan plomo, para conseguir una a lea­

ción  "intermedia" poco más o menos de la. s igu iente com­

p os ic ión :
Plomo ...............  86 %

Antimonio . . . .  15 %

Cobre . . . . . . . .  1 %

De l a  mencionada com posición  se pueden 

form ar l i n g o t e s  cuyo peso s e a  e l  de unas 06 l i b r a s  cada

uno. Para preparar la  a leación  f in a l ,  uno de esos l i n ­

gotes se funde o d err ite  juntamente con ocho lin gotes  de 

plomo puro, oue pese ICC l ib ra s  cada uno de e l l o s .  La 

aleación f in a l  resu lta  de ese modo con un 98.92 % de 

plomo, 1 $ de antimonio, y C.08 % de cobre.

Para u t i l i z a r  esa a leación  en la  fa b r ica ­

ción  de fo rros  para cables, se puede echar directamente- 

te  en el r ec ip ien te  o contenedor de una prensa de empuje 

o expulsión donde se deja  que se s o l id i f iq u e ,  y luego 

se comprime aproximadamente con la  temperatura de 20CC G. 

SI forro  o recubrimiento resultante resu lta  comple:fcBmen­

te  limpio de ampollas, g r ietas  y otras irregu laridades .

31 antimonio comercial ordinario  suele 

tener algunos v e s t ig io s  de arsénico, y con arreglo a lo s  

procedimientos seguidos nasta ahora para la  fa b r ica c ión
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de - p a c i o n e s  dé plomo y antimonio, esos v e s t ig io s  de ar­

sénico suelen con tr ibu ir  a la  fa l t a  de homogeneidad a que 

hemos aludido antes. ha presencia de cobre en e l a n ti­

monio, segur, lo  expuesto, produce un e fecto  diametralmen­

te opuesto al debido a la  presencia  de arsénico , y, por 

consiguiente, l a  proporción de cobre que se l e  agregue 

al antimonio se puede regular teniendo en cuenta el ar­

sénico existente, a f in  de neutra lizar lo s  inconvenien­

tes e fectos  de éste y lograr  la  producción de una a lea­

ción homogénea de plomo y antimonio, que contenga la  re­

fe r id a  cantióad de antimonio.

— o— o—o— ■ U ü T A - o - o - o -

lo s  puntos de invención propia  y nueva que 

se presentan para que sean ob jeto  de esta Patente de 

VEINTE años, son lo s  s igu ientes:
i c .  _ Un método de obtener una a leación  

de plomo u t i l iz a b le  en la  fa b r ica c ión  de fo rros  o reves­

tim ientos para lo s  cables e lé c t r ic o s  que comprende el 

agregar al plomo, so lo  o con otros ingred ientes , una 

cantidad de una a leación  de cobre y antimonio.

22. -  El método de obtener un forro  c 

revestimiento para cables, de una aleación  de plomo y 

antimonio, que comprende el agregar a una parte del p l o ­

mo una aleación de cobre y antimonio, que tenga entre un 

lC y un 5 fe de cobre, y e l fundir o d e r re t ir  esta a lea­

ción  con más plomo (y más antimonio s i p rec iso  fu e s e ) , 

a f in  de lograr un producto aue tenga entre un 93*5 a 

un 99.2 fo de plomo, de un 1 .2  a un C. 8 f, de antimonio,

y basta un 0 .9  f  de cobre.
~q. -m Un método como e l reiv indicado en

los  ojmtos l s o 22, en e l qme la  proporción o cantidad 

de antimonio se agrega parte en una forma elemental y
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part^-como una a leación  de colare y antimonio.

4-c. -  Un método como el reivindicado en 

los  puntos 12 o 22, en el que la  aleación de cobre y an­

timonio tiene aproximadamente de un 2u a un fü de cobre, 

y de un 7C a un 8o i  de antimonio.

52. -  Un forro  £ara cables, que se o b t ie ­

ne o fa b r ica  con arreglo al método d escr ito .

6Q. - Ue.joras en la  fa b r ica c ión  de a lea­

ciones de plomo y antimonio para su empleo en el forrado 

de cables e lé c t r ic o s  y similares!'

Tal y como se ba d escr ito  en la  -.emoria 

que antecede y con los  fines  que se lian esp ec if ica d o .

Zeta 2emoria consta de cinco boj as e s c r i ­

tas por una sola cara.
iiadrid, 29 de Diciembre de 1927.
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