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por:

« Procedimiento para la  obtención de placas para 

rec tificadores e léctricos de óxido de cobre. "

M e m o r i a  D e s c r i p t i v a

Los rectificadores de corrien te alterna a base de oxido de 

cobre están constituidos por cuerpos (p lacas) de cobre oxidados y 

con una ospa prensada de otro metal por ejemplo plomo, sobre de la  

capa de óxido . És de la  mayor importancia en estos casos la  natu-
T*»

ra leza  del óxido de cobre. Un óxido especialmente indidado y de gran 

e fic a c ia  y res isten c ia  mecánica se obtiene calentando las placas de 

óxido de cobre a una temperatura comprendida entre los 104-0° y la  - 

temperatura de fusión del cobre, e introduciendo luego las placas



calentadas a esta temperatura en agm calentada previamente a una 

temperatura comprendida preferentemente entre los ^0° y los 60° . Se 

ha comprobado que la  temperatura preferib l-s para calentar al cobre 

está comprendida aitre los 1053° y los 1060°.

La acción del agua ca lien te  consiste seguramente en que 

se forma sobre el cuerpo incandescente una capa de vapor que reduce 

el oxido cúprico formado durante el calentamiento de manera que que­

da única y esencialmente e l  óxido cuproso efiaaz, en capa dura y u- 

ni forme.

Se ha demostrado que la  temperatura más a propósito pa­

ra el agua ca lien te  en la  dual son sumergidas las placas después de 

calentadas, depende del tamaño de estas placas. Si la  temperatura del 

agua es in fe r io r  a un determinado lim ite  in fe r io r  o excede de un l i ­

mite superior determinado, la  capa de óxido obtenida sb de mala c a l i ­

dad. La temperatura anteriormente indicada de ¿J-O3 a 60° corresponde a 

placas de tamaño medio por ejemplo de ■gmos 3 a 5 c'&* diámetro y - 

precisamente las temperaturas in feriores a placas de mayor tamaño y - 

viceversa, i*ara placas muy pequeñas (menores de 2 om. de di ámetro)pue­

de sin  cuidado alguno elevarse la  temperatura hasta unos JO grados.

Puede además acortarse la  duración del procedimiento de 

obtención y aumentar por tanto su rendimiento operando de la  manera 

sigu iente:

Se introducen las placas sn un horno cuya temperatura 

es mantenida ai un grado determinado por encima de los 1025° y se 

determina e l tiempo que es necesario para que las placas adquieran 

esta temperatura. Cuando las placas han permanecido este tiempo de­

terminado en e l horno pueden sacarse por medio de unas tenazas o do 

un gancho e introducirlas inmediatamente en di agua, de preferencia  

moviéndolas. Puede sin embargo evitarse el contacto de las placas - 

con 3. metal de las tenazas o de l gancho y por tanto é l deterioro que 

e l mismo puede producir echando las placas desde e l horno al agua -

después de un tiempo determinado por medio de un mango espedía! o tam­

bién automáticamente.
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fie vdntajoso que las placas antes de caer al fondo perma­

nezcan algunos segundos en contacto por todos sus lados con el agua, 

fisto puede conseguirse agitándolas como ya se ha dicho o bien por me­

dio de un movimiento del agua consegp.ido artificialmente. Pueden ev i­

tarse ambos movimientos haciendo que e l recip ien te del agua sea de - 

una profundidad ta l qu e las placas al caer libremente en el agua ne­

cesiten  según su espesor y a consecuencia del rozamiento con e& agua 

dos o más segundos antes de lle g a r  al fondo del rec ip ien te . Por e l - 

medio últimamente citado se evitan  un enfriamiento irregu lar de las 

placas y por tanto la  aparición de tensiones indebidas.
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Se re iv in d ica  como objeto de esta patente:

1 ) , Procedimiento para ±a obtención ce placas para r e c t i f ic a ­

dores de óxido de cobre caracterizado por calentar las placas de co­

bre a una temperatura comprendida entre 104-0° y el punto de fusión - 

del oobre y por introducirlas en agua calentada.

2 ) . Procedimiento según la  reivindicación  1 caracterizado por­

que la  temperatura del agua según el tamaño de las placas es manteni­

da ^ntre 4-0° y J0° 0 f temperaturas que corresponden la  superior a las 

placas de maior tamaño (menores de 2 cm. de diámetro) y  la  in fe r io r  a 

las de mayor tamaño (4- a 5 cm, de diámetro).

3 )  . Procedimiento según las reivindicaciones 1 o 2, ca rac te r i­

zado por que las placas después de calentadas son mantenidas en con­

tacto por todos sus lados con e l agua durante dos o mis segundos se­

gún su espesor, moviéndolas aisladamente o varias a la  vez en el agua 

o manteniendo e l .agua artific ia lm en te  en movimiento.

4-). Procedimiento según las reivindicaciones anteriores carac­

terizado por que se d e ja ca e r  las plecas calentadas, en un rec ip ien ­

te llene, de agua de ta l profundidad, que por la  res is ten c ia  debida al 

rozamiento con el agua se ev ita  que las placas lleguen prematuramen­

te al fondo de] recip ien te,

5). Procedí-Tiento para la  obtención de placas para r e c t i f ic a ­



dores áLSotricos de óxido de cobre.

Barcelona, 15 novi enbr e 1927 •

f .  A.


	Bibliographic data
	Description
	Claims



