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SIEMENS SCHUCKERTWERKTE Aktiengesellschaft

Gomiciliadaen Berlin-S4iemensstadt (Alsmania) .,
ror:
" Procedimiento para la obtencién de placas para

rectificadores €lBctricos de &xido de cobre,

Memoria Descriptiva

Los rectificadores de corriente alterna a base de oxido deo
cobre estin constituidos por cuerpos (placas) de cobre cxidados y
con una cspa prensada de otro metal por ejemplo plomo, sobre da la
capa de 6xide. E’s de la mayor importancia @n estos Casos la natu-
raleza del 6xiido de cobre. Un 8xido especialmente indidado y de gran
eficacia v resistencia meclnica se obtiene calentando las placas de

8xido de cobre a una temperatura comprendida entre los 1040° y la -

tenmperatura de fusidn del cobre, e introduciendo luaege las placas -



) -2-
&

calentadas a esta temperatura en zagw calentada previamente a una

temperatura comprendida rreferentemente entre los 40° v Jos 60°., Sa
ha comprobade que la temperatura preferibl-e para calentar al cobra
esté& comprendida entre los 1063° y los 1060°,
La accifn del zgua caliente consiste seguramente en que
se forma scbre el cusrpo incandescente una capa de vayor gue redwe
- - el Oxido clprico formado durante sl calentamiento de manera que Qusze-
da tnics y esencialmente el 8xido cuprose efizaz, en capa dura y u-
niforme.
| Se ha demcstrado Que la temperatura mis a propdsite pa-
ra €l agus caliente en la cusal son sumergidas las plscas después de
calentadas, depende del tamafio de sstas placas., Bl la tempsratura del
agua es inferior a un determinedo 1imite inferior o excede de un 1i-
mite superior deterpinado, la capa de 8xido obtenida = Jde mala cali-
dad., La terperatura anteriormente indicada de 40° a 60° corresponds a
Placas de tamafio medio por ejemplo de pnos 3 & 5 cm, de didmstre y =
precisamente las temperaturas inferiores a placas de mayor tamsfio y -
viceversa., Para placas muy pequefas (mencres de 2 or, de &iZmetro)pue
de sin cuidado alguno slevarse la te.peratura hasta unos 70 grados,
Pusde ademés acortarse la durae idn del procedimiento de
obtencidn y aumentar per tanto su rendimiento operando de la manera
siguients:
Se introdwen las placzs & un horno cuya temperatura
es mantenida en un grado determinado por encima de los 1025° y se
determina el tiempo que es necesario para dque las placas adquieran
esta semperatura, Cuande las placas han permanecido este tiempo de-
terminado en el horno puedsn sacarse por medio de unas tendzas o deo
un ganche e introducirlas inmediatamente en €l agua, de preferencia
moviindclas, Puede sib embarge evitarse el contacto &e las placas -
- cen 4 metal de las ten2zas o del gancho y por tanto él deterioro due
el rismo pusde producir echando las placas desde 21 horno al sgua -
desputs cde un tiempo determinado por medio de un mango espedial o tam

rien automiticamsnte,
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¥s véntajoso Que las placas antes de caer al fondo perma~
nezcan algunes s2gundes en contacto por todos sus lzdos con el agua,
tgto puede conssguirse =gitindolas como yva se ha dicho o bien por me-
dio de un movimiento del agua consegrido artificizlmente, Puedsn svie
tarse arbos moviamlentos haciendo Que el recipiente del agua sza de -
una profundicdad tal que l2s placas al caer libremejte en el agua ne=
cegiten segln su @pesor y a consecuencia del rozamiento con =3 agua
dos 0 m&s segundes antes de llegar al fondo del reciplente. Por el -
meclo Wrtimamente citacdo se evitan un enfriamiento irresgular de las
placas y por tanto la szparic ién de tensicnes indebidas,
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Se rsivindicaécmo objete de esta patente:

1), Procedimiento para ia cobtencidn ve placas para rectifica-
dores de éxido de cobre carsgterizado por calentar las placas de co-
bre a una temperatura comprendida atre 1040° y el punto de fusidn -
del cobre y por introducirlas en zagusa calentada.

2), Procedimiento segtn la reivindicacién 1 caradterizado por-
gue la te peretura del agua segln e tamsfio de las placas 2s mantenl-
ds sntre 40° y 70° C, temperaturas que corrzsponden la supsrior a las
placas de meor tarafic (menores de 2 cm, de difmetro) vy la inferior a
las de mayor tamafio(+ a 5 om. de difmstro).

3). Procedimiento segln las reivindiceciones 1 o 2, caractsri-
gado por que las placas despuds de calsntadas son mantenidas en con-
tacto per todos sus lados con el agua durante dos 0 més segundos sa-
gln su espescr, moviindolas aislademsante o varias a la vez en el agua
o mantsniendo el agua arsvificialmente en movimiento.

L), Procedimiento sesfin las reivindicacicnss anteriorss carac-
terizado por que s& dejac asr las placas cslentadas, en un reci pien-
te 1lenmo de agua de tal profundidad, que per la resistencia debida al
- r zaniento con el agzua se evita que las placas lleguen prematuramen-

te al fondo dei recipiente,

5). Procediriento para la cbtencidn de placas para rectifica-
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dores d&tricos de 8xido de cobre,
Barczlona, 15 noviembre 1927.
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