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MEMORTIA" DESCRIPTIVA

para ung natente de invencién por veinte afios, por = Proce-
dimiento nars secar répidamente masas plésticas = & favor
de Don Franco B A N D I ¥ I, residente en Roma (Italia)

Via Sicilia, 176.-

Ya es sabido que no son pocas las d1ficultades
téenicas que hay que vencer en un proceso de secado de ma-
ses plésticas cuando debe eviturse tode deformecibn de las
mesas siendo predeterminadas las dimensiones y 1la forme de
dichas mesas ¥y no permitiéndose ninguns alteracibén en abso-
luto, Es de especial importancia el proceso cusndo se re -
quiere un& secacibn répida con 18 certeza de prevenir los

inconvenientes mencionados,



Bl objeto del presents invento es une solucibn
8 este problema que consiste esencialmente el calentar el
material a tratar, por ejemplo mszelas de agua 4 otro liqui-
dos con marga, arcillia, cemento, substancias conglutinantes,
celulosa y similar, teniendo lugar el caldeo antes, durante
y Gespues de la conformacibdn de los materiales haste que
1a secacibn se ha completado,

En estas diferentes etapas del trahajo las varia-
ciones de temperatura, el estado higrombtrico, 12 ventila-
cibén del lugar en que se trabaja, etc,, dependen extrictamen-
te como es natural, tanto en su valor abscluto como en su
relscibn mfitua, de 1& naturaleza de Jlos materiales & tratar,
Siguendo dichas variaciones, en conformidad con las cir -
cunsténcias, un diferente curso independiente,

Del miemo modo, la consistencia de las mezeclas
& secar y 1a formacibén de dichas mezclas, tambien dependen
de 12 natureleza de los meteriales de que se dispone para
el tratamiento, Algunts veces puede ser ventajoso célentar
" separadamente cada elemento de uné mezclé y despues proceder
& 1la formeacibn y conformsecibn de 18 masa,

Bl proceso en conformided con 18 aplicacibn pue-
de dar ruy buenos resultados pricticos especialmente cuando
se 11eve a cabo por medio de alghn dispositivo o apsrato que
permita en toda 1& extensibn de las conficiones mencionsdas,
el tratamicnto descrito y una svantual celeinasecibn o cochura
de los productos obtenidos secados,

Los procesos para sec2r m terisles plésticos co-
nocidos y patentados hasta el presente se refieren general-
mente & medios pare transporter dichos reteriales a nméquinas

¥y dispositivos conformadores teniendo lugar el caldeo y mol-



deado &l mismo tiempo, las mesas plésticas por ejemplo de
gren superficie y pequefla seccibn se prensan en aberturas

de un transportador de cinta, despues se calientan y se 1es
da forma pars ser sepsradas por medio de dispositivos de cho-
que o sacuiéidores; o los materiales se transportan y confor-
men por medio de cilinéros mientras se calientan por eléc-
tricidad, Lot materiales asi tratados estén sujetos & cem -
bios bruccos de temperatura y consiguientemente & rajaduras,
grietados, ftupturas y similares y & l& alteracibén de las
dimensiones, o pueden emplearse con Seguridad por ejemplo
cuando se treta de moldear y secar 1adrillos'perfilados hue-
cos o no, toberas, tubos macarrones obJetos de pulpa de p&~
pel y similares cuye forma y dimensiones no pueden alterar-
se. B1 vroceso en confomidad con la aplicacién es in
dependiente de cualesquiera medios pare trensportar material,
fe todo procedimiento del celdeo pare calentarlos, Los mate
riales se calientaﬁ antes y durante su moldeado y aun des-
pues ae e3te, en conformidad con 1&s circunsencias de mane-
ra que en l&s diversas etapas del treba jo no haya cambios
bruscos dz temperaturas ni gren diferencia en las proporcio-~
nes de humedad contenida en los nateriales, Asi se evita
todo peligro de roturas o deterioros o cutlesquiera alte-
raciones ie las dimensiones,

Por consiguiente le inectalacibn especial para
llevar a 18 préctica el procedimiento arribe descrito en na-
da afecta a8l invento y depende de 1& naturaleza de los mete-~
rieles plésticos a moldear y secar,

Como vie de ejomplo las diferentes etapas del
trabajo en caso del seca¢s y moldeado de briquetas o ladri-
1los puede ser el siguiente:

Ia mezcla de arcills y ague se introduce en 1la
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hélice transportadora donde se calientas mor medio de una
fuente conveniente de calor a une temperatura conveniente,
Ta massa pasa despues & 18 mdquina o dispositivo
conformador donde continua celéntandose por medio de una
fuente conveniente de calor @ una temperaturs conveniente .,
Despues de ser moldeada la mrasa ge lleva & un
dispositivo secador donde el s2cado es completo,
Como y& se ha mencionedo, 1& ventilscibén, tempe-
ratura, grado de humedsd estén proporcionades y regulados
en conformidad con 1l& naturaleza de los materlales a calentar

a su forma y al destino de los articulos cslentsdos,

Descrito suficientemente el presente invento lo
que se declars como de novedal e invencibn propia, son las
siguientes reivindicaciones;

1;— Procedimiento pare secar rédpidamente mesas
plésticas, caracterizado porque 188 mezclas de TBSES 1{qui-~
das y plésticas de distinta consistencia se calientan antes,
aurante y despues de moldeadas, hasts que su secadoies com~
pleto, siendo reguladas la tempersaturs, las condiciones hi-
grométricas, la ventilecibdn y similares del espacio circun-
dante en conformidad con 1& naturslezsa de los materiales
a tratar, 1a forme y el destino de los objetos que se han
de producir,

2,~ Procedimiento para secar répidamente masas

pléstices,.~ Seghn se descrite y reivindica en la presente



memoria deseriptiva,
Conste estea memoris de cinco péginas foliadas y

escritas por una sola cars,

Meirid, a 25 de noviembre de 1927,

Leocedio Lbpez y Lbpez
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