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ESPECIAL MOVIL}

El presente invento tien: por obieio un procedimiento
Yy sus diepositivos correspondientes pera le Jabricccidn de
separadores cislantes para wlecas de ccumnlodores y otras
aplicaciones.

Yo ha sido propuesta la idea de envolver las
placas positivas de los qoumulcdores en enwolventes protectoras
desfinadas a impedir gue se desnrendc 0 calga la materia
ectiva, pero dotedas de la suficiente porosidad para que el
electrolito pueda llegar a tener contacto con les placces.

Determinados dispositivos nutilizados a este efecto
tienen unas paredes perforades culas perforacicnes se obtienen
arraricendo material. FEn estos disovositivos, los separadores
se maniienen en contacto intimo con las placce mismas, de cuerte
que el electrolito no puede llegar o tener contacto con las
placas més que por las perforeciones, lo cual cumenta en notagbles
proporciones la resistencia interior,

in determinados dispositivos se wtilizan separadores
en lecs que se practican hendiduras por medio de simples inci-
siones, sin llegar a arrancaer o desprend.r materiae, Y lueyo
orientanao 10s boraes de estas Incisiones o hendiduras de
manera que se formen espacios Iz seceidn triangular, wtilizéndose
dos dngulos para que el apoyo sobre la placa del geumulador,
mientras que el tercer agngulo estd ocupado por la cortadura
o hendidura (véase Fig. 1). Los dispositivos de esta clase
wtilizcdos hasta hoy en dia, no han dado los resultados

satislactorios que era de esperar, en razén a que la separacidn

®

ié
de los hordes Jde ld hendidiera, al obtenerse mediante una simpl
orientacidn de estos bordes, se preducia en el ccumulador,en
el nomento de las elevaciones de temperatura debidas a las
cargac Y descargas sucesivas, 1nNe nLeva modificccidn de la forma
de dichog bordes, segun se indica en la Fig. 2, del dibujo
adjunto, en la que los bordes ticnden a juntarse para restituir
a lac hojia labrada su forma primitiva. JDado que las hendiduras
0 aberturaes para la circulacidn del elecirolito se obtienen
medicnte incisiones presentando asi bordes muy Ilimpios y bien

definidos, estos bordes, al volver a juntarse establecen una
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obturacidn materialmente hermética, como JSacilmente se

comprenderl sor 2] egtudio de la Pig. 2, Jo cual impide que el

electrolito Illegue a ponerse en contacto con la place bositiva.
&1 procedimiento con arreglo al imnvento que remedic

estos lnconveniegntes, congiste en someter los separadores,

en el momente de establecerlos a un Igmingdo que determinag la

Jormacidn en dichoc separcdores, de depresiongs de forma

s

tricngular; por ejemplo obtenidas por alargamiento de la

materic, ocaesionando en los vértices de esgs daoreszones

. 7

reasgadnras destincdas q constitiuir los orificios de circulacidn
del elzctroiito, con el fin P07 una parte, de aqsepurar la
conformacidn permanente del separcdor, cualesquiere que sean
las temperaturas a las cuales puede estar soretido, y por ctra

-

parte impedir gque los bordes o labics de los orificios puedan

<

volver ¢ juntarcse de modo hermético.
En el dibnjo que- se acompoia, gue representa esquemdtica-
mente o titulo de ejemplo de rzalizccién del invento, wuna Sforna

de ejecucidn de un dispositivo parc lc puestc en prictica del

procedimiento.

Zac Tgs. 1 y 2 muestran una forng dz ejecucidn de un

dispositivo conocido, respectivamente, en €1 curso de lg
Jabricccidén y despuiés de su empleo.

Lo Fig. 3, e8 Lnd vista enéloga de un separador con
arreplo o ecste invento.

Lo Fig. 4 es una vista de p]aho, en forma esquemdtica
¥ o escala ampliada, mosirande azroximadomnente 1ag forme de
los orijicios praecticados en los separadores con arreglo al
invento. » |

Ics Mgsy 5 y 6, 'son respectivamente, un alzado Yy un
corts cde fos rodillos conformaderes ntilizados para la
obtencidn de los sepgradores con ”reylo a] invento.

Parc la febricgeidn de los eeparadores con arreglo a
este procedimiento se utiliza une ndquina que comprende dos
redillos 1-2 (Fig. 5) que revciucicnon en sentido [nverso Uy
éstab]ecidos, de prejerencic en ccero templedo,presentando el

rodilio I, por ejemplo, unos diegntes 3 gque ceban en unos Aueces

Jormados entrabos dientes 4 del szpundo rodillo 2. Segin se vé

O
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en la Fig. 6, los dientes 3 del rodiiio 1 son

_5_

vivas,

al paso que los dientes 4 del rodilio 2 tienen sus aristes VY
sus hnecos redondeados; de donde resulla que cada diente 4
deja‘eﬁ el hueco Fformaedo entrz dos dientes 3, una cavidad 5
que permite la libre dilatocién de la nmaeteria, mientras gue sor
el controrio, el espacio comprendido entre el vértice 6 de cada
diente % y 21 hiteco corréspondiente qite existe entre dos dientes
.contignos 4, ne existe ningun espacio libre por el cual la
rgteric puedc raflnir.

I S;pufaciJH entre 1-~s Fflancos de los dientes
contiguos 3 v 4 es prudencialmente inferior al espesor de
J&s hojas de moteria a labrar, de wgnerc queasegure un

1
de dichas hejos en el sitio por donde pasa entre 1os rodillos.

s

mo de los rodillos 2 por gjemplo, sresenta en su

longitnd uncs gargantes /7 o huecos d2coprovistos de dientes, «

(]

Ta el separacor 1as

I

Fin de noder reservar en la 1dminc v A
bandas de T2fuerzo 1wSUalés.

&1 anarato junciona como sigue:r

La hoja de rmateria pléstice, celuloide, ebonitau

ha constituilr el szparcdor se introduce enire

o
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los rodillos cupos dientes estaon separados por un intervalo
menor que el espesor de la citada hoja, gxperimentando gsta al
nasqr entre los dientes 5 y 4 un laminado que determina su
alorgamiento en los puntos trabejodos en los grue &¢ efectiia una
deformacion permenente de 1o hoja. Durante el paso de dichc
materia entre los vértices de los dientes 4, se conforiia o se
repliega conservendo su fuerzag, mientrus que nor el contrerio

| riti
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la parte de naterial que pese por debajs de los v
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6 de Joa diegntes 3, 8¢ nlieca en oo de Fracturc Y se rasgc

2

baio 21 efecto del lonincedo que experimenta, dando ast lugar

¢ la formgeidn de wunce hendidure de labios Irregulores cuycs
hordes deshrisznados o getilledos (Fig. 4) ya no pueden volver

a Juntarse en contcacto hermético. %1 (specto obtenido es
censiblemente el indicedo en lag ¥ig. 4, zstando lags aberturcs 5

e hoy procticados en €l pértice de loy ldientes destinades a

3
N

segurar de ung monera infolible lo Ilegeda del electrolito al
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reg, como guedo Indicado.

2

o}

contgetlto de los p]acds de ccunrulced

Pare gque pueda efectuarse un Iaminado conveniente,
cede uno de los dientes, tales como 3 (Fig. 5) presenta unos
bordes redondzados, 1o cuagl peraite obtener un rzfuerzo notable
del encebdedo Je 1cs partes laminadas, asecurandos wuna gran
resistencia a los separodores asi producidos y permitiéndoles
mantener con eficacia la materic activa sobre las placas
hositivas.

Oracics o esta conforngeidn de Joc hojos separadores,

es posible cs egurar Su contocto con loe wlccaes de aqcunuladeores

sobre eimples aristas, cualquiera que ceq la tempeqlura a que
t

esté sometido el acumuledor, lo cual csegure en todos los
casos un ‘uncionaemiento.sqtisfactorio con una resisitencic

interior reducidae ol minimim.

Loc hoics destinatdes o constituir separcdor podran
presentor cuclesquierc Fformg Uy dimensiones conveénientes, Yy estaer
hechac de nne materia tranenarente, translhicida w ovaca, pliéstica
0o no, y de preferencia ineldstica. Se deberd utilizar

“preferentemente pora la constitincion de estos separadores
celulcide o ebonita; pero como ¢g consiguiente se podrian
emplear ccetatos de celulosa o cnuelguier otra materia apropiada.

7l invento-es agpliceoble o la fabricacidén de placas

de qcumiladores 1w 0lros empleos.

Hobiendo ya descrito 1 detaellcdo con toda amplitind

la naoturalezo de nuwestro invento, cci como 1a manerog de
s

l1leverlio o caho en la préctica, debemnos khaocer conetar que las
dispogiciones ont eriorinente itas son susceptibles ae

ligerac modi ficaciones en sus dimensiones Y detalles sin gue
nor ello se aqltere el principio fundomental del invento v 1o
que constitnuye 1g esgncia del mismo Yy por lc gue solicitamos
patente de invencidn por v veinte afics gn Espaiig, & por: " Un
procedimiznto para la fabric ceidn de ceparadorss aislantes para

placas de ccumilcdores y otres aplicaciones™; caracteri zédndose

por 1o siguicnte:
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19.- Por un procedimiento que consistez en someter
log separcdores,en el momente de estebleczrlos,a un Iagnincdo
que detzrmine Ja [formacidn en dichos zzueredores dz unas
depresioness trianpulares obtenidge por alargamiento de la
materic, provocando en los vértices de las desresiones unas
rasgoduras dfstinadaé a constitnir los orificios de circulacidn

I'd

del 1ignido electrolitico, con €1 fin, por una narte, de aSegurar

s
lc conformaci dn permanenfs del separcdor, cralesquisra que sean
los temperatuwras a que péeda gstar somatido, y nor otra parte,

a impedir que lcs bordes de los orificios qst [formoedos puedan
Juntarse de ng manera hemética.

2.~ Para la reclizacidn Jel procedimiento que g€
especifico en la reivindicacidn 12, el emplzo de un diszositivo
que conetr de la combinacidn de dos rodillos formgdos con

unog dientes gque ceben entre si, siendo los dientes de uno de
los rodillos cgudos y yendo unidos nor medio de dngulos agudos
mientros me los dientes del otro redillo son redoﬁd@ados.y
vén unidos nor dngu]qs tambien redondeados, estando los rodillos
ceparados vor una distaoncia inferior ol egspesor de Ia materia

“a trébejer, con 2l fin de prodecir el debido estircdo de la
misma; mientras que la formacidn de las hendidurcs es ﬁfoducidg
por rasgodurae o estallido de dicha materia 2n Jbs vértices
aoudos de loes dientes.

"IIn procedimiento para la jfabricacidn de éeparadores
aislantes para p]aca$ de aeouruledorss Yy ctres qulicacionegs'’;
tal v como quedc substancialmente descrito en la presente zemofia

e [lustrado en los dibujos gue s& acomparian.

Fstc memoria consta de cinco hojecs escritas por una

sola cara.

odrid, 24 de MNoviembre de 1927.
Société Anonyme des Accumulatewrs
lHonoplagquéeo
P‘eDu I '
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