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*

En la  s o l i c i t u d  de pa ten te  para la  fa b r i c a c i ó n  

de cabl es\so l i  c i tada  en l o s  Estados Unidos con fecha 10 de 

J u l i o  de 1322, s e r i e  n$ 570*103, se descr ibe  un procedim i  ento 

para la  fa b r i c a c i ó n  de cables ,  o cordones de alambre para 

cables,  ca rac te r izado  p o r  el hecho de que antes de c o l o c a r l o s  

son formados o modelados en h é l i c e s  de dimensiones convenientes,  

s in  t o r s i ó n  angular de l o s  cordones o alambres sobre sus 

e je s * En o t ro s  términos, el p roced im ien to  d e s c r i t o  en la  

mencionadla s o l i c i t u d  comprende exc lu s iva  y suhstanci almente 

una op e ra d ó n  de f l e x i ó n ,  exenta de t o r s i ó n  ax ia l  de l o s  

alambres o cables en p a r t í c u l a r .

P o r  v ía  de e x p l i c a d  ón de l o  que precede, debe 

observarse que conforme al método más comunmente seguidlo para 

prepa ra r  cordones de alambre para cables, asi como para 

con v e r t í  r í o s  en es tos  ú l t im os ,  cada uno de e l l o s  no es 

re s t r in g id o  en su natural  tendencia a a r r o l l a r s e  a lrededor  

d,el alma o núcleo sino que, p o r  el c o n t ra r i o ,  su proced im iento  

d,e fa b r i c a c i ó n  es d,e ta l  naturoJeza, que además de a r r o l l a r s e  

l o s  alambres a lrededor  del alma son r e t o r c id o s  sobre su e je ,  

d e s c r ib í  endo una r e v o lu c ió n  a cada, v u e l ta  de l a  h é l i c e * Sin  

embargo, e x is te n  p o r  l o  menos dos causas que o r ig in a n  

d is t o r s i  ones in te rnas  permanentes, a saber:  l a  f l e x i ó n  del 

alambre al rededor del alma y la. t o r s i ó n  del mismo sobre su 

p ro p io  e j e * Para e x p l i c a r l o  de otro  modo, l o s  alambres o cordones 

de alambre que rodean e l  almo, son f le x io n a d o s  sobre una, l i n e a  

que antes de esta operac ión c o n s t i t u í  a una, h é l i c e  sobre la  

s u p e r f i c i e  de aquel los* Para r e in t e g r a r l o s  a su condi c ión  

in te rna  o r i g in a l  ser ían  necesari  as dos operaciones,  considerando 

esta cues t ión  ana l í t icam en te ;  una operac ión  "enderezadora" 

y o t ra  ope rad  ón ,,desdobladora,>, del alambre* Po r  l o  que 

se r e f i e r e  al cable  completamente terminado, l a  f l e x i ó n  es 

absolutamente necesar ia  para d,ar al alambre l a  formo, deseada*

Por el c o n t r a r i o ,  l a  o p e ra d  ón de la  t o r s i ó n  l o  es únicamente 

para d,ar a l o s  cordones alambres la  d i l a t a c ió n  remanente que 

l e s  ob l igue  a rodear estrechamente e l  alma*



ESPECIAL MOVIL

El proced im ien to  d e s c r i t o  en la  s o l i c i t u d  antes 

mencionada e l im in a  l a  operac ión de l a  t o r s i ó n , formando o 

modelando l o s  alambres en las  h é l i c e s  antes de se n ta r lo s  

sobre el cable ,  siendo luego f l e x io n a d o s  para dar les  una 

forma ta l  que con so lo  a r r o l l a r l o s  se produzca una p e r f e c t a  

y es trecha a p l i c a c ió n  de l o s  mismos al alma• Los medios 

e s p e c í f i c o s  que se emplean para d e s a r r o l la r  e l  p roced im ien to  

en cues t ión ,  cons is ten  en una tobera  previamente ca lcu lada,  

es d e c i r ,  una t e r r a ja  p ro v i  s ta  de un o r i f i c i o  de paso de 

forma h e l i c o i d a l  y de diámetro y a l tu ra  convenientes  para 

dar a l o s  alambres la  necesar ia  d i l a t a c ió n  remanente que l e s  

haga a p l i c a rs e  estrechamente sobre el alma que se emplee en 

cada caso p a r t i c u l a r  , quedando perfec tamente  ju n t o s  y 

alineados e n t re  s í «

La máquina que se descr ibe  en l a  s o l i c i t u d  mencionada
se ca.racte r i za

para d e s a r r o l la r  este  p ro ce d im ie n to , /entre o t ras  p a r t i c u la r id a d e s  

p o r  el hecho de comprender d i f e r e n te s  unidades separadas, cada 

una de las  cuales  es s u s ce p t ib le  de c a l c u la r  previamente  

y sentar  un so lo  alambre. Las unidades van dispuestas en 

tándem¿ trabajando cada una con un so lo  alambre y siendo 

luego es tos  alambres sucesivamente sentados en el  cable  cucando 

el alma es accionada p o r  la s  d i f e r e n te s  unidades. Al mismo 

t iempo que esta c o n s t ru c c ió n  d e s a r ro l la  e l  proced im iento  

e f i c ie n te m e n te ,  comprende también e l  empleo d,e una d ivers idad  

de p a r tes  s im i la re s ,  s i  bien,  en determinadas cond ic iones ,  

presenta  algunos inconven ientes ,  p r in c ip a lm e n te  p o r  l a  f a l t a  

de s u f i c i e n t e  ex tens ión  super f i  c i  al del p i s o ,  mientras que 

p o r  l o  que respecta  a l a  l o n g i tu d  de la  máquina, es conoeniente  

no operar  mas que en p o s i c i ó n  h o r is o n ta l  de l a  misma.

Ahora bien, c on s t i tu y e  el ob je to  del p resen te  

invento ,  una forma de con s tru cc ión  de una máquina para f a b r i c a r  

cables  que comprende en tre  sus operaciones l a  f o rm a d  ón de 

l o s  alambres o cordones de alambres en la s  h é l i c e s  antes de 

se n ta r lo s  en p o s i c i ó n  para c o n s t i t u i r  p a r te s  componentes 

del cable ,  suprimiendo al misino tiempo la  t o r s i ó n  antes



mencionada y, p o r  cons igu i  en te , la s  d i f i c u l t a d e s  e inconve­

n ien tes  con que t r o p ie z a  esa operación*

Otra de las  f in a l id a d e s  de la  máquina co n s is te  en 

c o n s t i t u i r l a  de manera ta l  que venga a r e a l i s a r  la s  funciones 

f i n a l e s  de la  máquina d e s c r i ta  en la  memoria, mencionando, y qu,e 

puede emplear uno, so la  cabeza p r e v i  amente ca lcu lada y una 

so la  rueda móvil  o vo lan te  a l o s  f i n e s  de la  c o lo c a c ió n  

de uno, so la  capa de alambre* Esta cons trucc ión  perm ite ,  po r  

o t ra  p a r te ,  l a  c o n s t i tu c i ó n  de una máquina de dimensi ones 

re la t ivam ente  reducidas que pueda in s ta la rs e  sobre una 

pequeña ex tens ión  s u p e r f i c i a l  de te r reno  y que sea suscept i  b le  

de fu n c io n a r  , tanto en p o s i c i ó n  v e r t i c a l  como en p o s i c i ó n  

h o r is o n t  a l .

Otro ob je to  de este invento es l a  c o n s t i tu c i ó n  de 

una máquina ca rac te r izada  como se descr ibe  en e l  párra fo  

a n t e r i o r ,  en l a  que se disponen medios para a r r o l l a r  r  api demente 

el alambre a la s  bobinas y . s u s t i t u í  r ías  p o r  o t ras  vacias  

cuando aque l las  es tén l l e n a s .

Otras' f in a l id a d e s  del invento i rá n  apareciendo en 

el curso de su d e s c r ip c ió n  y de sus fu n c io n es  y modo de 

acc i onar*

Para d e s c r i b i r  el  invento y sus d i f e r e n te s  p a r te s  

in teg ra n tes  d,ebe cons iderarse,  en p r im e r  lugar ,  l a  forma  

más s e n c i l l a  de aquel, que es l a  representada en l a  F ig .  1 .

A l o s  f i n e s  d,e l a  d e s c r ip c i  ón, lo, máquina representada en dicha 

F i g . 1, debe cons iderarse como compuesta de dos unid,ades 

que se señalan respect ivamente p o r  la s  l e t r a s  A y B* Lo, 

pr imera está c o n s t i tu id a  para e labo ra r  un cable compuesto de 

un alma rodeada de s e is  alambres, e l ig ié n d o s e  este  número 

únicamente p o r  el hecho de amoldarse a l a  p r á c t i c a  c o r r i e n ­

temente seguida en l a  c o n s t ru c c ió n « Pero ,  d,ebe entenderse  

que el número de alambres que se empléen no es en modo 

alguno in va r i  afole, pu di en do p o r  consi gui en te , hacerse  

uso de un número d is o rec ion a l  de l o s  mismos, p r o v i s t o s  

o no de un alma* El cordón de alambres formado p o r  l a  unidad

J



*

A, s i r v e  po r  l o  tanto de alma, el  cual es r e v e s t í  do p o r  la  

unidad B con o t r o s  alambres o cordones» Ahora b ien , como 

se representa en l a  máquina de l a  Figo 1 y de hecho, de 

todas las  f i g u r a s , está o,quella organizada para r e v e s t i r  

p or  completo e l  cable, p o r  l a  vanidad A% con doce alambres. Lo 

mismo que para l a  unidad A puede e l e g i r s e  para l a  unidad B 

el  número de alambres que se desée, modif icando convenientemente  

para e l l o  las  dimensiones d.e su secc ión  t ra n s v e rs a l » Debe 

tenerse en cuenta, además, que también tratándose del caso de 

l a  unidad B pueden emplearse cordones de alambre en lu g a r  

de alambres macizos, para en vo lve r  o rev e s t i r  el  alma, si 

as í  se desea»

La F i g » 1, representa en e le va c ión  l a t e r a l ,  una 

v i s ta  de una máquina completa compuesta de dos unidades 

señaladas respectivamente po r  la s  l e t r a s  A y B»

La F i g » 2, es una secc ión  l o n g i tu d in a l  v e r t i c a l  de 

l o s  montajes del árbol de la  unidad A»

La F i g » f ,  representa un c o r t e  v e r t i c a l  l o n g i tu d in a l  

de l o s  mont ajes del árbol de la  unidad B»

La F i g » 4, es una e levac ión  1 at era l  ' y v e r t  í Cal de 

una m o d i f i ca c ió n  o va r ian te  de l a  máquina a la  cual se ha 

incorporado un di s p o s i t i v o  para el  rápido y comodo recambio 

de las  bobinas alimentado ras de alambre» Esta forma de 

máquina se compone también de dos unidades, indicadas 

respect ivamente po r  las  l e t r a s  A '  y B* »

La F i g » f  representa un c o r t e  v e r t i c a l ,  l o n g i tu d in a l  

y s im é t r i c o  de la  unidad, A '  tíe la  F ig »  4»

La F ig » 6 es una v i s ta p l  ana de la  uni dad A * de la

Fi g° 4»

La Fi g» r-}
í  , representa \'i na v i st a po r  la 1 ínea 7~7 de la

Fi g» 5-

La F ig » 8, con t iene  un co r te ve r t  i cal y long i : tudi nal

co n 1 os de tal 1 es del montaje del vo lante y árbol de 1 a

unidad representado.; en l a  F ig »  p»

La F ig »  3 es una v i s t a  f i n a l  de l  árbol y del

vo lan te  de la  F ig »  f »



La Fi g° 10, es una vi s i ;a p o r  l a  l í n e a  10- 10 ae

1 a Fi g. 4o

La Fi g° n , representa una v i s t a  plana de l a  p a r te

de la  unidad 13' d,e? 1 a Figo 4 que vá rodeada por  e l v o la n te .

La Fi g° 12 es una v is ta ¡ por  l a  l í n e a  12-1 2 de

1 a F ig « 4o

La Fi 9» 13 es un co r t  e v e r t i c a l  l o n g i tu d i nal y

si’.mét r i ce ' del montaj e del vo lant■ e y del árbol moto r  de la

unidad B ' representada en l a  Fi  g . 4.

La Figo 14, es una v i s t a  f i n a l  del vo la n te  de l a  

máquina representada en la  unidad B'  de l a  Figo 4o

La Figo I f  es una v i s t a  por  l a  l í n e a  15-15 de l a

Figo 4o

La Figo iG, representa una v i s t a  p o r  l a  l í n e a  

iG - lG  de la  Figo 4.

La Figo 17, representa una v i s t a  de l o s  medios 

para conec tar  y desconec tar  la s  pa r tes  complementarias de la s  

bobinas alimentado ras de alambreo

Con r e f e r e n c ia  a la  unidad A, ( f i g o  1 )  e l  sopor te  para  

la s  p a r te s  operantes de l a  máquina se compone de l o s  bast i  do res 

1 y 2 montados sobre cualqui e r  basamento apropiado o La 

fuerzo.<, m o t r iz  puede se r  suministrada a l a  máqi i na de cu a lq u ie r  

manera, conveniente ,  p o r  medio del engranaje 3 que va ai spuesto 

sobre el árbo l  h o r i z o n t a l  4, e l  cual con t iene  a su vez las  

ruedas dentadas 5  y G, s i rv iendo  esta ú l t im a  para t r a n s m i t i r  

l a  fu e rz a  m o t r i z  a Ja unidad B, como se d e s c r ib i r á  más 

adelante con mayor número de d e t a l l e s . La rueda dentad,a 

f  engrana con la  rueda 7 que es más bien un órgo,no in a c t i v o  

y que so lo  se emplea para transmi t i  r  l a  fu e rz a  a l a  rueda 8 

montada sobre e l  e j e  S, el cua l ,  p o r  su p a r te ,  va instalado  

sobre convenientes sopor tes  de l o s  basti  dores 1 y 2 y está  

p r o v i s t o  de un núcleo hueco . Para p e r m i t i r  el desl i zami ento 

del e j e  a través de sus sopor tes  en l o s  bas t idores  1 y 2 

y sacar las  bobinas vacias sust i tuyéndo las  p o r  o t ras  l l en a s ,  

la  rueda 8 es fá c i lm e n te  desmontable, como puede verse en la



Fig* 2, yendo rana rada sobre el e je  9 V cerrada sobre el 

mismo po r  medio de un pequeño vo lan te  de mano 10 que se 

a t o r n i l l a  al extremo de dicho eje* La espiga que g i r a  en el  

sopor te  del bast i do r  1 es de forma convenci  onal y no neces i ta  

u l t e r i o r  d e s c r ip c ió n * Pero l a  espiga que g i r a  en el bas t idor  

2 es d,e un t ip o  espec ia l  adaptado a su empleo en l a  .máquina 

y, para que pueda comprenderse m e jo r , se hace r e f e r e n c i  a a la  

-misma en la s  F i g s * 8 y 9* Con respec to , pr imeramente, a 

l a  F i g * 8, el e j e  9 vá p r o v i s t o  de un ensanchamiento 11 

que a su ves enchufa en un c o j i n e t e  12, e l  cual,  en combinación  

con l a  p a r te  1 1 , c on s t i tu ye  l a  cabeza del vo lan te  que se 

d e s c r ib i r á  luego más detal ladamente . La p a r te  11 vá p r o v i s t a  

de s e is  t e r r a ja s  I f  préviaments calculadas y separadas p o r  

ángulos igua les  con r e la c i ó n  al e j e * Las t e r r a ja s  I f  l l e v a n  

prac t icad as  unas muescas h e l i c o id a l e s  a trapes de la s  cuales  

son pasados l o s  alambres y p o r  l o  tanto formados en h é l i c e s  

antes de ser  a r ro l la d o s  a lrededor  d,el alma para c o n s t i t u i r  las  

p a r te s  componentes de un cable completo * Para impedir que la  

cabeza resbale fu e ra  de su sopor te  y al mismo tiempo para 

consegu ir  que la  p a r te  1.1 no sea g i r a t o r i a ,  pero si fá c i lm e n te  

desmontable con r e í  ac ión  al c o j i n e t e  12 , se dispone un 

f la n co  12 s, siendo la s  pa r tes  11 y 12  unidas en tre  s í  p o r  l o s  

t o r n i l l o s  12  ̂• Esta forma de cons trucc i  ón en unión del engranad'e 

desplazadle d,e l a  F i g * 2, perm ite  sacar rápida y cómodamente 

el árbol de su sopor te  en e l  bas t idor  1 , para l a  r e p o s ic ió n  

de las\bobinas*

El vo lan te  de l a  unidad A se compone de l o s  dos 

brazos 14 y I f  conectados integramente c de o t ra  manera r ig ió la  

al c o j i n e t e  12 , extendiéndose substancia lmente p a ra le lo s  e l  

e je  9 y opuestos di ame t raímente en tre  s í*  Si b ien en l a  F i g * 6, 

se pretende en p r im er  lu g a r  i l u s t r a r  l a  forma de la  máquina a 

l a  que se incorpora una p r o v i s i ó n  de ca r re te s  o bobinas de 

alambre para su a r r o l la m ie n to , representa de una manera 

s a t i s f a c t o r i a  también l a  con s tru cc ión  del brazo 14 de la  

Fig* 1; y para que se comprenda mejor  esta cons trucc ión  y la  

t r a y e c t o r ia  que r e co r re  el  alambre desde las  bobinas a través



de las te r r a ja s ,  se hace r e f e r e n c ia  a l a  Figo G en r e la c ió n  

con l a  Figo lo El brazo 14, vá p r o v i s t o  de J  po leas  

ar t icu lad as  16 , l j  y l 8 montadas respectivamente en ta l  

p o s i c i ó n  que res u l ta n  opuestas a l te rn a t  ivamente a las  

bobinas de alambre que l l e v a  di spuestas el árbol 3• El 

brazo I f  ■está igualmente p r o v i s t o  de t r e s  po leas  

ar t icu lad as  13, 20 y 21, (Figo 1 ) ;  pero estas van montadas 

de manera que ocupan, respect ivamente p o s i c io n e s  opuestas 

a la s  t res  bobinas rest antes, La venta ja  de esta  

d is p o s i c ió n  co n s is te  en e l  hecho d,e que medi ante l a  p r o x i ­

midad de esos órganos en tre  s i  se asegura la  d i s t r i b u c i ó n  

uniforme de l o s  puntos de a p l i c a c ió n  de l a  tens ión  sobre l o s  

alambres cuando estos  sa len de las  bobinas, y aun se consigue  

el e q u i l i b r i o  del v o la n te . Las po leas  iG, 1 ? y 18 , asi como 

las  po leas 19, 20 y 21, están a r t i  culadas para que cuando 

l o s  diámetros de l o s  r o l l o s  d.e alambre se reducen a medidla 

que van soltando alambres, l o s  p lanos de esas po leas  sean 

aproximadamente tangentes a dichos r o l l o s  y co r re  el alambre 

fá c i lm e n te  sobre aquel las. Después de c o r r e r  l o s  alambres p o r  

las  po leas  iG, l j  y l 8, pasan a la s  o t ras  po leas 22, 2f  y 24, 

y desde estas a t rav iesan  la s  t re s  t e r r a ja s  super io res  13 ,

(Figo j )  con l o  que quedan formados en h é l i c e s , Un d is p o s i t i v o  

análogo se emplea para l o s  alambres que pasan sobre las  

po leas  13 , 20 y 21, y para la s  que l o  hacen sobre la s  po leas  

28 y p o r  las  t r e s  t e r r a ja s  i n f e r i o r e s  I j  (F i g , j ) ,  Las bobinas 

alimentado ras de alambre representadas p o r  el número fGvan 

montadas a r o ta c ió n  sobre el árbol 3 , ev itándose el movimiento 

ax ia l  de la s  mismas a l o  la rgo  de dicho árbol por  medio del 

c o l l a r  f i o  Como qu iera  que las  bobinas ván montadas, a ro ta c ió n  

sobre el  á rb o lp , es conveniente emplear algunos medios que 

l i m i t e n  o disminuyan el  movimiento l i b r e  d,e aque l las ,  las  

cuales pv.eden c o n s i s t i r  en l o s  f re n o s  32 d ispuestos en v,no 

de l o s  brazos, p o r  ejemplo, en e l  brazo l f .  Estos f r e n o s  

descansan sobre l o s  f la n c o s  de las  bobinas, accionando, de

si encía,  caaa uno ae e l l o s  sobre dos bobinas. El al ambre



o cable del alma 33 puede se r  t opiado de cu a lq u ie r  proc edenci a 

adecuada, copio p o r  e jemplo, una bobina o aspa con tro lada  en 

su ¿pr i c c i ó n  para mantener el alambre t i r a n t e * Tratándose 

de la  c o n s t ru c c ió n  p a r t í  cu la r  de l a  Figo 1 en l a  que se 

incorpora  a l a  máquina una unidad B de doce alambres, la  

fu e rz a  m o t r iz  para acc ionar  el alma 33 a t ravés del árbol 3 , 

se a p l i ca  al cable  en un punto s ituado más a l l á  de l a  unidad B* 

Este d is p o s i t i v o  no se representa  en l o s  d ib u jo s , puesto que 

puede ser de c u a lq u ie r  c lase  convencional-, bastando unicomente 

con que su ve loc idad  sea coordinada con la s  ve loc idades de 

r o ta c ió n  de l o s  vo lantes ,  la s  cuales naturalmente l o  

estarán también en tre  sí*

Es obvio p o r  l o  tanto ,  d e c i r  que corno la  fuerza  

m o t r iz  es suministrada a la  p o lea  j  y es puesto en ro ta c ió n  

el árbol h o r i z o n t a l ,  e l  e je  3 y con é l  el  vo lan te  g i ra rán  

también, y que al se r  es t i rado  el cable el  alambre l o  será  

también desde las  bobinas a t ravés de las  d i f e r e n te s  po leas  

y t e r ra ja s ,  saliendo de estas cada alambre en forma de h é l i c e *

En su consecuencia , l o s  alambres se ap l i can  al alma 33 de 

una manera rápida, s e n c i l l a  y cómoda* Con el único ob je to  de 

f i j a r  l o s  brazos 14 y 13, sus extremos l i b r e s  pueden i r  

p ro v i  s tos  de unos r o d i l l o s  que cor ren  sobre el c a r r i l  

anular 33, di s p o s ic ió n  conveniente para impedir que aque l los  se 

desprendan, o que se p resenten  otras i r re g u la r id a d e s  en e l  

func ionamiento de la  máquina>, cuando es ta  marcha a la s  grandes 

ve loc idades para las  que es tá  organizada*

Cuando sea necesario  reponer l a  p r o v i s i ó n  de alambre,

puede desmontarse l a  rueda de mano 10, y le v a n ta r  el engranaje
t)8 y l o s  t o r n i l l o s  12 . Entonces puede separarse parc ia lmente  

el árbol en la  d i r e c c i ó n  señalada p o r  la  f l e c h a  C hasta que 

qv,ede su f i  d e n t e  espacio en el sopor te  del b a s t id o r  1 que 

perm i ta  la  e x t ra c c ió n  de la s  bobinas* Luego se s u s t i t u i r á n  

las  bobinas vacias p o r  o t ras  l l e n a s  y se r e in t e g ra rá  el árbol a 

su p r i  mi t i  Va p o s i c i ó n  para p roced er  a l a  operac ión  ds senta r  l o s  

alambres,

La con s t ru cc ión  de l a  unidad 8 (F ig* 1 )  es análoga
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a, l a  ae l a  uni aad A a excepci  on de la s  m od if ica c ion es  in t r o d u -  

ciaas en e l l a  para que pueda operar con oioce alambres o cordones 

de al amores, y de la, di re c c i  án y r e l a t i v a  ve loc idad de su 

r o ta c i ó n . Pero estas d i f e r e n c ia s  deben cons i  derarse poco 

importantes con r e la c i ó n  al p r i n c i p i o  esenc ia l  del inven to , 

oí" e • ido p>erf ec u aviente f a c t i b l e , (corno se r e a l i z a  vías o menos 

comunmente en la  p r a c t i c a )  no so i córente el v a r ia r  el número ele 

l o s  alambres que forman la  segunda cu b ie r ta ,  sino también 

e l  a r r o l l a r  esta en la  misma d i r e c c i ó n  angular que la  pr imera  

pudiéndose, también si  se desea, a r r o l l a r l a  en h é l i c e s  de la  

misma a l t u r a . Las respec t ivas  a l tu ra s  de l o s  d i f e r e n te s  

a r ro l  1 ami entos son fu nc iones  exc lus ivas  del di  m e t r o  de l o s  

alambres, pudi endo r e a l i z a r s e  en consonancia y con f a c i l i d a d  

m od if ica c ion es  de las  ve loc idades r e la t i v a s  dejlos vo la n te s .

Cuando l o s  alambres que salen de . las t e r r a ja s  de la  

unidas a  quedan formados y con ver t id os  en un cordón como se 

ind ica  en el número 37 , el cable asi formado v iene a c o n s t i t u i r  

un alma para l a  unidad B> Esta, ú l t im a  es acci  onada p o r  e l  

engranaje f 8 que a, su ves lo  es por  el engranaje 33* Entre l o s  

engranajes 33 y 6 del árbol ho r i  santal 4, se in terpone e l  

engranaje 40, que s i r v e  para hacer  g i r a r  e l  vo lan te  de la  

unidad B, en una d i r e c c i ó n  angular opuesta a la  del vo la n te  

de la  un i dad A,ar ro 11 ando asi l a  segunda capa, o cu b ie r ta  de 

alambres en sentido diametraímente opuesto a l a  p r im era .

La unidad 3 será mejor d e s c r i ta  comparándole, con la  

uniaad a » Con ob je to  ae poder acomodar e l  c o ns i de rabí e número ele 

alambres, e l  vo lan te  vá, de p re f e r e n c ia ,  p r o v i s t o  da t r e s  brazos 

41, cana uno de l o s  cuales rec ibe  cuatro alambres y p o r  c o n s i ­

gu iente  cuatro bobinas . La cabeza se dispone con doce te r ra ja s

42 (F igs ,  12 y 14), ex i s t i  endo tambi en 'doce po leas a r t icu ladas

43 V 0.0c e p o le a s  44 que guian los  alambres o cordones de alambres 

en la s  t e r r a ja s  o tobe ras . El vastago 4p de l a  unidad B, es 

hueco como en el caso d,e la  i imdaa a , ae ta l  suer te  que el  cordón 

j  o miado p o r  la  unidad a  pueda pasar a través  del mismo y s e r v i r  

■de olma, como en e l  caso del alambre o cordón 33, en la  unidad a >
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ESPECIAL MOVIL

Para e q u i l i b r a r  debidamente e l  peso del v o la n te  cada brazo 

puede sos tener  cuatro bobinas* Una d is p o s i c ió n  sub s t a n d  al mente 

análoga puede emplearse para separar la s  bobinas,'- como se 

representa en la  F i g * 3* El engranaje p8 sobre e l  árbol 4-f, 

puede ser  r arcar ado, o i r  dispuesto de o t ro  modo sobre dicho árbol 

al que se s u je ta  p o r  medio de una tuerca 46 y un a n i l l o  de

asiento 4 j . -La cabeza puede i r  p r o v i s t a  de la  br ida 47$ y de l o s
b 't o r n i l l o s  4-7 « Cuando se quieran sacar la s  bobinas se qu i taran

l a  tuerca  46, el a n i l l o  de as iento ,  l os  t o r n i l l o s  17  ̂ y el

engranaje, separando entonces p arci  c imente el árbol en d i r e c c i ó n

de la  f l e c h a  D, con l o  cual podrán sacarse la s  bobinas vacias

y s u s t i t u i r s e  p o r  o t ras  l lenas* ¡

Como se ha dicho anter iormente ,  será conveniente  

hacer g i r a r  l a  unidad B a menor ve loc idad  que la  unidad A° Este  

resultado puede obtenerse, naturalmente, con f a c i l i d a d  e s ta b le ­

ciendo la  debió, a pro  p o r  c i  ón ei el t ren  o juego d,e engranajes, 

en tre  la  . rueda dentada 6 y la. rueda dentada j 8* P e ro , como el 

volcante de lo, unidad B t ie n e  de o rd in a r io  una l o n g i tu d  mucho 

-mayor que el  de la  vanidad A, se recomienda disponer l o s  dos 

c a r r i l e s  anulares 48 y 48, en lugar ,  ue uno so lo ,  dentro de l o s  

cuales pueda g i r a r  aque l*
i

El ob je to  del presente  invento ,  representado en visto,  

l a t e r a l  en la  F i g * 4 puede s e r  considerado como en la  F i g * 1, a 

l o s  f i n s s d e  l a  desc r ip c ió n ,  como compuesto de dos unidades 

desi guadas- re s p e c t i  sapiente p o r  las  l e t r a s  A ’ y B r, rea l izá nd o lo  

l a  pr imera,  entre  -otras fu n c io n e s , las  mismas de la  unidad A de 

l a  F i g « 1, y l a  segunda, en t re  otras,  rea l  i zarido también análogas 

fu n c io n es  a las, de l a  unidad 3* ' S in  'embargo, en l a  forma de 

co n s t ru c c ió n  representada, en l a  F i g * 4, se incorpora  a cada 

unidad una p r o v i s i ó n  de bobinas de reserva l l e n a s  de alambre 

para s u s t i t u i r  a- l a s - q u e . ss hayan vaciado alimentando el alambre 

para s e r  apl icado al cable que se este  fabr icando* Además de la  

fu n c ió n  Ultimamente mencionada, l a  forma de e je cu c ió n  de la  

Fig* 4 ss 'de tal. natura leza que la s  bobinas vacias pueden ser  

f á c i  Imeiite sacadas y s u s t i tu id a s  p o r  la s  o t ras  bobinas de reserva*

.



Bel mismo modo que en l a  forma d e -e je cu c ió n  representada en la  

F i g » 1, en la  contenida en la  F i g » 4, lo.; cons trucc ión  e s p e c í f i c a  

que se representa es su scep t ib le  de a r r o l l a r  una primera capa 

de se is  alambres o cordones, con o sin alma, sentando después so­

bre e l l a  una segunda en vo l tu ra  de doce alambres, s i rv iendo de alma 

l a  pr imera para la  segunda» Sin embargo, como en e l  caso de la  

Fig<> 1, debe a d ver t i rse  que el número e s p e c í f i c o  de alambres 

que cada unidad puede a r r o l l a r  es sol amente una cues t ión  de 

s e le c c ió n  in f lu id a  p o r  la s  ex igencias de cada case p a r t i c u l a r  y 

que p o r  cons igu iente ,  l a  máquina puede ser convenientemente 

modif icada s in  que por  e l l o  se a l t e r e  e l  p r i n c i p i o  fundamental 

del i-aventó, empleando e l  número de alambres o cordones que se 

desee»

Con r e f e r e n c ia  a la  unidad A'; que opera con se is  

alambres, y más pa r t icu la rm ente  con respecto a la s  F igs »  5 y 6 

que son v is ta s  en c o r t e  y ploma respectivamente de dicha unidad 

se disponen unos bastido res apropiados fO y f l  montados sobre 

cua lqu ie r  basamento o fundación adecuada» Sobre estos bast idores  

vá montado a r o ta c ió n  el árbol hor i  zonta l  p r o v i s t o  d,e la s  rue­

das dentadas 53 y $4 p o r  medio de l e s  cuales se transmite  a la  

máqui na la  fu e rz a  m o t r iz »  Sobre un sopor te  del bast id ó r  fO vá 

montado a ro ta c ión  el c o j i n e t e  55 que s i r v e  de e je  para la  

ruede, dentada j>6 y que termina en el c o l l a r  e x t e r i o r  de'uña

57 re cu b ie r io  de almohadi l la  de f r i c c i ó n  58 del modo usual y 

c o r r i e n t e » El c o j i n e t e  55, s i r v e  de soporte  al árbol 59, e l  cual 

cont iene la  rueda dentada So a l a  que se transmite  lo.: fu e rza  

m otr iz  por  l a  o t ra  rueda dentada 53 mediante una te r c e ra  rueda Si» 
Esta ú l t im a  vá montada rígidamente con r e la c i ó n  a la  rueda 62, 

resultando de aqui que cuando la  rueda dentada 33 g i r a  el árbol 

58, y el miembro de uña 57, g iran tambi en, este ú l t im o  a menor 

veloc idad, p o r  razón de la  d i f e r e n c ia  de las  respec t ivas  'ruedas 

que l e  acc ionan»

El árbol 59 en lugar  de s e r  de di ámetro uniforme, como 

en e l  caso de constriucci ón 5 1 , vá ensanchando a p a r t i r  del punto 

65, es dec ir ,  en el mismo punto en que la  p o r c ió n  más delgada de 

dicho árbol es lo  su f ic ien tem ente  la rga  para poder contener  se is  

bobinas de un tamaño apro piadoso ara poder ser empleadas en la



máquina. Sobre la  p a r te  más delgada del árbol 39, uá montado 

a ro ta c ió n  un manguito de enchufe 64, p r o v i s t o  de una ranura 

65, y en conexión  r íg id a  con e l  miembro i n t e r i o r  de uña 66o Las 

bobinas 67, s e is  en número, van a su vez montadas sobre el 

manguito, de enchufe 64 y hendidas p o r  l a  ranura 6f ,  pero s in  

apre la rse  contra  el mismo, sino de manera que puedan fá c i lm e n te  

d e s l iza rs e  sobre dicho manguito y desóje es te  sobre l a  p a r te  más 

ancha del árbol o Adviértanse que el  manguito 64 t i e n e  el  mismo 

diámetro que l a  p a r te  más ancha del árbol 39 ó,e t a l  manera que 

cuando las  bobinas 67 vienen a d e s l iza rs e  a loflargo del manguito, 

se mueven s in  impedimento alguno sobre l a  p a r te  mas ancha del  

á r b o l »

SI extremo opuesto del árbol vá montado del mismo modo 

que el correspondí ente extremo del árbol representado en la  F i g . l ,  

es d e c i r ,  que como puede verseen la s  F i g s , 12, I f  y 14, e l  árbol  

39 vá montado r íg idemente o f i j a d o  de o t r o  modo sobre l a  p a r te  

ensanchada 68 sobre la  que van instaladas doce t e r r a ja s  42 

dispuestas sobre la  abertura 70 del á r b o l . La p a r te  68 vá, a su 

vez r íg idamente montada sobre el c o j i n e t e  71 del vo lan te  el cual 

está  p r o v i s t o  de l o s  brazos 72, 72 que son análogos a l o s  brazos 

14 y I f  de la  F ig «  1 y no necesitan u l t e r i o r  d e s c r ip c ió n « Como 

en la  forma de e je cu c ió n  co'atenida en l a  F i g * l ,  van esos brazos 

p ro v i  sto s de unos r o d i l l o s  73 Que ruedan sobre el c a r r i l  anular  

74, quejles impide desvi arse hacia l o s  lados cuando e l  vo lante  

g i r a  a ve loc idades p e l ig r o s a s  o indeseadas. También se disponen 

unas zapatas d,e f r e n o  75, como en el caso de forma de e je cu c ió n  

representada en l a  Figo lo

Para hacer  un uso completo de este t ip o  espec ia l  de 

máquina es conveniente emplear bobinas d,e alambre que puedan 

fá c i lm e n te  montarse y desmontarse en e l  á rb o l . TJna forma apropiada 

de con s tru cc ión  de estas bobinas ha sido ya detal ladamente d e s c r i ­

ta en la  s o l i c i t u d  de pa ten te ,  s e r i e  número 374ol03, s o l i c i t a d a  en 

10 de J u l i o  de 1922, a la  que antes se ha hecho mención y que 

puede ser brevemente descrita^ Con re f e r e n c ia  a l a  Figo 17 , la  

bobina puede constar  de dos p a r te s  complementarias 76 y 77, 

pasando d,e p r e f e r e n c i  a el plano de d iv i  si ón a t ravés de l  e je  de la



bobina . Una de dichas par tes ,  p o r  ejemplo, la  p a r te  77, puede 

i r  pro v is ta  de la s  mordazas 78 acondi ci  onadas para enganchar 

las  o t ras  mordazas 79 sn l a  p a r te  78, oudi endo las  dos p a r tes  

de la  bobina s e r  fuertemente  su je tas  al á rbo l ,  al en t re la z a rse  

en tre  si dichas mordazas 78 y 79• Con ob je to  de r e d u c i r  la  

f r i c c i ó n ,  es conveniente  dar a la s  bobinas sv .pe r f ic ies  l a t e r a l e s  

de apoyo 80°

Como ya se ha dicho una de las  p a r te s  de l a  bobina 

l l e v a  p r a c t i  cada una ranura susceptible de c o i n c i d i r  sobre o t ra  ranu­

ra. 65 del -manguito de enchufe 64. La consecuencia de e s ta 'd is p o ­

s i c i ó n ,  es que mientras se impide a la s  bobinas g i r a r  sobre el 

manguito de enchufe 6f ,  pueden hacer lo  en cambio, l ib rem en te  sobre 

l a  p a r te  mas ancha del árbol f 9 »

Empleando es te  rasgo c a r a c t e r í s t i c o  del invento en 

r e la c i ó n  con l a  máquina Que acabo, de ser  d e s c r i ta ,  e l  método p rop io  

y adecuado que podr ia  segu irse  es el s ig u í  en te ; Se separan s e is  

bobino.s y se inser tan  jun tas  sobre el  manguito de enchufe 6f>, 

poniendo luego la  máquina en marcha y a rro l lan do  sobre esas bobinas 

alambre o cordón de. alambre de c u a lq u ie r  p rocedenc ia  apropiada . 

Cuando se haya a r ro l lad o  bastante cantidad de alambre sobre e l la s ,  

serán impelidas a l o  la rgo  del manguito enchufado 6f ,  una p o r  una o 

todas conjuntamente, según se desee y desde a l l í  se la s  segu irá  

c o r r í  endo sobre la  p a r t e  ancha del árbol en la  pos i  ci ón ocupada 

por  la s  bobinas 8l « Las bobinas l l e n a s  se h a l la rá n  entonces 3% 

di sposi c i  ón d.e i r  so ltando e l  alambre necesar io  para l a  f a b r i  caci  ón 

del cordón o ca b le . O b ien cuando la  máquina, permanece en reposo, 

puede co lo ca rs e  una p r o v i s i ó n  completa de bobinas vacias sobre el 

manguito 64 y l l e n a r la s  de alambre de la  manera anter iormente  

d e s c r i t a » Tan pron to  como una p ro v i  si ón o complemento de bobinas 

sobre la  p a r te  más ancha del árbol fO se haya vaciad.o puede ser  

separada soltando sus mordazas de s u je c ió n . Para ■impedir  que ambas 

mordazas se separen .sobre e l  manguito de enchufe 64, y sobre la  

p a r te  ancha del árbol 69, es conveniente d isponer  un c o l l a r  

amovible 82 que puede se r  suje tado en lo, po s i  c i  ón que se desee p o r  

el t o r n i l l o  de f i j a c i ó n  8j *

También será conoeni ente di sponer el embrague automático



de l a  uña cuando se huya a r ro l lad o  s u f i c i e n t e  cantidad de alambre 

sobre las  bobinas de reserva, pudi endo adoptarse cu a lq u ie r  método, 

como una palanca acodada 84 montada a r o ta c ió n  sobre una p a r t e  f i j a  

de la  máquina en e l  punto 8j> y conten í  endo el r o d i l l o  8b. El  brazo 

87 de esta palanca, puede i r  conectada en arandela, del modo usual 

y c o r r i e n t e  con e l  miembro i n t e r i o r  d e s l isa n ie  66 de la  uña, y en 

su consecuencia ;  cuando el  diámetro del r o l l o  de alambre sobre la  

bobina con la  que coopera haya alcanzado c i e r t a s  dimensiones d e te r ­

minadas de antemano, se embraga la  uña y cesará el  a r ro l lam ien to  

del alambre sobre las  bobinas de reserva .

La unidad B '  para el trenzado de doce .alambres de la

forma de e je cu c ió n  representado, en la  F ig .  4, corresponde a la

representada en j>3, pero t ie n e  además una, m od i f ica c ión  análoga con

re la c i ó n  a la  'unidad A '  de la  mencionada F i g . 4, es d e c i r ,  que se

l e  dan las  dimensi ones convenientes  para que pueda con tener  doce

bobino,s en lu g a r  de s e i s  dotándose al vo lan te  de t r e s  brazos en

lugar  de dos, p o r  razón del m.ayor número de alambres que re c ib e  y

disponi  éndo se dos c a r r i l e s  anulares para mayor seguridad de la

ope ra d  ón. Como en la  fo rma.de e je cu c ió n  señalada en l a  F ig .  1,

el cordón de alambres que sa le  de la  unidad A f, es u t i l i z a d o  como

alma sobre l a  cual v iene  luego a a r r o l l a r s e  la  capa e x t e r i o r  de

doce alambres p o r  medio de la  unidad B '  y de análoga manera también

a la  con s t ru cc ión  de dicha F i g . 1, la s  d i r e c c io n e s  r e la t i v a s  de

r o t a d  ón de la s  unidades A r y B '  no t ienen  gran importancia por

s e r v i r  únicamente para cum p l ir  c i e r t o s  r e q u i s i t o s , S in  embargo se

ha representado una d is p o s i c ió n  de t a l  natura leza que l a  unidad

poma e l  trenzado de doce alambres g i ra  en sentido c o n t r a r i o  al de

la  unidad que t raba ja  con se is ,  pudi endo se r  e l  mecanismo para
el

r e a l i z a r l o  el mismo que/seño,! ado en la  forma de e je cu c ió n  represen­

tada en la  F i g . 1. Asimismo l a  fu e rza  m o t r iz  para impulsar e l  

cable  a través de l a  máquina se a p l i ca  sobre un punto del cable 

después de s a l i r  es te  de la  unidad para doce alambres, pudiendo el  

cable ser  a r ro l lad o  luego sobre un arpa, tambor o c u a lq u ie r  o t ro  

r e c ip i e n t e  análogo.



Habiendo ya d e s c r i t o  y detal lado con toda ampli tud la  

naturaleza de nuestro in ven to , asi como la  manera de l l e v a r l o  a 

cabo en la  p r á c t i  ca, debemos hacer cons tar  que la s  di sposi c i  ones 

anter iormente  d e s c r i ta s  son su s ce p t ib le s  de l i g e r a s  m od i f ica c ion es  

en sus dimensiones y det a l ies  s in  q r,e p o r  e l l o  se a l t e r e  el 

p r i n c i p i o  fundamental del invento y l o  que cons t i tu ye  l a  esencia  

del mismo y p o r  l o  que s o l i c i ta m o s  pa ten te  de in t r o d u cc ió n  p o r  

c inco  años en España,, es p o r :  "P e r fe c c i  onawientos en máquinas para 

l a  f a b r i c a d  ón de c a b l e s c a r a c t e r i z á n d o s e  p o r  l o  s i g u i e n t e :

le*  -  Por  l a  di sposi c ión  de un vo lante  p r o v i s t o  de d i f e ­

ren tes  el ementos separados para fo rm ar  en h é l i c e s  l o s  alambres 

sometidos a l a  acc ión  de dichos el ementas, antes de se n ta r lo s  en e l  

cabl e.

2$. -  TJno.; máquina para la  f a b r i c a c i ó n  d,e cables c a r a c t e r i ­

zada p o r  l l e v a r  di spuest as var ias  tobera, s separadas y ca lcu l  adas d,e 

antemano s u s c e p t ib le s  de fo rm ar  en h é l i c e s  l o s  alambres que van 

pasando p o r  e l l a s , antes de se n ta r lo s  en el cable.

j ° 0-  Una máquina para la  f a b r i c a c i ó n  de cab les  c a r a c t e r i ­

zada p o r  l l e v a r  dispuesto un vo lan te  p r o v i s t o  de d i f e r e n te s  toberas  

p r é v i  ámente ca lcu ladas y ordenadas sobre un c i r c u í  ojconcéntr ico al 

e je  de r o ta c ión  de dicho vo lan te ,  las  cuales son s u s ce p t ib le s  de 

dar forma h e l i  co ida l  a l o s  alambres que la s  atrav iesan.

4 ° . -  Una máquina para l a  f a b r i c a c i ó n  de cables,  c a r a c t e r i ­

zada p o r  l l e v a r  d ispuestos d i f e r e n te s  medios separados para dar la  

forma de h é l i c e s  a l o s  alambres sometidos a la  acc ión  de dichos  

medios, antes de se n ta r  l o s  alambres en e l  c a b le j  y p o r  disponerse  

también un árbol  sobre el que vá montado dicho v o la n te , e l  cual vá 

p r o v i s t o  d,e brazos que se ext ienden substancia l  mente p a ra le lo s  o, 

dicho á rb o l :  y d i f e r e n t e s  fu e n te s  d,e a l im e n ta d  ón de alambre a la  

máqu i na.

f u . -  Uno, máquina para la  f a b r i c a c i ó n  de cables ,  ca ra c te ­

r izada p o r  con tener  un árbol hueco; un vo lante  montado sobre el mismo 

yendo p r o v i s t a  la  co,beza de es te  ú l t im o  de d i f e r e n te s  toberas  

p ré v i  ámente ca lcu ladas para d,o,r a l o s  alambres que las  atrav iesan
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una forma h e l i  co ida l  y estando por  consi  gu íen te  dotadas de brazos 

que se ext ienden subs tand  al mente p a r a le lo s  al mencionado árbol y 

que son s u s ce p t ib le s  para s e r v i r  de guias del alambre; y bobinas 

de alambre de reserva montadas sobre e l  r e f e r id o  á r b o l *

b e * -  Una máquina para l a  f a b r i c a c i ó n  de cables, c a r a c t e r i ­

zada p o r  l l e v a r  d ispues tos :  un árbol hueco; un vo lan te  compuesto de 

una cabeza conectado, a dicho árbol y con lo s  brazos que se e x t i e n ­

den substanci almente parodíelos al mismo, p r o v i s t o s  de medios de 

a n t i - f r i c c i ó n  sobre l o s  cuales pueden pasar l o s  alambres; d i f e r e n te s  

bobinas d,e oJambre de repuesto montadas o, r o ta c ió n  sobre dicho  

árbo l ,  y medios para di s -intuir l a  r o ta c i ó n  l i b r e  de las  mencionadas 

bobinas sobre el expresado á r b o l *

7S° -  Una máquina para la  f a b r i c a c i ó n  de cab les  c a r a c t e r i -
, , , .  ̂ , de alambre

zada p o r  l l e v a r  d ispues tos :  un á rbo l ,  d i f e r e n te s  bobinas/de. reserva

montadas a ro ta c ió n  e independientemente en tre  si sobre dicho á rbo l ;

un vo lan te  que comprende una cabeza u unos brazos a e l l a  conectados

uniéndose esa. cabeza r í g i  dónente al árbol y conten í  endo toberas

previamente ca lcu ladas, mientras que l o s  expresados brazos van

p r o v i s t o s  de medí os.de a n t i f r i c c i ó n  sobre l o s  cuales puede ser

pasado el alambre desd,e dichas bobinas a t ravés  de las  mencionadas

toberas .

He*- Uno.; máquina para, la  f a b r i c a c i ó n  de cab les  c a r a c t e r i ­

zadla p o r  una cabeza montada a r o ta c ió n ,  un árbol montado a d e s l i ­

zamiento sobre l a  misma; un vo lan te  rígidamente unido a dicha  

cabeza; d e fe ren tes  toberas p re v i  órnente calculadas montadas sobre 

la. misma, siendo s u s ce p t ib le  dicho árbol de l l e v a r  montadas a 

r o ta c ió n  d i f e r e n te s  bobina.s y medios para aminorar l a  l i b r e  r o ta c ió n  

de dichas bobinas sobre e l  mencionado v o la n te .

S e . -  Una-máquina paro, l a  f a b r i c a c i ó n  de cables c a r a c t e r i ­

zada p o r  d i f e r e n te s  unidades t r e f i l a d o r a s ,  cada una d,e las  cuales  

con t iene  un e j e  hueco; una cabeza que s i r v e  de espiga para dicho 

e j e  lJ Que vá p r o v i  st  a de d i f e r e n te s  di s p o s i t i v o s  que dan al alambre 

l a  forma h e l i c o i d a l , un vo lan te  r í  gi dómente unido a dicha cabeza 

y p r o v i s t o  de va r io s  brazos que guian el alambre y que se ext ienden  

para le lamente  al mencionado e je ,  y fu e n te s  de sumin is tro  de alambres 

que cont iene  dicho e j e .



IOS . -  Una máquina para la  f a b r i c a c i ó n  de cab les  c a ra c te -  ' 

r izada cor  d isponerse en e l l a :  una unidad t r e f i l a d o r a  consi s ie n te  

en un árbol hueco; un manguito de enchufe sobre dicho árbol  el 

cual puede con tene i jd i fe ren tes  bobinas de alambre de reserva monta­

das sobre el mismo, pero no en forma g i r a t o r i a , siendo p o r  tanto  

dicho árbol s u s c e p t ib le  de l l e v a r  montadas a ro ta c ió n  var ias  

bobinas de alambre de repuesto  «

l i s . -  Una máquina para la  f a b r i c a c i ó n  de cables ,  ca rac te ­

r izada p o r  di sponerse en e l l a :  uno, unidad t r e f i  ladora consi s ien te  

en un árbol hueco, un manguito montado sobre el mismo, manguito 

s u s c e p t ib le  de con tener  d i f e r e n te s  bobinas de alambre de repuesto  

montadas en forma no g i r a t o r i a ,  pudi endo p o r  l o  tanto dicho  

árbol  l l e v a r  esas 'bobinas montadas a r o t a d  ón; y medios para  

poner  en ro ta c ió n  el manguito y el árbol con independencia  

r e c í  procao

12 s„ - Una. máquina, porra la  f a b r i c a c i ó n  de cables, ca ra c te ­

r izada p o r  di sponerse en e l l a :  uno, unidad t r e f i l a d o r a  co n s is te n te  

en un árbol hueco: un manguito de enchufe montado sobre e l  mismo, 

e l  cual manguito es s u s c e p t ib le  de con tener  d i f e r e n te s  bobinas 

de alambres de reserva montadas sobre el mismo en forma no g i r a ­

t o r i a ,  y, pu di endo por  lo  tanto l l e v a r  e l  árbol esas bobinas 

montadas a r o t a c ió n ;  medios para poner  en r o t a c ió n  el manguito 

de enchufe y el árbol mencionados; una cabeza montada a r o ta c ió n  

que s i r v e  de espiga para dicho árbo l ,  l a  cual va p r o v i s t a  de 

d i f e r e n te s  d i s p o s i t i v o s  que dán al. alambre l a  forma h e l i c o i d a l ;  y 

un v o la n te  sobre dicha cabeza .

1JQ„ -  Una máquina para la  f a b r i c a c i ó n  de cables ,  c a r a c ie -  

rizada por  di sponerse en e l lo , :  una unidad t r e f i l a d o r a  co n s is te n te  

en un árbol hueco, un manguito de enchufe sobre dicho árbol  

s u s ce p t ib le  de con tener  .d i f e re n te s  bobinas de .alambre de repuesto  

montadas en forma no g i r a t o r i a ,  siendo p o r  l o  tanto s u s c e p t ib le  

e l  árbol de l l e v a r  esqs bobinas montadas o, r o ta c i ó n ;  medios para 

poner  en r o ta c ió n  el manguito de enchufe y el árbol mencionados 

con independencia r e c ip ro c a ;  una cabeza montada a r o t a d  ón y que 

s i r v e  de esp iga a dicho árbol yendo p r o v i s t a  dicha cabeza de 

d i f e r e n te s  d i s p o s i t i v o s  que dan al alambre l a  forma h e l i c o i d a l ;
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un vo lan te  sostenido p o r  dicha calveza compuesto de d i f e r e n te s  

brazos que se extienden substancia l  mente p a ra le lo s  a dicho á rb o l ;  

y que s i r v e n  de guías para conduc ir  el alambre a t ravés  de l o s  

expresados d i s p o s i t i v o s  que l e  dan la  forma h e l i c o id a l *

1 4 °* -  Tina máquina tensado r  a para la  f a b r i c a c i ó n  de cab les  

c a ra c te r i  sada por  disponerse en e l l a :  d i f e r e n te s  toberas que 

dan al alambre la  forma h e l i c o id a l  con sus extremos s a l i e n te s  

substanc ia lnente  colocados sobre el mismo p lano ;  fu e n te s  de abas­

te c im ie n to  del alambre; medios para hacer pasar e l  alambre desde 

dichas fu en tes  a t ravés  de la s  mencionadas toberas y medios para  

p r o d u c i r  una ro ta c ió n  r e la t i v a  en tre  e l l a s  y el cable  en p r o c e ­

so de fa b r i c a c i ó n »

l f s » ~  Una máquina para f a b r i c a r  cables t renzados, carac­

te r iza d a  p o r  disponerse en e l l a  d i f e r e n te s  toberas que dan al 

alambre la  forma h e l i c o i d a l , cuyos extremos s a l i e n te s  ván 

dispuestos substancia l  mente en e l  mismo p lano ;  fu e n te s  de abas­

te c im ie n to  del alambre, meddos para hacer  a travesar  este, ú l t im o  

p o r  la s  toberas ;  y medios para p ro d u c i r  una ro ta c ión  r e la t i v a  

e n tre  di chas tobera, s y e l  cable en proceso de f a b r i c a d  ónt 

coordinándose la  ve loc idad  de esa ro ta c ió n  con l a  ve loc id ad  con 

que e l  mencionado alambre es ob l igado ■a pasar p o r  las  expresadas 

toberas»

I b a * -  Una máquina para f a b r i c a r  cables t renzados, 

carac te r izada  p o r  d isponerse en e l l a :  de fe ren tes  toberas que dan 

al alambre la  forma h e l i c o id a l  y cuyos extremos, s a l i e n te s  .ván 

di spuestos substanci al mente sobre e l  'mismo p la n o ;  fu e n te s  de 

abastecimiento del alambre; medios para o b l i g a r  a es te  a pasar a 

t ravés  de dichas toberas ;  y medios para p r o d u c i r  l a  r o t a c i ó n  

r e í  a t i  va en tre  dichas toberas y e l  c a b l e  en proceso  de f a b r i  cac i  ón} 

estando e l  e j e  de dicho, r o ta c i ó n  colocado en la  misma l í n e a  d,el 

mencionado cab le »

17  - * — TJna máquina para f a b r i c a r  cables trenzadost 

c a ra c te r i  zada p o r  disponerse en e l l a :  di f e r e n t e s  toberas que dán 

al alambre l a  forma h e l i c o id a l  y cuyos extremos s a l i e n te s  ván 

dispuestos sobre un plano que c o r ta  substancia lmente en ángulos  

r e c to s  l a  l í n e a  del cable ó,e l a  máquina; fu en tes  de abastecimiento



del alambre; medios para o b l i g a r  a este  a pasar a trapes de 

las  expresadas toberas ;  y medios para produc ir '  una re í  ortiva r o ta ­

c i ó n ;  p o r  una p a r t e ;  en tre  la s  toberas y la s  fu e n te s  de abaste­

c imiento  y p o r  o t ra ,  en tre  la s  toberas y el cable en proceso  

de fa b r i c a c i ó n ,

l 8s„ -  Una máquina para f a b r i c a r  cables trenzados, 

ca rac te r izada  p o r  d isponerse  en e l l a :  d i f e r e n te s  toberas que dan 

al alambre la  forma h e l i c o i d a l ■ y cuyos extremos s a l i e n te s  ván 

dispuestos substancia lmente sobre un plano normal con r e la c i ó n  

a la  l í n e a  del cable de la  máquina; medios para el abastecimiento  

del alambre; medios para o b l i g a r l e  a pasar a través  de la s  mencio­

nadas toberas ;  y medí oif^produci r  la  re la t iv o ,  r o ta c ió n ,  p o r  una 

p a r t e  en t re  las  toberas y la s  fu e n te s  de abastecimiento y p o r  o t ra  

en tre  la s  toberas y■ el cable  en proceso de f a b r i c a c i ó n ,  c o o rd i ­

nándose la  ve loc idad de esa ro ta c ió n  con l a  ve loc idad  a la  que es 

obl igado el alambre a atravesar las  expresadas toberas,  con 

el  f i n  de p r o d u c i r  substancia lmente una re v o lu c ió n  d,e dichos medios 

recep to res  a cada vu e l ta  del alambre fa b r icad o  en forma h e l i c o i d a l « 

"Per fecc ionam ien tos  en máquinas para la  f a b r i c a c i ó n  de 

c a b le s " ;  ta l  y como queda substancia lmente d e s c r i t o  en l a  presente  

memoria e i lu s t ra d o  en l o s  d ibu jos  que se acompañan,

Esta memoria consta de d iec inueve  hojas e s c r i t a s  p o r  una 

so la  cara,

Madrid, de Noviembre 1327,
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