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In laq solicitud de patente pare la fabricacién
de cableslsolicitaeda en los Estados Unidos con fecha 10 de
Julio de 1922, série no 574.103, se describe un procedimiento
pare la faebricacidn de cables, o cordones de alambre para
cables, caracterizado por el hecho de que antes de colocarlos
son formados o modelados en hélices de dimensiones convenientes,
sin torsidn angular de los cordones o alambres sobre sus
ejes. En otros términos, el procedimiento descrito en la
mencionada solicitud comprende exclusiva y substancialmente
una operacidén de flexidn, exenta de torsidn axigl de 10s
alambres o cables en particular.

pPor via de explicacidn de lo que precede, debe
observarse gque conforme al método mas comunmente seguido para

preparar cordones de alambre pora cables, asi como para

convertirlos en estos Ultimos, cada uno de ellos no es
restringido en su natural tendencia ¢ arrollarse alrededor

del olma o micleo sino que, por el contrario, sw procedimiento
de fabricacidén es de tal naturaleza, que ademds de arrollarse
los alanbres alrededor del colma son retorcidos sobre su eje,
describiendo una revolucidn a cado vuelto de la hélice. Sin
embargo, existen por lo menos dos causas gue originan
distorsiones internas permaonentes, a scber: la flexidn del
alambre alrededor del alma y la torsidn del mismo sSobre su
propio eje. Para explicarlio de otro modo, los alambres o cordones
de ol ambre gque rodean el alma son JFlexionados schre una lineq
gre antes de esta operacidn constituia uno hélice sobre la
superficie de aquellos. Parag reintegrarlos o su condicidn
interno original serian necesarics dos operaciones, considerando
esta cuestidn analiticamente; ung operacidn "enderezadora®

y otra operacidén "desdobladora", del alambre. Por 1o que

se refiere al cable completamente terminado, la flexidn es
absolutamente necesaria parea dar ol alamdre la forma deseadas
Por el contrario, la operacidén de la torsidn lo es Unicamente

para dar a los cordones alambres la dilatacidn remanente que

les obligue a rodear estrechamente el alma.
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El procedimiento descrito en la solicitud antes
mencionada e¢liminag la operacidn de la torsidn, formando o
modelando los alambres en las hélices antes de sentarlos
sobre el cable, siendo luego flexionados para darles una
fdnna tal que con solo arrollarios se produzca unra perfecta
y estrecha aplicacibén de los mismos al alme. Los medios
especificos que se emplean para desarrollar el procediﬁiento
en cuestidn, consisten en una tobera préviamente calculada,
es decir, una terrajc provistae de un orificio de paso de
Jorma helicoidal y de didmetro y altura convenientes para
dor a los clambres la necesaric dilatacidén remanente que les
haga aplicarse estrechamente sobre 2l alma que se emplée en
cada caso particular , quedando per,/ectamente junitos Y
alineados entre si.

La méquinag que se describe en lg solicitud mencionada

se cqracterigz
para desarrollar este procedimiento, /entre otras particularidades
por el hecho de comprender dijerentes unidades separadas, cada
una de las cuagles es susceptible de colcular préviamente
y sentar un solo alaombre. Las unidedes védn dispuestas en
tandem, trabojando cada una con un solo alambre Yy siendo
Juego estos alambres sucesivamente sentados en el cable cucgndo
el alma es accionada por lags diferentes unidades. Al mismo
tiempo gque esta construccidn desarrolla el procedimiento
eficientemente, comprende tambien el empleo de una diversidad
de partes similares, si bien, en determinadas condiciones,
presenta algunos inconvenientes, principalmente por la falta
de suficiente extensidn superficial del piso, mientras que
por lo que respecta a lo longitud de la méquina, es conveniente
no operar mos que en posicidn horizontal de la mismae

Adhora bien, constituye el objeto del presente
invento, una Jorma de const ruccidn de una mdguina para fabricar
cables que comprende entre sus operaciones lo Jormacidn de
los alambres o cordones de alambres en las hélices antes de
sentarlos en posicidn para constituir portes componentes

del cable, suprimiendo al mismo tiempo la torsidn antes
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mencionada Yy, por consiguiente, las dificultades e inconve-
nientes con que tropieza esa operacidn.

Otra de las finalidades de la méquina consiste en
constituirlia de manera tal que venge a fea]izar las funmciones
Jinales de 1o méquina descrita en la memoria mencionada Yy que
puede emplear una sola cabeza préviamente calculada Y una
sola rueda movil o volante a los fines de la colocacidn
de una sola capa de alanbre. FEsta construccidn premite, por
otra parte, la consiitucién de una maquing de dimensiones
relativamente reducidas que pueda instalarse sobre ung
pequeria extensidn superficial de terreno y gque seq susceptible
de funcionar , tanto en posicidén vertical como en posicidn
horizontal.

Otro objeto de este invento es la constitucidn de
una mégquina caracterizada como se describe en el pdrrafo
antericor, en la Que se disponen medios pare arrollar répidamente
el alambre o las bobinas y .sustituirlas por otras vocias
cuando aquellas estén llenas.

Otras jfinalidades del irwento irdn apareciendo en
el curso de su descripcidn y de sus jfunciones y modo de
accliongre

Para describir el invento y sus dijferentes partes
integrantes debe considerarse, en primer lugar, la forma
méé sencilla de aguel, gue es la representada en la Fige e

i
5

4 los fines de la descripcidn, la méguinag representada en dicha
Fig. 1, debe considerarse como compuesta de dos unidedes

gue se seralan respectivamente por las letras 4 y Be La
primera estd constituida para elaboraer un cable compuesto de

un alne rodeada de seis alambres, eligiéndose este mimero
unicanente por el hecho de amoldarse a la préctica corrien—
temente seguida en la construccidn. Fero, debe entenderse

que el numero de aglambres que se empléen no es en modo

alguno invaeriable, pudiendo por consiguiente, hqcerse

uso de un nimero discrecional de los mismos, provistos

0o no de un alma. FEl corddn de alambres formado por la unidad
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4, sirve por lo tanto de alma, el cual es revestide por la
unidaed B con otros alambres o cordones. A4hora bien, como

se representa en la mdquina de la Fig. 1 y de hecho, de

todas las figuras, estd aguella organizada para revestir

por coempleto el cable, por lc unidad 4y con doce alambres. Lo
mismo que para lq unidad 4 puede elegirse para la unidad B

el nimero de alambres que se desée, modijficando convenientemente
para ello las dimensiones de su seccidn transversal. Debe
tenerse en cuenta, ademés, que tombien tratdndose del caso de
lg unidad B pueden emplearse cordones de alambre en lugar

de alambres macizos, para envolver o revestir el alma, si

aci se deseaq.

Lg Fig. 1, representa en elevacidn lateral, una
vista de una maquina completa compuesta de dos unidades
sefialadas respectivamente por las lelras A4 Yy B.

Lo Fig. 2, es una seccidn longitudinal vertical de .
los montajes del arbol de la wunidad Ae

La Fig. 3, representa un corte vertical longitudinal
de los montajes del 4rbol de la unidad B.

Ia Fig. 4, es una elevacidn lateral y vertical de
una modificacidén o variante de la méquina a la cual se ha
incorporado un dispositivo para el répido y cémodo recambio
de las bobinas alimentadoraes de alambre. Esta jforma de
méquina se compone tambien de dos unidades, indicadas
respectivamente por las letras 4' y B's

La Fige)b represenﬁa'un corte vertical, lcngitudinal
y simétrico de la unidad 4' de la Fig. 4.

La Fig. 6 es una vista plana de la unidad 4' de la
Fige 4.

La Fig. 7, representa una vista por la 1inea 7~7 de la
Fige 5.

Lg rig. 8, contiene un corte vertical y longitudinal
con los detalles del montaje del volante Yy drbol de la
unidad representado en la Fige 5

La Fﬁgor9 es ung vista final del 4rbol y del

volagnte de la Fig. 5.




Lg Fig. 10, es una vista por la lfnea 10-10 de

la Fige 4»

Lag Fig. 11, representa una vista plena de la parte
de la unidad B' de la Fig. 4 que vd rodeada por el volante.

Lo 7ige 12 es unag vista por la Iineag 12-12 de
la Fige 4.

La Fig. 13 es un corte vertical longitudinal Yy

simétrico del montaje del volante y del 4rbol motor de la

unidad B' representada en la Fig. 4.

La Fige. 14, es una vigta final del volante de la
méquing representada en la unidad B' de la Fig. 4.

Lo Fig. 15 es una victa por la lineg 15-15 de la
Fige 4o

La Fig. 16, representa una viste por la linea
16-16 de la Fige. 4.

La Fig. 17, representa una vista de l1os medios
para conectar y desconectar las paertes complementarias de las
bobinas alimentadoras de alambre.

con referencia a la unidad 4, (rige 1) el soporte para
las partes operantes de la magrinag se compone de los bastidores
1 y 2 montados sobre cualguier basamento aproptado. Lo
fuerze motriz puede ser suministrade a la mdq ina de cualquier
manera conveniente, por medio del engranaje 3 que va dispuesto
sobre el drbol horizontal 4, el cual contiene a su vez las
ruedas dentadas 5 y 6, sirviendo esta ultima parae transmitir
la fuerza motriz a la unidad B, como se describird mds
adelante con mnayor mimerc de detalles. La rveda dentada
5 engrana con la rueda ] que es mas bien un ¢rgano inactivo
Yy que solo se emplea pare transmitir la juerza o la rueda &
montada sobre el eje 9, el cual, por su parte, vé instalado
sobre comvenientes soportes de los bastidores 1 y 2 Y estd
provisto de un micleo hueco. Fara permitir el deslizamiento
del eje o través de sus soportes en los bastidores 1 y &
y sqgcar las bobinags wvacias sustituyéndolas por otras llenas,

la ruede 8 es fécilmente desmontable, como puede verse en la
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Fige 2, yendo ramerada socbre el eje 9 y cerrada sobre el

mismo por medio de un pequerio volante de mano 10 gque se
atofnilja al extremo de dicho eje. La espiga que gira en el
soporte del boastidor 1 es de jorma convencional y no necesita
wlterior descripcidn. Pero la espiga gque gira en el bastidor
2 es de un tipo especicl odaptado a su empleo en la .mdquina

Y, para que pueda comprenderse mejor, se hace regferencia a la
misma en las Figs. § y 9. Con respecto, primeramente, ¢

la Fig. 8, el eje 9 vd provisto de un ensanchamiento 11

Gue ¢ su vez enchujfa en un cojinete 12, el cual, en combinacion
con la parte 11, constituye la cabeza del volante due se
describird luego mds detalladanente. La parte 11 vd provista
de seis terrajas 13 préviamente calculadas Yy separadas por

tlos iguales con relacidn al eje. Las terrajas 13 llevan

~

ang
pricticadas unes muescas helicoidales a través de las cuales

son pasados los alambres y por lo tanto formados en hélices

antes de ser aqrrolledos alrededor del alma para constituir 1lags
partes componentes de un cgble completo. FPara impedir que Il
cabeza resbole jfuera de su soporte Yy al mismo tiempo para
conseguir que la parte 11 no sea girateria, pero si facilmente
desmontoble con relacién ol cojinete 12, se dispone un

Flanco 12¢, siendo las partes 11 y 12 unidas entre si por los
tornillios ]2b. gsta forma de construccidn en wunidn del engrancje
desplazable de la Fig. 2, permite sagcar rdpida i comodamente

el drbol de su soporte en el bastidor 1, para la reposicidn

de lasbobinas.

El volante de la unidad A4 se compone de los dos
brazos 14 y 15 conectados integramente ¢ de otra manera rigida
al cojinete 12, extendiéndose substancialmente paralelos el
eje 9 y opuestos diametralmente entre si. Si bien en la Fig. 6,
se pretende en primer lugar ilustrar la Jorma de la méguina a
la que se incapora una provisidn de carretes o bobinas de
alombre para su arrollemiento, representa de une manera
satisfactoria tambien la construccién del brazo 14 de la
Fig. 1; Uy para que se comprenda mejor esta construccidén y la

trayectoria que recorre el alambre desde las bobinas a través
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de las terrajas, se hace referencia o la Fig. 6 en relqcidn
con la 7ig. 1. Bl brazo 14, vd provisto de 3 poleas
articulodas 16, 17 y 18 montadas respectivamente en tal
posicion que resultan opuestas alternativamente a las
bobinas de alambre que llevq dispuestas el Grbol 9. El
braze 15 estq igualmente provisto de tres poleas X
articuladas 19, 20 y 21, (Fig. 1); pero estas vén montadgs

de manera que ocupan, respectivamente posiciones opuestas

o lags tres bobinags restantes. Lo ventaja de esta

disposicion consiste en el hecho de que mediante lg proxi—
mided de esos drganos entre si se asegura la distribucidn
unijforme de los puntos de aplicacibn de la tensidn sobre los
alambres cugndo estos salen de 1as bobinas, y aun se consigue
el equilibrio del volante. Las poleas 16, 17 y 18, asi como
las poleas 19, 20 y 21, estan articuladas para que éuando

los didmetros de los rollos de alambre se reducen a medidg

gue van soltando alambres, los planos de esas poleas sean
aproximadamente tangentes a dichos rollos Yy corre el qglambre
Jacilmente sobre gquellas. Lespues de correr los alambres por
las poleas 16, 17 y 18, pasan o las otras poleas 22, 23 y 24,

y desde estas alraviesan las tres terrajas superiores 13,

(Fige 7) con lo que gquedan formados en hélices. Un dispositivo
andalogo se emplea para los alanbres gque pasan sobre lgs
poleas 19, 20 y 21, y para las Que lo hgcen sobre las poleas
28 y por las tres terrajas inferiores 13 (Fig. 7)e Las bobinas
alimentadoras de alambre representadas por el nimero 30uwan
montades a rotacidn sobre el 4rbol 9, evitdndose el movimiento
axial de Igs mismas ¢ lo largo de dicho &rbol por medio del
collar 71. Como guiera que las bobinas vdn montadas a rotacidn
sobre el drbo%@, es conveniente emplecr algunos medios que
limiten o disminuyan el movimiento libre de‘aquellas; las
cuales pueden consistir en los frenos 32 dispuestos en uno

de los brazos, por ejemplo, en el brazo 15. Estos frenos

descansan sobre los flancos de las bobinas, accionando, de

pbreferencia, cada uno de ellos sobre dos bobinas. &1 qlanbre




o cable del olma 33 puede ser tomado e cualquier procedencia

adecuada, como por ejemplo, una bobing ¢ espa controlada en
su friccidn para mantener el alanbre tirante. ITratdndose
de la coﬁstruccién perticular de la Fig. 1 en la que se
incorpora a la méguinag una uﬁédad B de doce alambdres, la
Juerza motriz para acclionar el almc 33 a trovés del arbol 9,
se aplica al cghle en un punto situado mas aliéd de la unidad P
Este dispositivo no seg reyresenta en lcs dilujos, puesto gue
puede ser de cualquier clagse convencionol, bastando unicamente
con gue su velocidad seq coordingde con las veiocidades de
rotacidén de los volantes, las cuales naturaelmente lo
estardn tambien entre si.

Es obvio por lo tanto, decir que como Ia juerza
motriz es cuministrada a la polea 3 Yy es puesto en rotacion
el &rbol horizontal, el eje 9 y con é1 el volante jirardn
tambien, y que al ser estirado el cable el alamibre 10 serd
tambien desde lgs bobinas a traves de las dijferentes poleas
v terrajas, saliendo de estas cado alambre en Jeorma de hélice.
En su consecuencia, los alambres se golican al alma 35 de
una manera répida, sencilla vy cémoda. Con el unico objeto de
Jijar los brazos 14 y 15, sus extremos Libres pueden Ir
provistos de unos rodillos 34 gque corren sobre el carril
anular 35, disposicidn conveniente para impedir que aguellos se
desprendan, o Que Se presenten otras irregularidades en el
Juncionagniento de la mégquing cuaendo e¢sta marcha a las grandes
velocidades para las que esta organtzadas

Ciando seq necesario reponer la provisidn de alambre,
puede desmontarse la rueda de mane 10, y levantar el engranaje
§ y lcs tornillos J?b. Entonces puede separarse parcialmente
el 4rbol en la direccidn sefialada por la jflecha C hasta que

v

quede su/iciente espacio en &l soporte del bastidor 1 gque

%)

permita la extraccidn de las bobinas. Luego se sustiluiran

P

las bobincs vacias por olras Ilenas y se reintegrard el érbol a

su primitivge posicidn para proceder a la operacicn de sentar 1os
alambres.

La construccidn de lo unidaed & (Fig. 1) es endéloga
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G la de la unided 4 o excepcidn de lcs modi ficeciones introdu-

cidas en ella para que pueda operar con doce qlandres o cordones
de alamlres, y de la direccion y relativa velocidad de su
rotacidén. Pero estas diferencice debzgn considerarse poco
importantes con relacidn al principio esencial del invento,

Lot
berjecue

st endo mente jfactible, (como se recliza mas 0 menos

a
comunmente en la préctica) no solarente el varicr el mwimero de
los alambres que “ormagn lo seguniag cubierta, sino tambien
el agrroilar esta en la misma direccidn angular gue la primere

‘pudiéndcse, tambien si se desea, arrcliarlg en hélices de la
misme cliure. Las respectivas clturgs de los diferentes
arrollamientos son junciones exclusives del dignétro de los
alambres, pudiendo realizarse en coneonancia y con Jacilidad
modijicacibnes de Ilas Je7oozaaﬂe relgtivas dq&os volantes.

Cuaondo los alambres que calen de las terrcjes de la
unided A4 quedan formedos y comvertidos en un corddn como se
indica en 2l ndmero 37, el coble ¢si Formado viene a constituir

un alma para la unidad B. &ste Ultima es accionada por el

engrancie 38 que a su vez lo es nor el engranaje 39. EZntre los
engrana es 39 y 6 del 4rbol korizontael 4, se interpone el
engranaje 40, que sirve para hacer girar el volante de la
unidad 2, en unag direccidn angular opuesta o la del volante

de lg unidadd,arrollando cesi la segunda capa o cubieria de
clembres cen sentido‘dfametralménte opuesto a la primerg.

Lo unided B serg mejor descrite compardndole con la
unicdad 4. Con objeto de poder acorodar =1 considerable nimerv ce
alambres, 21 volante vd, de oreereacia, provisto de tres Drazos
41, cuda une de los cuales recibe cuatro a]ambres Yy por consi-
gitente cuatro bobinas. La cabeza se dispone con doce terirgjas
42 (Figs. 12 vy 14), existiendo taw:bien‘doce voleas ariiculadas

47 1 ‘(IZO

~
Q

{

poleas 44 que guian los alcombres o cordones de algnbres

(&

en las terrajas o toberas. &1 véstago 45 de la unidad B, es

ruweco como en el caso de la unidad H, de tel suerte que 2l corddn
7

n - . 7 2 4 - L.
Jormadco por la unided 4 puede pagsar a trauvés del mis

~de alma, como en el caso del alambre o corddn 32, en la wnidad A.
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Fara equilibrar debidaner te el peso dz2l volanie cada brazo

5 i 7

puede sostener cuqiro bobinags. Jna disposicion sudbstagneialiiente

anéloga puzde emplearse para separar las bobinas,’ como se

reprecente en la Fig. 3. El engranaje 35 sobre el 4rbol 45,
puede ser ramirado, o ir dispuesto de otro modo sobre diche &rbol

el que se sujeta por medio de una tuerca 46 y un agnillo de

asiente 47. La cabeza puede [r provistag de la brida 472 y de 1os

. b : , .
tornillcs 47 « (uando se quieragn scecer 1as bobzmas sa qaztnrqn

M~

a tuerca <45, el anillo de asiento, los tornillos 17 y el

engrancje, separando entonces percialmente 2] 4rbol en direccidn

de la fleche D, con lo cual podran sucerse las bobinas vecias

~

y sustituirse por otras I1lenas. i
oy y o ) i1 ch nte il N1l b e ] 4 s eni £
Como se ha dicho gnteriormente, serc conveniente
heecer girar lo unidad B a menor velocidad que la unidad 4. Zste

resultado puede obtenerse, naturalmente, con facilidad estable-
ciendo lo debida proporcidn & el tren o Juego de engranajes,

entre 1o ruede dentade 6 v la ruede dentada 38. Pero, como el

Q
£

. Iy . - . - }
volante de lao unidgd B tiene de ordinario una longiitud mucho

&

moyor que 2l de la unidad A4, se¢ recomiendg disgponer los dos

carriles awlares 45 y 49, en Iugar.de uno solo, dentro de los

cuaies pueda girar aguels

5Z] objeto del presente invento, represen%ado en vista
lateral en lg IMig. 4 puede ser considergdo como en la iig. I, a
los fines de lg descripcidn, como compuesto de dos unidades
designadas reé"ecéiuwnente‘por les letras A'y B!, realizéndolo
lg primera, entre otras funciones, las mismas de la unidaed 4 de
lag Fige 1, ¥ 1a segunda, entre otras, realilzando twn?ien anélogasv
Junciones a las de la unidad Be Sin embaryo, en la forma de |
construccién representada en la Fig. 4, se incorporae a coda
unidad una nrovision de bobings de reserva llsnas de olambre
para sustituir a-]aé'que se hayan vaciado alimentapdo el alanbre
vara ser aplicado a7.cable gée se esté fabricando. Ademés de la
Juncidn ultinemente mencionada, la forma de ejecucidn de la
Fig. 4 es deytalinatufaleza qda las bobings vacias pueden ser

Sacilmente sccadas 'y suséaszdos por las otras dbobinas de reserva.
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Del mismo modo gque en la forma de-ejecucidn representada en la

£

Pig. I, en la contenida en la ig. 4, la construccidén especifica
que se representa es susczptible de grrollar una primera capa

de seis olambres o cordones, con o sin alma, sentando después so-
bre ella una segundq envoltura de doce alambres, sirviendo de alma
la primere para la segundae. Sin embargo,vbémo én ¢l caso de la
Fige. 1, debe advertirse que el wmimzro especifico de alambres

que cada wnidad puede orrollar s solamente una cuestidn de
seleccidn influida por las exigencias de cada casc particular y
gue por consiguiente, la maquinag puede ser convenientemente

modificada sin que por ello se aliere el principio Jundamental

C+

mbres o cordones gque se

€3
k~
Q

¢, emnleando el rimero de

)

del i1-wen

Con referencia a la unided A que cpera con seis
alambres, v mas particularmente con respecto a las Figs. 5 y )
que 3on vistas en corte Yy plana rcspectivamente de dichce unidad
sz dicponen 1unos bastidores apropicdos 50 y 51 montados sobre
cualquier basanmento o fundacidn adecuada. Sobre estos bastidores
vd montado a rotacidn el drhol horizontal 52 provisto de las rue—
das dentadas 5% u 54 por medio de las cugles se transmite a la
méguing lo fuerza motriz. Sobre un soporte del bastidor 50 vd
montado a rotaéi'n el cojinete 55 que sirve de 2je para la
ruede dentada 56 y que terming en el collar exterior de ufa
57 recubierto de almohadilla de [friccidn 55 del modo uéual 14
corriente. [El cojinete 55, sirve de soporte al drbol 59, el cual
contiene la rweda denteda 60 o la que se trenonite lo fuerza
motriz por la otra ruede dentada 53 mediante una tercerc rueda 61.
Fsta ltime vd monteda rigidenente con relacion a la rueda 62,
resultando de aqui gue cuando la rueda dentada 53 gira el 4rbél
50, y el miembro de uiia 57, giran tcibiern, este wltimo a menor
velocidad, por razén de la dijerencic de los respectivas ruedas
que le accionan.

51 4rbol 59 en Iugar de ser de diémetro uniforme, como

é
en el caco de constrisccidn 51, vé encanchando a partir del punto
£3, e2s decir, en el mismo punto en gue la porcidn méds delgada de
dicho 4rbol es lo suficientemente large para poder contener seis

bobinas de un tamaiio apropiaddbara poder ser empleagdas en la



maquinag. Sobre la parte mds delgeda del drbol 59, vd montado

a rotacidn un manguito de enchujfe 64, provisto de una ronra
65, y en conexidn rigide con el miembro interior de uio 656. Las
bobings 67, seis en mimero, vdn a su vez montadas sobre el
manguito. de enchufe 64 y hendidas por lo ranura 65, pero sin
qpréﬁarse contra el mismo, sino de manera que puedan Jfdcilmente
deslizarse sobre dicho manguito y desde este sobre la parte mds
ancha del 4rbol. Adviértase que el manguito 64 tiene el miswmo
didmetro gue la parte mds ancha del drbol 59 de tal manera que
cuando los bobinas 67 vienen a deslizarse a Joﬁargo del manguito,
se mueven sin impedimento alguno sobre la parte mas ancha del
arbol.

El extremo opuesto del Grbol vd montado del mismo modo
que el correspondiente extremo del drbol representcdo en la 7ig.l,
es decir, que como puede verseen las Figs, 12, 13 y 14, el é&rbol
59 vé montado rigidamente 0 fijado de otro modo sobre lIg parte
ensanchada 68 sobre la que vdn instalades doce terrajas 42
dispuestas sobre lo abertura 70 del &rdol. La parte 68 vé, a su
veg rigidomente montada sobre el cojinete 71 del volante el cual
estd provisto de los brazos 72, 72 gque son andlogos a los brazos
14 y 15 de 1o Fig. 1 Yy no necésitan wlterior descripcidn. Como
en lao forma de ejecucidn contenida en la Fig.l, van esos brazos
provistos de unos rodillos /73 que ruedan sobre el carril qnular
74, queﬂes impide desviarse hacia los lados cuando el volante
gira o velocidades peligrosas o indessadas. Tambien se disponen
unas zapatas de freno 75, como en el caso de forma de gjecucidn
representada en la Figs 1.

Para hacer un uso completo de este tipo especial de
miquina es conveniente emplear bobines de alambre gue puedan
JShdecilmente montarse y desmontarse en el grbol. Una jorma apropicda
de construccidn de estas bobings g sido Ya deta]iadamente descri-
ta en la solicitud de patente, série mimero 574.103, solicitada en
10 de Julio de 1922, o la gque antes se ha hecho mencidn y que
puecde ser brevemente descrita. Con referencia @ la Fig. 17, la
bobina puede cconstar de dos partes complementarias 76 y 77,

pasando de preferencia el plano de divisidn a través del eje de la

£




bobina. Uha de dichas partes, por gjemplo, la parte 77, puede

ir provista de las mordazas 78 acondicionadas pore enganchar

las olras mordazas 79 en Ia parte 76, pudiendo las dos partes

de la bobina ser fuertemente sujetaus al Grbol, al entrelazarse
entre si dichas mordazas 76 y 79. Con objeto de reducir lg
Jriccidn, es conveniente dar o las bobinas superficies laterales
de apoyo 50.

Como Ya se ha dicho una de las partes de lg bobing
lleva practicaeda une ranvra susceptille de coincidir sobre otra ranu-
ra 65 del manguito de enchufe b4. Lg consecuencia de esta dispo-
sicidn, 2s que mientras se impide a las bobinas girar sobre el
manguito de enchufe 65, pueden hacerlo en cambio, libremente sobre

"la parte mas ancha del 4Grbol 59.

Empleando este rasgo caracteristico del invento en
relacidn con la maquina que acabe de ser descrita, el método propio
¥ adecuado gque podria seguirse es el siguiente; Se separan seis
bobinas y se insertan juntas sobre ¢l manguito de enchufe 65,
poniendo lusego la mdquina en marcha y arrollendo sobre esas bobinas
alanbre o cordén de alambre de cuclquier procedencia apropiadas
Cuandoe se haya arrollodo bastante contided de glambre sobre ellas,
seran impelidas a lo largo del ménguito enchufado 65, una por ung o

rd

todes conjuntamente, segun se desée y desde aqlli se las seguird
corriendo sobre la parte anche del Srhol 59 en 1a posicidén ocupada
por las bobinas 1. Las bobinags llenas se hallardn entonces e
disposicidn de ir soltando el alombre necesario parae la fabricacidn
del cordén o cable. 0 bien cuando la méqu:ina permanece en resoso,
puede colocarse una provisidn completa de bobinas vacias sobre el
manguito 64 y llencrlaes de alarbre de la manera qnteriormente
descrita. Tan pronto coﬁo une provisién o complemento de bobinas
sobre la porte mds ancha del drbol 50 se hqva vaciado puede ser
separada soltando sus mordazas de sujecidn. Fara impedir gue ambas
mordazas se separen sobre el manguito de enchufe 64, y sobre la
parte ancha del 4rbol 69, es conveniente disponer un collar
amovible 82 que puede ser swujetado en la posicidn que se desée por

el tornillo de fijacion &3.

Tambien serd conveniente disponer el embrague automdtico



de la ufia cuando se haya arrollado suficiente cantided de olambre
sobre las bobinas de reserve, pudiendo adoptarse cualquier método,
como une palance acodada 84 montada a rotecidn sodre una parte fija
de Ia mégquing en el punto 85 y conteniendo el roditllo 86. EI braszo
87 de esta paelanca, puede ir conectada en agrandela, del modo usugl
y corriente con el miembro interior deslizante 66 de la ufia, y en
su consecuencia; cuando el didmetro del rollo de alambre sobre la
bodbina con la que coopera haya alcanzado ciertas dimensiones deter—
minadas de ontemano, se embraga la ufic y cesard el arrollamiento
lel alambre sobre las bobinas de reserva.

La unidaed B' para el trenzado de dbce.a]ambres de la
JSoma de ejecucidon representada en la 7ige. 4, corresponde a lag
representada en 59, pero tiene ademds una modificacidn andloga con
relgci dn o la unidad A' de la mencicnada Fig. 4, es decir, qde se
le dan las dimensiones convenientes para que pueda contener doce
bobinas en lugar de seis dotandose ¢l volante de tres brazos en
lugar de dos, por razén del mayor mimero de alambres gque recibe y
disponiéndose dos carriles emlares para mayor seguridad de la
operaci dn. Como en la forma de ejecucidn sefialada en la Fige 1,
el cordén de alambres gque sale de la unidad A’, es utilizado como
alma sobre la cual viene lusgo a arrollarse la capa exterior de
doce alambres por medio de la unidaed B' y de andloga manera tambien
a la construccidn de dicha ig. 1, las direcciones relativaes de
rotecidon de las unidades A' y B' no tienen gran importancia por
servir unicanente para cump]ir ciertos requisitos, Sin embargo se
ha representado una disposicidn de tal noturaleza que la unidad
para el trenzado de doce ol ambres gira en sentido contrario al de
la unidad que trabaja con seis, pudiendo ser el mecanismo para
reaglizarlo el mismo qué%geﬁa]ado en la forme de ejecucién represen—
tada en la Fip. 1. Asimismo la juerzc motriz para impulsar el
cable o través de lu méquing se aplica sobre un punto del caoble
despyes de sallr este de la unidad para doce alambres, pudiendo el

cable ser arrollaedo luego sobre wun arpa, tambor o cualquier otro

recipiente andlogo.




_]5._.

Pl
RPNLAE 2,\5
[ESPECIAL Movir

J."V O i A o

Hagbiendo ya descrito y detallgdo con tode omplitud la
naturaleza de nuestro invento, asi como lag manera de llevarlo a
cabo en la prdctica, debemos hacer constar que las disposiciones
anteriormente descritas son susceptibles de ligeras modificaciones

en sus dimensiones Yy detallessin g:e por ello se altere el
principio fundamental del invento y lo gue constituye la esencia
del mismo y por lo que solicitamos patente de imntroduccidn por
cinco «afRios en FEspaRa, es por: "Perfeccionamientos en mdquinos para
la fabricacidén de cables™; caracterizéndose por lo siguiente:

19, For la disposicidn de un volante provisto de dijfe-
rentes elementos separados para Jormor en hélices los alambres
sometidos a la accidn de dichos elementos,antes de Sentarlos en el
cable. '

29.— IUna méguine para 1o fabricacién de caobles caracteri-
zada por llevar dispuestas varias toberaos separadas Y calculadas de
antemano susceptibles de formar en hélices los alambres que van
pasando por ellas, antes de senterlos en el cable.

30,- Una mdquina para la fabricacidn de cables carccteri-
zade por llevar dispuesto un volaente provisto de di ferentes toberas
préviomente calculadas y ordenadas sobre un cfrcu]qéoncéntrico al
eje de rotacidn de dicho volante, las cuales son susceptibles de
der forma helicoidal o los alanbres que las atraviesan.

40.~ Una mdquinag para la fabricacién de cables, caracteri-
zada por llevor dispuestos diferentes medios separados para dar la
Jforma de hélices a los alambres sometidos o lc accidn de dichos
medios, antes de sentar los aelambres en ¢l cables y por disponerse
tambien un 4rbol sobre el que vd montcdo dicho volante, el cual va
provisto de brazos que se¢ extienden substancialmente paralelos o
dicho 4rbol: y diferentes fuentes de alimentacidn de alambre a la
méqiLi na.

0.~ Una méquina pera la Jabricacidn de caebles, caracte-
rizada por contener un érbol hueco; un volante montado sobre el mismd
yéndo provista la cobeza de este iltimc de diferentes toberas

préviamente calculadas para dar a los alambres que las alraviesan
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una forma helicoidal Y estando por consiguiente dotadas de brazos
que se extienden substancialmente paralelos al mencionado &drbol y
que son susceptibles para servir de guias del glambre; y bobinas
de alambre dz reserva montadas sobre ¢l referido 4rbol.

9.~ Ung méquina pare lc faobricacidén de cab]es, caracteri-
zada por llevar dispuestos: un érbé] Zweco; un volante compuesto de
una cabeza conectada a dicho 4rbol y con los brazos que se extien-
den substanciaelmente parolelos al mismo, provistos de medios de
anti-fricecidn sobre los cuales pueden pasar los alanbres; diferentes
bobinas de alambre de repuesto montadas a rotacidn sobre dicho
arbol, y medios para dis inuir la rotacidn libre de las mencionadas
bobinage sobre el expresado é&rbol.

79.~ Una néquina para la fabricacidn de cebles caracteri-
zada por llevar dispuestos: un drbo], diferentes bobié%%jggwggg;rva
montadas a rotacidn e independientemente entre si qébre dicho arbol;
un veolante que comprende una cabeza Y unos brgezos g ellg ceonectados
uniéndose esa cabeza rigidomente al 4rbol y conteniendo toberas
prévianente calculadas, mientras que los expresados brazos vin
provistos de medios‘dé ontifriceidn sobre los cuales puede ser
pasgdo el alanbre desde dichas bobines a traves de las mencionadas
toberas.

§9.~ Una mdguina para lo faobricacidn de cables caracteri~
zada por una cabeza montade a rotacidn, un drbol montado a desli-
zamiento sobre la misma; un volante rigidomente unido a dicha
cabesra; diferentés toberas préviomente colculadas montadas sobre
la misma, siendo susceptibie dicho 4rbol de Ilevar montadaes a
rotacidén di ferentes bobinas ylmedios para aninorar la libre reotccidn
de dichas bobinasysobre el mencionado volante.

2.~ Ung.maguinag para la jabricceidn de cables caracteri-
zada por diferentes unidades trefilcdoras, cada una de las cuales
conticne un eje hueco; una cabeza que sirve de espiga para dicho
eje y que vd provista de diferentes dispositivos que dan al alambre
la forma he]icoidd], un volante rfgidamenté unido g dicha cabeza
y provistoe de varios brazos que guian el alambre y que se extienden
paralelanente al mencionado eje, y juentzgs de suministro dé‘aiambres

que contiene dicho eje.




1092, - Una mégquina para la fabricacidn de cables caracte-

rizada vor disponerse en €lla: ung unidad trefilcdora consistente
en un 4rbol hueco; un monguito de enchufe sobre dicho 4drbol el
cual puede contenen@iferentes bobinas de aqlambre de reserva monta—

Porma giratoria, siendo por tanto

v

das sobre el mismo, pero no en
dicho 4rbol susceptible de llever montadas a rotacidn varias
bobinas de alambre de repuesto.

11%.- Una méquina para la fabricacidn de cables, caracte-
»izada por disponerse en ellc: uno unidad trefiladora consistente
en un 4rbol hueco, un monguito montedo sobre el mismo, manguito
susceptible de contener diferentes bobinces de alambre de repuesto
montadas en forma no giratoria, pudiendo por lo tanto dicho
&rbol llevar esas-bobinas montadas a rotecidn; y medios para
poner en rotacion el manguito y el &rbol con independencia
reciproca. —

129, - Una mdquina para la fabricacidn de cables, caracte-
rizada por disponerse en ella: una unidad trefiladora consistente

en un arbol hueco: un manguito de enchufe montado sobre el mismo,

el cual manguito es susceptible de contener dijferentes bobines
de olambres de reservag montgdas sobre el mismo en jforma no gira-
toria, ¥ pudiendo por lo tanto Illevor el Grbol esas bobinas
montadas a rotocidn; medios para poner en rotacidn el manguito

de enchujfe y el érbol mencionados; una cabeza montada a rotacidn
que sirve de espliga para dicho drvol, la cual v provista de
diferentes dispositivos que déﬁ al alambre la forma helicoidal; Y
un volante sobre dicha cabeza.

150.- Una mdquina para la fabricacién de cables, caracte-
rizada por disponerse en ella: una unidad trefiladora consistente
en un drbol hueco, un manguito de enchufe sobre dicho arbol
susceptible de contener diferentes bobinas de alambre de repuesto
morntados en forma no giraforia, siendo por lo tanto susceptible
el drbol de llevar esqs bobinas montadas o rotacidn; medios para
poner en rotacidn el manguito de enchufe y el Grbol mencionados
con independencia reciproca; una cabeza montada « rotacién y que
sirve de espiga a dicho arbol yendo provista dicha cabeza de

di ferentes dispositivos que dan al alambre la jforma helicoidal;
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un volgnte sostenido por dicha cabeza compuesto de diferentes
brazos que se extienden substancialmente paralelos a dicho drbol;
¥y que sirven de guias para conducir el Glambre a través de los
expresados dispositivos que le dan la forma hellcoidol.

14¢.~ Una méquina tenzadora para la fabricecién de cables
caracterizade pof disponerse en ella: dijferentes toberas que
dan ol alambre la forma helicoidal con sus extremos salientes
substancialnente colocados sobre el mismo plano; Juentes de abas-
tecimiento del glambre; medios para hacer pasar el alambre desde
dichas fuentes a través de las mencionadas toberas y medios para
producir una rotacidn relativa entre ellas y el cable en proce-
.80 de fobricacidne.

159.- IUna méquine para fabricar cab]és_trenzados, carac-
terizada por disponerse en ella dijerentes toberas que dan al
alambre la forma helicoidal, cuyos extremos salientes Uéﬁ
dispuestos substancialmente en el mismo plano; jfuentes de abas—
tecimiento del alambre, medios para hecer atravesar este Ultimo
por las tobergs; Yy medios paro producir una rotaciédn relativa
entre dichostoberas y el cable en proceso de fabricacidn,
coordindndose la velocidad de esa rotacidn con la velocidad con
que el mencionado alambre es obligado .a pasar por las expresadas
toberas.

169, -~ Ung méquina para febricar cables trenzados,
caracterizada por aisponerse en ella: diferentes toberas que dan
al alambre la forma helicoidel v cuyos extremos. salientes .vidn
dispuestos substaneciclmente sobre el mismo plano; Jfuentes de
abasteciniento del aqlambre; medios parc obligar a este o pdsar Q
través de dichas toberas; y medios para producir la rotacidn
relativa entre dichas toberas y ¢l ceble en proceso de fabricaciidn,
estaondo el eje de dicho rotecidn colocado en lg misma linea del
mencionado cable.

172.~ IUna mdquina para fabricar cables trenzados,
caracterizada por disponerse en ella: dijerentes toberas que dén
ol alanbre la forma helicoida y cuyos extremos salientes vidn
dispuestos sobre un plano que corto substencialmente en drgulos

rectos la linea del cable de lc méquina; jfuentes de agbastecimiento
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del alambre; medios pare obligar a este q pasar a traés de
Jas_expresadas toberas; y medios parae producir wuna relotiva rota-
cidn; por ung parte, entre lags toleras y los Juentes de ghaste-
cimiento y por otra, entre lgs toberas y el cable en preceso
de fabricacidn.

18¢9. - Una méguina para fabriccr cables trenzados,
caracterizada por disponerse en ella: diferentes toberas que dén
al alambre lg jforma helicoidal. y cuyos extremos salientes vén
dispuestos substancialmente sobre un planc normal con relccidn

a lag Iinea del cable de la mdquina; medios para el abastecimiento

del qlamkbre; medios para obligarle a pasar a traés de las mencic-

nadas toberas; u medioéyy¥%ducir la relativg rotgeidén, por wuna
partebentre las tolberas y las Juentes de abastecimiento y por otra
entre lags toberas y el cable en proceso de jfabricacidn, coordi-
néndose la velocidaed de esa rotacidén con la velocidad ¢ la que ¢s
obligado el alambre o atrovesar las expre:adcs toberas, con
el fin de producir substanciaelmente una réuo]ucién de dichos medios
receptores « cada wuelta del alanbre jfabricado en forma helicoidal.
| "Perfeccionanientos en mdquinas pare la febricacidn de
cables”; tal y como gquedqg substancialmeﬁte descriteo en la pfesente
memeoria e ilustrado en los dilujos que se acomparian.
Esta memoria consta de diecinueve hojas escritas por una
solc cara.
MCdrid,%éy de Noviembre 1927,

dmerican Chain Company, INCe
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