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Constituye uno de 1os objetos del presente invento la

construccidn de una mégquina pare la elaboracidn de cables,

la cual comprende, entre sus varias operacicnes, la Sornaci dn
de los cordones de alambre en hélices, antes de sentarlos en |
‘ posicidén para constituir una porte componente del cablee.
Otro objeto del invento consiste en la construccion
de una mdquinag para la fabricacidn de caebles, la cual cpera
del modo qntedicho y forma los cordones de alambre en hélices

sin someterlos a torsidn,es decir, por medic de una continua

operacién de estirado del alambre sin distorsidn angular del
mismo con respecto a su egje.

Por via de aclaracidn con respecto a 1o que antecede,
debe llamarse la atencidn sobre el hecho de gue en la fabricacidn
del cable corriente de alombre compuesto de un alma Y de
cordones que la rodean, la capa 0 envoltura exterior de
estos ultimos es estirada sobre una linea que, antes- del
arrollado del alambre, constituia unag hélice sobre la superjficie
del mismo. Dicho se estd que este procedimiento lleva consigo
el retorcido del alambre. Adhore bien, en el método que se

sigue con laq presente magquina, la linea de contacte enire cada

corddn exterior y el alma es ung linea recta paralela ol eje del
elanlbre, considerando a este en Su condicidn anterior o su
Jormacidn prévia y sentcdo. En el métode convencional citade
anteriormente, el resultado es un corddn exterior de alambres,
en el cual cada hilo hg sido alternativamente sometido a
tensidén y a compresién. FPor el contrario, en el procedimiento
desarrollado por esta maquina, cigunos hilos son sometidos a
compresi én y otrog a tensidn, sin gue exista transicidn entre

} mwbos con relacidén al mismo hilo.

Conocidas son del inventor de esta mdquina las
tentativas l1levadas a cabo hasta ahore para fabricar cables
por medio de procedimientos gue tlienden o obltener el mi 8o
resultado que el presente invento, pero en dichos intentos las

hélices eran formades antes de senlar el cordén, es decir,

come el resultado del qrrollamiento de aquel clrededor del almas




- 2 -

El cable asi formado, sin embargo, no queda plano o recto al
ser desarrollado, 1o que no solamente le hace inservible para
varios fines, sino que le hace tambien tropezar con inconvenien-
tes para s manejo.

Otra finalidaed del invento es la constitucidn de
una mdquing parae la [fabricacidn de cables, susceptible de
Juncionar del modo antes descrito, i asi se desea, Y gue se
caracteriza asimismo por adautarse a operar q velocidgdes
relotivamente altas, realizindose este resultado por la dis-
poeicidn de medios sumamente eficientes para lograr el equilibrio
gntre las pertes giratorias de la maquina, reduciendo los radios
de rotacidn de las mismas a pequeios valores.

Otra finalidad del invento es la construccidn de
una maquinag para la jfabricacidn de cables, de las caracteristicas
antes expresadoas, en lo cual 1os miembros gque sostienen la
provisidén de alambre giran sobre un eje comun.

Otra finalidad del invento es la construccidén de una
mdquina pare la [fabricacibén de cables, en la cual se disponen
medios para arrollar una bobina de alanbre de reserva al mismno
tiempo que se va estirando el alambre para Jormar el cabléo

Otro objeto del invento es la construccidn de uﬁa
mdguinae para Za‘fabricacidn de cables provista de bobinas
desmontables parc el alanbre de alimentacidne

Otro objeto del invento ¢s la construcecidn de una

méquing parc la fabricacidn de cables, de tal naturaleza que
las bobinags del alambre de aqlimentacidn giran todes sobre el
mismo ejée.
. Otro objeto del invento es la construccidén de una
méguinag para la fobricacidn de cables, en la cual todas las
bebinas del alambre de alimentacidn gilran sobre el mismo ejey
disponiéndose, ademds, los medios adecuados para la répida Y
cémoda separacidn de las hobinas gue pueden, asi, ser
Jaciimente recambiodas.

Ctro objeto del invento 2s la construccidn de una

maguina pura la febricacidn de cables, en la cual, ademds,

de girar todas las bobinas del alanbre de alimentacidn sobre
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el mismo eje, se disponen medics apropiedos para separar €sags
bobinaes sin necesidad de desmontar las restantes partes de lg
maquing.

Otro objeto del invento es la construccidn de una
maquina para la fabricacidn de cables tales que permanezcan
"en posicidén muerta”, cuando no se hallen bajo tensidn.

Otro objeto del invento es lg construccidn de una
maquing para la jabricacidén de cables caraecterizados por el
hecho dez Que cada fibra o corddén determingdo es sometido por
completo a la misma clase de esjuerzo, es decir a compresidn
0o tensidn, segun 10s casos.

Otro objeto del invento es la construccidn de ung
méquing caracterizada por el hecho de gque los alambres exteriores
se agplican estrechamente ol alma 2n virtud de wna "dilatacidn
remanente” que se produce en ellos durente su fabricacidne.

Con referencia a los adjuntos didujos:

La Fige 1 representa una victe en plano de Ia méquina,

la cual s0lo contiene dos de Jaghnidades trenzadoras, habiéndose

suprimido las restantes por ser en ua todo anédlogas o las primergss
La Fige 2 es una vista en elevacidn lateral de la
, . ’ :
MAgLt nQe

Lo Fig. 3, es una vistu de detalle de ung de las

Q

unidades trenzadores en la cucl se representan algunas paertes
abiertas para“mayor claridad.

. La Fig. 4, es un corte veriicael por la linea 4-4
de Ig 7ig. 1.

La Pig. 5, es wna viste suelta que representa el
érbol hueco de la unidad trenzaedora, de la tobera parala
prévia jormacidn del alambre y de la polea-guia del alwnbre de
alimentaci dne

La Fig. 6, es una vista terminal de una de las
bobinas del glamnbre de alimentacidn.

La Fige /7, es una vista lateral de una de Ias bobinas

del alambre de alimentacidn, en la que se representan las dos

. ~ . 7 £
mitcdes que la integram, separades entre sio.
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Lo méquina tal como se represente Yy desc
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conciste en una série de unidades gue llamaremos '"unidades
trenzaqdorags”, culpo ndmerovseré varieble segun el mimero de
hilos de que haye de componerse el cable, y 1leva dispuesto
ademdés; un mecanismo para estirar el alma cuagndo los cordones
de alanvre estén ya formados y sentados, y parae estirar el
cable termingdo. A4hore bien, como gquiera gue esas unidades
trenzadoras con todas fguales Y su mimero puede variar o
voluntad, solamente se representan dos de ellas en los
dibujos, bcctando, por lo tanto aon describir una, queé

es la que se sehala en las Figs. 1 Uy 2 con la letra 4.

La méquina representuda en el dibujo estd organizada
para fobricar cobles compuestos de wn alma o hilo central,
rodeado de un nimero convenienite de cordones exteriores de
alanbre. Enliéndase, sin embargo, que ia incorporacién al cable
de un alma 0 micleo mo es esencial para la operacidn de lc
méquina, ni para la estructura del coble mismo terminado.
4dhora quqﬁ presencia de ese micleo en el cable es casi siempre
conveniente, sobre todo cuando €s te se componga de més de tres
cordones de alambre, o a lo &unc. cualro Y de aqui gue se haya
ilustraedo en los dibujos una magiina parae jabricar cables
provistes de almas

Fara el montaje progico Yy conveniente de lgs dijferentes
partee giratorias de I méquina, comprende esta unae plancha I
sostenida por bastidores adecuados 2 Sobre dicha tabla 1
se levantan una série de unidades trenzadoras, pare las cuales
puede servir de ejemplo la serialada con la letra 4 en las |
Figs. 1y & represenlaia en detgllz en lg 71g. 35, puesto que
las

semejantes. Cada una de las tres unidades se compone age un

;

otras unidades son, coimnc Vo se ha dicho, enteramente

drbol hucco 3, yendo dispucstas en tundem, es decir, en tales

posiciones relativas, que los ejes de todos los grhboles

e/

coincidon entre st y que por consiguiente, el alma 4 en unidn
de los cordones extzriores, ol ser 2stos sucesivanente sentades,
puedan ser continuamente estirados a través de los &rboless

771 mecagnismo del alma puede consistir en el aspa 5 del alamnbre

de alimentacidn para el clra, convenientenente montada por
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medios curopiados, Uy en 2l mecani

por las letres 4 y B, de Ics Tigs. 1 v 2. Lo funcidn

cprincipal dé este mecaenismo deg ectiradc €s la de mantener el

alme y el cable bojo.una tensidn auropiade, moviéndole a una
velocidad coordinada con la de las diferentes unidades
trenzaderas. Un mecanismo bien constituido de esta clase puede
consistir en las poleas 6 y 7y la primera articulcda v montada
sobre un eje §, el cual a su ver lleva dispuesto el pifdn
articulado 9. Fste iltimo engrona con el otro piAdén articulado
10, montado sobre el eje 11, el cucl lleva dispuesta por su

par'te, 1o ruede dentada 12. Esta riede, dentadae 12 engrana

con el pifidn 1% montado sobre el érbhel Lorizontal 23, v como

ce comprenderd fdcilmente, la rotacion de este gqrbol determinard
la de la polea 6. Sobre el eje & ud montado un diente o
tringuete 14 y sobre el eje 15 que zostiene la polea 7,

vé montado tombien otro diente o iringuete 16. Los mencionados
dientes vén cenectedos por une cadeng centada sin fin 17, del

nte

N

“modo wsnel 1y corriente, Yy por consigul , cuando la polea

6 gira, gira iambien_la polea 7/ a la misma velocidad. La
presidn sobre el cable terminado se constituye haciéndole pasar
un minero suficiente de vetes por lus poleas 6 y 7, con 1o

cual se produce la conveniente friccidn. Al salir el cable de
la polea 6 puede ser arrollado o« un cspa o dispuesto de
cuaglqguicer otro modo que convengae

Las partes mdviles de cuda unidad trenzadora van 1mon-

tades sobre un par de bastidores 18 y 10 sostenidos gor los
soportes 20 y 2l. Este ultimo sostiene o su vez, la espiga

22 del miembro exterior 24 de un ccoplaniento de ua. £LEsta
eopiga <o heca Y gira en el soporte 21. Por el hecho de

Lec Jd 2epiga se consigue el poderla destinar tambien

a soporte del drbol 3, mientras que el otro soporte de este
Jltimo es el soporte 20. Sobre cada uno de los .4drbeles huecos
védn montades dos bobinas destincdee o contener la prduisidn de
alambre, nng de las cudles, la seiclode con la letro O puede
llcmarse "bobina del alambre de olimentacidén”, iy la otra,

Creprecentcoda por la letra D "bobing de reserva del alaembre de
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helicoidal o tobera 31 porce 1¢ Jorvmacion prévia del alanire,
sidiende consiatir en vae Surie 2wl matertul cdecuado provista
de ung-iuiezca helicoidal 40. o oiro brazo 3% el volgote 1ilzug
e sl s - P oY L B N N L .Y -7 R
Diernsaola ung rapaeta J2 reno S onoceontible de ejercer una

D 9m ool dn Fyon _Z Tyansy o - I N - ~ 3 2‘; 7y P PN IR Y
ligere presion sobre el Lraso de ia bobing particuloer e e

b 1 - - - . 7 - - ,
arrollande clamlrs vore fw Joriceion del ceble, 8

por ejemplo 1o bolina ¢ de ia Figs i. Fl movimienio de

dos movimientos

ety i1tima es por lo tgnto, I
por una porie de Ia rotecid in del ESrlel o onor oire de la
rotacidn de la bobina € sobre couel, siendo este wltimo
rovimiento deteminado nor lo »rcLorcion én que el alanlre

es ectirgdo a través de lc tobera parc la prévia foriacidn del
mismo pera s3er Juégo sentcdo en =2l culle.

7

Por otra perte, la boling de reserva D del alamdre
de glimentacidn vd de ordb,wrzo Fiionente montada sebrz 2l
&drbol nor medio Jdel cispositivo de uiia antes mencionado,

el aual se adoptard preferenterente, de tol naturcleza gue
pueda ser desenganchado autoncticoiente en el momento predeter—
minado. Ia garre o uihc, como ~e hw fichko antes, puede consistir
en el mienbro exterior 24 gue “orme perte del sovorte 722,
wmientros que vl miembro {nterno 42 y 2l miendbro deslizante 47
Ilevan dicpuestos los redilios cénicos 44. Lo uwfic puede ir

previcta de une palanca reguladora 45 montgda a rotacidn sobre
el punto 47 y llevando cispuesto el rodille 48. Le pelanca 49

. —~ TR L
a sit ves se articula en el punto 50 y contiene ung leva S1. “a

prlence 45 ¢std scmetida o l¢ aqecidn elgstica del muelle 50

aQ
J

para nantener sueltae lc ufa,  pere cuendo la palanca 49

accionada elisticaomente pcr el nuelle 53 pora mantener la leva
51 contra los rodilios 46, et wesembrague de la ufla no se
realiza hasta gue la palanca 49 es obligada o retroceder
contre la presidn del muelle 5 lo cual ocurre solamente cicndo

e
e 54 he clcanzado wun ndximun prévianente
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Con el nimero 23 se represente el drbol horizontal,

2] el fe halla en conexidn pircioria no solasente con todas
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tencor del .alambre. Dicho &rucl horisontel 1levae montadas
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las riedge dentadas 55, las cuales, a 88U vez, 2R
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La meda 58 engrang con la ruede 59, la cual ve rigidamente

conectada ¢l soporte 22, mientric gue la rueda 56 engrana

7 - TN
en la 21 drbo:
- .- s g

oo 2y arbol

7~

Forizontal gira, pone en rotacién ol eje y por consiguiente

&

el volante. Al mismo tiempo, cun siwponiende gque la bobira U
- . . ot e 7 n T s 4
ne hyig reeibido une corgya congiela de alambre,  firaera
indzpendientenente del moviuients Jel Grbol, descrrollande cst
21 glunbre del aspa o de cualgtier otra juente adecuada de
. . . 7 - 1
abaustecimiento. Tan pronto como el diametro del rollo ce

wibre hava olcanzade las dinensiones [S1jades de antemano 1
JEJ

gie Jetan dote rwznodn por lce exizeacias de cada caso parti-
cular, se suelte la uidc vy corte ¢l olamdbre. La bobina D se
” /7

rallard entornces en Gisposicidn le reewplazar a la Loiita
ton pronto como en 2s5ta s2 hale afoiado la provisidén de clamnire.
. e o ” . - e 7 P ) " oy 7y om
oon el [fin de establecer ung conexior rigida entre el mi 270
interior de 1o uwitae ¥ las bodinee vé dicho miembro esciadraedo

£
o

Jor o extremo, como oo régresetta en £2, siendo este ext 0,

L

-
verentible de encajarse en nwna wiesce cuadrada 63 de la bobinas

para facilitar ¢l movimiento independiente de las bobincs

v D oprzde interponerse enire webes &l cojinete 497,
7
. e < - Pe . { »
Lo terraje ¢ tobera 297 pare la prévia Jorm acion Jal
aiombre constste, como Jue oo, en wnae barre provista

de une muesca heliccidal de lo projundided convenlente pora

gue en ella cg acomode 2l clawbre y de una altura coronioda
sanbien pere Jormer priviewsnie el alambre para 21 uub’ 27
LroCesr ug rabricgcidn. Lo slvio decir que la distancia Jesde
27 "=wndo de la  ranura 40 hoota el eje de lo terraja deieriina

el didmetro de lo hélice ormada siendo sreferible que zate

S fetro sec aloo nener e ool Jzloglma del ¢adlz, porc
St A s i
wosonrer lo perjecta cilgslacion del primero ol segundos
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al arbol, siendo este ultimo, noturalmente el menor de los dos

v realizdndose, por lo tanto, diche resultante en lg direccidn

del reloj. ILa operacidén del arrollamiento se verijficg mediante

Iag rotacidn.de la bobina de reserva para el qlambre de

alimentacidn en laq direccidn de la marche del reloj. A4l ser

ectirado el alambre por la bobina del alambre de alimentacidn

C, pasa a través de lg tobera de prévia formacidn del mismo,
Io cuel le modela en forma de hélice hocia la derecha, siendo

luego aplicada esta hélice de manera que venga un cable o

cordén de espiras dirigidas hacia la derecha. Dicho e estd

por lo demas, que la descripcidn que se ha hecho del Jfunciona-
miento de lg miquinae se entiende para ser gpliceda solamente
a la forma particular de construccidn representada en los

dibujos. Un cable cuyas espiras corrieran haocia la izquierda

podria, naturalmente fabricarse tambien, si se quisiera,

reorganizando las correspondientes partes, tal como pueda
reclizarse dentro de lq destreza perticulor de cada magquinista.
En la anterior descripcidn se ha venido hactendo
0 . . ’ - ’ .r‘
referencia o una tobera como miembro para la préevia jformacion

del aqlombre. Pero debe entenderse jue el tipo gue se ha

representado es solemente unc forma preferida, pudiendo, por

lo tanto, emplearse cualquier olro dispositivo para arrollcar

el algmbre en forma helicoidal.

Habiendo ya descrito y detallado con toda amplitud

la neturaeleza de nuestro invento, asi como la manera de
llevgerlic a cabo en la prdctica, debemos hacer constar gue Ias
disposiciones anteriormente descrilas son susceptibles de

ligeras modificaciones en us dimensiones y detalles sin que

por ello se altere el principic fundamental del itnvento y 1o
que constituye la esencia del mismo y por lo que solicitanos
patente de introduccidn por cinco afios en Espafia, e€s por:

"Ferfeccionamientos en mégquinas para la Jabricacidn de cables”,

caracterizéndose por Ilc siguiente:
12.- Un procedimiento para la febricacién de cables




trenzados, cuyaes fases comprenden el estiredo de los diferentes

cordones de clambre por medic de unas toberas susceptibles
de darles ung formg helicoidal, sentdndoles, al salir de las
mismas, en lag posicidén conveniente para constituir partes
componentes del cable.

20,- Un procedimiento para la Sfabricacidn de cobles
trenzados, cuyas fases comsrenden el estirado de los diferentes
cordones de alambre a traués de uncs toberas susceptibles
de darles la fohma de hélices y de irlos sentando sucesivamente
en posicidn adecuada, al solir de dichas toberas, para cons-
tituir Jas partes componentes del cchle. -

39.- Un procedimiento para la JSabricacidn de cable
trenzado, cuyas jfases comprenden €l estirado de l1os cordones
de alambre ¢ través de unas toberas susceptibles de formarlcs
en hélices y de sentarlos, cuando salen de ellas, en la
posicidn adecuada para constituir partes componentes del
cable, girando al mismo tiempo dichas toberas en la direccidn
del eje del cable, a una velocidaed coordinada a la en que
dichos cordones son estirados a través de las mencionadas
toberas.

49.- Un procedimiento pera la fabricecidn de cables
trenzados, cuyas fasee comprender el estirado de los
cordones de alambre o trovés de unas toberas susceptibles de
Jormarlos en hélices y de colocarlos, al salir de las mismas,
enla posici&n adecuadq para constituir las partes componentes
del cable, girando al mismo tiempo dichas toberas cobre el eje
del ceble y describiendo substancialmente a cada vuelta de
lc hé]icéyzana revolucidn.,

2, Ung méquina para la jfabricacidn de cable trenzaedo,
coracterizada por disponerse en ella: una bobina para el
alambre de alimentacidn, cuyo eje de rotqcidn estd colocado
en el eje del cable o fabricar; una tobera que da al alambre
la forma helicoidael, la cual tobera vé montada excentricamente
con relacién o dicho eje; medios para producir la rotacidn
de dicha tobera alrededor de su eje; y medios para estirar
in cordén de alambre de la mencionada bobina de alimentacidn

a través de la tobera para formar una hélice.
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2.~ Ina maguina para fabricar ceble trenzado,
caracterizada por disponerse. en ella: nna bobina montcda en
vaclo parae el alambre de alimentacidn, cuye eje de rotecidn
coincide con el eje del cable a fobricar; una tobera para dar
al alambre la forma helicoidal tobera excéntricamente montada
con relocién a dicho eje; medios para producir lc rotacidn
de esa tobera alrededor del mencionado eje%\y medios para
estirar un cordén del alambre de la expresdda bobina de
alimentacidn y desde estoe a través de la tobera para formar
une hélice .

7%, - Una méguina para la fabricacidn de cable
trenzado, caracterizada por disponerse en ella: un volgnte
provisto de medlios para guiar el alanbre y cuyo eje de
rotacidn coincide con el eje del cable a Joabricar; una bobina
para el alambre de alimentacidn, de eje coincidente en lao risma
Jorma y montada para girar en vacio; una toberg para dar al

alambre la formqhejicoidaj montada excéntricamente con relacidn

a dicho efe; medios parc qonseguir que la tobera gire
alrededor de su eje y determine la rotacidn del expresado
volante; y medios para estirar un olambre desde dicha bobing
de alimentacidn, haciéndole pasar por su guia y luego por la
tobera para formar una hélice.

8e.—- Una mégquina para la fobricacidn de cable trenzado
caracterizada por disponerse en ella: un volante provisto de-
medios de anti~friccidn para guiar el alambre, cuyo eje de
rotacién coincida con el del cable o fabricar; una bobina
para el alambre de alimentccidn cuyo eje es coincidente en
la misma jforrna; una tobera para la formad én en hélice del
vaJambre, montada excentricdmente con relacidn o dicho eje; medios
para obligaria a giraer alrededor de ese eje y pera producir
la rotocidn del exprescdo volante; y medios para estirar un
alambre de lua mencionagda bobina de qlimentacidn a través
de la expresada tobera.

90.~ Una maquina para la fabricacién de cable trenzado,
caracterizada por .dispecnerse en ellq: un volagnte; medios de

anti-friccicn para la quia del glambre dispuestos en divho

volante; wuna bobina para el alambre de alimentacidn; cuyo eje
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de rotacidn coincide con el del cable o fabricar y montada

para girar en vacio; un freno igualmente dispuesto sobre dicho
volante y susceptible de accionar sobre dicha bobing de
alimentaocidn para reterdar su libre rotecidn; unc tobera para
dar al calcmbre la forma helicoidal, la cugl tobera vd montada
excentricaeménte con relacidn ¢ dicho eje; medios parqbb]igar

¢ la mencionada tobefa a girar sobre su eje y a sroducir la
rotacidn del expresado volante; y nedios para estirar un olanbre
de la bobina de alimentacidn haciéndole atrquesar los dispositives
de guia del mismo pare que pase luego por lg toberg que ha de
darle la forma helicoidal.

109, ~ Tna méquing parae lo jfebricecidn de cable
trenzado, caracterizada por disponerse en ella: ung série de
unidades trenzadoras dispuestcs en tendem,; coeda una de las
cuales comprende un eje hueco, siendc estecs ejes co-axiales
entre ei; unc bobina para el alambre de alimentacidn montada
para girar en vacio sobre dicho eje; una tobera para dar ol
alambre la Fforma heliccidal, montada sobre dicho eje y
concéntricamente con relacidn ol mismo; medios para producir
lg rotacidn del mencionado e€je y por consiguiente lag de la
tobera; y medios para estirar un alambre desde dicha bobina de
alimentacidn a traqués de la toberc que ho de darle la forma
helicoidal.

112.,- Una maquing parce la fabricccidn de cable tren-
zado, caracterizode por disponerse en ella: una série de
unidades trenzadoras montadas en tandem, cada une de las cuales
comprende un eje hueco co-axial ol de las otras unidades;
ung bobina para el alanbre de climentacidn montada para girar
en vacio sobre dicho eje; una tobera parce dar ol alambre la
Jorma helicoidal 1, montada sobre dicho eje y excentricamente
con relaqcidén ol mismo; medios parc producir la rotacidn de este
eje v por consiguiente la de la tobera alrededor del mismo;
medios pera estirar un elanbre de la expresada bobina de
alimentacidn haciéndole pasar a través de lo tobera que ha de

darle la forma helicoidal, siendo estos medios capaces de impedir

lq rotecidn de la expresada hélice .
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129.- Una méquina para la fabricccidn de cables
trenzados, caracterizacda por disponerse en ella: ung Série de
unidades trenzadores montadas en taendem, cada una de las cugles
comprende un eje hueco; una bobina pare €l alambre de alimentacidn
montada paré airar en vacio sobre dicho eje; un volante montado
sobre dicho &rbol y provisto de medios de enti-friccidn para
la guiaq del glambre y de otros ﬁedios que qccionen sobre dicha
bobina de alimentacidn para aminorar s velocidad; una tobera
para dar ol alambre la forma helicoidal, yendo estaq toberg
montada sobre el referido érbol; medios para estirar el alambre

7

©us guias Yy atrovesar

[v>)

desde dicha bobina haciéndole pasar por
luego dicha toberas; medios para producir le rotacidn del
mencionado drbol v, por lo tanto, la de la tobera sobre el
mismo eje del {rbol; y medioe para estirar un olambre desde la
bobinag de alimentacidn a través de las guias y de la toberqe.

135%.- TTnqg unidad trenzadora que Jorma una parte
componente de la mdgquina para la fabricacidn de caoble trenzade,
la cual unidad se caracteriza por disponerse en ella: un Grbol
montado a rotacidén; una bobinag para el clambre de alimentacidn
dispuesta sobre dicko érbol Yy compuesta de dos miembros comple-
mentarios, pasando el plano de divisidn entre ambos o través del
eje de dicha bobina y medios para cerrar Y abrir dichos miembros
conjuntemente sobre dicho 4rbol.

14¢2.- Una unidad trenzadora que forma una sarte
componente de la méquina pare la fabricacidn de cable trenzado
coracterizada por disponerse en ella: un arbol montado a
rotacidn; wuna bobina para el alambre de alimentacidn montada
sobre aquel y compuesta de dos miembros conplementarios,
pasando el plano de divisidn entre ambos a través del eje de-
dicha bobina; y medics consistentes en unas mordazos de sujecidn
para juntar dichos miembros entre st.

152.- Ung unidad trenzadora gue forma una parte
componente de una maguina paro la fabrécacién de cable trenzado,
caracterizada por disponerse en ella: un Grbol montado a rotacion,

una bobina para el glambre de alimentacidn montada a deslizamiento

sobre dicho érbol, la cual bobina se compone de dos miembros

complementarios, cuyo plano de divisidn paSa por el eje de dicha
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bobina; vy medios para juntar dichos miembros entre si sobre el
expresado drbol.

169, - Unqhnidad trenzadore que forma parte componente
de una mdquina para la fabricecidn de cable trenzado, caracteriza—
da por disponerse en ella un érbol hueco montado a rotacidn;
una bobina para el glambre de alimentacidn, montada o desliza-
mientos sobre dicho arbel y compuzste de dos miembros complementa—
rics, pasando el plano de divisidn entre ambos a través del eje
de dichag bobina; medice para juntar y cerraer dichos miembros entre
si sobre el mencicnado &rbol; una bobina de reserva para el
~alambre de alimentacidn, montada tambien a deslizamiento sobre
el Grbol de referencia y capaz de girar independientemente del
mismo, asi como con relacidon a la bobine primeramente mencionaday
y medios pare imprimir un movimiento de rotacidn o la expresada
bobina de reserva para el alonbre de alimentacidn.

172~ Ung unided trenzedorae que jforma una parte
componente de una mdgquina varc la fabricacidn de cable trenzado
caracterizada por disponerse en ellc un drbol hueco montado a
rotccidn; una bobine pera la alimentacién de alambre montada
a deslizaniento sobre dicho,drbol, la cual bobina estd compuesta
de dos miembros complementarios, pasando el plano de divisidn entre
ambos o través del eje de dicha bobina; medics para juntar y
cerrar dichos miembros conjuntamente sobre dicho drbol; una bobina
de reserva para el alambre de glimentacidn igualmente montada a

rotacidn sobre el mencionado &rbol v susceptible de girgr con
independencia del mismo y con relacidn a la primera bobina
mencionada; medios para Imprimir un rnovimiento de rotacidn o la
exprezada bobinag de reserva para el dlambre de alimentaciidn,
consistente en un cojinete dispuesto sobre dicho drbol y un
acoplamiento de wuna entre el cojinete y la bobinag de reserva, Y
medios para poner en rotacidn dicho cojineté.

189, ~ Una mdquina para la faebricacidn de cable trenzado,
caracterizada por disponerse en ella: un arbol horizonta]; una
¢érie de unidades trenzadoras montadcs en tandem; &rboles huecos
para dichas unidades disponiéndose los ejes de aQuel]os en

alineacidn reciproca; un cojinete montado o rotacidn y que

constituye un soporte de apoyo para dicho érbo]; diferentes




U

VZaNEE
ESPECIAL MOVIL

- 16 —

bobinas pera el alambre de alimentacidn montadas o deslizamiento

y rotacidn sobre dicho Grbol; uno conexidn de gerra o ufia entre

el mencionado cojinete y una de las bobinas; medios para
tronsmitir la fuerza motriz desde el arbol horizontal al cojinete
y ponerle en rotacidn, asi como a la bobina Ultimamente mencionada;
un volagnte montado sobre dicho drbol v provisto de medios de
anii¥friccién pare la guia del alambre y de un freno para

acetonagr sobre la otra de dichaes bobinasy una tobera para la
JFormacidn del alambre en hélices, montadc cobre el referido
volante y excéntricamente dispuesta con relacidén ol eje de dicho
drbol; y medios accionados por dicho (Grbol horizontal para estirar
un alambre desde Ilc Ultima de las mencionadas bobines a traués

de Ia guic del qlambre y de la tobera para darle la forma
helicoidal.

192.- Una méquina para la fabricaecidn de cable
trenzodo, caracterizada por disponerse en ellg: un drbol
horizontal, una série de unidades trenzadoras montadas en
tandem; drboles huecos para dichas unidades, cuyos ejes vén
dispuestos en alineacidn reciproca; un cojinete montado a
rotacidén y que constituye un soporte de apoyo parc dicho arbol;
diferentes bobhincs para.el alambre.de alimentacidn montadas a
desli~amiento y rotacidn sobre el expresade &rbol; un acoplamiento
de ufla 0 de garra entre dicho cojinete vy una de Ias mencionadas
bobinas; medios paraftransmitir la jfuerza motriz desde dicho
érbol al cojinete para porer en rotaci 67 este ltimo Yy la bobina
wltimamente mencionada; un volante montcedo sobre dicho 4drbol y
provisto de medios de anti-fricidn parc Ja.gufa ael alambre y
de un freno susceptible de accionar sobre la otra de dichas
bobinas: una tobera para formar el alambre en hélices, montada
sobre el volante excéntricamente con relacidn al eje de dicho
Grbol; medios accionados por dicho drbol horizontal para
estirar un alanbre desde la Ultimo de dichas bobinas a través
de sus guios y de la tobera que ha de darle la Jorma helicoidal,
estando compuestas leos bobinas pere el alambre de alimentacidn
de dos miembros complementarios, cuyo slano de divisidn pasa a

trovés del eje de dicho érbeol; y medios paro juntar de manera

separable lgs dos mitades complementarias de los expresados




miembros .

20¢. - Una maquina para la fabricccidn de cable
trenzado, caracterizada zor disponerse en ei]a; una bobing
para el alambre de olimentacidn, compuesta de dos mitades
complementarias divididas entre si por un plano que -pasa
a través del eje de las mismas, yendo provistae cada una de
escs mitades de unas mordazas de sujecidn que pueden enganchar
en 1a3 otras mordazces dispuestas sobre Iq otra mitaed de la
bo bi na.

2l12.- Ung méquina para la jfebricacidn de cable
trenzado, carocterizada por disponerse en ella; una bobina
parc el alambre de'alimentacién, compuesta de dos mitades
complementarias separadas entre st por un plano gque pasa a
través del eje de dicha bobina; vy medios para juntar y separar
dichas mitades.

229.~ lUna méquinag para la fabricacidn de cable
trenzado, caracterizada por disponerse en ella: un. érbol;
diferentes bobinas para el a]ambrqﬁe alimentacidn montadas
sobre el mismo , cada una de las cuales estq compuesta de dos
mitades complementarias, Y medios pard Juntar y separar e€stas
vltimas.

23¢,- Ung méquine pare la fabricacidn de cable
trenzado, cerocterizada por disponerse en ella: un 4rbol,
diferentes bobinas para €l alambre de alimentacidn, montadas
sobre dicho d&rbol, cada ung de las cuales se compone de QoS
mitades comp]ementarias; medios para juntar Yy separar esas mitades
entre si; medios para estirar el alanbre desde una de dichas
bobinas, durante la ogeracidn de sentaer aquel sobre ¢l cable

Fobricacién; y medios para alimentar alambre a la

[

en proceso de
otra bobing durante su rotacidn.

242, - Una mdquina parce la fabricacidn de ceble trenzado
caracterizada por Ccisponerse en ella: unae unidad ltrenzadore
que comprende un érbol hueco; medios parc hacer pasar continua-

mente el alambre del alma a través de dicho &rbol hueco, el cual,

‘@ su veg, lleve dispuestos medios para suministrar el alambre

que ha de ser arrollado alrededor de dicha alma, ol atravesar




esta el drbol hueco.

259, - Ima maguina para la fabricocidn de coble tren-
zado, ceraecterizoda por disoonerse en ella: ung unidad trenzo-
dora consistente en un &rbol hueco; una bobina pora el alcembre
de alimentacidn montaoda sobre dicho Grbol; medios »ara hacer
basar continuamente el alambre del clme a través de dicho
Grbol hueco: un miembro para la prévia formacidn del alambre,
miembro montado excéntricamente sobre el mencionado drbol; y
medios parc imprimirlie un movimiento de rotacidne.

26¢9.- Tna méquina para la fabricacidn de cable
trenzado, caracterizaoda por disponerse en ella: una unidad
trenzcdora consistente en un drbo]'hueco; una bodbina para
el clambre de alimentacidn, montada ¢ deslizamiento y rotacidn
sobre dicho drbol; una tobera para formar el clambre en hélices,
montadao excéntricamente sobre el expresado drbol; medios dispuestos
en este drbol para guier el alambre desde lc bobinag o la tobera;

y medios para hacer pasar el alambre dsl olma a través del drbol,
v alambre desde lg bobinc a través de la toberag.

279, - Ung méquing para la fabricccidn de cable
trenzado, caracterizada por disponerse en ella:un &rbol hueco
montado o rotacidn; diferentes bobinas para el alambre de
olimentacidn montadas en jforma desmontable y giratoria sobre
dicho arbol y dispuestas de manera que resulten iniercambiab]es
en su posicidn; un volante montado [ijomente sobre dicho éarbol,
el cual volante vd provisto de medios de anti-fricecidn para guiar
el alambre; wn [“reno dispuesto en el expre ado volagnte suscepti-
ble de ejercer una ligera presidn sobre una de dichas bobinas;
medios paro estiragr el clambre desde unc de las bobinas g través
de 1os menciongdos medios de ouia v de la tobera, asi como para
hacer pasar un clma de clambre -por dicho drbol hueco; y medios para
Imprimir un movimiento de rotacidén a la otra de dichas bobinas del
alambre de alimentacidn para arrollar alambre sobre ellag.

28e.- Ing médquina para la jabricacidn de cable trenzado,
caeracterizada por disponerse en ella; una bobing montcecda a
rotecidn para el alambre de glimentacidn; ung tobere montada

excéntricamente con relacidn ol eje de 1o bobing anterior y
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destinado ¢ dor préviamente al clambre la forma helicoidal;

medios paro estirar alambre desde dicha bobina de alimentacidn

o través de la referida tobera; Yy medios para hacer girar

a esta alrededor de su eje. :

290, - ITna mdquinag pcera la fabricacicn de cable

trenzado, caracterizada por disponerse en ella: una bobinag

para el clambre de alimentacidn, montada suelta; una tobera

‘para dar ol alambre la forma helicoidael, montada o rotacidn

sobre el eje de dicha bobine; medios parc quiar el alambre

“entre esqg bobina y la mencionada tobera; medios para hacer

pasar el alambre desde la bobina por las guics del mismo y a
trovés de la tobera que ha de darle la forma helicoidal Yy
medios para producir lo rotgcidn de dichas guias ¥ de la tobera
al rededor del eje de la exprescde bobina.

209.- Una méguina pare la jfabricacidn de cable
trenzodo, caracterizada por disponerse en ellg: diferentes
unidades trenzoedores cada una de las cuales se compone de una
bobina montado sud ta pare el alambre de alimentacidn; un drbol
huweco: una tobera para formor en hélice el clambre, montada
excéhitricanente sobre dicho drbol; medios para poner én
rotacidn este wltimo y parc hacer pesar el alcembre desde la bobina
o través de la tobera; y medios vara estirar el alambre del alma
a través del mencionado arbol, estando de tal manera dispuestas
las diferentes unidodes de esto maguina trengadora que todos los
Grboles son co-axiales entre si.

310, - Una mdquing para la fabricacidén de cable
trenzado, caracterigada por disponerse en ellc: diferentes
unidades trenzadoras cada una de las cucles se compone de un
arbol hueco, siendo estos Grboles co-axiales y lendo sSepnarados

entre =i; una bobing para €l alanbre de alimentacidén, montada

‘suelta sobre cada uno de dichos drboles; una tobera para dar

al alambre la forma helicoidal, l1a cual tobera vé excéntricamente
montada cerca del extremo de cada uno de dichos érboles;

medios parc producir la rotacidn de éstos y para hacer pasar el
alambre del alma a través de dichos drboles huecos y para estirar

. . . . 4 ’
igualmente el alanbre desde dicha bobina de alimentacion a traves
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de las toberas; y medios para impedir que las expresadas bobings
giren sobre los drboles g una velocidad mayor gue la determinada
por la prqporcién en que el aqlambre se desqgrrolla de cquellcs.
329, - Una magquina parae la fabricocidn de ceble
trenzado, caracterizada por disponerse en ellaq dijferentes
unidades trenzadoras, cada una de las cuales comprende un Grbol
hueco, siendo esas uniugques co-axigles Yy estando separadas entre

St

; un par de bebinaes intercambiagbles pare el alambre de
al imentacidn, montadas sueltas e independientes entre si sobre
cada uno de dichos drboles; medios para poner €stos én rotacidn;
medios para-kacer pasar continuamente un alno de olcambre o traovés
de dichos drboles, consistiendo cada nwna de esas bobinas en dos
partes complementarias wnidas al &rbol nor medios desmontables;
y medios para poner en rotacidn una de las exprescdas bobinas
de alimentacidn con independencia de lg rotacidn de la otra
hobina ¥y de la del otro 4rbol.

339, lng méquing pare la jfabricacién de cable
trenzado, caracterizada por disponerse en ella: una.unidad

trenzadora compuesta de un grdol; una bobina para el alambre de

2

A

alimentecidn y otra bobina de reserva del mismo; ysndo ambas
montadgos steltas sobre dicho &rbol; un co’inete que constitiye
uno de los soportes de apoyo del mencionado drbol y que vd
montado a rotacidn sobre 2l mismo, ocopldandose por medio de
un disposgitivo de uia o garra o la mencioncda bobing de reszrva
pare el alambre de alimentacidn;medios para desembragar ese
mecanismo. de ufaq cugndo el dignetro del rollo de alambre de
dichg bobing de rescrva rayo alcanzado wun deterninagdo valor.
349,- IUnag mdquinag pore la fabricaci é6n de cable
trenzado, caracterizadae por disponerse en ella; unc unidad
trenzudora compresta de un arbol; wuna bobina del alanbre de
alimentacidn y otro bobinag de reserva del mismo, ambas moatodas
sueltas sobre dicho drbol; un cojinete que constituye un soporte
de apoyo del d&rbol sobre el gue vé montado o rotacidn, el cual
coiinete vd acoplado por un mecanismo de wia 0 garra a la mencio-
ngda bobina de reserva; medios para desembragar =252 mecanlsmo

cucndo el didmetro del rollo de alombre sobre dicha bobina de




reserva hoya alcanzado unge longitud predeterninade, £iendo

dichas bobinas initercamdicbles y estando cada una compuesta

o,

de dos mitades complementarias nnidasentre si para encerrar el
menciongdo drbol, pero pudiendo separarses

352,~ Una méquinag vara lc fabricacidén de cable
trenzado, caracterizoda por disponerse en e]]d: uwnae wnided
.tren:adora compuesta de nun drbol montado ¢ rotacidn; wunc bobina
para el a]ambré de alimentacidn . y otra bobing de reserve del nismo,
amnhbas montadas sireltas sobre el nencioncdo Grbol y susceptibles
de girar con independencia reciproca; medios para ponsr en
roteccidn la expresada bobing de reserva independientemente de
la rotacidn deJ érbo] y de dicha bobina de alimentacidn dirante
un periodo de tiempo detzrmincdo, componiéndose cada una de
esas bobinae de dos partes sevarables que pueden juntarse enire
si para encerrar el mencioncdo 4rbol.

362.~ Una mdquina para. la jfabricecidn de coble
trenzado, carccterizada nor dissonerse en ella: unce unidad
trenzadora que comprende un drbol montado a rotacidn; unc bobina
para el a]ambfé de aqlimentacidn ¥ otra bobina de reserva del nismo,
ambas montadas sueltos sobre dicho drbol y susceptibles degirar
con independencic reciproca ; medios para poner 2n rotacidn la
mencionada bobina de reserva independientemente del &rbol y de la
bhobina de alimentacidn nor un periodo de tiempo predeterminado,
gstando compuesta caede una de aichas bobinags de dos paries
complementarias separables gque se juntan para rbdear dicho &rhol;
wna tobera para la formacidn del alambre en hélices, la cucl vd
excéntricamente montade con relacidn al expresado drbol; medios
pora hocerla gfrar alrededor d=1 mismo, y medios pafa estirar el
clambre desde dicha bobina de alimentacidn q través de la tobera.

379.~ Una ndquinag para la jfabricacidn de rable trenzado,
caracterizada por disponerse en ella: una uwnidaed trenzadora
que comprende un drbol huweco montado a rotccidn: una bobin. para
el clambre de a]imentabién y otra bobina de reserva del mismo,
ambas montadas sueltes sobre dicho drbol y susceptibles de pirar
con independencia recivroca; medios para hacer girar dicha

bobina de reserva independientemente de la rotacidén del mencionado




&rbol y de dicha bobing de alimentacidn durante un periodo

de tiempo predetermincedo, estaendo compuesta cade wng de 2505 bo—
binos de dos partes complermentarias separables que se conectan
entre si pera rodear dicho Grbol; unc tobera para la Jormacidn
del alambre en hélices, montade excéntricamente con relacidn a
dicho drbol; medios para poner en rotacidn dicha tobera alrededor
del zje del xpresedo ardol; medios para sstirar el olombre
desde la mencionada bobina de alimentaecidn q travds de lg tobera;
v medios parae hacer pasar el alambre del alma por el interior

del drbol.

5590—‘Una maqeinag pera la fabriceci dn de cable
trenzado, caracterizade vor disponerse en ¢lla; diferentes
toberas para formor el alambre en hélices; fuentes para la
provision de alambre; medios pare obligar al olambre a pasar
desde escs fuentes a través de las toberes; medios para recibir
el cable terminado; y medios nara producir la relativa rotacidn
eatre dichas tobergs y los menciongdos medios receptoras.

39¢.- Una néguina vare la febricacidn de cable trenzado;
ceracterizada por disponerse en ella: diferentes toberas para la
Sormacidn del alambre en hélices; fuentes de abastecimiento del
alonbre; medios para hacerle pasar o través de dichos tobercs;
medi os para reéibir, el cable terminado, y medios para producir
la relativa rotacidn entre diches toberags y los mencionados
miembros receptores, estando la velocidad de esq rotacidn
coordinado con lo velocidad con que el clambre pasa a través de
las Ltobergs.

409, - IIng maquina pare lc fabricaecidn de cable trenzoedo,
carocterizoda por disponerse en ella; diferentes toberas oera la
Jormecidn del alambre en hélices, las cuales vén dismuestcs
substancialnente en sentido porclelo a la 1lineq del cable;
Jirentes de cobastecimiento del clembre; medios para hacer paser
el clambre o trauvés de las mencionadas toberas; medios para
recibir el cable teminado y medios nare producir lo relativae
rotecicn entre dichas toberas y diches medios receptores, estando
colocado el eje de esa rotacidn en lo misma l1inea del cable.

412.~ Una méguina para lc fabricecidn de cable trénzado -
£ 3

caracterizada por disponerse en ellg: diferentes toberas pare la
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Sormacidn del glombre en hélices dispuestas substoncialmente
paralelas con relacién a la 1¥nec del cable de la mdquinag;

fuentes de abastecimiento del alambre; mz2dios para hacer pasar

.

[}

el alambre a trovés de dichcs tobercs; medios para recibir el
coble terminado; y medios porc producir lg rotacidn relativa

4

entre dichos toberage v las mencionadas Juentes de abastecinmiznto,
por wunce narte, y por otra parte entre las toberas y los
exprescdos madios recestores.

422, ~ Una mégquing pera la fabricacién de cable trenzado,

)

¢

caracterizada por disponersez en ella: di ferentes toberasd para
Fa o £

la formecidn de alombre en 2élices, las cuales van dispuestas

substancialmente paralelas a la linea del c able de la méquina;
&z 2

fee

o

~

1tes de abastecimiento del alambre; medios parc sacer pasar
el alambre a trevés dedichas tobezras; medios para recibir
el ¢ ghble termingdo; medios vora sroducir la rotacidn relativa,
por una parte, entre zsas toberas Yy los medios de abastecimiento
y por otra parte, entre ellcs v los menciongdos medios
receptores, estando esa velocidcd de rotacidn coordineda
con la velocidad o la que el alambre es obligado a pasar a
trovés de las expresadas toberas pare producir substanciclmente
wna revolucidn de dichos medios receptores a cada vué]ta adel
alambre formado en hélice.

nperfeccionamientos en mdquinaes para la fabricacidn de
cables”; tol y'como queda suhbestancialmente descrito en lca

presente memoria e tlustredo en los dibujos que se acomparian.

Fsta memoric consta de veintitres hojas escritas por

una sola cara.
tadrid, 23 de MNoviembre de 1927.

Americaen Chain Company Inc.

~
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