MEMORIA descriptiva que se acompafia a la solicitud de
CERTIFICADO DE ADICION m la patente de invencidn nfimero C
101.929,expedida en 25 de Mayo de 1927 ,por "Sistema de po-
leas escalonadas" a favor de ATELIERS DE CONSTRUCTION OER-
LIKON,residente en Oerlikon (Suiza) y,cuyo certificado de adi—’ 
cidn recaerid sobre "ADICION AL OBJETO DE La PATENTE N°
101.929" (clase ?8),con la prioridad de la patente suize
n® 122.503 de 3 Diciembre 1928.

3300044

En el empleo de la transmisidn por poleas escalo—
nadas objeto de la patante principal,transmisién gue sirve
para reglar el nfmeroc de vueltas de hilaturas anulares y
de torcidos,se ha observado que cuando el personal carece
de expsriencia,la correa de mando queda siempre sobre la
polea escalonada correspondiente al mas pequeiio nimero de
vueltas de brocas y que es necesario adoptar para estos
casos un dispositivo qus,a partir de un tamafio determina~
do de la bobina,haga pasar la correa de mando autometica~
mente sobre el gradé correspbndiente a la velocidad maxime,
En consecuencia se trata de obtener,independientemente de
1a hebilidad o de la buena voluntad del obrero, el diagra-
na del nfmero de vueltas a,b,c,de la Iigtl del dibujo adw
junto. En este disgramse,T designg el tiempo para la forma-
cidén de una bobina 1llena. E1l dispositivo automAticamente
debe pdemas impedir que el obrero recoja la correa sobre

el mas pequefio grado. En ciertos casos,especialmente con



una gran carrera de banco anular,donde la tensidn del hilo
2 la punta de la bobina aumenta fuertemente,el obrero debe
poder regoger de nuevo la correa desde el mas granie al
mas pequeilo grado a fin de conseguir,por disminucidn de la=
tensidn del hilo,que el nfmero de roturss de este terga
1imites admisibles.

Un dispositivo automitico de este género constituye el
objeto de la presents invencidn y esté representado a t{itu-
lo de ejemplo en el dibujo adjunto. La fig.2 es une eleva~
cibén,la £ig.3 una vista lateral del dispositivo,y la fig.

4 muestra una variante de este dispositivo.

Sobre el &rbol deségnado por 24 en da patente princi-
pal. irbol que lleva la manivela 27 con mama 25 para el des—
plazamiento del marco 22,se ha insertado a juego libre,con-
tra le manivela 27 unida al aArbol 24,un platillo excéntri-
co 39 cuyo cubo forma cueryo con una rueda a tornillo sin
fin 38. Un tornillo sin fin 37 engrana con la rueda a tor-
nillo sin fin 38 y se halla unida por un #rbol flexible
con la clavija de rueda de carrete 50. Es sabidé gue la
rueda de carrete 35 montada sobre la palanca de calibrage
S1 participa de los movimientos oscilantes de la palznca
51 y gire al mismo tiempo a una corta distancia a cads
carrera del banco anular. La rueda de carrete 35 ejecuta
segun la relacidén de transmisién y segun la carrera del ban-
co anular,de 6 a 14 vueltzs para la formacién de una bobina.
la relacién de transmisidn entre el tornillo sin fin 37 y la
rueda a tornillo sin fin 38 estZ elejida de manera que el
platillo excéntrico 39 no ejecuta durante una formacidn de
bobina mas gque una rotacién todo lo mas de 320°. Sobre la

periferia del platillo excéntrico 39 se aplica un pec: uefio



rodillo 48 montado y girando sobre un disparador 43. &1
comienzo de la formacidn de bobina el pequefio rodillo 48
Se aplica sobre el punto designado por 8 del platille
excédntricp 39. E1 disparador 43 ocupa en consecuencia

la posicidén mas baja,de manera que su diente 42 se halla
mantenido por una muesca 42! practicada en el cubo de la
manivela 27. De este modo se evita gue el peso 45atacan-
do la manivela 27 entre en accidn. En la posicidn repre-
sentada de la manivela 27 la correa se encuentra sébre
el grado mas p;queﬁc. Bn consecuencia la mAquina fun—-
ciona segun el punto a del diagrama de nfimeros de vuel-
tas de la fig.l con el nlmesro de vueltas de brocas mi-
nimo. La rueia de carrete 35 gira con el aumento del taz—
mafio de las bobinas ¥ provoca por mediacidn del Arbol
flexible 36 Yy del engranajJe a tornillc sin £in 37,38,
~una rotacin correspondiente del platillo excéntrico 39,
¥y esto en el sentido de la flecha 52 de la fig.2. De es-
te modo el pequefio pcdillo 48 rodando sobre la periferia
de la excdntrica 3% es empujado hacia lo alto por la su-
perficie inclinada situada entre a y b y adopta,cuando
el punto b es alcanzado,una posiciédn tal que el dispa-
rador 43 se desprende de la muesca 42 y la manivela 27,
segun la accidn del peso 45,pasa a la posicidn 53. Este
movimiento hace que e- marco 22 y con &1 la'correa de
mando se desplace del grado pegueiic al grado grande. El
punto b de la excéntrica 39 corresponde en comsecuencia
al punto de la misma designacidn del diagrema de nfime-

ros de vueltas de la fig.l. Como la circunferencia del

platillo 39 es concéntrica del punto ezmcéntrico b al pun-

to ¢,durante esta parte del movimiento de la excéntrica



L g e

39 el disparador es mantenido constantemente fuera de
accién con la muesca 42'. En consecuencia el obrerc

no puede haciendo girar la manivela 27 hacia atris,re—
coger la correa de mando de forma durable sobre el pe-
guefio grado,puss la correa es empujada por el peso 45
constantemente sobre los grados correspondientes 2 la
gran velocid#d. Cuando se trata de conservar la veloci-
¢ad néxima hasta el fin de la formacién de las bobinas,
se escoje un platillo excéntrico 39 que es concéntrico
y de dlametro igual del punto b al punto 4. Si el obrero
debe poder recoger lm correa sobre el mas pequefio grado
despues de la formaciln de la punta de la bobina,se es-
coje un difmetro de platillo excdntrico 39 que consta
del punto B sclaments hasta el punto ¢,y le recoje ense—
guida al diémetro del punto a (curva e de la fig.l). En
este filtimo caso el disparador se baja despues del p=aso
por el punto c,de susrte que cuando el obrero hace girer
la manivela 27 hacia atrads a la posicidn correspondien-
té al mas pequefio grado de velocidad,la manivela se man—
tiene permanentemente en esta posicidn por encasje del
disparador 43 detras de la muesca 42',y el nimero de
vueltas de las brocas adopta la marcha indicade por la
linea e en la fig.1l.

Es evidente qgue el disparador 43 puede atacar un pun-
to cualgquiera de la manivela 27,asi como el representado
como ejemplo en la figura 4.

_ N O T A,
SE REIVINDICA: 1° Transmisidn por poleas escalona-

das con rodillo de tensidén por correa segun la patente



principal,para maquinas de filaturas anulares y retor-
cedoras de mando en dos grados,transmisidn caracteriza~
da porgue en ella se han previsto medios que,al cabo
de cierto tiempo,desplazan la correa de mando automati-
camente del grado de reguefla velocidad al grado de gran
velocidad,y le mantisnen en este grado durante una parte
al menos del periodo de formacidn de la bobina.

20 Este certificado de adicidn ha de recaer sobre;

"ADTCION AL OBJETO DE LA PATENTE n°® 101929".

Madrid 21 de Noviemppefde—i9ﬂl\
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