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( Gr, &, Clase 72, )

a favor de
Yvyon BIANCART , domiciliado en RONQUIERES (Btlgica)
por:

v Procedimiento para enfriar las placas u hojas de vidric "

e et . et e b

M emorila Descriptiva

La presente fwenz1idn se refiwere a la fabricac idn de placas u
hejas de vidrio colado y ti ene por objeto evitar el "martilleo" del
vidrio, es decir 1a prcduccidn de ondulaciones o desigualdades e 13
suze rficie del vidrio a consecuencia de contracciones dcbidas al en-
friamiento desigual de las dos caras de la placa después de lacola~
da, Sabido e en efecto que 12 cara infericr de una placa de vidrio
colado se enfria bastante répidamente al contacto de la mesa de co-
1ade, mientras que la cara guperior conserva una temperatu 2 elevada
y queda pléstica durante un tiempo apreciable, £1 "rartilleo" resjl-

tante perjudica el asp ecto d21a placa y solo desgparece con un pu=



limento lento y costosc.

La invencidén consiste en afriar lo mls igualmente posi-
ble las dos caras de una placa de vidrio colado, interponiendo en-
tre la cara 'nferior de esta pXa y la superficie sobre lacual des-
Ccansa, una Capa gaseosa que forma aislante e impide al vidrio Que 32
‘enfrie mds r#&pidamente debajo que encima, para evitar contraccio-
nes., Con este objeto, 1z placa de vidrio se lleva inpediatamente dzs-
pués ce colada sobre una superficie perforada o d= claraboya, vy se -
inyecta alre por las aberturas de esta superfic ie debajo de la placa
todavia plé:tica; ademl3s para evitar que el vidrio se doble y se in-
troduzca en las aberturas de la superficie de soporte durante el a2
frizmisnto, la placa de vidrio & la superficie de soporte se mantizna
constantemente en movimiento, |

Difer mtes formas de aparatos pueden convenir para la eje-
cucidn de este proc elimiento, pero solo algunas de ellas se reprassn-
tan esquemdticamente como ejemplos em el plano adjunto.

Figura 1 es una vista en seccidn vertical de un aparato isi
que

Figuras 2 y 3 representan detalles dz ejecucidn, vistos por
anc ima,

Figura 4% reprsenta, tambien sn seccidn vertical, un apara=
to de funcionamiento automitico, y

Figura 5, es vissa por encima de una variante,

En la figura 1, 1la placa de vidrio plésticc -1- procedents
de la mesa de cclada -2- s= lleva por medio de pinzas convenient s -
sobre una mesa de Cclaralwya formada de hierros en T -3-3-, colocados
unos a2l lado de otros de modo que queden entre e<llos estrechos intéer-
valos libres, Un ventilador -4- colocado debajo de 1a mesa de clarde
boya impele aire que atravi =a los intervales de los hierros en T, y
se introdice entre los mismos y la cara inferior de la placa =1- for=
mandd una capa aislante que impide el vidrio de ponese encontacto -

con ¢l metal y enfriarse derasiado r&pidamente, Durant e todo el en-

friamiento, se imprime a la placa de vidrio un mevimiento de vaiven
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sobre l1a mesa de claraboya, por ejemplo por medio de una pinza coh-
veniente -5-, para impedir que el vidrio pl2etico se hunda en los
intervalos de los hisrros -3-, Estos pueden ser rectilineos como 1o
representa 12 figura 2, o preferentemente ondulados como en la figu-
ra 3, para diskinuir la tendencia del vidrio a hundirse, Se puede -
tambien dar con este objzto a lcs hisrros -3- la forma de cabrioc ©
cualduier otra forma convenishte,

kn 2] gparato representado en la figura 4, la mssa decla-
rabova fija se sustituye por una cinta sin fin -0~ mdvil sobre rcdie-
1l1los =7=-7- accionados decualguizr modo c onveniente. La cinta -6- &
tambien de claraboya y un ventilador -86- colocado -ntre sus dos ramas
1l2va una corriente de aire en lcs intervalos de los hierros en T que
la componen, La placa de vidrio -1; llevada a esta cinta se sujeta -
com un tope =9- misntras la cintas continua avanzando debajo de 1a pla
ca, lo que impide Gues el vidrio se introduzca por los intervalos,

Para placas de vidrio de gran anchura, puede ser Util divi
dir la cinta sin fin en varias bandas paraslelas que se mueven alicr-
nativamente en sentido contrario para neutralizar < movimiento ds la
placa que le da la cinta, y facilitar su sujzcidén sin que sufra tor-
gidén nl otroc esfuerzo algune perjudicial, La figura 5 representa ma
aparato de est@ clase cuya cinta de claraboya se divide, en el se~
tido del ancho, en cua-tro bandas paraleslas -10-11-12-13- que se muse-
ven alternativamente en sentidos inversos, como lo repressntan las -
flechas, por medio de los rodilles que las aczionan,

Se puede tambien, en lugar de una cinta sin fin, emplear -
uns m-esa giratoria de claraboya ¢ perforada que, lo mismo que la -
cinta sin fin, puede al mismo tismpo servir para transportar las pla-
cas de vidrio de la mesa de colada al horno de recocer, dzspues de -~
enfriadas.

Por otra parte la invencidn no se limita al empleo de hi>
rros perfilados para comstituir la superficie de soporte dd vidrio, y
se puede emplear con ete objato cualduier materia. c onveniente qus

permita obtener una superficie plana de claratoya o perforada, sobrs
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la cual el vidrio puede enfriarse del modo indicado ant eriormente,
Tampoco se limita la invencidn al empl® de un ventilador para pro-
ducir la corriente de aire necesaria para la formacidn de una capa
de aire entre 1la superficie de soporte y la placa de vidrio que s
ha de enfriar. &ste aire podria 1o mismo llevarse a presidn por con=-
ductos convenientes y dirigirse decualquier modo conveniente ha~
cia las aberturas dg la superficie de soporte.

La invencién comprende por 1o tanto el procedimiento voui=
sistente en formar unac gpa de aire u otro fluido conveniente entre -
la placa de vidrio y su soporte con objeto de anfriar 10 m3s iguai-
ments que sea posible las dos caras de esta placa, y el empleo de to-
dos los aparatos que permiten ejecutar este procedimi-ento, ,£21 como
se describen anteriormehte, y sih menoscabo de las modificaciones gue
podrian efectuarse en el alcance de la invencidn.

ew=z=, N O T A, ,5===
Se reivindioa como objeto de =sta patente:

1), Proc e dimi-ento parz enfriar igualmente las dos caras ds
una pkaca u hoja de vidrio colado, consistente en formar entre esta
placa y su soporte una capa gassosa destinada a aislar de ®&ste so-
porte la cara inferior de la placa para impedirla Que se enfrie mis
ripidam=nte que la cara superior y evitar de este modo las contrac-
ciones del vidric que produwen el "martille " de la cara superior -
de la plsca,

o). Procedimisnto segtn la reivindicacibén 1), caracterizado
porque, ibmediatamente despu®s de 13 colada, se hac e desl izar la -
rlaca de vidrio todavia plistica de la mesa de colada 2 una sup=r=-
ficie plana que presenta aberturas por 1l2s cuales s@ inyscta aire
destinado a formar unz cipa sntre la superficie y la placa de vid
drio, misntras que se mantisne la placa de fidric o la swerficie,
perforada constm temente en movimiento para impedir gue 1 vidrio
pléstico'psnetre en las aberturas des dicha superficie,

3). Proc edimiento segln las reivindiczciones 1) o 2), carac~

terizajo por el emplec de una superficie de soporte plana perforada
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o de claravoya, colocada detrss de la mesa de colada, y ddbajo de
la cua#se lleva aire que seiny2cta por sus aberturas a presién -
cervenients,

4), Proc &iriento segln la reivindicacién 3), caracteriza-
- do por elemplec de una mesa fija o mévil formada de 1lant=o his
rros perfilados rectilineos, ondulados ¢ de formz decabrio, que
se colocan transversal y paralelamente a pequefa distancia unos de
otros, de medo que queden intervalos, por los cuales un ventilador
¢ conductos convenientes colocados debajo de 12 mesa llevan aire g
presion.

5). Proc edimiento s eglm la reivindicaci8n 3), caracterizado
por el empleo de una cinta, cadena ¢ correa sin fin de claraboye o
provista depeaforaciones, 1la cual es mévil sobre rodillos Que le
mprimen un movimiento de avance continuo o aslterno y recibe por
deb2jo una cerriente de alre prodwida por un ventilador ¢ lleva-
d¢ por conductos convenlentes.

6). Proc «dimiento seghn 1a reivindicacién 5), caracterizado
porque se empl e en varias bandas paralelas que se desplazan alter-
ngtivamente en sentido inverso.

7). Procedimiento seglin 1la reivindicacidn 3), caracterizado
por el ewpl @ de unz mesa perforada o de Cclarabeya, redonda o po-
ligenal gue puede girar alrededor ds un eje ¢ entral encima de un -
#entilador o deconductes conv epdentes gque llevan aire a presidn,

). Procedimiento para enfriar las placas u hojas de vidrio,

Barcelona, 9 de noviembre de 1927.
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