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Grupo 7%, Clase 61.

KEMORTIA DESCRIPTIVA
de la Patente de introducciv®n, por 5 afios, solicitada a favor de
Don Ramon Pujol Gdell, residente en Barcelona, para "Un procedi-
miento para la fabricacid®n de tubos de enlace, de los de mate-

rial alslante, empleados en las instalaciones el®ctricas”.

La univn o acpplamiento de los tubos de material aislante
empleados en las instalaciones el®ctricas se lleva a cabo me—
disnte. manguitos ¢ tubos de dimensiones convenientes, que se en-
chufan en los extremos correspondientes de aguellos y tales man-
guitos o tubos de enlace son de plancha metklica cerrados por
agrafado o bien por soldadura.

La fabricacivyn de los mencionados tubos dd enlace se verirti-
Cca actualumente en nuestro pais, por el procedimiento de cortar
porciones de plancha correspondientes al desarrolle de tales tu—
bos de enlace, que luego se configuran y finslmsnte se cierran;
pero este procedimiento implica una s®rie de operaciones ¥ una
gran intervencivn ds la mano de obra, por lo que resulta suma-
mente elevado su costo de produccivn. Sin embargo, tal fabrica-
civn se lleve a cabo en el extranjero con un nueve procedimiento
Por el que se consigue un gran rendimiento de produccivn con
ung intervencien minime de la mano de obra, y como dicho proce-
dimiento ha sido establecido en Espafia por el recurrents, es por
1o que este solicita se le garantice la explotacidn: exclusiva

del mismo, mediante la patente de introduccidn a que se refiere
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_a presente memoria descripgiva.

En su esencialidad consiste el rrocedimiento de que se tra~
te, en fabricar tubos metdlicos, de cualquier longitud y dinme-
tr0 conveniente, cerrados por agrafade, y luego dividir dichos
tubos en lae porciones de 1la longitud deseada, para obtener asi
loe manguitos o tubds de enlace que se quiere fabricar.

En esta forma puede conseguirse la mab variada escala de
longitudes y anchura de tales tubos, sin que ello represente
tener que disroner de utiliage especial alguno para oada dimen-
eivn.

Por 10 que se refiere a la fabricacivn de las tiras de tubo,
pedran adoptarse los bancos corrientes de estiraje u otras ma~
guinas apropiadas al efecto, pudiendo asl mismo fabricarse el
citado tubo de una manera continua, pero en todos los casos:.sBu
cierre se verificard por agrafado.

En cuanto a la forma de llevar a cabo la divisidvn del tubo
81 obtenido, se emplearda por 10 general sierras circulares, pe
ro podran, indigtintamente, emplearse otros medios adecuadeos
al trabajo de qgue se trata.

Indrendiente del objeto de este patente, es cuanto se pe—
Ziere a espe#or de la plancha metdlica de que se fabriquen di-
chos tubos y calicad y c.ase de dicha planchse, 8i bien ror lo
general serd de laton o0 de hierro emplomado y en general variarh
cuanto no altere, cambie 0 modifique la esencielidad de la paten

te descrita.

S, o T N Q-
Esta Patente se refiere a "UN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICA-
CION DE TWBOS DE ENLACE, DE LOS DE MATERIAL AISLANEE, EMPLEADOS
EN LAS INSTALACIONES ELECRRICAS", Grupo 79, Clase 61, debiendo

reczer gobre 1a siguiente REIVINDICACION en la que se determina
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su mencionado objeto:

REIVINDICA el recurrente la explotacidn exclusiva del men-
cionado rrocedimiento que esencialmente consiste en fabricar
tubos methlicos de cualquier longitud y anchura, cerrados por
agrafado, y en cortar luego, dichos tubos, en porciones de la
medida conveniente, cbteriendo en esta forma los mencionados
tubos o manguitos de enlece, tal y como se detalla en la des-
cripcion que antecede.

Consta la presente memoria de tres hojas foliadas escritas
POr una sola cara.

Barcelona & de Noviembre'de 1927
P. A.
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