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para unsa Pstente de invencién por veinte afios, Por » Proge-
dimient® pars 1a fabricacibn de ladrilloes porosos y refrae-
tariocs y otkas piedras moldeadas ». a Tavor d¢e don ivar

ST T H ]R8 4 R Gy residente en Stockholm { Suecia } Kmngs-

gatan ntdme 33.-

@l presente invento se refiere a un proced imiento
para la falri cacidén de laedrillos y otras piedras moldeadss,
porosas y refractarlas, que poseen un peso especi{fico redu~
cidp, gran poder de alslamiento térmico, gran resistencia
pars 1as"1za=m;c.b-ra‘curas elevadas y al mismo tiempo la nece:saria
solidez meocinlea para que puedan emplearse como revestimiento

0 guarnicién, en hormos, hogares y similares donde se tienen



elevadas temperaturas,

#l invento cmsiste esencialmente en que 108 mate—
riales refraotaries finamente triturados, como arcillsg refxgq
taria, chamotte, caolin, cuarzo, cuarcita, pedernal, magnesié
ta, dolomita, cromita, alun&um, se remuever eon sgua para for
mar una mass pléstica agregando substancias que con el agua
desprenden gases, como polvo de aluminio, c{leio, cine, car
bure, etc, dospues de 1o cual la mezela, uha vez realizads
la fermentaciba, se moldea en ologues, que se caleinan, des-
pués de secar, a temperatura elevada, ae manera que la mass
8¢ congracione. ¢racias al degprendimiento de 1os gases se
produce en la masa wa gran ndmsro de poros, 108 cuales qusadan
€1 su mayor parte cuanwe¢ el moldeado € realiza con 1la nece-
sarls precaucidn. Por la calcinacién, los bloques adquieren
la necesaria resistencia mecAnies ¥ una estructura aniloga
prinecipelmente a la piedra pomwz, amoue el productd supers
considerablemente a las roocas naturales porosas por 1o que
resgpecta a su poder refractario, gracias a la ausencia de
grandes cantidsdes de silicatos f4cilmente fusibles. sl Peao
especffico, realizando pien el proosdimiento, pucde reducirs
88 a la mitad y aun 3 menos del que poses el ladrillo macizo
hecho en la forma usual del mismo materisl. Para acelerar al
desprendimiento de gases en la masa, cusA0 9 realiza por me—~
dio de polvo metalico, se emplea con Preferengia un ad itsmen-—
%0 de aleali, o4l u otra swstancia bdsica, que acclere la
reacclibn entre el metal y ¢l agla.

1o es newsario reducir a polvo fino todo el ma-
terial refractario, sino que una parte mayor o menor ¢el mis-
mo puede ser de granos gruesos y aun pogesr granos hasta de

un tamape de 2 mm, (Ranto mayor es el tanto por ciento del



materiaj , finamente molido, tanto mayor resulua la porosidad,
o inpversamente. Una mayor cantidad de grancs gruesos en la
mezcla tiene por otra parte el efecto de que el producte cal-
cinad® poses una mAYSr resistencim mecinica.

Ya Sse cmoge con anterioridad 1la fabricacidn de
bloques poroscs de cement® o de oiras supstanclas andlogas
que se cndureesn por absorcién de agua, mesclando materiales
que desprenden gases en 1a masa hecha eon agua, Pero no sSabe-
mos que un proceiimiento amflogo Se haya emplead® hasta el
premnte para materiales pulvifornes refractarios que solo
despuds de cslentalos hasta una temper atura elevalda, Pueden

conglomerarse en cuerpos sélidoa resistentes.
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peserito suficientemente el presente Imvento lo
que se declara como de novedad e lnvenci én propia, son las
siguientes reivindicaciones:

lﬁ. yn procedimiento para la fabricacién de 1 adirii«
llos poroscs y rafractariog y de otras piedrss modeladsas wam-
0idn porosas y refractarias, caracterizsdo porque las subg =
tancias refractarias finamente trituradas, como areilla rg =~
fractaria, chamotte, caoclin, cuarzo, cuarcita, pederpal, mag-
peaita, dolomita, oromila, alundum y similares, se mezclan
con aglla en una Masa Plastica agregando substancias que des-—
prendan gases, como polvo de aluminlo, calcis, cine, carburo,
eta, despuds de lo cual la mezcla, una vez completada la Ffer—

mentacidn se moldem en blogues que después de secar, 56 oal=



@

einan a temperatura elevada.

22, Pracedimiento para la fabricacidn de lairillos
porosos y refra.ctario& y otras pledras moldeadnS.» 8Sogtn se
describe y reivindieca en la presente memoria descriptivas

consta esta memoria de cuatro pdginas foliadas y

egoritags por una Scla cars.

Madrid, 4 de noviembre de 192Y.

Ieocadio Lbépez y Ibpez.=
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