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para una Patente de invenoión por veinte años, Por » Proce­

dimiento Para l a  facrioación le ladrillos* porosos y refrac­

tarios y otéas piedras moldeadas ». a favor de don ivar 

S f f i á i i j í i l  £, residente en st ockholm I Suecia í Singe*- 

gatan ndm* 33. -

üfl, presente invento se re fie re  a un prooed iraienUo 

Para la  fahri caeión de la d r i llo s  y otras piedra» moldeada* 

porosas y refractarias, que poseen un peso específico redu­

cido, gran poder de aislamiento térmico, gran resisten©!» 

para 1 a s 'temperaturas elevadas y a l mismo tiempo la  necesaria 

solides meoaniea para que puedan emplearse como revestimiento 

o guarnición, en hornos, hogares y similares donde se tienen



elevadas temperaturas*

ül invento consiste esencialmente en que I 03 mate­

r ia les  refractarios finamente triturados, como a rc i lla  refrac  

taria , chsmotifce, caolín, cuarzo, cuarcita, pedernal, magnesi­

ta, dolomita, cromita* al un dura, se remueven con agua para for 

mar una masa plástica agregando substancias que con e l  agua 

desprenden gases, como polvo de aluminio, calcio, cinc, car­

buro, etc» después de lo  cual l a  mezcla, uha vez realizada  

la  fermentación, se moldea en cloques, que se calcinan, des­

pués de 3@car, a temperatura elevada» ae manera que l a  masa 

se. concrecione* Gracias a l desprendimiento de los gases se 

produce en la  masa un gran número de poros, lo s  cuales quedan 

en su mayor parte cuanuo e l moldeado se rea liza  con l a  nece­

saria precaución* Por la  calcinación, los bloques adquieren 

la  necesaria resistencia mecánica y una estructura análoga 

principalmente a la  piedra pómez, aunque e l producto supera 

considerablemente a la s  rocas naturales porosas por lo  que 

respecta a su poder refractarlo , gracias a la  ausencia de 

grandes cantidades de silicatos fácilmente fusibles* jj£L peso 

específico, realizando bien e l procedimiento, puede reducir­

se a l a  mitad y aun a menos del que posee el la d r i llo  macizo 

hecho en la  forma usual del mismo material* Para acelerar e l 

desprendimiento de gases en l a  masa, eusudo se realiza  por me­

dio de polvo metálico, se emplea con preferencia un aditamen­

to de a le a li , oál u otra substancia básica» que acelere la  

reacción entre e l metal y e l agua*

üo es necesario reducir a polvo fino todo, el ma­

te r ia l re fractario , sino que una parte mayor o menor del mia¡- 

mo puede ser de granos gruesos y aun poseer granos hasta de 

un tamafí© de & asm* cuanto mayor e3 e l tanto por ciento del



material .finamente, molido, tanto mayor resulta la  porosidad, 

e inversamente, una mayor cantidad de granos grueso® en la  

mazóla tiene por otra parte e l efecto de que e l producto cal- 

oinad® posee una mayor resistencia mecánica*

Ya se ecnooe con anterioridad l a  fabricación de 

bloquea porosos de cemento o de otras substancias anal ogas 

que se endurecen por absorción de agua, mead ando materiales 

que desprenden gases en la  masa hecha con agua, pero no sabe­

mos que un procedimiento análogo se haya empleado hasta el 

presente para materiales pulváformes refractarios que solo 

después de calentados hasta una temperatura elevada, pueden 

conglomerarse en cuerpos sólidos resistentes.
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Descrito suficientemente el presente invento lo  

que se declara como da novedad e invención propia, son la s  

siguientes reivindicaciones:

1—, un procedimiento para l a  fabricación de la d r i­

llo s  porosos y refractarios y de otras piedras modeladas *am- 

oián porosas y refractarias, caracterizado porque las  sube -  

tandas refractarias finamente, trituradas, como a rc i lla  re — 

fraotaria , chamotte, caolín, cuarzo, cuarcita, pedernal, mag­

nesita, dolomita, cromita, alundum y similares, se mezclan 

con agua en una masa plástica agregando substancias que des­

prendan gases, como polvo de. altuminio, calo i©» cine, carburo, 

eto, después de lo  cual l a  mezcla, una vez completada la  fe r ­

mentación se moldea en bloques que después de secar, se ca l-
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©inan a temperatura elevada.

2-, Procedimiento para l a  fabricación de la d r i llo s  

porosos y refractar loe- y otras piedras moldeadas.»* aegón se 

describa y reivindicta en la  presente memoria descriptiva*

Consta esta memoria de cuatro páginas foliadas y 

escritas por una sola cara.

♦ Madrid*. 4 de noviembre de 192V. 

Leocadio López y López.■*
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