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Kl presente invento se refiere a una materia pléstica
de clase mejorada para la confeccifn de cépsulas para botellas
de leche, y a2l procedimiento de fabricacibén de dichas capsulas.

Lac chpsulas plésticas para botellas y otros recipientes
o vasilas decstinados & la leche se aplican en estado caliente,
y por lo terto, tiernas o reblandecidas. Al ser aplicadas
se estiran ¥y se rizan o repliegan sobre las partes superiores
y log cuellog de las botellas o recipientes, debiendo hacerse
esto de manera que no se produzcan tensiones o esfuerzos
internos en el material de la cépsula, de manera que una vez

ne esta se ha enfriado después de aplicada queden las cép-
sulas bien cefildas a ias botellas, sin gue se desprendan de
ellas.

La nateria pldéstica de cépsulas producida en la
realizacibn préctica del presente invento, v& formada por
laminaciones de una materia fibrosa Impregnada en parte
y consolidada del todo en wuna composicibn de materias terrosas

y resinosas.
Como materia fibrosa, la masa apropiada es un

papel rizado del llamado de crespdn o rizado, porque es
de muy fécil manipulscidn, y al ser combinado con una
composicibn aglutinante apropiada, se puede aplicar s la parte
superior y al cuello de una botella o recipiente andlogo,
sin establecsr tensiones internas perjudiciales, por cuanto
que el estirado y rizado se limita a estirar algunas de las
arrugas del papel y a acentuar otras.

| Com> quiera que el papel rizado es de mids cuerpo
que el papel de crespén se necesita wun menor nfmero de
laminaciones del primero a producir un material de una
determinada resistencia.

Como subgtancias terrosaF y resinosas, la tieira

de pipa deshidratada y la resina inodora son las nis apropiadas,
por cuanto que se prestan ficilmente al ser mezcladas, a formar
une composicibn muy a propbsito para los fines del presente

irnvenzo, en razbén a que la tierra de pipa blencuea lsa
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composicidn abaratando su cosie y la resina la hace lo
suficientemente tenaz e impregnable en parte en la

B . . « 2
materia fibrosa para facilitar su perfecta consolidacidn con

ésta Altima.
S bilen los porcentajes de las substancias terrosa

7 resirosa hebran de depender un tanto ce las caracteristicas

fisicas de las subsiancias clegidas, la préctica nos hsa
demogtrado gque cuando se emplean ‘tierra de pipa deshidratada
7 resina incdora, wun 33% aproximadamente de la primera y un
87% de la segunda, en peso, producen uns composicidn que
responde muy bien a log fines del invento.

In el caso de emplearse tierra de pipa, se deberd
deshicratar a una temperatura de unos 3752 P para expulsar
su huredad, “a cual, de otra suerte, estorbaris su mezcla
con la resina, y el poder hacer de la tierra de pipa un
Poivo blanco mds fino.

Cuando sc emplea resina, se la hace incdora derri-
tiéndola y elevandéo su temperatura a unos 3509 F, a cuya
temperatura se la aflade prbximamente un 2% en peso de o

y aconpafiada
bisulfuro de s0dio, efectuindose 4sta adicibn paulstinamente
de agitacibn. La reaccibn quimica entre el sulfuro de sodio
7 la resira eleva la temperatura de ésta Gltima, desde los
350¢ F, prOximamense a los 3752 F aproximadanente también,
y & como restltado el hacerls irodora.

La tierra de pipa deshidrztada y la resina sin olor,
se mezclan mientras que la temperatura de smbas es de unos
3752 P,

Lag laminacionss de la materia fibrosa se inpregnan
en parte y se consoliden del todo con esta composicibn en
caliente, habiéndose comprobado POr experimentos préoticos'que
la composicidn deberd tener unos 2609 F, de temperatura pars
que responda segtisfactoriamente.

La manera preferente de aplicar el debido calor de
consolidacién es comc sigue: Les laminaciones u hojas de

materia fibrosa son enviadas y pasadas por entre unos rodillos
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greduados v ajustados de manera que los vayan alimentando

y consolidando con la composicibn aglutinante al ser extendida

’ . . m - . . . . 2 7
$sva Gltima entre las laminacicnes para que penetre a presidn

]

forzada entre la nateria fibrosa y se consolide con ella.
La compcsicibn, en estado liquido, y a una temperatura de 2602
préximanente es introducida y extendida entremedias de las
~aminaciones, precisamente por encima de log cilindros
consolidadores. Al ser arrastredo el conjunto de estas
laminaciones haciz abajo por log cilindros y entremedias de
ellos, la composicidn es introducida a presidn en la materia
fibrosa impregnandola en psrte, y de esta manera la materia
fibrosa y la composiciln adherente, se consolidan perfecta-
ménte. Desouéds de su pase por Los rodillos congolidadores,
ss deja enfriar la nateria pléstica a la temperatura del
anbiente. _

Las cépsulas confeccionadas en forma de disco de
este materie pléstica se calientan en ls medida suficiente
para hacerlas maleables, y se aplican a las botellas o

recipientes nientras que estdn calientes, en le misma forma

gue se hace con les cépsulas plésticas hasta ahora conocidas.

La blancura de la tierra de pipa impide que el
natiz oscurc de la resina asome a través de las laminaciones
0 capas exteriores de la materia fibrosa, de suerte cue
el color de la matsria plédstica como producto final es
maverizlmente el mismo gque el de la materia fibrosa.

El color podrd fvariar en diferentes tandas o
partidas de materia pléstica, si asi se desea, a fin de
inciicar por el color de las cépsulas la clase ¢ naturaleza

0 calidad dex conterido del recipiente, etc....

Habiz=ndo ya descrito y detallado con toda amplitud
le naturaleza de nuestro invento, asi como la manera de
llevarlo a cabo en la préctica, debemos hacer coanstar que

las disposiciones anteriormente descritas son susceptibles
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de ligeras modificaciores en sus dimensiones, mejor dicho, en
sus detalles, sin que por ello se altere el principiodel
invento, y 1o que ccnstituye la esencila del mismo y por lo
que solicitamos patente de invencidn por veinte afios en
Espaila es por: "Perfeccionamientos en la fabricacidn de

’ . ’ . N
capsulas de material plastico para tapar botellas y otros
recipientes"; caracterizdndose por lo siguiente:

le.= Por el hecho de qgue el material pléstico estid
fermado por unas laminaciones u hojas de un material fibroso,
tal comc papel rizado o papel crespdn, impregnado en parte
y congsolidado del todo por una composicidn de substancias
terrosa 7 resinosa.

22.= Un matericl como el que se especifica en la
reivindicacién 1%, en el que la substancia terrosa empleada
es tierra de pipa.

| 32.= Un material como el que se especifica en la

reivindizacién 2% en el que la composicibn esté formada por
m 33%  crbéximamente de tierra de pipa deshidratada, y un
87% de resina gin olor.

42.= El prccedimiento de fabricacibn de material
rara ofpsulas pldsticas destinadas a tapar recipientes,
procedimiento quie consiste en impregnar en parte ¥y en

consolidar del todo wunas laminaciones u hojas de un material

fikroso, tal como papel rizado o papel crepé, con ung composicibn

de substencias Serrosas y resinosas en estado caliente.

S52.= BE_ procedimiento que se especifica en la
reivindicacidn 42, en el que la materia fibrosa se impregna
y se consolida con la citada composicibn a una temperatura

‘

de 260¢ F, aproximadanente.

62.= El procedimiento que se especifica en las
reivindiczcioneg 4% o 52, en el que la materia fibrosa se
impregna y se consolida con una composicibn formada de un 33%
aproxinmadamente de tierra de pipa deshidratada v un 67% de
resina inodora.

7¢.= El método de preparacibén de usa composicidn

vara ser empleada en combinacidn con el procedimiento -que se
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especifiéa en las reivindicaciones 428, 52 o 6%, gue consiste
en calentar une substancia terrosa, tal ccmo tierra de pipa,
a una tempera-ura de unos 3759 F, para deshidratarla y
transfcrmarla en ua polvo blanco més fino, mezclando luego
esta substancia desaldratada con uns substTancia resinocsa.
8¢.= El método de preparar una composicidn para ser
empleada en combinacidn con el procedimiento que se especifica
n las reivindicaciones 48, 5% o 62, gue consiste en
calentar una substancia resinosa a una temperatura de 3502 P
préximamente, y estando a dicha temperatura en afiadir
paulatinamente agitdndola al propio tiempo, un 2% prdxima-
mente de bisvlfuro de sodio a fin de elevar la temperatura
de la composieidén a unos 3752 F, prbximamente para quitarle

el olor mezclendo luego la substancia inodora con una

substancia terrosa tal como tierra de pipz.

9¢,= Un material pléstico para cépsulas de botellas

fabricalas de la manera que queda substancialmente descrita.
"Perfeccionamientos en la fabricacibn de capsulas

de material plésticc para tapar botellas y otros recipientes";
tal y como queda substancialmente descrito en la presente

memoria.

Bsta memoria congta de cineo hcjas escritas
por una sola cara.
lladrid, 4 de Noviembre de 1927.

The Lakewest Corporation.
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