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NEMORIA DESCRIPTIV %
que acompafia a la solicitud de una PATERTE DE INTRODUCCIONW
a favor de NON ANGEL LAPENA WARTINEZ, residente en Barce-
lona, por "UN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACIOXN DE UN
JUGUETE",

. [ . . . - . L4 A4 L - .
-.-.—.-.-.u.m,n.-.-.—.-.-:n:w:-

Eata memoris descriptiva se refiere a una patente de
introduccidn destinada a garantizar la explotacién exclu-
siva de un procedimiento pars la fabricacifn de un juguete,
el cual conoeido y fabhricado en el extranjero no 10 ha sid
hasta el presentes en nuestro psls en que ha establec ido tal
fabricacidn el recurrente con el procedimiento a que esta
descripcién se refiere, por lo que solicita la patente cor
respondlente,

En su esencialidad consiste el juguete de que se traia
en una pleza tubular de dimensiones convenlientes y de cual-
quier material, que en uno de sus extremos lleva acoplada
una bolsa, 8aco o vejiga de cualquier forma y tamafio, de
gcma u otro material eldstico apropiado, en forma que, 80=
plando por el propio extremo del otro tubo se hincha la re
ferida bolea por simple inyeccién de aire en la misma,

Para 1a mejor comprensibn del juguete de que 8@ habdbla,
ss acompafia el dibujo de 1la hoja adjunta en el que a titudb
de 8jemplo se represents una de las formas de realizacidn
prictica del mismo,

Como se indica en dicho didbujo, el juguete de referen-

cla estd formado por 1la pleza tubular =-1-, a 1a que por un

extremo va acoplada 1la bolsa, 82CO O vejigs =2-,
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Ia pleza tubular ~l= puede ser 4e formas sumamente vir
riables, como tambien 1o seran sus dimensiones, siempre que
por un extremo quede dispuesta para reclibir la bolea =2« y
por el otro ssen de forma convenlents para poder soplar por
1a misma con la hoca, Asi pues dicha pleza serd lilsa como
se reprasenta en el 4ibhujo o de otra confignracidn cual-
quiera y provista o nd de salientes y demds elementos comsp
plementarios y de adorno, Ademis, 1a propis pleza serd fa-
bricada de papel, cartén, madera, metal u otro material
cvalguiera,

En cuanto 2 la bolsa -2« gserd asi miemo de forma y te
mafios variables al igual que 1lo eers el material de que se
fabrique, en forma que, uns vez hinchada presente la forma
de una siwmple bola, como en el caso representado en el di-
bujo, ya2 la de una cabeza y en fin cualquier otra sin lim}
tacién de ninguna especle.

Por 10 que se refiere al acoplamiento de ambas plezas
se adoptard cualquier sistema sdecuado, ya sea el represen-
tado en el d4lbujo ya otro cuslquiera. En el representado a
el dibujo se dispone en la boquilla «2'= de 1la bolsa =2=,
une porcidn de goms -3-, un tanto 4oblada, que tiende a
shrirge v en esta forma asegura la splicacidn de parte de
1a propia boquilla contra 1a paréd interna correspondiente
de la péeza tubular «1-,

Por lo que se refiere al procedimiento a seguir, se
proceders a la obtencidn de 1a pleza ~-1-, que podrd ser,
como ya se ha dicho, variable en su forma, tamafio y mate-
rial. Asi mismo se fabricari de goma u otro material elds~
tico adecuado la bolsa =2=-, 2n la forma que &8 propia para
1z ohtencién de plezas de dicha clase y saguidamente 82
proceders al montaje de ambas, adoptando al efecto el dis-
poaitivo que se considere mas conveniente y adecuado al
efecto,

Ademds, la holsa =2~ podr{ 1llevar toda suerte de di-

bujns e inscripclones y facultativaments podra disponerse
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en la boquilla «2'« de¢ la wisma una lengueta para la obtenr
cidn de un sonido determinado al verificarse la salida del
aire alojado en la misma,
Tinalmente serd varisble cuznto no altere, camble o

modifique la esoncialidad ds la patente descrita,

connanancen § 0T A cavnncnanes

Esta Putente se refiere a "UN PROCEDIMIENTO PARA LA
FABRICACION DE U¥ JUGUBTB", debiendo recaer dicha patente
gsobre la sigulente REIVIEDICACION en la que se determina
su mencionado objeto:

REIVINDICA el recurrente la exploiacidn excluaiva del
menc ionado procedimiento que eeenc ialmente consiste en fa-
pricar una pleza tubular, lisa o né, de cualquier material
vy de dimensiones apropiadas, Yy una bolsa, saco 0 vejiga de
goma u otro matarial ¢ld8tico adscuado, d¢ cualquier tamafio
y forma, que lleva una boquilla, y sn acoplar 1la menclionada
bolsa, 8sco O vejlga por 1a citada hoquilla en uno de los
extremos de 1la mencionada pleza tubular, por un medio ade-
cuado cuslquiera, disponiendo facultativamente en 1la men-
clonsda boquilla una lengueta para la obtencidn de un eo-
nido a la salida del aire almacensdo en dicha bolsa, saco
o vejiga, tal y como se detalla en la desoripcidén que ante-
cede y se representa a t{tulo de ejemplo en el dibvujo de 1a
hoja adjuntsa,

Barcelons 25 Octubre de 1927
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