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a

Don. J o s é  M,  B o r r u l l  M a y e t , domio iliado en
B a r o  a l o n a  

por:
" Un perfeccionamiento en las redes fabricadas mecánicamente "

M e m o r i a  D e s c r i p t i v a

Ya es conocida la  fabricación mecánica de redes para pes­
car u otras aplicas iones, por medio de un telar que forma simultá­

neamente todas las mallas de una f i l a  corr aspondient es al ancho de 
la red, Estas redes fabricadas meo Unió ámente tienen el inconvenien­

te de que los nudos formados por los  telares son nudos que se escu­
rren fácilmente y cuya solidez no puede comparare e ni remotamente, 
con los  nudos hechos al c onfecc ionar las redes amano.
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El perfeccionamiento objeto de esta patente consiste en apli­
car a las redes fabficadas mecánicamente dL nudo llamado usualmente - 
por los marineros "nudo de tnvergue o de r izo" y tambien"nudo llano" 
que es un nudo simétrico en el cual cada uno de los dos h ilos que lo 
forman pasa por detrás y por dentro del lazo o seno formado por el ■- 
otro h ilo . Este nudo no se ha empleado en la  íqbrioación mecánica de 
redes y t ie n e  la  ventaja de que .una vez apretado queda extraordina­

riamente sólido y no se escurrí, piidiendo compararse las redes mecáni 
cas hechas con a te  nudo a las redes hechas a mano,

, La fabricación de redes con e l  perfeccionamiento objeto de
esta patente se efectúa por medio de un te la r , di cual para cada ma­
l í  a de la  f i l a  de mallas que se forma-se halla provisto de órgaftoS--- 
que cogen el h ilo de la  última malla formada y le  dánicas vueltas ne­
cesarias para que pasando por el interior de estas vueltas un h ilo - 
recto y deshaciendo lueg¡o dichas vueltas quede formado un nudo de - 
r iz o .

En e l  plano adjunto , la  figura 1 representa parte de una - 
red con €  perfeccionamiento objeto de esta patente. La flu irá  2 re­
presenta esquemáticaraent e una v ista  por encima en sección por la  l i ­
nea I I -I I  de la  figura 3,  de la  Intima f i la  de mallas de la  red y de 
los órganos del telar que forman las mallas, y la  figura 3 es una sec­
ción por la linea  I I I -I I I  de la figu ra d . Las figuras a 1  ̂ represen­
tan las diferentes fases de la  formación de una malla. En todas estas 
figuras se han representado los  nudos para mayor claridad más f lo jo s  
de lo que quedan realmente en la  fabricación de la  red, con objeto da 
que se vea claramente la  manera como esta formado e 1 nudo y la  ciase 
de nudo de que se trata.

domo se vé en la  figura 1, la  red objeto de esta patente se 
caracteriza porque los nudos -1- que forman las mallas son nudos de - 
rizo, de manera que cada pasada de h ilo  se halla unida con cada malla 
de la  pasada anterior por medio de esta clase de nudo.

Las redes con el perfeccionamiento objeto de esta patente-
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pueden fabricarse mecánicamente con facilidad por medio de un te lar  
Qjie fabrica las mallas por pasadas horizontales, as dec ir'transver­

sales a la  longitud .de la  red, formándose .en cada una, de'estas ..pasa­
das todas las mallas de una f i l a  de mallas transversal y a este efec- 
to , tal oomo se representa ai las figuras 2 y 3». compréñd$. el te lar

/  ' “ • ‘ V.;_

una serie de piezas rententoras o platinas -3--l3*-díapuestas en sen-
tido vertical y provistas en su extremo superior ds una hendidura -6-

, ' ■

en la  cual prende & seno -2- be-i as mallas últimamente formadas. Ss- 
tas piezas se combinan con paree de ganchos dispuestos e n̂  enti­

bo horizontal y con una regla -7 - que se prolonga por todo el ancho - 
del telar. Las platinas -3-13- pueden tener un movimiento de avance y 
retroceso para hacer tremar al h ilo las posiciones convenientes en el 

plano de la  red. En correspondencia con esto, los ganchos tienen
un movimiento de ascenso y descenso para coger el hilo o soltarlo y - 
además un movimiento de rotación . Todos estos movimientos se obtienen

„  ..a -

por medio de mecanismos apropiados que no forman parte de esta paten­
te y que puedenadoptar cualquier disposición meoánica conveniente.

Guando se termina de formar una pasada de malla y apretar 
los nudos correspondientes, los elementos del telar quedan en las po­
siciones rpresentadas en las figuras 2, 3 y  ̂ para formar,.la nueva 
pasada de mallas se efectúan las operaciones siguientes?

Las platinas -3- retroceden hasta colocarse en la  posición 
de la  figura 5 o sea hasta colocar la  malla correspondiente encima de 
los ganchos -4 -5 - y luego girando estos ganchos en ál sentido de las 
f&echas de la  figura 5 toman la  posición representada en la  figura 6. 
Después de e llo  la  platina -3- avanza hasta la  posición de la  figura 
7, de manera que el seno de la  malla que primitivamente tan solo es­
taba retenido por la  platina -3 - queda cogido ahora por los dos gan­
chos -4 -5 - uno a cada lado de la  platina -3- formando asi dos vuel­
tas o senos. Hecho esto, los ganohos -4 -5 “ giran en la  dirección de 
las flechas de las figuras 7 a 9 hasta dar tras cuartos de rotación 
y quedar en la  posición de la  figura 10, en la  cual los cortes o -
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PHendiduras -8 - de loa ganosos -4 -5 - quedan el -uñó' enfrente del otro.
- ' : ‘WC '*. ;> •  •  \  V ' . * *

EstandOí-o^ywt a posición los Cementos del tei-ap,.* se*' ef ec-'. ~S!' '
tua una nueva pasada -9~ de h ilo , el cual por medio de una agujaba -

* j y

órgano introductor apropiado que* lleva  el telp-r*• se pasa por l  as h lsh- 
diduras -8 - de todos los ganchos -4-5- del- te lar y por las.hendiduras 
-6 w de las platinas -13- después de pasado'- ate. h ilo -9 - ,  retroceden" 
las platinas -13- hasta la  posición  de le, . í ig u r ^ l l ,  iniciando asi v- 
la  forma de la  nueva f i la  de malí as > Al mismo tiempo la  platina -3- 
se retira  por elevarse ligeramente los ganchos -4 -5 - para dejar l i ­

bre la  parte central -12- del.-hilo -2 - .  Luego los ganchos -4-5- g i­
ran de nuevo sn la  dirección de las flechas <•* la  figura. 11 hasta -  - 
llegar a la  posición^de la  figura 12 e inmediatamente entra en ac­
ción  la  regla -7- la  dual se mueve en el sentido de la  fleoha de la  
figura 12 t  4ace deslizar la  parte.^eirtra! -12- del h ilo  -2- ligera ­
mente aflojada por el movimiento^dg avance de las platinas -13" oe-‘ 
diendo h ilo  facilitando el deaenga’r»3&ei^©*>«áebajo de los ganchos -4 - 

-5* y del hilo -9- de manera que después,, d* -*ret.izarse los ganchos -4- 
-5~ queda e l nudo a medio formar en la  posición representada en la  f i ­
gura 13> después de lo cual por la  acción combinada del movimientodo 
la  regla - 7- y de las platinas -13- que se retiran hasta la  posición 
de la  ¡figura l4 , los h ilos toman la-posición  representada en esta f i ­
gura l4 , formando e l  nudo de rizo - l - , -  -el cual se acaba de apretar - 
al continuar el movimiento de las platinasy. -l3^.f.„

Después de formada esta f i l a  de mallas del modo que se ha - 
explicado, vuelven a quedar los órganos del telar en la  posioión de - 
la  figura 2, con la  diferencia de que en este caso son las platinas - 
-13- las que retienen los senos de las mallas últimamente formadas - 
mientras que las platinas -3- quedan retiradas. Para formar la  f i l a  - 
de mallas siguiente se repiten las mismas operaciones solo que como - 
las platinas que retienen el h ilo son las -1 3 -, los ganchos -4 -5 -tra- 
bajan o ambiados, es decir que el ganoho -5" del primer par y el gau­
cho -4- del segundo par trabajan juntos y así sucesivamente.
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Se reivindica como objeto de seta patente1,: ,.y  •*. *
^ \ ,  ;'í’ *■<<? ■

1), Perfeccionamiento .en las redes fabricadas mecánicamente,
' 2  • * , . .  que se caracteriza porque los nudos que unen las.mallas son d e i f i c ó »

~

conocido usualmente con los nombres.,de. nudo- de envergue © de rizo o 
nudo lla n o , el cual es un nudo "simItrico en el que-'cada uno' de los -

€ «f, ” 'r *
dos h ilos que lo forman pasa por detrás y por detibró del lazo o sen©V' '■ ¿ *• ♦'
formado por ,,el otro h ilo . - •

2 ) , Redes fabricadas mecánicamente segfisila. reivindicación an-&
te r io r , obtenidas por medio de un telar que confecciona simúltaneamen- 
te todas las'm alí as d&,una f i l a  de mallas tranav^aal a la  longitud de 
la  red y áL cual se halla p^pvisto para cada malla de esta f i l a ,  de ór« 
ganos que cogen ¿ l ih i lo  de la  filtima malla formada, y le  dan las vuel' 
tas necesarias para que pasando por e l  interior de estas vueltas un 
h ilo recto, haciendo tomar a este nuevo h ilo  la  posición en zig-zag 
correspondiente a la  forma de las .mallas y deshaciendo simultáneamen­
te las vueltas dadas al primer h ilo ,„.qupde formada una f i l a  de mallas 
unida a la  primera por medio de nudos de rizo,.

3 )  . ün perfeccionamiento en las redes fabricadas mecánicamente.
Barcelona, 15 de octubre de 1927.
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